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MEMORIA DESCRIPTIVA
gque se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENC;ON
formulada el 11 de Diciembre de 1962, con el nim. 283.26:7-
en
ESsSPafA
| | por VEINTE effos o
& nombre de PH. KANZLER SOHNE KOMMANDITGESELLSCHAFT, entidad
alemana, establecida en Landauer Stxjééée 3;;, ‘Neustadt a.d.
Weinstrasse, Républica FPederal Alemana, por:
"UNA MAQUINA PARA LA PABRICACION DE ESTRUCTURAS CELU~-
LARES® I

El invento se rofiere' & un procedimiento pars la fabri-
cacidn de estructuras celulares a partir de un material cons—
tituido por una capa plana y otra ondulada, tal como, por ejem
plo, papel u otro material similar al papel, que se corta en
un determinado nimero de tiras de un ancho determinadoc,. per--
pendicularmente al curso de la ondulacién de la capa ondulada,
después de 1o cual se giren las tiras as{ formadas, provistas
de un pegamento por su cara ondulada, em 902 en direccidn axial
7 el mismo tiempo en 902 g partir de su direccidn de avance

original, uniéndose en un plano comin, transversal s la direc-
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¢cién de avance, pare formar la e%tZa calular, ﬁ%”fi-
nalmente ejercér wns presién por todos lados, as{ come & una
méquina para la realizecidn de este procedimiento.

Les estructures celulares en cuestién se fabricaben an-
teriormente en forma de las denominedes estructures de nido
de abe;ja; partiéndose de un material liso simple, que se cor-
taba en tiras Yy se pegaba en puntoa alternativas; perpendicu-
lares al. ancho de las ¢iras, pars seguidamente estirarlo en
direccidn perpanaimla.r el ancho de las tiras.

Asimiemo se uﬁliza.ba., rara la famecidén de estmctu—
ras celulares, como material de partida un material consti-
tuldo por una capa cma:.xlada. y otra plana, por ejemplo; el deno-
min.ado cartén ondulado, procediéndose de la menera desori-
tas al principio. Los ejes de les ondes en le estructura ce-
lular, formén éngulo recto con las smperficies del producto
aoahado; de modo que éste; por los motiwvos citadoa_; resulta
de una resistencia extraordinerismente elevada; especialmen~
te n cumto a resistencia al corte y a la presidn, Tales es~
tructures celuleares pueden ser empleadas en los campos de apli=
cacién més diverses y en especial, por ojemplo; en la indus-
trie de la construccién,

Se ha comprobado shorsa, que el procedimiento de fabri-
cacién y les méquines destinadas a este proce dimiento; requie-
ren desde luego todavia algunas mejoras; a saber; en lo que
ge refiere a dar a la estructura celular a fabricar; dist:hll-
tas propiedades de resistencie y elassticidad y; sobre todo,
g8 variaer su ryesistencia a la flexién y; eventualments, po-
der hacer que esta reaistencia llsgue a un méximo.

El proceso de febricacién, por lo tanto, ha de ser re-

" finado, siendo asimismo de importancia, que a la veg que es~

te refinemiento se oblenga la posibilidad de que las fages de
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trabajo se desa.rrollen con gran velocidad ¥ de manera casl

tqtalmente, .automética, mientras gue, como o8 natural, las
entruéturas ce Inlares hen de poder fabricarse en cualgquier
longi'md; encho y grusso deseados. |

El camino pars variar las pmpiedades.exiteriommte men-~
cionadas de la estructura celular, con&uee a través de un go-
Werno de la alineaci&x reciproca de .19.3 crestaa de las ondu~ -
laciones del material de partida, es decir, de que 4stes es-
t6n slineadas en ceda casc, O bien uestms entre si. Entre es-
tos dos extremos son posibles todas las posiciones intermedies,

El :anen;bq resuelve 1os pi-oplsmas propuestos mediente
w procedimiento del tipo descrito al principio, en que antes
del con;igrizo del procedimiento continuo de fabrioacién; las
creates de las diversss tiras se ajusten en los ptmtos' do gl-
ro y de desviacidn relativemente entre ai; ejerciéndose durane
te 1a ffhbr,toacidn fuerzas de esti‘rado; gobernades sincréni-
cenente, sobre el materiel o las tiras a lo largo de todo el
proceso de tratamiento, mientres que después del procesc de
corte; 9e regula la tensidn de las tires e; independientemen-
ts de alla.; el trensporte de la banda de zaterial.

Graclas & estas medidas resulta posible , glinear las
diversas tiras discrecionalmente entre 8i, y conseguir de es~
te modo gz'adgacioma en las propiedades deseades de la estruc-

turae celular, especlalmente en cuamto 8 sus propiededes de

resistencia y elasticddad, as{ como de su resistencia a la
flexién.

Para evitar que las diversas tiras queden adherides o
gxmchadag durante el avance de las mismas y entes de ser
o&m}:inadas_, se traslada cada segunda tira; antes do girer en
la direccdén axiel & un plano de avance diferente al &e 1a ti-
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Le méquina destinada & s realigacién del procedimiento
de scuerdo con el invento que, de la manera conocide, se com-
pone de un dispogitiwo para oortar tiras, un dismeit:lvo de
encolado, un dispositivo de ghia, un grupo de rodillos call-
bradores y un dispositivo de prensado y de trebdén; tiene;
de acuerdo con el invento, un disposditivo de guia ajus table
can otros medios de guie, as:imismo regulahles, misntras que
ademés el dispositivo de encadlado, el grupo de rodillos cali-
bradores, asi como el dispositivo de preneado y de tracc16n,
estdn impulsados de masners sincrdénica, y habidndose previsto
para la regulacién de la tensién, un palpedor de tensidn
¥y ut 1044110 alimentador que es influido por el palpador.

El rodillo e.limentadér puede ser dispuesto conveniente=
meate & la entrada de un tucle de inversidén de la banda de me-
terial y el palpador de tensién; a2 la salida de dicho bucle
de mersiéh; posponiéndose el palpador ademds el disposd tive
cortador de tiras y de encolados - '

A la salida del dispoaitivo de corte de la méquina, se
prevé un dispositivo separador para separsr alternatl vamente
las tiras en dos planos distintos de . avance.

El dispositivo de guia do la méquine tiene una pla.ée. de
montaje que se extiende oblicuamente por encima de lia direccion
de avence de las tiras y destinada a los miembros de guia ver=-
ticales, poseyendo estos Gltimos une superficie conwexa de apo-
yo paré las tiras y estando dotados con guias marginsles pars
las tiras. De acuerdo con el invento se prevén; en calided de
miembtros de guia, pemos de guia dispuestos de maneras reguia-
bie sobre la placa de montaje. Is placa de montaje en si; es
besculable sobre una plataforma en torno a su eje paralelo a
log pemos de guia.; alendo desplazahle; Junto con la platafor-
ma, en la direccidn de la salida de las tiras del d&spositive
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de gula, © bien en sentdido opuesto, las guies marginales pe~
ra las tiras reciben forma de carriles de axla.

El gupo de rodillos calibmdores; constituido por ro-
dillos éuperiores e inferiores; cuya distancia reciproca pus=-
de ser regulade, estd impulsado por el dispositivo de prensa~
do y de traccidén. El dispositivo de prensado y de traceciénm

consta de dos unidades separasdes entre sf, poseyendo el dis=

posit:!;vb de prensado correas giratorias, que se apoyan contra
las dos tires de material extremas exteriores y que; del mismo
modo que las correaa.del dispositivo de traceidn que actia go-
bre ‘los bordes de las tiras; estdn unides con el accionemiento
mrincipal de la méquine.

El objeto del invento serd descrito a continuecién a
base de wn ejemplo de realizacién d la méquina pera la rea-
lizacidn del procedimiento; que ha sido representado en los
dbujos esqueméﬁcw adjuntos.

Ia fige l, o8 una vista esquendtica desde arriba sobre
dicho &ispoaitivo;

la fies 2, es una vista lateral del dispositivo pere
ol corte de tizfas;

la ﬁsi.' 3 es una vista desde delante del dispositivo
para el corte ﬁq tiras de acuerdo con la fige 2;

la Pige 4 muestra una vista desde arribva sobre un do-
positive de guia segdn la £ig. 1;

la fige 9 es una.v:»lata lateral del dispositivo de gula
de ecuerdo con la fig. 4; ’

la fig. 6 es una secclén parcial segin la 1inea 6 ~ 6
de la fig. 4'»; en

 1a fige 7 ba sido representada une vista desde arriba
sobre el grupo de rodillos calibradores segin 1la fige 1; -

¢
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Ia fig: 8 es una vista lateral del grnpo V h cf:tff.los
ca.“l.i'lxadores;
la fig. érrepreaenta un detalle del grupo de rodillos
calibradares segin la 1fnea 9 - 9 de 1a fig. 7;
la fig. 10 es una vista desde arribe sobre el iis-
positivo de preneado, '
la fige 1l es una viste latersl de dicho dispositivo
de prensadoj
la £ig. 12 es una vista desde arriba sobre el dispo-
sitivo de traccién;
la fig. 13 es una vista laterel de dicko dispositivo
de traccidn;
s fig. 14 muestra una viste detallada de parte deld
mecaniemo de accionamiento para el dispositivo de tracoién;

- segin la linea 4 - 14 de la fige 12.

La estructura ¢elnlar se fatrice a partir de una ban—

- da continua de papel ondilado o de otro material en tires

slmilar, Preferentemente posee este material ondulado una
tira plene Vnica, babiéndose pegado una #re ondulada de re-
fuerzo directamente sobre una de las caras de la tirs plans,

ocon objeto de formar asf ondas sueltas, que se extienden so-

btre una superficie de la tira, formando preferentemente dén- -

@lo recto con los bordes longitudinales de ésta. El avance
de las tiras a trevés del dispositivo; se Tenlize en la di=
rec6idn de dichos bardes longitudinales., La fabricacién del
ma’aexfia‘l onduledo puede ser le primera fase de trabajo; ahora
bien, este material éwde ser tembién falricado previamente;
¥y ser alimentado sl dispositivo exclusivamente desde un rollo
de reserva. En ambos casos no forma parte del inwento presen-

te la fabricacidn del material ondulado en bandas,
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En la fig. 1 se ilustra wa méquinapara la fatricamcién
del meterial de partide, que ha sido dewmignada ocon l. Desde

el rollo de reserva de esta miquina es conducido el material
de partide.; a través de wn pueﬁte elevado 2, para llegar des-
pués en posicidén horizontal al extramo superior de alimente~
cidn del dispositiw A3 para el corte de tiras., Aqui pesa el
material hacia abajo & trawés del disﬁositiv_o para el corte
de tires y experiments wia desviacién en su direccién de avan-
ée; era volver a lo large de uns via de avence inferior en
farme de una serie de tiras Jnngitudinales; formando esta via

de avance inferior une prolongacién del camino de avence, tal

_como ha sido mostrado en 4. Despuds de confeccionadag las ti-

ras longitudinales, pasan estas, a una velocldad continua,

a través del diépositivo de guia S; en el gque 1la direccién

de avence de las ﬁré_._s es desviada sustancislmente en 90 gro~
doa; mientx:as que &l mismo tlempo son colocadas les tiras de
canto para concwrrir et}tonees 2 una distancia que se va re-
duciendo unifgi-mepxente, de modo que sus superficies son pues-~
tas en contaoto junto 2 o en el grupo de rodillos calibrado-
res 6. ‘

El dispositivo para el corte de tiras contiene un dis-
prositivo apropiado de encolado (que no ha sido representado
en la fig. 1), que se encuentra en la via de avence de las
tires y destinado e eplicar wn pegamento sobre las crestas del
ondulado. Las tiras son unidas entre si en el grupc de rodi-
1los calibradores 6; siendo unidas las crestas de las onduls-
clones de cada una de las tiras mediente el pegamento con la
parte plana de la tira contiguas |

Desde el grupo de rodillos calibradores 6; es conduclids
la estructura celular, tal como fué formada en el grupo de
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rodillos oalibradores, 2 un dispositivo de premsado 7 y un dis-
positivo de traccién 8. El dispositivo de mrensado 7 y el disw~
positivo de traccidn 8, sirven para atacar sobre la estructura

celular de tel manera, gue actie una fuerza Qe traccién unifor-

“me, la cual asegura el movimiento de avance del material duran-

te todos los procesos d¢ tratemiento. El dispositivo de pren-
sado y de traccién estén constrnidos de una menera quie serd

descrita todavia con més detalle y que pemmite que la estruc-

tars celular se mantenge en una alineacién reciproca correcta,

mientres es heche pesar por la mé.quinaf Cano normelmente el
pegamento no se ha secado por completo, es dé extrema importan-
Qia; que las tiras sean mantenidas en posicién correcta entre
s{, haste que se ‘hayan terminado de secar por completo. BEn es-
ta relaciéh ge pﬁede disponer un dispositivo secador que ¢oopere.
con el dis positivo de prensado y de traccién; -para acelerar e:'L
secado del pe gamentos

" Une vez que la estructura ondulade be abandonado ol dis-
positivo de traccién, puede ser corteda en places, por ejemplo,
en wn dispositivo de cortve 9, depositada sebre un dispositivo
de tramsporte 10 y tramsportada sobre é1 a un dispositivo api-
ladoxr 12. Ahore bilen, estos diapositivos no formen parte ya del
presente 1nvento. ’

Se ha previsto un sistema de impulsién, que provoca el

avence sinerénico del material de partiaa; de lag tiras y de
le egtructura celular resul'bante-; todo ello en ‘tal forma; que el
sistema de i;ﬁpulsién act&a_como auto~corrector, scbre tcdo en
la parte en que las tiras, una vez que hen pasado por el dispo=-
sitivo 3 para el corte de tires y después de que ha sido aplice.

- da la c'ola, son tremsportadas por el dispositivo de gula 95, el

grupo de rodillos calibradores 6 y el dispositivo de prensedo y
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de traccidn :7, 8; con objeto de mantener en todo momento la
tensidn correcta en las tiras. . .

En todos los casos se encuentra montado fundementale
mente wn rodillo de avance del sistema de accionamiento en
el c_iiSposit-ivo de corte 3, rodillo que es accionado por la
fx?enj:e de fuerzs pars los dispositivos de prensado y traccidn
7y 8, mientres que al mismo tiempo se han mrevisto medios en
el dispositivo de corte ~3; que son gobemsados en concordancis
con el funcionamiento de los dispositivos de prensado y trec-
ci&;x 7, 8, mara regilar sutonédticemente la tensién en las ti-
res, sntes de que-pasen por el dispositivo de guia 5.

A continuscidén serdn descritas las diversus partes del
dispositivo & base de las distintes figures de los aitujoss
Disposi tivo de corte 3 para el corte de tirass

‘Tal como se deasprende soltre todo de las figs. 2 y 3, el
meterial de partida es conducido desde el puente elevado 2
(segdn fig. 1) al extremo superior de alimentacién del dis-
positivw 3 para el corte de tiras. En un. sent:.do emplio compren=

de el dispositivo de corte 3 un bastidor 12, realizado de tal

20- modo, que suatancialmsnte forma una via superlor de alimento~

25

‘30

cién 13, una parte inclinade de soporte 14 y una parte hari-
gontel de soporte 15, poseyendo esta Ultima los medios pare la
giia de la banda de tratemiento , carteda ye en tiras. En el exe
tremo superior del bastidor ]2; en un panto directamente poi' .
debajo y an el extremo posterior de la via de alimentacidn 13,
se encuentra un rodillo ranursdo de alimentacién 16 con un dr-
bol 17 , que estd montado en ceballetes de soporte 18 y es sccio-
nado por el gistema de :hnpulsién. £l rodillo de alimentacidn

16 estd dispuesto de tal modo, segdn puede verse en la fig. 2,
que el material de partide ¢ es conducido sobre é1 con roze~
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miex;to, paras, por ejemplo, conducirloc desde el rollc de re-
serve horizgnta]ménte por la via de alimentacidn 13 y después
hacia abajo, trgnsversalmente por encime del rodillo de ali-
mentacidn en si, para hacerlo llegar a un cabezal de corte
20, |

ELl cabezal de corte 20 se encuentra dispuesto en la -
parte inclineda de soporte 14 y consta susténcialmente de
wna serie de discos de corte ﬂ; dispuestos horizontalmente
¥ @ cierta distancia entre ~s£; que estén montados sobre un
drool comdn 22, el cusl es impulsado por wna fuente de fusrza
separada, que ha sido indicade em 23, EL &rbol 22 so encuentra
montado meferentemente; por cada uno de sus .extx\e‘mos; en ¢oji-
neteis' de un par de places de doporte -verticales 24; lss cua~

les, por su parte estdn unidas en el bastidor por medio de

‘las berres de guia 25 superior e inferior, situadas a cierta

dstancia entre s{ y que por cada exiremo estén montadas en
caballetes de soporte 26 del propioc bestidor. Les barres de
gula 25 sé encuentran dispuestas en una relacién pre\_ﬁ.amente
deteminada con los discos de corte 21 o el &rbol 22, de modo
qga' se forma una guia para hacer avanzar el material C hacia
'afajo y'sustmciamte paralelo e la pieza inglinada de so-
parte 14 por la -z.om de los discos de corte 21, en cuyo punto
el material es subdividido en una serie de tiras longitudine-
les S. los discos de corte que se empleen en el grupo consw
tmct_ivt-;; se ballan distribuides a clerta distancia trensver-~
salmente por encima del drbol 22, distancia que concuerda con
el ancho que ha de darse a las tiras lone:ltudinaleg ¥ que dew
termmina el 'grueso de ls estructura celular., El extremo pos—
terior del dispositivo de corte estd cubtierto. Desde el ex=
tremo inferior conduce wn tubo de cafda 28 a un ventiledor 29;
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para eliminar todo el material residual obtenido en el pro-
ceso de corte.

Despuds de formzdas les tires S en el csbezal ds corte
_20; son conducides hacia abajo a2 lo large de la guia inferior
38, para pasar por wn disposit;vo de encolado 30 y discurrir
dospuds sustancislmente en direccién horizantael por dedajo
de un rodillo regilador de tensidn 31 y llegar finalnente &

un dispositivo separador 32, antes de pemstrar en el dis-

positivo de guia 5. El dispositive de encolado 30 pusde ser
de un tipo usual cualquiera y se comp_qne; sustancialmente; _
“de un rodillo aplicador de pegamento 33; que posee un Aarbol
33 8t tuado @ cierts distancia por encima de un depésito de
peganento 34, estando este Ultimo montado de maneras regula-
ble con ayuda de una cremallera y de un pifin 35, de modo que
el depdeito 34 puede ser ajustado en su posicidn con relacién
al rodillo aplicsdor del pegemento 33, para asegirar 'que el
rodillo acoja la cantidad correcta de pegamento; para apli-
carlia sobre las tira_s S Adicionalmente se mwstra una psge
lenca de regnlacién 36, que estd montads en un lado del bas-
tidor 12, Esta palanca puede esﬁar unida; a travds de un dige
positivo de varillaje apropie.do};, con el &rbol 33’ del o~
éillo aplicador de pegamento 33, para regulaer su posicidén con
relacidén a las tiras S y esegurar que se estahblezea el contac-
10 correcto entre éatas. Por otre 19.&0 8e encuentra montado so
bre la parte 1nclin_ada de soporte 14 del basti.dor; un rodillo
de marcha sn vacio 38 para condwir las tiras hacia abejo en
cqntacto con el rodilio de pegamento 33. Les tiras son condu-
cidas por debajo del rodillo de marcha en vacio a cierta dis-
tancia del rodillo aplicadoer de peganento; de inoao que son [

exclugivamente las crestas de las condulaciones de las tiras S,

.'n-
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las que reciben ol pegamento 4 mdglo. obstante es con-
ducida una tra exterior S’ por la barra de guis inferior 25,
la cusl hace que .46 un rodeo en torno del rodillo de marcha en
vacio 38, impidiendo con ello la aplicacién ds peganento, ya
que la superficie onduleda al descubierto de esta tira, se en-
cuentra apoyada. sotre la cara exterior de la estructura celu-
lar resul tante, cuando las tiras son unidas entre si mediante
pegamento. La tira S’ incide entonces sobre las otras tiras en
el punto de paso por debajo del rodillo regulador de tensidn
31, para ol avence constents a través de la méquing.

la estructura celular resultante, formada por les tiras
S; es hecha pesar por el dispositivo de prensado y tracciém
7, 8; a travéds de todo el aistema; que trabsje & una veloci~
‘_ie.d prede terminada ¥y qze; por su parte, ss regula por el sis-
tame. de impulsidn, De una forma, gue serd descrite todavie
con més detalle; estd impulsado el rodillo alimentedor 16
@simismo por le misma fuente de enere;:(a gue el dispositivo de
prensado y de tracoién 7, 8, a saber, con la misma velocidad

 superficial, que puede ser gobermads por medio de un correc-

tor de velocided 40, para funcionar, tden sea més rdpida o
wés lentemente gue 10 que corresponde & la velocidad de en-
trade que perte del accionamiento rincipal.

Este corrector de velocided es gobemado sutométicemen-
te por impulsos eléctricos de un palpador de temsién 31. El
impulso varis por 1z subida y cafda de un redillo 4-1, lo que
se rrovoca por la tensién a que pesen las tires por debejo del
rodillo 4. Asf, por ejemplo, cuando la tensidn de las tires

aunenta, sube el rodillo 41 y prowece un impulso corrector de

-la velocidad en el rodillo de alimentacién 16, pars aumenter

su velocidad de salide frente a la velocidad de entrada del

- 12 -
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siatema de impulsién, pare conseguir asi{ una guie algo més
répida de 1a banda y reducir con ello la tensién de las ti-

Para este fin posee el palpador de tensién 31 un rodi-
ilo oscilente horizontal 41 qw; por cada uno de Sus extre-~
wos eaté soportado en oasquillos spropisdos, montados sotre
bragos 42 & cada uno de loa dados de la parte 15 del be.ati-
dore. Los brazos 42 em_:é.n dispusstos de tal modo, que %o ox-
tlenden desde un s8je 43; sobre el que se halla dispuesto un
poten@&getro proporcionsl de giro 44; ‘hacia el rodille osci-
lante 41, nientras que el ’potendémetro; por s parte; gsté
conectado eléctricemente con el corrector de velocidad 40.
Gracias & esta medide.; ¥ debido & que el dispositive de trac-

cidn estd constituido de tel modo que ejerce una fuerga cons-

tante de traccidn sobre la estruciura celular febricada, es-

t4 coordenade la velocidad de avance & través del dispositi-
vo de corte con la velecided de avance a través del disposi-
tivo de prensado y de traccidn, debido a que el rodillo ali-
méntsdor' o8 accionado por el mismo sietens de impulsién, No
obstinte se ha previste une auto-correceidén con ayude del
pelpador de tensidn 31, para permitir una re gulacién suto=-
wétice de la velocidad pei'iféri.ca del rodillo de slimentacidn
v eginpgnear as:f cualquier modificecidn que repercuta sobre
1s velocided de avance de las tiras formades en el disposi-
tivo de corte en su trayecto al dispoaitivo de guias, asegu-
réndose can ello que las tiras penetren siempre de manere
constante en el dispositivo de guia. |
A confinuacién del palpador de tensién 31. fe encuen=-
tra el dispositivo de separacién 32, que consiste exclusiva-

“mente en un par de barras werticales 45, sl tuades & clerta dic

- 1.3 -
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tancie entre si; emnﬁéndpsearés%rﬁﬂZnte 6557 15" via
de avence de las tires S, movidas hacia adelante y estando
widas por ceda wno de sus exiremos con el _patidor; a través
de une placa perpendicular 46, las barras 45 estén dispuestes
mstanoialnente de tal modo y 86 emcuentren a tel distancia
entre si , gue las tires son separadas elternativemente en pla~
nos de &vance ¢.ist1ntoa; impidiéndose con ello cualquier pe-
ldgro de q,ue'los b_o_rdee dq ;I.aa tiras so agarroten al ocomiengo
del g:l.rp‘e‘n el dispositivo de suia; en el que las tiras pasan
de 1a posioidn horizontal; a una posiciln verﬁ.csi\l paralela
entre sl Les barras limiten tambdién la eccién bvasculadora

dal dispositivo de gula 5 en la direccidn de alimentacidn, de

m0odo que en la zma de delente de las barms, las tiras se en=

cuentran totelments planas, pudiendo el zfodillo oscilante 41
gpoyarse e manera plana sobre las tiras, de modo que las ti-
ras se encuentren en contacto con é1 sustencialmente en un ple~
oy

Dispositivo de gaié: '

' E1 aispositivo de guia 5 estd dispussto de tal modo, que
se extiende trensversalmente por encima de la vie de las tires
conducidas hacie mielénte; a continuacién del dispositivo de
go:;"aa; El dispositivo de guia posee una serie de pernos de guie
53, dispusstos y realizados de tel modo; que cada una do 1as

8o pugde apoyar sobre el perno de guis cormspc_mdiente de tal
ma.nara, qﬁe las tiras son bheches bascular a una posicién de
canto y paralsls verticalmente; mientras que al mismo tiempo

po les da & las tires una posicién predetemineds relativa en-
tre i, haciendo con ello pomsible alinear de le menera que se
quiera log vpllas ¥ crestas de laas ondulaciones de las diver-

sas tiras.
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La forma constructiva del dispositivo de gula y, en
especi;l; 1a disposicidn relativa de los pernos de guia en~
tre ei, hace mecesarie una seris de cangideracidn,
. les crestas de las ondas estdn provistas con pe gamon~
1;0, y conszguimtemente, deben los pe rnos de gulie atacar so-
bre la cara opwesta de las tiras, es decir, en la cara de super
ficie lisa, de modo que no entren en cantacto con el pegement o,

mra que éste no sea retirado. Par este motivo es usual que

' cuando las tiras han sido puestas de cante, se provoque que

tambiéx} su direccibn de avance se modifique sustanciaimente
en 902, de modo que Vnicemente la cara de superficie plana
mtre’en contacto con log pernos de guiz al girar sin nece-
sided do atacar sobre embes cares de las tiras,
Adicionalmente es necesaxio que las tiras; une vez que
hem gido puestas de canto, entren en contacto estrecho entre
sf, de modo que las crestas provietas de pegamento, queden
unidas con la parte de suparficie plana de la tira contdgua
en cada ¢caso. Ahora ’oien'; nientres les tiras ee aproximen en-
tre 8i, ¢a muy importante que en todo mamento 8¢ encuentren

a distancie unifome y se aproximen de este modo al plano en

que se Ynen, ya gque se aproximan entre ellas formando un én-

&ilo. En cada caso contrario no podria conservarse exacte~
meate la alineacidn de las tirass cmsegrida por la regula-
cién del avance y el dispositivo de guie.

Cuando las tiras discurren hgjo wn angulo de suetan-
cialmente 908 en torno de los pernos de guia 53, resulta pa~
ra las crestes de las onduleciones wne modificacién sustens
ciel de posicidén debdido ak efecto de flexién; tal como ha
sido representado en la fige 4. Par lo tanto no vuelven las

crestas a elcanzar la distancla narmal, hasta gue no se hallen

= 15 -
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algo ale:)adas de los pemos de gula. Seagdn ésto,es preponderan-
temente la finalidad del dispositivo de gula, el hacer girer
simultdnesmente les tiras de una zona relativamente ancha y
Juntarlas en una zons relativamente _estrecha.; en la que las
tiras estdn colocadas de cento; para }'egarlas' entre si; y ello
de tal modo, que se evite wn contacto prematuro entre 1.3 tie’
ras; es decir; entes de que =e vuelvu s alcenzar la distencia
normel entre las oremtas.

Para este fin se coupone el diaposi‘civo de guia, en ge-
nera:!., de una mesa 50 con une plataforma 51, dispuesta en el
plano de avence de las tiras, para soportar una unidad 52 de
gula de giro , que pugde ser reguleda y que eatd rgpresenta-
da svétagciglmente 'por ls fila de pernos de guia 53. la pla-
taforma 51 tiené sustancialmente la fama de un bastidar rec-
tangular abiert o; hecho preferiblemente de hierros angulae
Tes., En la direccién de avence a partir del dispositivo de-
cpz'te; 8@ encuentra unagu:la izguierda 54 en forma.. de placa
con una remure latersl 54° en el borde izquierdo de le pla~
tafoma; mientras que una piecze de guia intermedia 55 so ex~
Hende péralelamente a los bordes lon@.‘h}dinales de la plata-
foma; ¢onsistiendo en un paf de barras 56; gituadas a cier=
ta distmcia entre si, pere fornar entre ellas una renura
loneitudinal 57 que se extlende por todo el largo de 1la pla~

" tafarma. En el lado derecho de la plataforma se ha previsto,

pare wn fin que serf descrito a continuacién, una placa de
montaje 58 con una serie-de agijeros de ajuste 59, situados
a cierts distancia entre sf, Toda la platafomma, inclusive las

‘piezas 4o gufa, se puede disponer de modo regulelle lateral-

mente, disponiendo pera ello el bastidor de hierxos angulares

solre un par de 4rboles longitudinsles 60, cada uno de los
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cusles estd provisto, en sws extremos opuestos, con pifiones

61 montados de tal modo; que engremen con cremalleras 62; que
se extienden lateralmente por los extremos opwestos de la mesa
50+ Los érboles 60 se extienden a través de los lados del bas~
tldor formado por la plata:forma; ¥y estgin dispuestos en casqui-
1los 63 de esta plataforma. De este modo, y mediante el giro
de los 4rboles 60 a mano; 0 de un movimiento de la cnemallera;
se puede mrovocar un movimiento lateral de la p}atafoma en
anbes direceiones; con relacién a la mesa. Una vez que ha gido
sjustada la proporeidn eorreota; ge pueden disponer medios apro-
piados; teles como; por e;jenplo; une barra de limitacién 64
con dientes finales 64' que engranan en la cremellera izquier-

‘da 62, pera asi evitar un desplazamiento casual de la plate-

foma.

. Para conferir a la platafoma un movimiento 1ong;|.tudinal,
se ha montado wn drbol cenmtral 65, que se extiende a 1o lareo
de la platafoma, por debajo de .La plaea de gu:ia 54. Uno de
log extremos del 4rbol 65 estd mrovisto, en 66, con wna rosca;
para noverio en un bloqu.e roscado 67, diapuesto por debajo de
la plateforms, Con un extreno del 4rbol 65 estd unide unae rue-
ds ds cadena 68, que es impulsada por una cadena y una ruede de
cadena impulsera 69, estado la rueda de cadena impulsora 69
sobre un 4rbol comn con un asidero 70, de modo que mediante
el accionamiento correcto del asidero :?O, es hecho girar el
érvol 65 para provocar un movimiento hacia adelsmte o hacie
atrds del blogue y de la plataforma sujeta a él; en relacidn
con el &rbole |

Ia unided de giia de giro 52 estd construids de tal modo
& disp{ze’sta de tal manera sobre la plataiormé; gue responde a un

movimiento lateral y longitudinal de la plg‘hafoma y puede adi=-

- 17 -
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eionclmente desplazarse ca relacién e la plata para -
consegu:.r el dngulo deseado para el mov:imiento de avance de les
mras desde la zona relahvanente ancha, en lz que son conduei—

das al dispogsitivo de guias, a la zona relativemente estrecha,

*en la que las tiras son conducidas al grupo de rodillos cali-

bradoress Pare este fin consiste l1a unidad de guia 52 en u.na

_' placae de base Tl, de forme sustancialmente rectmg,tlar slar-

gads y dispuesta gobre la pla‘l:aforma, que estd provista en su
extremo izquierdo c o' uns espiga 72, gue sobresale hacia abajo
y ex_xqaja en una ramure lateral 54‘ de 1a parte de gula izquier-
da 54, junto con uns espigs 73 qﬁe; a partir e la placa de mon-
taje .7.'!.,' sobresele hacia abajo y pexetra en la ramira longl-
‘tudinél '55.‘ De este modo puede la unidad de 'gu:i.a de gire 52 re-
galarse en S posicidn engulsr mediante desplazaniento do la
espiaa 72 en lg ramwa 54’ y de la e.-:cpiga 73 en le renura 57.
Ademds se puede prever un taco de ajuste ‘74 para introducirloe
en cualquj.gr agujero de ajuste 59 a 1o largo de lalplaca de
monteje 58, tal como ha sido indicado en la fige 4, pera asi
limiter el movimiento de la unidad de guia de giro 52 en la
relacién engnlar deseada con respecto & las tiras.

La superficie de 1la pi_ecg de base 71 estd movista can
un per de carriles de guia 75 curvados, dispuests a cierta
distencia eg’tre 8i y que representan uns via pars disponer
los pemos de gula 53 en una relacién de distancia determine~
das EL perno de guia 53, por su parte, estd representado por
una parte vertical 73'. cuya parte inferior estd sujeta en su
sitio de 1a via curvada- formada entre los carriles de guia 75,
mediante la unién entre una placa de base de monta,)e semicires
cular 76 ¥ un segmento 77, de modo que la parte 73’ se encuen~
{4ra entre la placa de base de montaje y el segnento. Los per-

- 18 -
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nos de giie 53 y sus partes inferiores y el semento, pueden
ser entonces fijados ds manera regilahle en J.os ea.rriles de
giia 75, mediante la unidén con un par de placas 75 » las pla-
cas ?5 estén atornilladas conjuntemente en lados opuestos

de log carriles 75, para sujetar as{ los pomos de guia. Cada
place pusde estar'hecha de un §ubo sin costura, para formar
wn cusdrante o 1/4 de segmento, ¥ con relacién al camino de
le tira esté alincada de tal modo, que el borde delantero

de la parte 73 ge apoye sobre l1a linea central de la tira
que avenza, mientras que el borde posterior de dicha parte
forma un dngulo de 902 con.el borde delsntero. Para que sir-
va de guia adj.cional;’;jmto con 108 pormos de gu-ia.s-?;,- se ha
previgto wa par de carxd.les 78, perpendiculares a ellos y

de curso horizontsl, dispmstos a cierta distencia entre s:[,
de modo que se extiende pzvecisanente por delente de las barras
de guia, estando las barres ;78 montadas por sus extranos en
postes finales apropiados "1:9. La distancia entre estos carri-
les ;8, situados verilcalmente a cisrte distancia entre s:[;

Apuede ser regulada con ayuda de medios apropiados, talses como

por ejemplo, contrataercas roscadas sobre pernos finales de
acuerdo con el ancho de las tiras; de modo que las tiras s
alineadas correctamente entre si en su posicién horiaontal;
para que pasen en tarno de los pernos de gula y sigan aven-
zando inmedistamente para llegar al grupo de rodillos cali-
bradores. .

1s curvatura del carril de guia 75 es Ja que fija la
:!.‘l'.nea de abomtamiento de los pernos de guia; tal como puede
verse de mansera Sptime en la figs 4. BEste linea ds curve-
fure estd determinada en concordencia con los éngulos mayores

de convergenein de las tiras extermas o dereches en relacidn
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con les tiras interioms, ¥y es especialmente wna linea de our-

vatura creciente a partir del lado izqulerdo, tel come, por
ejemplo;. una curva hiperbdlica. De este modo, ¥y a pesar del
mayor dngulo de convergencia de cedas tira siguiente mientras
discurre en torno del perno de guis, de izquierda a derecha,
para pesar el Gispositivo de guis, viene la curvatura de los
pemos de guia = compensar egte mayor dngulo de convergencia;
pare mentener asi una distancie uniforme entre las tires mien-
tras se ven aproximendo a continuscién entre si; y evita tem-
bien un contact prematuro entre las tires hasta que éstas
pernetran en el grupo de rodillos calibfadores; donde vuslven
a ser hecles avengar en linea. re0tae

El rodillo tensador 31 y las barres de separacidén 45,
coocperen ¢on el dispositivo de guia, para asegurar que lss
tiras de delante peretren en el disposdtivo de guia bajo la
tensidn correcta y separades tembién de manera correcta en~
dos plancs, de forma que son impulsadas a girar para adoptar
una pogsicién de canto, sin que los bordes de las tiras veoihas-

de cada caso molesten este tiro o este movimiento deasde la

20 _posicién harizontal a la posicién verticel.

25

Todo el éngulo general del disyositivo de la placa de
montaje 71 con relacién a la via de avence de las tires a par-
tiridel disposi ivo de corte, sscj.ende, pPor 1o generel a menos
de 459 en la forme de realizacidén representads. EL dngulo exac-
to depende del nimeyo y grueso de las diversas tires. la re=
@1lecién puede rgalizarse de menera sencilla por medio de la
clage de disposicién de la placa ;71 sobre ‘la plataforma; seglin
ha sido ra descrito, para hacer que puedan regulsrse ¢démode~
mente para cada una de 133 fages de trabajo. A este particular

30 se pueden egregar o reiirar pernos de guia, de acuerdo con el

C e 20 -
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nimero de las tiras. De acuerdo coz;8 ello, y6mdiante un nd-
mero de regnlaciones miy simplificadas, 9¢ puede adaptar todo
el dispositivo_fécilnente a cuglquier modificacidn de tamalo
y ndmero de las tires, con el fin de fabricar estructuras ce-
Inlares de distintos teamafios con una exactitud suficiente.
Grupos de rodillos caJibradores's |

En las figs. 7 ¥y 8 ha sido representado el grupo de
rodillos calibradores 6; que consta de we plateforme 80 mon-
tede sobre un bastider apropiado, no repreaentado; y ello de
1;9.1 modo, que las tiras que proceden del dispositivo de guia
5 san alineadas y pegedas entre si; pere penetrar ya en el
dispositivo de prenssdo 7 en forma de estructura celular cohe-

rente., Pora este fin se ha previsto.en el grupo de rodilles

‘celibradores 6, sobre la plateforme 80, une unidad de rodillos

inferior, consistente en una serie de rodillos 81, aituados

horizontalmente a cierta distancia entre si y que por sus exe

tremos estdn montados en soportes 82, extendidndose tremsver-

salmente por encima de la plataforma. Asimismo estd montada
otra unidad de rodilloes gupezior a cierta distancia perpen=-
dicular ¢ m relacién a la unidad inferior; unidad que posee

de manere similar; wna serie de rodillos 83; montados en Cse-
balletes de soporte 84 que estdn dlspuestos en la cara infe-
rior de un baatidor 85. El bastidor 85 y los rodillos de ls
unided superior, pueden ser regulades cob relacién a la wnidad
infer.tor; sirviendo para ello casquillos slevedores 86; que me-
diente g;lro sobre husillos roscadoa varticales 87, pueden ser
ajvatados. extendiéndose los husillos hacia arriba en cada une
de las esquinas de lz plataforma 80. Para léventar ¥ bajar los
casquillos elevadores 86 con relacidn a los tornillos 87, estdn

dichos casquillos equipados con cojinetes provistos de rosca,
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que peden ser movidos scbre los tornillos 87 con . a.yuda T

de una dlsposicién de rueda de cadena 88,.que es accionade

por un age 89. Do eate modo se puede regular la distencia en~

tre los rbdillos, de acuerdo con el grueso de las tiras wes-
tag de eanto; que son hechas pasar por entre los rodillos
accionando pars ello el ivnico asa comin 89 pare ls ;iisposicién
de rueda de cadenas ‘

Asimismo se ha dispuesto, entre las unidades de rodillos
inferior y superiar, un par de carriles de guias 90 ‘y 91, «i-
tuadgs.a .ciezjta distancia entre s:\".; que estédn montados de tal
modo, que se extienden sobre la superficie de los rodillos
inferiores, de forma que las tiras procedqntes del dispositivp
de guia son juntadas en forme ¢ onvergente, y pegadas entre si,
para seguidamente ser conducidas a travds del grupo de rodillos
calibradorea; alireades de marera exactamente paralels. Para
este fin es’sé el carril de guia 90 montado, con gyuds de ¢o-
jine tes 92, gsobre drboles 93 que se extienden por debajo de los
rodillos inferiores. EL cazxril 90 posee preferiblemente seccion

 rectengular y estd hecho, por lo genersl, de metal. Con ayude

de los cojinetes regulehles 92, puede ger alimeado sobre los
érboles 93 en direccidn del borde posterior del perno de gula
izquisrdo del dispositivo ds guia, ‘de ﬁanera que la tiras del
borde izquierda es hecha pasar en torno del perno de guia en
w dngulo de eproximadsmente 909; una vez que ha sido hecha
gilrar pars ponerse de canto.' T
E1 cerril de gula opussto 91 puede ser ajustado del

mismo modo; con ayuda de cojine tes 92; y esté montedo sobre
los extremos roscados 93' del Arbol §3. Ahoira hien, el carril
91 recibe una forma tal, que e extiende a lo largo de la uni-

ded de rodillos con wa parte de entrada divergente 91’ en el
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extreno dela.ntero, concordando el dngulo con el é.ngulo de
convergencia de la tiras extreme dereche procedente del dis=-
positivo de guia. El carril 91 esta ajustedo de tel modo con
relacién al disposi:"aivo de enia, que su. extremo delantero es~

4 aLinaa.de con la tzra extrens delantera y paralelsmente a la

barra 80, con objeto de que una vez que las tiras hen sido pe-~

gedas entre 8f,. quede asegurado su ultenor avance en forme exac
temente parelela, La distancia entre los carriles de guia 90
Y 91 estd a‘jua.téda"&e tal modo que las tiras son intreducidas
eatre los rodillos‘a'distwcia u.nifome; pero sin que entren

en contacto entre si, hasta que Mo sé han movido entre Los

‘cerriles alineades paralelamente, es decir, en el punto en que

el extrano divergente delentero 91 dei cerril 91 termina dis-
currienio peralelo al carril 90. Para podér regular la distancie
entre ellos, se pueden ajustar los cojinetes 92 para el movi-

miento hacie adentro y kmeia fuera sobre el extremo roscado

93, con ayuds de la disposicidn de rueda de cadena %4 que, a

Su vez, se mensja por medio .de un asa comdn 95.

Pera mantener los bordes de las tiras en el mismo pla-

no mientres las tiras son unidas entre si en el grupo de

‘rodillos calibradores, se ajusta la distencia vertical entre

los rodillos 8l y 83 de amcuerdo con el grueso de las tiras.
Adicionalmente se emplec wn sis teme de impulsién en forma de
diapoeitivo de rueda de cadena, tal como ha sido indicado en
96, pars impulsar las unidades de rodillos superior e inferior,
de modo gue se fomente el movimiento de avance de las tiras y
se impida 6ua.lquier adhesifn de los rodillos delida a una po=-
sible aplicacién ezcesiva ae peganento;-que pudiera gotear de

lao tras.

Tal como ya se ha dicho, no obstente la fusrza 46 traceid
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principal pera el transporte de las tires a travds de todo
el dlspositivo, es hecha actiar e n el dispositivo de prense-
do y de traccidn. El sistema de accionamiento 96 es impulse~
do por una cadena de impulsidn, a travds de una rueda de ca-
dena 97 » que es accionada desde el dispositivo de prensado
{fig. 9).

Dispositivo de prensado y de tracciénz _

Los dispositivos de premsade y iraccién 7, 8, han sido
representados en las figs. 10 a 14, Estos dispositivog siguen
inmed:latanente 8l grupo de rodillos calibradores para, sobre
todo; ej eﬁ;'cer una fuerza de traceién uniform;a gobre las tiras
puestas de canto; cuando éstas han sido pegades entre si en
el grupo de rodilles calibradores. En rea.lidad; no obsten-
te; es itrasmitida estd fuerga de tracecidén hacia atrés por
todo el.sia‘cema; hasts el dispositivo de carte., Tal como ha
gido mencionado ya enteriormente, son impulsados los dispo-
sitivos de prensado y de tracecién sincrénicamente con rela~
cién al rodillo de alimentacién pare el dispositivo de corte;
8 partir de un sistema de accionamiento principal, de modo que
sustancielmente se mueve con 1a msma ‘velocidad superficiel,
trasmitiendo asi el material, o sea, 2 las tires subdivididas
¥ & la estructura celular de ellos resultante, la misme velo- ‘
cidad de movimiento a través de todo el procesc de fabricacidn,
mientras que al mismo tiempo resulta posible .ocualquier correce
cidén necesaria en el dispositivo de corfe, con ayuda del 10~
dillo regulador de tensidn 31,

| Preferentemente se realizen el disposiiive de prensado
:7- ¥ el dispositivo de traccién 8 como dispositivos individue-
1es; que estén sincronizados ¥y @uian las superficies externas

el descubierto de la estruc tura celular formadas, de modo que
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queda excluido todo posible movimisnto relstivo o fricelién
entre les tiras pegades entre ef, 41 mismo tiempo tiene que
ejérqer'el dispositivo de traccidn una fuerza de treccién wni-
forme sobre las superficics superior e inferiar de la estruc~
tura celular, farmades por los bordes alineadocs de las tiras.

Hay que cnaér un paso de altura y ancho prevismente de-
teminadoa; para mantener la estructura celular en Valineeci&x
correota; mientras al mismo tiempo actia sobre ella wma fuer—
za de traccidn unifomse. |

Especialmente en el dispoai.‘"aivb de prensado 7, y tal co-
mo puede verse mds claramente en 1as figs 10 y ll; Se encuen-
tren dispuestos una serie de rodillos 100; montados Horizon-

- talmente a cierta distancis entre sf, a 1o largo de una plate-

forma 101, que forma una prolongscidn de la'platafozﬁa 80. Los
rodillos 100 estén alinesdos horizontalmente con los rodillos
inferiores 81 del grupo de rodillos calibradores. lLos rodillos
100 de la parte de prensado; estén mrovisto con un sistema co-
min de impulsién por rueda de dadena 102, que es impulsado por
el sistema de accionamiento prineipal a travéds de un motor 103,
a sa.ber;_ de modo que girean constantemente; independientemente
de cualéuier interrupeidn en el avance de la estructura oslu-
lar a travéds del diSpoéitivo. De igual maners os sccionada tem-
bién la unidad de rueda de cadena 9‘7 por el sistema 102; para
es{ eccionar los rodillos inferiores del grupo de rodillos ca~
livredores, De sete modo tampoco existe peligro de que la es-
tructuﬁ celular quede pegeda entre los rodillos horizomtales
como congecuencia de salirse el peéamento por algin lado; ya
que todos los rodillos pueden ser hechos girar constanbemente.
Par encima de los rodillos horizontales 100 y & lo largo
de log lados opuestos del aiépoaitivo de prensado; se encuentra
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un par de correas 105, cada una de las cuales gira ca “$3FR

\M-»\svne.

de ejes verticeles., Para mover las correes de prensedo en re-
lscidn correcta om el avence de la eafruqtgfa celular; se
encuentra dispussto en el extremo dalansro un :odillo de ac-
clonsmiento vertical 106, Cade uno Go los rodillos de acoio-
nemiento es impulsado por una rueéa c.dnicé 107, por e jemplo,&a
través de un eistema de rueda de cadena 108, que esté unido con
ol sistema de acgiongmiehto principals Para mentgner la co-
rrea sobre el rodillo de accionamiento 106, se han dispuesto
un par de placas de sujecién eupez:i.or"e inferior 110 en lcs
extremos opuestos del ér‘bol; para ceda uno de los rodillos de
accionemiento 106. Las placas de éujecién 110 estén wnidas con
carriles longitudinales 1il, que se extienden por todo el lar-
go del dispositivo de prengado. En el extremo posterior se han
montedo placas de sujecién més pequefias 112; a log carriles,
etre las que se encusntren rodillos de marche e vacio 113.
Por cassiguiente puede cads uns de las correes de prensado’
105 girar en torno de los rodillos de accionsmiento 106 y de
los 10dillos de marchs a ‘vacio 1.13; siendo conducida en di-
reccidn de avance a lo lergo dé 1as superficies interiores de
los carriles ;.11; tal como ha sido mostradc en la fig. 10 con
lirees de trazos. Se hen previsto diapbsitivos tensadores re-
galebles 114; pare ajustar la tensién de las correas prensedo-
res.

Para regular la diatanoza entm las correas de pranaado

: 105, se ha dispuesto un par de mpoa de tornillo y hlcque

15 en los extremos delentero y trasero del dispositivo de pren
sado, grupos que culden de que entre las correas y en todo su
large se mantenga una distancia unifame y de que quede assegu-
rada una alineecidn longitudional de las correes con relacidn
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a los carriles de guia 90 ¥ 91 del grupo de rodillos calibre-

AR AN

dores. De acuerdo con ello, estén los carriles 111 unidos, &
través de caballetes de soporte 11_6; con cade uno de los husi-
1llos roscedos tmsveraalaa; ¥ nuevanmente se he montado un ac-
cionamisnto de rueda de cadena ll'?, de modo que los msillos
roscados quedan unidos entre s:(; con objeto de hacer posible
el a;}ustar e.l nismmo tiempo la distancia - entre las correas de
prensedo, con ayude de una rueds de mano 118, montada en el
husillo roscade delanteroc.
El dispositivo de tracecidn nostrado en las fig. 12 a

| 14, estéd constituido, de iguzl modo, por un par de correas de

accionamiento 120, que giran en torno de ejes horisontales a
c:gérta distancia vertical entre si. Esta distancia es nueva-
ménte igual al grueso de la estructura celular. La superficle
de impulsién de las corress; gbaca a 1la cara supéricr y ceara
inferior de la esh"u,ctura; transmitiéndola las fuerzas de trac-
cién recesarias, Para este fin se encuentra el dispositivo de

- tracceidn, en el extremo posterior de la plataforma de soporte

de;. dispositivo de prensado, alineado.con da supsrficie de ac-
cionemianto de la corres inferior 120, harizontalmente con las
rodillos del grupo de rodillos calibradores y del dispositivo
de prensaedo. Ceda una de las cormas 120 es impulsada desde

une unidad de acclonamiento l2l. Ia unided de accionsmiento cam-
prende rorillos de accionamiento &elanteros 122; montados so=
bre érboles'impu;aorea 124, que se extlenden transversalmente

y estén soportados on el bastldor exterior 125, asf{ como rodi-

1los de mareha' an vacio 126 montados sobre drboles 127 s QUe asi-

mismo estén soportados de menera giratoria en el bastidor 125,
Para mgzlar la distancia antre los r0dillos de accionemiento

¥y los rodillos de marcha en vacio, pueden ser desplazados 1los

- 27 -
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érboles 12; en el bastidor 125 con ayuda de tcrnii;.os 128;
proﬁstos de rosca y que se extienden hacia adel.anf;é; cada
uno de los cuales puede ser blogueaio a eleccidn en el bagti-
dor, o bien ser soltado para realizar el sjuste. las correas
de mccionamiento 120; por lo tante; son hechas paés.r sencilla~
mente pdr’ encima de los rodillos 122 y 126 que; mediante los
tornillos 128; pueden ajustarse en cusnto a su dlstancia reci-
proca; con objeto de tensar ,coriéctmnente las correms do accio-
naniento. | '

Par;;_impulsar los sistemas de correas superior ¢ infe-
z"ior; se conduce una cadena 108’ el sistema de rueda de ocade~
na 108; que es impulaado par el sistemsa de accionamiento prin-
cipal y que ya sirve para la impulsién de las correas de pren-
sado. La cadena 1087 esi;é. unida con 1a rueda de cedena 124" en

un extremo del &rbol 124 y, con ayuda do las rusdas do cadena

auxi liares 129, es impulsado el rodillos de sccionsmiento ine-

ferior 122 en un gentido opuesto al del rodilloe de accionanien

to saperior, de modo que las superficies opuestas de las co-
rreas de acci,qnexﬁianto 86 ven precisede.a' 8 moverse en el mismo
sentido 7 a una velocidad superficiel sincrfnica, que corres-
ponde a la velocidal de las correas de prenssdo 105.

De manera sustancialmente iguel & la del grupo de rodi=
1Los ca'.libmdozﬁs; se puede conseguir una alineacién de la dis-
tancia verticel enire Jos sistemas de accionemiento superiar
e _inferior; mediante el empleo de cuatro tornillos de regula-

‘cién verticales 130, que se extienden hacia arriba a pertir

de la platafoma de soporte, en cada una de las cuatro esqui-

nes del dispositivo de ‘tracoidn, Casquillos elevadores 131 con
soportes roscados ];32; e encuentran sujetos en 1as partes su-
pexriores del bastidor 125, siendo mccionados igualmente imr un

- 28 -
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sistoma comﬁx de ruedas de cadena 133, que es servido a tra-;
vés de le rueda de mano 134 para hacer girer al mismo tiempo
los soportes hacia srriba y hacis aba.jo en relacibn y a los
tarnillos roscaios 130.

Ias correas 105 ¥ 120 qua goasplean en ol dispositivo

de pga_nsaglo y.de traccidn, pueden estar hechas todas ellas del

mismé modo de un tejido engomado wsual, de modo que la estruc-
- tuara celular es conducida con un elsvado grado de fricoibn

¥ con el consi guiente minimo deslizamiento entre las superfi-

cles de las correas y las superficies de ls estructura celu-

.dar, De este modo no es neceserio aplicar made nds que une

preai&n pequeﬁa por las correas 120 del dispogitive de trece-
eién aobre la estrw:tura celular, & pesar de que el ejercicio

de una presién correspomdlente sobre la estructura eelular ya

«no resulta tan cif{tico en este estado de :fabricac:l&n. COMO Se=

ria de esperar, pussto que en dicho estado 1a estructura ya
posee un grado muy elevado de capacidad de resistencia a la
presidn, pudiendo resietir una carge considerable de presidn.
m‘el_diapoaitiw de prensado se puéde prever todavia
une disposicién de caldec o de secado (no mbs'tmdo) que, por
ejemplo; conduzca aire caliente a través de la estructura ce-
lular para aumenter la velocidad de secado del peymento;

- mientras que las correas de premsado y de traccién son mante-

nidas en alineacién correcta con las suporficies exteriores
da la estructura celular. |

318 tema principal de accionaniento y funcionamiento de la mé-
quinas | |
| El sistema de aooioﬁanﬂ.eqzo se elige sustancislmente de
tal mvodo,.ﬂ que proporcionen un giro sincronizaedo de los elemen-
tos de impulsidn, par ejemplo; en el dispositivo de aplicaecién
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de traccidn, de modo que quede ameguradec un avence continuo

¥ sincronizado de la estructure oelular.a través de las dis-
tintes fases de trabajos. Adicionalmente, y tal como ha sido des.
orito en reldcidn con el dispositivo para el corte de tiras,
debiera emplearse un dispositivo cualquiera pere la coreccidn

_fmtanéitica, sobre todo en el punto de separacidn del material
‘de partida én tires, con objeto de com ello compensar verie-

ciones en la consistencis del material y coordinar eficagmen~
te todo el sistema en una fase de trabajo uniforme, en la que
ceda une de les diwersas partes responde a cualquier variacidn

o difera;cia en las otmas partes, Ello contribuye sustencial-

mente & un curso de trabajo totelmente sutométizado, de lo ‘

que Tesulte un gran ahorro de trebajo, oonsiguiéﬂdose- como re-
ml'hado.ﬁqal we funcionamiento exacto y seguro. .

- 1a unidad de apcionambnté; que en la figs 5 ha sido
dee:!_.gn;ado coan el ndmero de referencia 200, puede encontrarse
convenientemente debajo del &ispositivo de guia 5 e impulsar
a través de un drbol 202 que gire a 1a misua velocidad yerifé-
rice que el drbol de salida del moi;or, e toda la méquina. Una
rueda dé cg.dexia 203>, montada en el extremo de esta Arbol, im-
pulsa una rueds de cadena (no dibujsda) de la mited de tamafio,
montada sobre el érbol 205, de modo gue dicho drbol 205 es im~
pulsado @ la ﬁoble velocided que el érbol de selida del motar,

' ’.Eal como puede verse nhe;jo;"en las fig, 2 y 3, el 'érbol Supe=

rior 205 se extiende horizmtalmente en el dispositive 3 para
el corte de tiras; a 1o large de la via de al‘lmentaci&x; ¥ pue-
de ser aqu:;tado é. lo largo de une parte 296 del bastidor prin-
éipal.,“ Por el Arbol superior 205 o8 impulsedo un accioneniento

- 208, que parte en dngulo recto y que con ayuda de un &ciona~

- 3 -
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miento de oﬁena apropiado 209, impulss al con'ec’a‘or de veIo-

cidad 40 a trevés de une rueds de cadena 210 de impulsiln de
ectrada. Un dispositive giratario 40’ estd unido con el correc-
tor de velocidad 40 y ocanectado eldctricanente con el potenw
eidme tro 43 para trensmitir los impulsos procedentes del po-—
tencidbmetro 43 y corregir correapendiéntemente la velocidad
periférica del rodillo alimentedor 16. El rodillo alinsntedar
16 puede ser impulsédo, tal como es conocido, por otro accio-
naniento de cadena .211; unido con una rueda de cadena de éali-
da de fuergza (no dibujada). Del mismo modo es heche girar me-
diante la cadena de accionamiento 211, unsa rueda de cadena 212
del acoionamiento del érbol de un tren de engranaje, la cual,
8 a1 vez, trasmite el giro a une rueds de cadena 213 para el
gccionagxiente del dispositive de pegado y & wna rueda de ce~
dena seguidora 214.

En eSpeoial son impulsados con giro ainomnizaao el ro-
dillo alimentador 16 ¥y &l rodillo aplioador de pegamento 33,
medimte.un slstema de accionamiento, mientras que cualquier
cofrécciéq nedesa:ria es realizada' por el corrector de weloci-
dad 40. De la manere en sf oonooida puede ol corrector de ve-
loecidad ser regulado en una gama de = 15% a 4 15% de la velo-
cidad de entrede. Por su parte pucden el cabezal de corte 20
y el ventilador 29 pare res{duos, ser impulsades por sistemas
sepw'a_dos, pugato que s gire y sun funcionamiento no tienen _
nada que vor con la velocidad de accionsmiento y de avance del
moterial a trevés de la mdquina.

El drbo)-principal del tren de engramaje 202; lleva tam-
bién en su exﬁfano inferior disposi tivos de ‘accionamiento se-
paradoa; con preferencia en forma de una rueda de cadena de
{mpulsidn y de una cedens principal de mpulsién; que' ge ex-

- 31 -
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tiende horizontalmente entr9 el grupo de rodillos oe.li?;;i&-
res 6 en una cadena de accionsmiento, que estd montada sobre
el érbol 222 del tren de engraneje (vedse la fig. 11), situeda
en el extremo d.elamera del dispositivo de prensedo 7. Por el
érbol 222 del tren de engranaje es impulsads usa cadana do Eo-
cionsmiento 223 par el Iinotqr'lO:s, para hacer girer los rodi-
Llos. La ﬁnéiidad del motor 103 es la de; tal como se ha men-
ciongd& ya anteriomenté; nentener el giro de los rodilles;
taﬁtq en el dispositivo de pnensado; 6omo tembién en el gru-
po de rodilles calibradores, independientemente de cualquier
inter rupeién temporsl en el-avence de las tires a través de
eatos grupos constructivos, y para de este modo evitar cual-
quier adh.egién entre el pegamento mimedo y las euﬁerﬁoies-de
los rodillics, Iguslmente es impulsada desde el 6rb91 222 del

‘tren de engranaje, otra cadena de accionamiento 224, gue &

partir del extremo delentero del dispositivo de prensado, se

'extiénde horizontalmente y hacia atrds basta otro drbol 225

del tren de angransje. Eate sirve para que los yodlllos de &c-
cionamiento 106 sean hechos funcionar por la cade.na‘de accio-
nemiento 108 y adicionahente? pare accionar, a8 través de la
cadens de accionamiento 108° , les unidedes superior e infe-
rior 121; tel como ha sido deserito.

| Para "6l funcionamiento general es necoaaﬂo; por lo
pronto; hacer pasar el material dé; por ejemp."l.o; el rodillo

. de reserva, & mano por el diapos:l.ti#o de guia, con el fin de

~ asegurar que las tiras queden alineadas correctamente en el

dispositive de gula y colocarlas en una posicién reciproce
correcta al _a_bm’dané.r el qiapoeiﬁVO pare el corte de tiras @
travég"cfle' las barras de sépa’mci&;y; 'Apor e,jamplo; por debajo
del :odillco' tensedor. De acuexrdo con eilo ge pueds hacer fun=

,-.32‘
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hasta que las tiras hem sido conducidas por el dispoaitivo

de gula pare ser hechas avenzer 8 continuacidn por el grupo
de rod_illos‘ calibradores:
En esta relacién, y mientras las tiras son conducidas

a meno por el dispositivo de gulia puestas de canto, me puede

regular la alineacién exscte y la distencie correcta entre les
tiras, mediante el ajuste de los pemos de guia 53con relsecidn
ala maaa; ‘ds acuerdo con 01 encho resultente de la estructu-
ra celular, seqin el cual tiene qué regularse la distancie en-
tre los carriles de guia 90 y 91 en el grupo de rodillos ca-
livradores; Por consiguiente se regula tanbidn la distancie en-
tre las correas 105 de tel modo, que sea la misma que la dis;
tancia entre los carriles de guis 90 y 91.

Al .principio; cusndo lae tires son conducidas e mano en
tormo de los pernos de guia y cuando'el dispositivo de guia

, ha quedado ya a;justa&o correotamente, pueden las tiras ser uni-

das entre ;ei por los extremos delantercs para pasar por el gru~
po de. rodilles celibradores, hasta que el dispositivo de pe-
gedo pare las tiras fu_xgoi.one cormotamente; pars aplicar le can.
tidad de pegmmento deseads sobre las crestas de las ondulacio-
nes. Seguldamente se puede hacer funcionar la méquins & menor
velocidad; pexra aségnrar que las tiras se muevan correctamen~
te a través de los diversos dispositivos parciales, d.eépués de

lo cual gse conmuita el sistema de accionemiento & una velocidad

més elsvade, con ayda de &ganos de mando apropiado.

Bl procedimiento y el dispositivo descritos, pemiten as{
una fabricacién de estructuras celulares totalmente sutométi-
ca, en la que, preferentemente, todes las sscciones son accio-

nedes sincrdénicamente para realizer las fases sucesivas de con-

-
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feccidn de tiras, aplicacion del pegamexitb, colocacion ver-
$ical, combinacidn y alinescidn en la estructura celular. -
Tal como ha sido dicho, se puede en'_l:oncee separar en placas .
y apilar la estructura celular producida, de cualquier mang

ra que se desee,

- N O T A =~

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Inven-
oién en Espafia, por VEINTE afios, som los siguientes: '

~ 12.- Una méquina para la fsbricacidn de estructuras
eelulareé con un material de partida consistente en cada ca
80 en una caps plana y otra ondulada, val como, por ejemplo
papel u otxro material similar al papel, que se cor‘ta.eh una
pluralidad de tiras de anchura determinada perpendicularmen
te al curso de la ondulacidn de la capa ondulada, despues -
de 1o cusl se hacen girar las tiras as{ formadss, provistas
con pegauento en su cara ondulada en 902 en direccidn axial
mbntras que al mismo tiempo se desvian en 90¢ de su direg--
0ién de avence original, a la Vvez que para la formacidn de )
1a estructura celular se junten en un plano comdn transver-.
sal a la direccidn de avance y se someten a continuacion —-
a una presidn por todos los lados, con un dispositivo corta
dor de tiras, un dispositivo aplicador de pegamento, un dis
'poa:!.tivo de guia, wn grupo de rodillos ca}.ibradores J un -
dispositivo de premsado y traccidn, caracterizada por que -
los medios de gufa del dispositivo de guia, as{ como este =

mismo en s{, son regulables, y porque ddemds el dispositivo

de encolado, al grupo de rodillos calibradores, as{ como el
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dispositivo de prensado y de tracecidn, son impulsados s:l.ncrO'

nicamente, y porque para la regulacion de tensidn se prevén
un palpador de tensidn y un rodillo alimentador, gque pueder
ser influido por dicho palpador.
 22,- Una méquina de acuerdo com la reivindicacién 1, ca
rae'berizaéa porque el rodillo alimentador se dispone a la en
trada de un bucle de desviacicn de la bada de material, y —-
porqus el palpador de tensidén se monta a la salida de egte -
bucle de inversidn, detrds del dispositivo para el corte de
tiras y del dispositivo de encolado. '
3%.Una maquina de acuerdo con las reivindicacionmes 1 y 2,
caracterizeda porque a la selida del dispositivo de corte se
prevé un dispositivo separador para sepéraw; las tiras alter-
nativamente en dos planos de avance distintos. ‘
42,.- Una méquina de acuerdo con ls reivindicacién 1, en
la que.ol dispositivo de guia consiste en una placa de monta
Je pa.r;a. los miembros de guia verticales,'éue se extiende ———
oblicusmente por encima del sentido de avance de las tiras -
poseyendo los miembros de guia uns superﬁoie convexa de apo
yo para las tiras y estendo provistos con guias marginales -
para las tiras, caracterizada porque los pernos de guia se -
disponen de forma desplazable en la placa de mo_ntajé, ¥ por=
que esta ultima es basculable sobre una plataforms en _{:orno
de su eje paralelo a los pernos, estando dispuesta de maneras
desplazable jzmto'con dicha plataforma en el sentido de la -

_salida de las tiras del dispositivo de guia, o en el sentido

opuesto.

52.- Una méquina ge acuerdo con la reivindicacién 4, ca
racterizada porque las guias marginales para las tiras cone—-
sisten en carriles de guia.
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69~ Una miquina de acuerdo con la reivindiesoidn 1,
caractei'izada porque los rodillos superior e 1nfe_rior del
grupo de rodillos calibradores, dispuestos a cierta dig-—-
tancia reciproca entre s{, son impulsados desde el dispo-
sitivo de prensado y de traccidn. |

7¢.- Una méquina de scuerdo con la reivindicacidn 1
caracterizada porque el dispositivo de prensado y de irag
cién se compone de dos unidades separsdas entre si, pose-
yendo el diepositiéo.de prensado cordéas giratorias, apo-
yedae contra las dos tires de material mis exteriores y -
que, de igual manera que las correas del dispositivo de =~
traccidn que actian sobre los bordes de las tiras, estén
unidas con el accionamiento principel. o

8¢.- Una méquina pars la fabricacidn de estructures -
celulares,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de, representado en los dibujos que se acumpéﬁan y con —
los fines que se han eapecificado. _

Esta Memoria constas de treinta y seis hojas escri--
tas a méquina por ume sola cara. ,

Madrid,
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