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un p re c in to  proteo t i  vo f r á g i l  de una trabazón de m a te r ia l de s e l lo  no 

conductivo y  asegurar e s te  p rec in to  sobre una term inal de una b a te r ía  

o p i l a  seca . Por l a  expresión  b a te r ía  se en tiende y a s í  se a p lic a  l a  ijfi 

vención* a cu a lq u ie r tip o  de ce ld a  o combinación de ce ld as  que fun c io ­

na como una unidad* ya  sea  húmeda o seca , p rim aria  o secundaria»

Se ha encontrado deseable asegurar que una b a te r ía  o p i l a  re c ie n  

comprada de hecho es  nueva y  s in  u sa r  a l  asegurar un p rec in to  p r o te c t i -  

vo f r á g i l  a  tra v é s  de una de la s  te rm inales  de e sa  b a te r ía ,  cubriendo 

l a  te rm inal p ara  que e l  p rec in to  tenga que se r  ro to  con e l  f i n  de que 

l a  p i l a  pueda ponerse en uso norm al. Es e s e n c ia l ,  para l le v a r  a  cabo se ­

m ejante operación en un a r t í c u lo  de producción en s e r ie  t a l  cano una 

p i l a ,  nó solamente que e l  p rec in to  sea  f i ja d o  en forma segura, pero 

aún f r á g i l^  sino  que e l  co sto  ad ic io n a l se mantenga bajo  con e l  f i n  de 

que l a  p i l a  aún tenga p o s ib ilid a d e s  de competir' en e l  mercado» Para manu­

te n e r  e l  co sto  de semejante operación a un mínimo, l a  operación de p re­

c in tad o  y  e l  apara to  p ara  l le v a r  a  cabo l a  operación , deben se r  ta n  sen-- 

c i l i o s  y seguros como sea p o s ib le , y deben se r capaces de u sa rse  con 

l a  m aquinaria y la s  té c n ic a s  y a  e x is te n te s  p ara  l a  m anufactura de la s  

p i l a s .

Es conveniente, p ara  que e l  p ro p ó sito  del p rec in to  no p ie rd a  su im­

p o rta n c ia , que lo s  extremos de l mismo sean afianzados en forma firm e 

en l a  e s tru c tu ra  de l a  p i l a  p ara  que no pueda t i r a r s e  de e l lo s  haoia

fu e ra  s in  romper e l  p re c in to , que l a  p i l a  no pueda se r  usada con e l  pre-' 

c in to  in ta c to  y cubriendo una te rm in a l, y que e l  m a te r ia l d e l p re c in to  

sea  lo  su ficien tem ente in e lá s t ic o  p ara  que no pueda se r  e s t i r a d o  apartar 

dose de su posic ión  de c u b rir  l a  te rm inal s in  romper e l  p re c in to . Es un 

o b je to  ad ic io n a l de e s ta  invención proporcionar un método y  un apara to  

p ara  proveer a una p i l a  con t a l  p rec in tó  que no se d e te r io re  por e l  ma­

n e jo  d e l mismo»
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sen©.;ante sobre l a  term inal a x ia l  de una p i l a  de ce ld a  seca c i lin d r ic a »  

pero desde luego no queda lim ita d a  a e llo »  La p a rte  su p e rio r  de una p i­

l a  de ce ld a  seca usualmente comprende un c ie r re  superio r generalmente 

h o riz o n ta l que es  plano o c a s i  p lano, y  desde e l  cua l sobresale  p ara  

a r r ib a  uno o más te rm inales de p i l a .  E l borde su p erio r o p e r i f e r ia  de
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l a  pared l a t e r a l  de' l a  p i l a  que rodea es usualmente doblado para abajo  

sobre lo s  bordes de e s te  c ie r r e  su p e rio r . E s ta  operación de doblado nor­

malmente es llev ad a  a c a b o  en una e s ta c ió n , usualmente l a  ú ltim a , de uns 

l ín e a  de ensamble de m ú ltip le s  e s tac io n es  a  tra v é s  de l a  cual l a s  p i la s  

incom pletas se mueven a l  r e a l iz a r s e  la s  d iv e rsa s  fa s e s  de ensamble*

De acuerdo con e s ta  invención , una trabazón de m a te r ia l de p rec in to  

se ad e lan ta  h ac ia  y  a r r ib a  de una p i l a  seca en una l ín e a  de ensamble 

sn un punto a n te r io r  a l  doblado de l a  e s tru c tu ra  de pared l a t e r a l  sobre 

al c ie r r e  su p e rio r; un p re c in to  in d iv id u a l e s  co rtado  de l a  trabazón  y  

solocado sobre l a  p a r te  su p erio r dé l a  p i l a  cubriendo ouando menos una 

ie sus te rm in a les; y l a  e s tru c tu ra  de pared l a t e r a l : s e  deb ía  subsecuen­

temente sobre e s te  c ie r r e  su p e rio r , agarrando a lo s  bordes d e l p rec in to  

ind iv idual e n tre  l a  p e r i f e r ia  su p e rio r de pared l a t e r a l  doblada y  e l  

j ie r r e  su p e r io r . j
El método y e l  apara to  de e s ta  invención pueden en tenderse mejor por

[
e fe re n c ia  a  l a  s ig u ie n te  d esc rip c ió n  d e ta lla d a  de un ejemplo p re fe re n te  

e l a  misma, que se e fe c tú a  con ayuda de lo s  d ibu jos en lo s  que»

La F igu ra  1 es  una v i s t a  en p e rsp ec tiv a  genera l de un apara to  que i n -  

iorpora l a  invención , m ostrándole en su lu g a r  con re la c ió n  a  l a  l ín e a  

Le ensamble de la s  p i la s ;

La F ig u ra  2 es una sección  tomada a lo  la rg o  de l a  l ín e a  2—2 de la  

! Ig u ra  1 ;

La F igura  3 e s  una sección  tomada a lo  la rg o  de l a  l ín e a  3—3 de l a  

F igu ra  2;
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l a  F igura  4 es una e lev ac ió n  am pliada de l a  h o ja ’V jortadora con sus 

dedos de r e s o r te  anexos?

La F ig u ra  5 ®s una sección  tomada a  lo  la rg o  de l a  l ín e a  5-5 de l a .  

F ig u ra  4?

La F igu ra  6 es  una v i s t a  en p la n ta  de una p a r te  de l a  trabazón de 

m a te r ia l de p re c in to , mostrando dos f i l a s  de agu jeros punzados de in ­

cremento de f r ic c ió n ?

- La F ig u ra  7 e s  una e levación  detallada" d e l par de r o d i l lo s  que p ro­

ducen lo s  agu jeros punzados de increm ento de fr ic c ió n ?

La f ig u ra  8 es  una e levación  d e ta l la d a  d e l par de r o d i l lo s  que p ro d u ­

cen agu jero s que f a c i l i t a n  e l  desgarre?

La F igu ra  9 es  una secc ión  tra n s v e rs a l  a lgo  esquem ática de lo s  dos 

pares de r o d i l lo s  m ostrados en la s  F igu ras 7 y 8» mostrados en l a s  po - i 

s io io n e s  r e la t iv a s  uno con e l  o tro  que ocuparían  en l a  máquina?

La F igura  10 es  una v i s t a  en  p la n ta  de una p a r te  de, l a  trabazón de 

m a te ria l de p re c in to  mostrando dos f i l a s  e x te r io re s  de agu jeros punza­

dos que increm entan l a  f r ic c ió n  y dos f i l a s  in te r io r e s  de agu jeros que i
I

f a c i l i t a n  e l  desgarre?

La F igura  11 es una sección  a tra v é s  d e l tro q u e l de c ie r r e  y  e l  p l a t i r  

Lio de aguante?

Las F ig u ras  12 a  16 m uestran l a  secuenc ia  de operaciones sobre l a  

parte su p e rio r  de una p i l a  seca;

Las F iguras 12 a 14, que i lu s t r a n  e l  c o r te  y  l a  co locación  de un p re -  

; in to ,  m uestran una secc ión  a  tra v é s  de l a  p a r te  su p erio r de l a  ce ld a  

seca y una e levación , d e ta lla d a  de l a  p a r te  de l a  máquina s itu a d a  d ir e c ­

tamente a r r ib a  de l a  c e ld a  seca , a sa b e r , a l  extremo de l a  ran u ra  form a- 

lo ra , l a  pared v e r t i c a l  den tro  de l a  que se a lim en ta , y l a  h o ja  cortador) i 

/ " l o s  dedos de re s o r te  cooperantes?

Las F igu ras 15 y 16, que i l u s t r a n  l a  operación de doblado, ..muestran, 

ina sección  a  tra v é s  de l a  p a r te  su p e rio r de l a  c e ld a  seca  y una sección
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"p a rc ia l d e l tro q u e l de c ie r r e  y e l  p l a t i l l o  de agxtan'^j

La F igu ra  17 es  un d e ta l le  secc io n a l grandemente ampliado iaostran<áo 

l a  con figu rac ión  p re c is a  de l extremo d e l p rec in to  f i j a d o  e n tre  l a  es­

t r u c tu r a  de pared l a t e r a l  de l a  p i l a  y e l  c ie r r e  superio r?

La F ig u ra  18 es  una sección a  tra v é s  d e l fondo del tro q u e l dé o ie rre  

y  e l  p l a t i l l o  de aguante, mostrando tina m odificación ligeram ente d ife re n ­

te  d e l p l a t i l l o  de aguante que e l  m ostrado en l a  F igu ra  11;

'* La F igu ra  19 es  una sección  a  tra v é s  de l a  p a rte  su p e rio r  de l a  c e l­

da seoa y una sección  p a rc ia l  d e l tro q u e l de c ie r r e  y e l  p l a t i l l o  de 

aguán te, ilu s tra n d o  l a  operación de doblado; e s  s im ila r  a  l a  F ig u ra  15 

pero m uestra una m odificac ión  ligeram ente d ife re n te  del p l a t i l l o  d© 

aguante que e l  que se m uestra en l a  F igu ra  15#

D escripción  General de l a  Operación 

Una p a r te  de una máquina de ensamble de p i la s  e x is te n te  se m uestra 

generalm ente como 20 en l a  F igura  1 como teniendo un p o rtado r c i rc u la r  

de p i l a s  21 que l l e v a  a  l a s  p i la s  c i l in d r i c a s  de ce ld a  seca 22, 23 y .

24 montadas en e l  mismo en una d ire c c ió n  en e l  sen tido  de l a s  m anecilla  3 

d e l r e lo j  por d iv e rsa s  e s ta c io n e s  de tra b a jo  en que se lle v a n  a  cabo 

operaciones de ensam ble.

La operación to t a l  de l a  máquina que inco rpo ra  l a  invención  puede 

en tenderse  a l  se g u ir  l a  tr a y e c to r ia  de l a  trb asó n  de m a te ria l de p re ­

c in to  25 a  medida que p rosigue por l a  máquina, con r e fe re n c ia  a l a s  F i­

guras 1 y 2* La trabazón  de m a te r ia l de p re c in to  25 se saca  normalmente 

de un r o l lo  de m a te r ia l ,  que no se m uestra en  lo s  d ib u jo s . Primero se 

ad e lan te  a  tra v é s  de una ra n u ra  26 formada por dos bloques 27 y 28*Lue- 

go se mueve e n tre  un par de r o d i l lo s  31 y 32 por medio de lo s  cu a les  

se producen dos f i l a s  de agu jero s punzados de increm ento de f r ic c ió n ,  

cuya función  se rá  d e s c r i ta  después, a lo  la rg o  de lo s  bordes de l a  t r a - |  

bazón. Luego prosigue den tro  d e l cana l encerrado  formador 33 que t ie n e  

una sección  tra n s v e rs a l en  forma de cu a rto  de lu n a , como puede v e rs a  |
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’en forma más c la r a  en l a  F igura 3$ y den tro  d e l cu^tJ jta trabazón es  

formada para  que en seeción  tra n sv e rsa l haga un a rco  convexo p ara  arri*  • 

ba . El canal 33 term ina en y abre den tro  de l a  pared v e r t ic a l  l i s a  34 

en un punto centralm ente a r r ib a  de l a  p a rte  su p erio r de l a  p i l a  22» A 

medida que e l  extremo en forma de arco  35 de l a  trabazón  25 so b resa le  

de l a  pared 34 una d is ta n c ia  equ iva len te  a l ancho deseado de un p rec in ­

to ,  l a  h o ja  co rtad o ra  36 se mueva en tina tr a y e c to r ia  v e r t i c a l  descender 

te  a  lo  la rg o  de l a  pared 34» c o r ta  transversalm ente  e l  extremo sobre­

s a l ie n te  35 de l a  trabazón  para formar un p rec in to  in d iv id u a l 43 y» carjj- 

tinuando su movimiento para abajo» co loca e l  p rec in to  43 sobre l a  par­

te  su perio r de l a  p i l a  22* Los dedos de re s o r te  37» que so b resa le  deba* 

de l a  ho ja  36,  contienen  a l p rec in to  in d iv id u a l cortado  43 en su posi­

ción  arqueada desde e l  punto de c o rte  .h asta  que se co loca  sobre l a  par­

te  su p erio r de l a  p i l a .  Los r o d i l lo s  adelan tadores 41 y  42 , mostrados 

en l a  F igura 2, agarran  a  l a  trabazón  25 e n tre  e l lo s  den tro  de l canal 

33 y t i r a n  de l a  trabazón  por toda l a  máquina» La p i l a  23, m ostrada 

en l a  F igu ra  t ,  con e l  p rec in to  43 y® colocado por e l l a ,  e s tá  s itu a d a  

e n tre  la s  e s ta c io n e s  de co locación  d e l p rec in to  y doblado de pared l a ­

t e r a l .  La p i l a  24, con su  p recin to . 43 una vez colocado, há sido adelan  

tada  por e l  po rtador de p i la s  21 a  un punto, s ituado  inmediatamente de* 

b a jq ée l tro q u e l de o ie r re  44, 31 p l a t i l l o  de aguante 45, que e s tá  s i ­

tuado concéntricam ente den tro  del tro q u e l de c ie r r e  44» y  que puede 

verse  en l a  F igura  11, descenderá y a g a rra rá  a l  p rec in to  43 cerca, de 

sus extrem os; y  e l  tro q u e l de c ie r r e  44 descenderá entonces y» a l t e r ­

minar e l  c ie r r e  de l a  p i l a ,  a f ia n z a ra  a l  s e l lo  de l a  manera que se des­

c r ib i r á  después»

D escripción D eta llad a  

31 m a te ria l de p rec in to  debe se r  f r á g i l ,  no conductivo, lo  su f ic ie n ­

temente f le x ib le  p ara  p e rm itir  su deformación como se req u ie re  por e l  

ejemplo p a r t ic u la r  del apara to  forxnador d© p re c in te  empleado y cómo ¿se
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'r e q u ie re  p ara  asum ir l a  posición  de c u b r ir  l a  te rm inal para l a  p i l a  

p a r t ic u la r  que va  a  u sa rse , y aún debe se r  lo  su fic ien tem en te  i n e l á s t i -  

co p ara  que no pueda se r e s t i r a d o , apartándo le  de l a  te rm inal que cu­

b re , lo  s u f ic ie n te  p ara  p e rm itir  acceso a l a  te rm inal y  e l  uso de l a  

p i l a  s in  romper e l  p re c in to . C ualquier m a te r ia l que tie n e  e s ta s  c a ra c -  

t e r i s t i c a s  puede s e r  usado para  e l  p re c in to . Sin embargo, la s  c a ra c te ­

r í s t i c a s  d e l m a te r ia l de p re c in to , t a l  como su e la s t ic id a d  y dureza,, 

determ inarán en alguna ex tensión  l a  m odificación  p a r t ic u la r  d e l método 

in v en tiv o  y  l a  configu rac ión  p a r t ic u la r  d e l apara to  que va a  u sa rse .S e

ha d escu b ie rto  que un papel c u b ie r to  de p lá s t ic o  e s  s a t i s f a c to r io  como 

m a te r ia l de p re c in to , y  lo s  ejem plos e sp e c íf ic o s  que se describen  están; 

d iseñados para  e l  uso de t a l  m a te r ia l de p re c in to . Algunas om isiones o j 

cambios en la s  fa se s  d e l método in v e n tiv o , y  p a r te s  d e l ap a ra to , para  

uso can o tro s  m a te r ia le s  de p re c in to , se rán  señalados más a d e la n te . i 

a i  lo s  casos en que se usa un m a te r ia l de p re c in to  l i s o  t a l  como 

m a te r ia l c u b ie r to  con p lá s t ic o ,  es  ú t i l  y puede se r  n ecesa rio  u sa r me- j 

d io s  de aumento de f r ic c ió n  en lo s  bardes d e l p re c in to  que han de afian : 

zarse  e n tre  e l  c ie r r e  su p erio r de l a  p i l a  y  l a  pared l a t e r a l  doblada, 

con e l  f i n  de que no pueda t i r a r s e  h ac ia  fu e ra  d e l extremo d e l p rec in to : 

E ste  increm ento de f r ic c ió n  e s  proporcionado en e l  ejemplo que se d es­

c r ib e  por dos f i l a s  de pequeños agu je ro s  punzados 46, una f i l a  adyacen-■ 

te  a  cada borde de l a  trabazón 25, con la s  f i l a s  de agu jeros punzados 

estando  en a q u e lla  p a rte  de l a  trabazón  que, en lo s  p re c in to s  individua-j- 

l e s ,  s e rá  asegurada e n tre  e l  c ie r r e  su p erio r y l a  pared l a t e r a l  doblada 

E sta s  f i l a s  de agu je ro s  46 pueden v erse  en forma más c la r a  en l a  v i s ta  

de p la n ta  de l a  sección  de c in ta  en  l a  F igura 6 , y en l a  v i s ta  en pers­

p e c tiv a  de l a  F igu ra  1 . 2¡3tos agu jeros son d e l t ip o  hecho a l punzonar 

e l  papel o d i s t i n to  m a te ria l de p re c in to  con una punta aguda? ob ten ién­

dose e l  increm ento f r ic c io n a l  por l a  proyección d e l m a te ria l desplazado i 

desde l a  s u p e r f ic ie  opuesta a  a q u e lla  en  que e l  instrum ento  punzanteuen-j 

t r o .  Han de d is t in g u ir s e  de lo s  agu jeros en lo s  que e l  m a te r ia l de agu - i
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2 4 2 '*
-  je ro  e s  removido, cano e l  lo s  agu je ro s  de separación  de e s ta m p illa s , 

comunmente llam ados "p e rfo rac io n e s" , y  lo s  agu je ro s  co rtados por una 

p e rfo rad o ra  de papel*

É sta s  f i l a s  de agu jeros punzados 4ó se producen en e l  ejem plo des­

c r i t o  a l  pasar l a  trabazón  ?5 e n tre  lo s  r o d i l lo s  p erfo rado res 31 y 32, 

que pueden verse  en su  lu g a r en l a s  F iguras 1 y 2 y con mayor d e ta l le  

en l a  F igu ra  ?• El r o d i l lo  in f e r io r  32 puede v erse  en la .  F ig u ra  7 que 

comprende un c i l in d r o  c e n tra l  47» dos d isco s  p erfo rado res 48, rebordea-' 

dos con d ie n te s ,  y  dos d isco s  e x te r io re s  51» Los d isco s  perfo rad o res

48 e s tá n  agarrados e n tre  e l  c i l in d ro  c e n tra l  47 y  lo s  d isco s  e x te r io r -  | 

r e s  51 por cu a lq u ie r  medio conven ien te . El r o d i l lo  su p erio r $  t ie n e  

dos ran u ra s  de p e r i f e r ia  52 ce rca  de sus extremos den tro  de la s  que 

se a ju s ta n  lo s  d ie n te s  de c irc u n fe re n c ia  de lo s  d iscos  p erfo rad o res  48,! 

SI r o d i l lo  32 g i r a  a lred ed o r de l a  f le c h a  53 cuyos extremos e s tá n  mon­

tados en  l a  p a r te  i n f e r io r  de ménsulas en forma de U 54* La f le c h a  55» 

sobre l a  que g ir a  e l  r o d i l lo  31» e s tá  montada en sus extrem os sobre 

bloques 56 que e s tá n  montados en forma d e s liz a n te  para  movimiento ver­

t i c a l  en l a  p a r te  de re c o r te  de la s  ménsulas en forma de U 54* Los r e ­

s o r te s  57 oprimen a  lo s  bloques 56 y  en consecuencia a l  r o d i l lo  31 ha­

c i a  abajo , oprimiendo a  l a  trabazón  25 apretadam ente e n tre  lo s  ro d i l lo s  

y ocasionando que lo s  d ie n te s  en lo s  d isco s  48 p en e tren .

I
 M ientras que e l  par de r o d i l lo s  31 y  32, que proporcionan tma f i l a  

de agu je ro s  punzados en c u a lq u ie r  lado  de l a  trabazón como se d escribe  

a n te s , c o n s titu y en  un método conveniente de obtener increm ento f r ic c io ­

na! p a ra  lo s  bordes de lo s  s e l lo s  in d iv id u a le s , l a  invención  comprende 

e l  uso de mis de una f i l a  de ag u je ro s  punzados en  cu a lq u ie r lado  de l a  

trab azó n , o ag u je ro s  punzados a rreg lad o s en configu raciones d i s t i n ta s  

a  l ín e a s  r e c ta s ,  cu a lq u ie ra  de l a s  cua les  puede, a p lic a rs e  por D d illo s  

de con fig u rac ió n  apropiada o por c u a lq u ie r  o tro  medio conveniente* Es 

asimismo p o sib le  y puede se r  conveniente obtener e l  increm ento necesario
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b deseado a l  p roporcionar zonas den tadas, en lu g a r ¿ ^ a g u je ro s  punzados, 

en cu a lq u ie r lado de l a  trabazón , inden taciones que ocasionan que p a r te  i 

desplazadas d e l m a te r ia l  de p re c in to  sobresalgan  desde una s u p e r f ic ie  

del p re c in to . T ales  zonas ad elan tadas podrían  e fe c tu a rs e  en cu a lq u ie ra  

de la s  con figu rac iones mencionadas an te s  p ara  lo s  agu jeros punzados* En 

;aso  de u sa r  un m a te r ia l  de p rec in to  cuyas s u p e r f ic ie s  son mas ásperas 

jue e l  papel cu b ie rto  con p lá s t ic o  usado aq u í, puede no s e r  n ece sa rio  

proporcionar un increm ento f r ic c io n a l  ad ic io n a l p ara  lo s  extremos de 

Los p re c in to s , en  cuyo caso e s t a  fa s e  d e l método puede se r e lim inada, 

i s í  como l a  e s tru c tu ra  apropiada en e l  aparato*

lo s  r o d i l lo s  ad e lan tad o res  41 y  42 agarran  a l a  trabazón  25 e n tre  

sus segundas p e r i f e r i a s .  La con fig u rac ió n  y montaje de e s to s  r o d i l lo s  

pueden verse  en la s  F iguras 2 y 3 . El r o d i l lo  in f e r io r  adelan tador 42 

;s tá  f i ja d o  a  l a  f le c h a  58* que de p re fe re n c ia  e s  accionada v ía  e l  em­

brague 61 desde l a  máquina de ensamble de p i la s  20* El. piñón 62, f i ja d o  

il  extremo de l a  f le c h a  58» a c c io n a .a l piñón cooperante 63 en e l  extremí 

le l a  f le c h a  64 a  l a  que se une e l  r o d i l lo  su p erio r ade lan tado r 41* -

.os medios de toma p a r t ic u la r e s  p a ra  ob tener e l  accionam iento desde l a  

íácuina de ensamble de p i l a s  20,  n i  l a  p a r t ic u la r  configu rac ión  d e l em­

ir agüe 61, son p a r te  de e s t a  invención} pero e l  movimiento tran sm itid o  j 

1 l a  f la c h a  58 de p re fe re n c ia  es  un accionam iento in te rm ite n te  s in o ro -  

liaado con e l  movimiento in te rm ite n te  d e l portador de p i la s  21, en  forma 

;al que durante  cada periodo  de movimiento l a  trabazón  25 e s  adelan tada 

n ^ á is ta n c ia  eq u iv a len te  a l  ancho de un s e l lo  in d iv id u a l . La s itu a c ió n  

e lo s  r o d i l lo s  adelan tado res en e ^ p a r a to  no e s  im portan te} se m uestran 

n e s te  ejem plo colocados p ara  que agarren  a l a  trabazón 25 en un punto 

e n tro  d e l canal formador 33. La f le c h a  58 se monta en l a  p a rte  in f e r io r  

e l a s  ménsulas en forma de U 655 y  l a  f le c h a  64 se monta en b loques 66 

ontados en forma d e s liz a n te  p ara  movimiento v e r t i c a l  en  l a s  p a r te s  de 

eco rte  de l a s  ménsulas 65* Los r e s o r te s  67 oprimen a  lo e  bloques 66 -haci
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“ abajo  y ocasionan que e l  r o d i l lo  41 oprima apretadam ente c o n tra  e l  

r o d i l lo  42, agarrando e n tre  e l lo s  a l a  trabazón 25. Las ménsulas 65,  

a s í  como la s  ménsulas 54 que montan a lo s  r o d i l lo s  perfo rad o res  31 y  

32, e s tá n  unidas en forma r íg id a  a l á  p la c a  su p erio r 68.  Debe n o ta rse  

que l a  p a r t ic u la r  configu rac ión  de lo s  r o d i l lo s  adelan tadores 41 y  42 

no es n e c e sa ria  en e s t a  invención; de hecho, l a  trabazón 25 puede s e r  

ade lan tada  por c u a lq u ie r  medio, con o s in  r o d i l lo s .

■ El cana l formador 33 se forma en e l  bloque 71, que se m uestra aquí 

p ara  s im plic idad  cono siendo m o n o lítico , aún cuando para  f in e s  p r á c t i ­

cos probablemente se h a r ía  de v a r ia s  secc io n es . Las ménsulas en forma 

de U 65 se m uestran apernadas a l  bloque 71 que a  su vez se m uestra 

apernado a  una p arte  72 de l a  e s tru c tu ra  de máquina de ensamble de p i ­

l a s ,  m ostrada en forma fragm en taria  en la s  F igu ras 1 y  2.

E l cana l formador en forma de c u a rto  de lu n a  33 term ina en y  se  abre
¡
den tro  de l a  pared l i s a  v e r t ic a l  34» formando una c a ra  d e l bloque 71*La

20

25

30

forma d e l canal 33 a l  a b r i r  en l a  pared  34 puede verse  mejor en l a  F igu f 

r a  12, que asrxnrsmo' m uéstra claram ente l a  posic ió n  de l a  trabazón  fo r ­

mada 25 d en tro  de l can a l 33. A medida cue l a  trabazón  25 ad e lan ta  en s i l  

cronismo con e l  movimiento de ad e lan to  de la s  ce ldas secas por l a  maqui* 

na  de ensamble 20, un extremo formado 35 de l a  trabazón 25 se hace sobre 

s a l i r  de l a  pared 34 una d is ta n c ia  eq u iv a len te  a l anoho de un p re c in to  

in d iv id u a l , cada vez que aparece una nueva c e ld a  seca  en l a  e s ta c ió n  de 

l a  máquina áe ensamble inm ediatamente debajo de l a  pared 34.  EL f i n  d e l 

canal formador en forma de cu arto  de lu n a  33 es Sar a l  extremo de tra b a ­

zón so b re sa lie n te  25 una forma arqueada convexa p ara  a r r ib a .  Ha de e n te n -  

ie rs e  que e l  canal 33 no n e c e s i ta  te n e r  forma de cu a rto  de lu n a  con e l  

Pin de e fe c tu a r  e s ta  forma deseada d e l extremo de l a  trabazón; cualqu ie  

ra  forma d e l cana l puede u sa rse  que contenga a  l a  trabazón  25 como p ara  

formar l a  deseada forma arqueada convexa h a c ia  a r r ib a .  De hecho, con 

ie r to s  t ip o s  de m a te r ia l de- p re c in to , cono se e x p lic a  después, puede"
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A medida que cada su cesiv a  p i l a  de cé ld a  seca se mueve den tro  de l a

I
 e s ta c ió n  de l ín e a  de ensamble en que e l  p rec in to  ha de c o lo c a rse ,e s to  

e s ,  se mueve den tro  de l a  e s ta c ió n  d irec tam ente  debajo de l a  a b e rtu ra  j 
d e l oanal 33 d en tro  de l a  pared 34» l a  trabazón 25 ha s ido  adelan tada j 
una d is ta n c ia  s u f ic ie n te  p ara  ocasionar que e l  extremo de l a  trabazón  j 

so b resa lg a  de l a  pared 34 una d is ta n c ia  eq u iv a len te  a l  ancho de un p re­

c in to  in d iv id u a l»  De e s te  modo, haciendo re fe re n c ia  a  l a  F ig u ra  1 , a 

medida que l a  p i l a  de ce ld a  seca 22 es .c o lo cad a  debajo de l a  pared 34, 

e l  extremo 35 de l a  trabazón  25 so b resa le  de l a  pared  34 en un punto 

d irectam ente a r r ib a  de l a  p i l a  22. La h o ja  co rta d o ra  36 se monta para  

Movimiento v e r t ic a l  a  lo  la rg o  de l a  ca ra  l i s a  de l a  pared 34 y  c o r ta  

a l extremo so b re sa lie n te  35 4® l a  trabazón  25, forinando de e s te  modo 

s i  p re c in to  in d iv id u a l , y  con e l  mismo movimiento p ara  abajo coloca a 

sse p re c in to  in d iv id u a l sobre l a  p a r te  su p erio r de l a  p i l a  22. ün d e ta ­

l l e  de l a  ho ja  puede verse  en l a  F igu ra  4 y  l a  secuencia  de la s  opera­

ciones re lac io n ad as  con e l  c o r te  d e l s e l lo  in d iv id u a l y su co locación  

ni l a  p a r te  su p e rio r  de l a  -p ila  puede seg u irse  en la s  F iguras 12 a 14. 

ca forma arqueada que. l a  trabazón  25 ha asumido en e l  canal 33 puede 

Terse en l a  F igura  12. La h o ja  co rtad o ra  36 m uestra un borde 73 de forma 

arqueada? e l  arco  d e l f i l o  de l a  h o ja  siendo mas agudo, e s to  e s  ten iendo

E
 ra d io  más pequeño, que e l  arco  asumido por l a  trabazón 25 e n  e l  canal 

• Cuando l a  h o ja  c o rta d o ra  36 se mueve para  abajo  a  lo  la rg o  de l a  car. i 

, en v ir tu d  d e l arco  mas agudo d e l f i l o  co r ta n te  73 hace co n tac to  p r i —

: íero con l a  trabazón  25 en  sus bo rdes, de e s te  modo cortando e l  p reo in to  

.ndividual 35 *1 c o r ta r lo  de l a  trabazón  25 tran sversa lm en te , comenzando 

l0n lo s  bordes y prosigu iendo  den tro  de l c en tro  de l a  trab azó n . En v i r -  ¡ 

;ud de que e l  grueso  del fondo de l a  h o ja  36 e s  aproximadamente ig u a l a l 

. ncho d e l p re c in to  in d iv id u a l ,  e l  f i l o  dé h o ja  descendiente  tenderá  a 

, le v a r  a  l a s  p a r te s  co rta d as  d e l p re c in to  h a c ia  abajo» „30



-12-

10

15

20

25

3CP

m 2 4

-  Será ev idente  que cuando l a  trabazón 25 co n sis te  en un m a te l la fb a s -  

ta n te  e l á s t ic o ,  t a l  cono e l  papel cu b ie rto  con p lá s t ic o  usado en es to  

ejem plo, l a  e la s t ic id a d  del m a te ria l ocasionará que e l  p rec in to  in d iv i­

dual cortado  43 t ie n d a  a re g re sa r  a  su a n te r io r  condición p lana  y de 

e s te  modo separarse  d e l f i l o  c o rta n te  arqueado 73 de l a  ho ja  co rtado ra  

36. Para e v i ta r  e s to ,  y  p ara  hacer que l a  forma arqueada del precártn 

cortado  43 sea  re te n id a  m ientras e s tá  siendo  colocado’en l a  p a r te  supe­

r io r  de l a  p i l a ,  una ménsula in v e r t id a  en forma de U 75 de m a te ria l 

ie  re s o r te  se coloca a lrededor de l a  ho ja  co rtad o ra  36 con s u s ‘extremos 

$7, que sob resa len  más a l l á  del extremo de l a  h o ja  co rtado ra  36, forman- 

io dedos de r e s o r te  de re te n c ió n  d e l p re c in to . Como podra verse en forma 

ías c la ra  en l a  F igura 4,  lo s  dedos so b re sa lie n te s  37 se doblan l i g e r a -  

lente h ac ia  adentro  y  luego term inan en b rid a s  h o riz o n ta le s  acampanadas 

lacia a fu e ra  76.  Las ca ra s  in te r io r e s  de lo s  dedos de re s o r te  tien en  r a -  

: turas h o riz o n ta le s  espaciadas v ertica lm en te  77 que pueden verse eh forma 

nás c la ra  en l a  F igu ra  5 .  Después de que e l  p rec in to  in d iv id u a l 43 es 

cortado  de l a  trabazón 25,  se separa  del f i l o  c o rta n te  73 de l a  h o ja  c o i -  

tad o ra  36 y sus extremos se cogen en la s  ran u ras  h o rizo n ta le s  77 de lo s  

dedos de r e s o r te  37, como puede verse en l a  F igura 13. B1 p rec in to  43 

3s a s i  re te n id o  en una configuración  arqueada covexa para a r r ib a  des­

pués de c o r ta rse  de l a  trabazón 25.

l a  ménsula 75 no se une en forma f i j a  a l a  ho ja  co rtad o ra  361 Abraza 

i l a  p e r i f e r ia  de l a  ho ja  36 en v ir tu d  de l a  e la s t ic id a d  de su m a te ria l 

le r e s o r te  y  lo s  dedos de re s o r te  37 son vo lteados h ac ia  aden tro .

!S °*P in ida hac i£  a6a jo  por e l  r e s o r te  78, que ocasiona que re te n g a  su 

x ísicion apretadamente con tra  l a  h o j^ ó .  31 o tro  extremo d e l r e s o r te  78 

s ta  unido a l  bloque 79, que a  su yez se une ríg idam ente a l  bloque 74, 

obre e l  que se monta l a  ho ja  36. Be e s ta  manera e l  r e s o r te  78 forma e l  

m ic o  aditam ento de l a  mensulá 75 a l 'r e s t o  á e l ap ara to  (vease 1 £ F igu ra  3) 

Con re fe re n c ia  ahora a l a  F igura  13, puede verse que a  medida q u ería
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lo ja  36 y  l a  ménsula 75 ©n combinacicfn descienden durante  l a  c a r re ra  

[de c o r te , llevándose a l  p re c in to -43 con e l l a s ,  la s  b rid a s  h o r iz o n ta le s  

76 en e l  extremo de lo s  dedos de r e s o r te  37 hacen co n tac to  con l a  p e r i -  

!f e r i a  parada de l a  e s tru c tu ra  de pared l a t e r a l  de l a  p i l a .  Las ce ldas  

secas m ostradas en e l  ejemplo aguí d e s c r i to  son d e l t ip o  c i l in d r ic o  y 

tie n e n  una e s tru c tu ra  de pared l a t e r a l  c o n s is te  de una chaqueta a is la n tt  

in t e r io r  81 y  una chaqueta  m e tá lica  e x te r io r  82 (veáinse la s  F iguras 12 - 

1 ? ) .  La chaqueta a is la n te  in t e r io r  81 se ex tiende  para  a r r ib a  sobre l a  

chaqueta m e tá lica  e x te r io r  82, y es  l a  p e r i f e r ia  su p erio r de e s t a  cha­

queta  a is la n te  sobre l a  que la s  b rid a s  76 chocan duran te  l a  c a r re ra  

h ac ia  abajo*

Con la s  b r id a s  76 apoyándose sobre l a  p a r te  su p e rio r  de l a  ohaqueta 

a is la n te  81, -el movimiento para abgo de l a  ménsula 75 e s  parado, y  e l  

etnpuje eontinuado p ara  abajo  de l a  h o ja  co rta d o ra  36 separa  a  lo s  dedos 

37, y  l a  h o ja  36 se mueve h ac ia  ahqjo en re la c ió n  con l a  ménsula ahora 

e s ta c io n a r ia ,  como puede verse en  forma más c la r a  en l a  F igura 14 «Los 

extremos d e l f i l o  c o r ta n te  73 empujan a  lo s  extremos d e l p rec in to  43 

fu e ra  de lo s  dedos de r e s o r te  37 y  lo s  empuja p ara  a b a je  h a s ta  que e s ta r 

descansando den tro  de l a  chaqueta a is la n te  81 y  sobre e l  c ie r r e  superior 

83 en l a  posic ió n  m ostrada en l a  F ig u ra  14*:E1 c ie r r e  su p erio r 83 pue­

de verse  que t ie n e  una forma cón ica  generalm ente de poca profundidad 

uon una te rm in a l c e n tra l  84 sob resa liendo  hac ia  a r r ib a  y  un reborde de 

p e r i f e r ia  vo lteado  p a ra  a r r ib a  85* Los extrem os d e l p re c in to  43 descan­

san sobre l a  p a r te  su p e rio r d e l reborde 85 y  e l  p re c in to  e s  contenido 

mi una con figu rac ión  convexa p ara  a r r ib a  por l a  p res ió n  e je rc id a  por su 

e la s t ic id a d  co n tra  la . pared in t e r io r  de l a  chaqueta a is la n te  81 . La hojí 

í6 luego re g re sa  p ara  a r r ib a  a su p o s ic ió n  o r ig in a l  y l a  op resión  d e l 

re so rte  78 fo rz a  a l a  ménsula 75 de reg reso  p ara  abajo  den tro  de su  po­

sic ió n  o r ig in a l sobre la .h o ja  36*

La fu en te  de fu e rza  de accionam iento p ara  l a  h o ja  c o rta d o ra  36 n o .e s

J
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de p a r t ic u la r  im portancia . Su único re q u is i to  e s  que e l  movimiento cor- 

ta d o r tenga  lu g a r duran te  e sa  p a r te  de l a  operación  de l a  l ín e a  de ens4ü 

b le  en que la s  p i la s  e s tá n  e s ta c io n a r ia s .  Es ob ten ida  de p re fe re n c ia  

d e l accionam iento que ya e x is te  en l a  máquina de ensamble 20 p ara  é l  

movimiento rec íp ro co  v e r t i c a l  d e l tro q u e l de c i e r r e .  Se m uestra en la  

F igu ra  1 como asegurado en forma conveniente a  l a  e s tru c tu ra  que so s tie f-  

ne a l  tro q u e l de c ie r r e  44» ba h o ja  c o rta d o ra  36 se une a l  bloque 74 

(•mostrado con puntos con e l  f in  de no obscurecer l a  v i s t a  d e l f re n te  de 

l a  h o ja  co rtad o ra ) que a su vez e s  asegurado fijam en te  a l a  v iga  o ba­

r r a  69 que se ex tien d e  desde l a  e s t ru c tu r a  70, m ostrada en fonoa fragjnei 

t a r i a ,  que so s tie n e  a l  tro q u e l 44*

M ien tras que l a  e s t ru c tu r a  d e ta l la d a  de l a  ran u ra  formadora 33» l a  

¿ o ja .c o r ta d o ra  36 y  l a  ménsula 75 con lo s  dedos de r e s o r te  37 usada en 

e s te  ejem plo proporciona una e s tru c tu ra  conveniente p ara  c o r ta r  e l  p re­

c in to  y  c o lo ca rlo  sobre l a  p i l a ,  e l  concepto de e s ta  invención de n in ­

guna manera se l im i ta  a e l l o s .  De e s te  modo, como se d i jo  a n te s , s e r ía  

p o s ib le  ob tener una con figu rac ión  arqueada de p re c in to  s in  e l  uso de un 

canal form ador, a l  c o r ta r  e l  extremo de una trabazón  p lana por c o r te  

desde e l  e x te r io r  h a c ia  ad en tro , y  llevando  a  lo s  bordes e x te r io re s  corj* 

tados p ara  abajo  a medida que l a  operación  da c o r te  continúa p ara  aden­

t ro  a l  c en tro  de l a  trab azó n . La operación de c o r te ,  ya  sea  con una t r a ­

bazón formada como en e s te  ejem plo, o con una trabazón  plana cano se 

acaba de d e c i r ,  p o d ría  conducirse con una h o ja  ten iendo  un f i l o  c o rta n ­

t e  de d iv e rsa s  co n fig u rac io n es , no necesariam ente arqueada, siempre que 

l a  con fig u rac ió n  d e l f i l o  c o r ta n te  fu e ra  t a l  que la s  p a r te s  e x te r io re s  

de l a  trabazón  fueren  co rta d as  an te s  que e l  cen tro*  Usando una tra b a ­

zón arqueada formada como en e s te  ejem plo, no es  aún n ece sa rio  que l a  

co n figu rac ión  d e l f i l o  c o r ta n te  de l a  h o ja  c o r ta d o ra  c o r te  desde lo s  

bordes e x te r io re s  p ara  adentro? es  p o s ib le  u sa r una configu ración  de 

f i l o  c o r ta n te  ten iendo un arco  esencialm ente ig u a l a l  a rco  hecho p o r .la
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trabazón  formada, en cuyo caso todo e l  o o rte  p o d ría  hacerse e s e n c ia l­

mente en forma sim u ltánea . No es  n ecesa rio  que e l  o o rte  del p re c in to  

in d iv id u a l de l a  trabazón  se baga con un empuje para  abajo  de una h o ja  

co r ta d o ra , como en e s te  ejemplo p re fe re n te j l a  invención prevee e l  co r­

te  desde cu a lq u ie r d ire c c ió n , desde ab a jo , desde cu a lq u ie r  lado , e tc*  

Después de que e l  p rec in to  43 ha s ido  colocado sobre e l  c ie r r e  supe­

r i o r  l a  p i l a  de oe lda  seca  se mueve a lo  la rg o  de l a  l in e a  de ensamble 

á  una p o s ic ió n  inmediatamente debajo d e l tro q u e l de c ie r r e  44* E sto  pue 

de verse  en forma c la r a  en l a  F igu ra  1 donde l a  c e ld a  seca 24 puede 

v erse  colocada inmediatamente debajo d e l tro q u e l de c ie r r e  44 l i s t a  

p ara  te n e r  su pared  l a t e r a l  su p e rio r doblada sobre su c ie r re  superio r*  

E l tro q u e l de c i e r r e  44 e s  conectado a  una e s tru c tu ra  70 m ostrada en 

forma fragm en taria  en  l a  F igu ra  1 .  E l movimiento rec íp ro co  v e r t ic a l  

que acciona a  l a  .e s tru c tu ra  70 y e l  tro q u e l de c ie r r e  44 es normalmente 

p a r te  de l a  maquina de ensamble de p i la s  20 y no forma p a rte  de e s ta  

invención . E l tro q u e l de c ie r re  44 y  e l  p l a t i l l o  de aguanto 45,  s i tu a ­

do concéntricam ente den tro  d e l miaño, pueden verse en forma mas c la r a  

en l a  v i s t a  secc io n a l de l a  F igu ra  11 y  una sección  fragm en taria  d e l 

tro q u e l y una sección  p a rc ia l  del fondo d e l p l a t i l l o  de aguante pueden 

verse asimismo en l a s  dos F iguras en secuencia  15 y  16, El tro q u e l 

formador 44 tie n e  una s u p e rf ic ie  de fondo anu lar formada 86 para  dob la r 

a -la e s tru c tu ra  de pared l a t e r a l  de l a  p i l a  sobre e l  c ie r r e  su p e r io r ,

21 p l a t i l l o  de aguante 45 es un c i l in d r o  reco rtad o  con una su p e rf ic ie  

le fondo en forma de copa in v e r t id a , cuya sección  tra n sv e rsa l forma 

m arco  convexo para- a r r ib a  de l a  forma deseada p ara  e l  p re c in to  des­

pués de que ha s ido  anclado en su lu g a r .  E ste p l a t i l l o  e s t á  montado 

concéntricamente den tro  d e l tro q u e l formador 44» p ara  que en su p o s ic io i 

lormal, como se m uestra en l a  F ig u ra  11, se ex tien d a  ligeram ente debajo 

Leí fondo del tro q u e l formador * Es oprim ido por r e s o r te  h ac ia  su posio ic  t 

lormal y puede moverse co n tra  su  oprecion de r e s o r te  para  a r r ib a  den tro
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ie l  re b a je  87 den tro  d e l tro q u e l de c i e r r e .  La manera p a r t ic u la r  en 

que l a  op resión  por r e s o r te  e s  log rada no es  c r í t i c a .  En e s te  ejem plo 

e l  r e s o r te  88 e s  comprimido e n tre  l a  p ro tu b eran c ia  an u la r  91 en l a  f i e  

oha 92 a l a  que e l  p l a t i l l o  de aguante 45 ®s unido y  .e l  r e s a l t e  93 f o r ­

mado sobre e l  ta la d ro  in te rn o  del tro q u e l formador.

E l método de operación d e l p l a t i l l o  de aguante 45 y  e l  tro q u e l f o r — 

mador 44 puede verse  en l a  secuencia  de la s  F iguras 15 y 1 6 . E l tro q u e l 

formador 44 y  e l  p l a t i l l o  de aguante 45 se mueven para  abajo  ju n to s  

Hacia l a  p a r te  su p e rio r de l a  p i l a  de ce ld a  seca s itu a d a  inmediatamente 

ab a jo . E l p l a t i l l o  de aguante 45» °ue se ex tiende debajo d e l tro q u el 

de c ie r r e  44» Hace con tac to  con e l  p re c in to  43 prim ero. 21 borde anu­

la r  de l a  su p e r f ic ie  in f e r io r  de l p l a t i l l o  de aguante 45 hace con tac to  

con e l  p re c in to  Hacia aden tro  d e l reborde de p e r i f e r ia  parado 85 y  lo  

fuerza  para  abajo  c o n tra  l a  s u p e r f ic ie  d e l c ie r r e  su p erio r 83, con l a  

parte  in t e r io r  del p re c in to  formada c o n tra  l a  su p e rf ic ie  in f e r io r  en 

forma de copa d e l p l a t i l l o ,  como se m uestra en l a  F igura 15 .  Los e x tre ­

nos de l p re c in to  y a  no forman una p a r te  de l a  forma arqueada genera l s i ­

lo que se ex tienden , como se ye en l a  F igu ra  15 , desde e l  punto en que 

í l  p l a t i l l o  oprime a l  p re c in to  apretadam ente co n tra  l a  su p e rf ic ie  del 

s ie rre  su p e rio r  h ac ia  a fu e ra  y h ac ia  a r r ib a  p ara  descansar sobre l a  p a r­

ís su p e rio r  d e l reborde 85. A medida que e l  tro q u e l de c ie r r e  44 c o n ti­

núa su c a r re ra  para ab a jo , e l  p l a t i l l o  de aguante 45 permanece e s ta c io — 

la r io . M ientras que e i  p l a t i l l o  de aguante r e t ie n e  a l  p rec in to  en su ar« 

¡o deseado, oprimido apretadam ente c o n tra  e l  c ie r r e  s u p e r io r , e l  t r o -  

iuel de c ie r r e  44,  moviéndose h ac ia  abajo  co n tra  l a  op resión  d e l r e s o r ­

be 88 dob la  a l a  e s tru c tu ra  de pared l a t e r a l  de l a  p i l a  sobre l a  p a rte  

¡uperior d e l c ie r r e  su p e r io r , afianzando a lo s  extremos de e s te  p re c in to  

n tr e  l a  e s tru c tu ra  de pared l a t e r a l  y  e l  c ie r r e  su p e rio r , cono puede 

e rs e  en l a  F igu ra  16. E l tro q u e l de c ie r r e  44 luego se r e t r a e  h ac ia  

r r i b a ,  y  l a  opresión  d e l r e s o r te  fu e rza  a l  p l a t i l l o  de aguante 45 de»
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“re g re so  a  su posic ió n  norm al.

Una forma m odificada de p l a t i l l o  de aguante 45 se m uestra en l a  F i­

gura  18 . En e s ta  m odificación  l a  p a r te  e x te r io r  d e l p l a t i l l o  45 eE f o r ­

mada por una cam isa 98 de hule o d i s t i n to  m a te ria l e l á s t i c o .  La super­

f i c i e  in f e r io r  curva 101 de l a  cam isa 98 forma l a  p e r i f e r ia  de l a  su­

p e r f ic ie  in f e r io r  en forma de copa d e l p l a t i l l o  45* operación de esljja 

forma m odificada d e l p l a t i l l o  45 ®n e l  agarre  de l p re c in to  43 puede 

verse  en l a  F ig u ra  19 que es  análoga a  l a  F igu ra  15j usando e l  o tro  

t ip o  de p l a t i l l o .  Guando e l  p l a t i l l o  45 desciende p ara  a g a rra r  a l  p re ­

c in to  43» e l  m a te r ia l e l á s t ic o  se deforma y esparce  cuando es  oprimido 

c o n tra  l a  p a r te  su p e rio r  de l a  p ila»  y l a  p a r te  e sp a rc id a  99 ag a rra  a l 

p re c in to  43» t i r a  de é l  apretadam ente sobre l a  te rm inal 84 y  empuja a 

lo s  extremos d e l p re c in to  43 b ao ia  a fu e ra  p ara  asegurar que e s té n  en p<|- 

s ic ió n  p ara  s e r  asegurados por l e  e s tru c tu ra  de pared l a t e r a l  doblada 

cuando desoiende e l  tro q u e l de c ie r r e  44*

La F igu ra  17 m uestra , con d e ta l le  grandemente am pliado, una v i s t a  

de un extremo de l p re c in to  43 en su configu rac ión  f i n a l ,  doblado e n tre  

l a  chaqueta a is la n te  81 y  e l  reborde parado 85 d e l c ie r r e  su p erio r 83.

Es ev iden te  desde luego que e l  uso d e l reborde parado 85 o c u a lq u ie r 

borde vo lteado  p ara  a r r ib a  sobre l a  p e r i f e r i a  d e l c ie r r e  su p erio r no es 

e s e n c ia l  p ara  l a  invención , en  v ir tu d  de que lo s  extremos del p rec in to  

podrían  asimismo a f ia n z a rse  a l  s e r  asegurados e n tre  l a  chaqueta a is la n ­

te  y l a  su p e rf ic ie  su p e rio r  p lana de un c ie r r e  su p erio r no ten iendo  pe­

r i f e r i a  v o ltead a  p ara  a rr ib a *  Podrá n o ta rse  n  l a  F igura  17 que e l  ma­

t e r i a l  desplazado en lo s  agu jeros punzados 46 so b resa le  de l a  s u p e rf i­

c ie . d e l p rec in to  adyacente a  l a  chaqueta a i s la n te  81 en lu g a r de desde 

l a  s u p e r f ic ie  adyacente a l  reborde normalmente m etá lico  85* Desde, lu e ­

go, e s to  es  con e l  f i n  de b e n e f ic ia rse  de l a  mayor f r ic c ió n  que se ob­

tie n e  por e l  tope de ta le s  proyecciones c o n tra  una s u p e r f ic ie  de cartó r 

o cosa  p arec ida  en lu g a r de co n tra  una s u p e r f ic ie  de m e ta l. La pro-,



le c c ió n  d e l m a te r ia l de p rec in to  en lo s  agu jeros 46 ess exagerado co n si­

derablem ente con e l  f i n  de que l a  proyección pueda se r  m ostrada. Como 

f u l  notado a n te s , l a  chaqueta a is la n te  81 e s  normalmente un poco más 

la rg a  que l a  chaqueta m e tá lica  e x te r io r  82, y  es  p re fe r ib le  que lo s  ex­

trem os d e l p re c in to  43 sobresalgan  lo  s u f ic ie n te  debajo de l a  chaqueta 

a is la n te  81 como p ara  se r  abarcados debajo  de l arco, de l a  chaqueta meta* 

l i o a  82 doblada, aumentando de e s te  modo lo  apretado  o firm e d e l an c la ­

do de lo s  extremos d e l s e l lo  en v ir tu d  de l a  mayor r ig id e z  del elem ento 

¡m etálico doblado.

M ientras que e l  papel cu b ie rto  c o n .p lá s tic o  d e s c r i to  en  e s te  ejem plo 

como siendo usado para m a te ria l de p re c in to  e s  ex ce len te  desde e l  pun— 

l io  de v i s t a  de a p a rie n c ia  y d u ra b ilid a d , e s  b a s tan te  áspero y d i f í c i l  

de rom per; Cuando se usa un m a te ria l ta n  duro , se hg d escu b ie rto  se r 

ú t i l  d e b i l i t a r  e l  p rec in to  en lu g a re s  para  f a c i l i t a r  su rom pim iento.

E ste  d e b ilita m ie n to  puede lo g ra rse  mediante hoyos, perfo rac io n es  o zo­

nas dentadas en e l  p re c in to , de p re fe re n c ia  tana o más f i l a s  de ag u je ro s, 

p e rfo rac io n es  e inden tac iones extendiendo a  tra v é s  d e l p re c in to .

E l uso de lo s  r o d i l lo s  perfo rad o res  31 y 32 p a ra  poner dos f i l a s  de 

agu jeros punzados de increm ento de f r ic c ió n  46 en l a  trabazón  de mate­

r i a l  de p rec in to  y a  ha s ido  d e s c r i to .  Las f i l a s  a d ic io n a le s  de ag u je ro s , 

p e rfo rac io n es  o zonas dentadas p a ra  d e b ilita m ie n to  y  f a c i l id a d  de rom­

pim iento pueden co lo ca rse  en  forma conveniente en l a  trabazón  por l a  

ad ic ió n  de o tro  par de r o d i l lo s  s im ila re s  a lo s  r o d i l lo s  31 y 32. Un 

par de r o d i l lo s  adecuados, comprendiendo un r o d i l lo  su p e rio r 94 y un 

r o d i l lo  in f e r io r  95» se m uestra en l a  F igu ra  8 .  E stos s a i  s im ila re s  a  

lo s  r o d i l lo s  31 y 32, usados para a p l ic a r  lo s  agu je ro s  punzados de in ­

cremento de f r ic c ió n ,  excepto  que lo s  d isco s  de p erfo rac ió n  96 e s tá n  s i ­

tuados en e l  r o d i l lo  su p e rio r , en lu g a r del in f e r io r ,  y son colocados h a ­

b í a  aden tro  de d isc o s  s im ila re s  48 usados p ara  e l  increm ento de f r ic c ió n .  

S stos r o d i l lo s  a d ic io n a le s  de d e b ilita m ie n to  d é l p re c in to  94 y 95 pueden
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&=ser colocados en c u a lq u ie r  lu g a r en e l  ap a ra to  ad e lán te  de l a  ho ja  

cortadora*  Pueden s e r  montados en forma conveniente sobre e l  ap ara to  

de una manera s im ila r  a l a  d e s c r i ta  an te s  para lo s  r o d i l lo s  de in c re ­

mento de f r ic c ió n  31 y  32, y s itu a d o s  en e l  apara to  adyacentes a  aque-, 

l í o s  r o d i l lo s  y  como p ara  hacer con tac to  con l a  trabazón 25 poco des­

pués de haber en trado  en con tac to  con aquello s r o d i l lo s .  La F ig u ra  9 

m uestra en xana manera b as tan te  esquem ática una v i s t a  de sección  t r a n s -  

■ v e rs a l  de lo s  dos juegos de r o d i l lo s  como pudieran co locarse  uno con 

re sp ec to  a l  o tro  y  con re sp e c to -a  l a  trabazón  25* l a  F igu ra  10 m uestra 

una sección  de trabazón  25 como podría  aparecer después de haber pasa­

do a  tra v é s  de. lo s  dos juegos de r o d i l lo s ,  con la s  f i l a s  e x te r io re s  46 

de agu jeros punzados de increm ento de f r ic c ió n  y la s  f i l a s  p a ra le la s  

in te r io r e s  97 de agu jeros punzados que f a c i l i t a n  e l  rompimiento. E l uso 

de dos f i l a s  espaciadas de lo s  agu jero s 97 como se m uestra en l a  Figu­

r a  10 d efin e  una sección  in t e r io r  fác ilm en te  rem ovible en e l  p re c in to , 

in d iv id u a l f in a l  co rtad o  transversalm en te  * Será ev iden te  que e s to s  agu­

je ro s  no e s tá n  lim itad o s  a  agu jeros punzados, s in o  que pueden se r  agu­

je ro s  de l t ip o  a l  que se r e f ie r e  como "p erfo rac io n es '' en que e l  mate­

r i a l  d e l agujero  e s  removido en lu g a r de d e ja rse  sobresaliendo  de l a  

s u p e r f ic ie  de l a  trab azó n , o pueden s e r  in d en tac io n es , o cu a lq u ie ra  coa 

que r e s u l te  en e l  d e b ilita m ie n to  d e l p re c in to  o f a c i l i t e  su rompimiento 

Asimismo, lo s  agu jero s de d eb ilita m ie n to  o p e rfo rac io n es  no e s tá n  lim i­

tad o s  a  l a  co n fig u rac ió n  m ostrada en  l a  F igura  10} e s tá  den tro  de lo  p r í -  

v is to  por e s ta  invención  que solamente una f i l a  de agu jeros o in d en ta ­

c iones de d e b ilita m ie n to  sea  usada, o dos o más f i l a s  espaciadas e s ­

trecham ente, para  que e l  p rec in to  sea  ro to  esencialm ente en so lo  un puní 

y se a  luego doblado p ara  a t r á s  apartándose de l a  te rm inal para  p e rm itir  

e l  uso normal de l a  p i l a .  La invenoión asimismo prevee e l  uso de aguje­

ro s  o inden tac iones en con figu raciones d i s t i n t a s  a  f i l a s  r e c ta s ,  m ien- - 

t r a s  den por re su lta d o  f a c i l i t a r  e l  rompimiento d e l p recin to»

¡
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= Bn e l  ejemplo de l a  invención an tes  d e s c r i to  con d e ta lle »  e l  c o r te  ”
'

y l a  co locación  d e l p rec in to , y e l  doblado d e - la  e s tru c tu ra  de pared 

l a t e r a l  de l a  p i l a ,  han ten ido  lu g a r en dos e s tac io n es  separad as 'en  

u n a .lín e a  de ensamble, de ce lda  seca . S s ta  es  l a  configuración  p r e f e r i -  

■■ da* Sin embargo, e s  p o s ib le , den tro  d e l alcance de e s ta  invención, que 

|  l a  colocación de l p re c in to  sobre e l  c ie r r e  su p erio r de l a  p i l a  de c e l ­

da seca y e l  subsigu ien te  doblado de l a  e s tru c tu ra  de pared l a t e r a l  de 

l a  p i l a  p ara  a f ia n z a r  e l  p rec in to  sean llev ad o s  a cabo en forma suce­

s iv a  en l a  misma e s ta c ió n  de l a  l ín e a  de ensamble, o sobre una p i l a  

que no ha cambiado de posic ión  y  aue no n e c e s ita  se r  p arte  de una l í ­

nea de ensamble como t a l .  Los medios y  lo s  métodos para lo g ra r  e s to ,

t a l  oorno montar lo s  medios de c o rte  y  co locación  y lo s  medios de do­

blado p ara  movimiento r o ta to r io  o de rec ip ro cac ió n  t a l  que sean pu es- , 

to s  en posición  sobre l a  p i l a  en forma sucesiva» serán aparentes para 

aquellos con conocim ientos en e l  ramo y por tan to  lo s  d e ta l le s  de se ­

m ejante m odificación no serán  dados aq u í.

S erá  aparente  de l a  a n te r io r  d esc rip c ió n  que e s ta  invención cera- 

prende un ap ara to  y un método para a p l ic a r  p rec in to s  p ro te c tiv o s  a 

p i la s  de c e ld a  seca que son adap tab les para  uso con la s  e x is te n te s  má­

quinas de ensamble de p i la s  y. proporcionan un p rec in to  para p i l a  que 

no se d e te r io ra  por e l  m enejo.del mismo.

Habiendo d e s c r i to  e l  inven to , se considera  como una novedad y ,  por

lo  ta n to , se reclam a ccano de su propiedad , lo  contenido en* l a  s ig u ie n ­

te  n o ta  de:

BEIVIHDICACI0SH5ES

1 » .-  Método y apara to  para formar un p rec in to  p ro te c to r  y asegurar­

lo  sobre una te rm inal de p i l a ,  cuyo método comprende: co locar e l  ex­

tremo de una trabazón de m a te ria l de p rec in to  por encima de una p i l a ,  J' 

con un movimiento de un f i l o  c o r ta n te , c o r ta r  un p re c in to  in d iv id u a l 

de l a  trabazón y  co locar e l  p rec in to  sobre l a  p a rte  su p erio r de l a  p i l -1

i
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"en una. posic ión  adecuada para  c u b rir  cuando menos una te rm inal de d i­

cha p ila*

2 s . -  Método y ap ara to  .para form ar,un p rec in to  p ro te c to r  y  a s e g u ra r la 1 

sobre una te rm inal de p i l a ,  comprendiendo dicho método; co locar e l  ex­

tremo de una trabazón-de m a te ria l de ^precinto por encima de una p i l a ,  

c o r ta r  transversalm ente  un p rec in to  in d iv id u a l de l a  trabazón y co lo­

c a r lo  sobre l a  p a rte  su p e rio r de l a  p i l a  en una posición  adecuada p ara  

c u b rir  cuando menos una te rm inal de d icha p ila*

3 » .-  Método y apara to  para  formar un p re c in to  p ro te c to r  y asegurar­

lo  sobre una te rm inal de p i l a ,  comprendiendo dicho método; co locar e l  

extremo de una trabazón  de m a te ria l de p rec in to  por encima de una p ila}  

c o r ta r  transversalm ente un p rec in tó  in d iv id u a l de l a  trabazón peor un 

movimiento de c o rte  de un f i l o  co r ta n te  por e l  que e l  p rec in to  in d i­

v idua l a  medida qué e s  cortado  tone una forma generalmente arqueada 

convexa para  a r r ib a ; re te n e r  a l  p rec in to  cortado  en una forma g en era l­

mente arqueada convexa p a ra  a r r ib a  a  medida que es llev ad o  h ac ia  l a  

p i la ;  y  co locar e l  p re c in to  sobre l a  p a r te  su p erio r de l a  p i l a  en una 

posic ión  p ara  c u b r ir  cuando menos una term inal} lográndose e l  c o rte  y 

l a  colocación d e l p rec in to  por un movimiento d e p i l o  c o r ta n te .

4 b .-  Método y apara to  para  formar un p rec in to  p ro te c to r  y asegu rarlo  

sobre una te rm inal de p i l a ,  comprendiendo dicho método: formar e l  ex­

tremo de una trabazón de m a te ria l de p re c in to  para  que haga, en sección 

tra n s v e rs a l ,  un arco convexo para  a r r ib a ;  co locar a l  extremo formado de 

l a  trabazón pea: encima de una p i la ;  y c o r ta r  transversalm ente un p re ­

c in to . in d iv id u a l de i a  trbazón  y co locar e l  p rec in to  sobre l a  p a rte  su­

p e r io r  de l a  p i l a  en una posic ión  adecuada para  cu b rir  cuando menos una 

te rm inal de d icha p i l a ,  re ten iendo  a l  p rec in to  cortado  en una forma ge; 

r a l  arqueada convexa para a r r ib a  desde su c o r te  h a s ta  que es  colocado scj- 

b re la  p a rte  su p erio r de l a  p ila*

5 5•— Método y apara to  p a ra  formar tan p rec in to  p ro te c to r  y asegu rarlo

r
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"sobre una te rm inal de p i l a ,  comprendiendo dicho métodos co locar e l  

extremo de una trabazón  de m a te ria l de p re c in to  por encima de una p i l a ;  

c o r ta r  un p re c in to  in d iv id u a l de l a  tsbazón; co lo car e l  p re c in to  sobre 

l a  p a r te  su p e rio r de l a  p i l a  en  una p o s ic ió n  adecuada para  c u b r ir  cuan­

do menos una te rm in a l de d ich a  p i la ;  y  o p rim ir dos elem entos de l a  e s ­

t r u c tu r a  de p i l a  ju n to s  cano p ara  a seg u ra r lo s  bordes d e l p re c in to  en­

t r e  e llo s»

6*»- Método y apara to  para  formar un p re c in to  p ro te c to r  y  a seg u ra rlo  

sobre una te rm in a l de p i l a ;  comprendiendo dicho método: oo locar e l  e x tr^  

mo de una trabazón de m a te ria l de p re c in to  por encima de una p i l a  s in  

te rm inar ten iendo  su  pared  l a t e r a l  su p e rio r  ex ten d id a  a r r ib a  de su c ie ­

r r e  su p e rio r generalm ente h o r iz o n ta l,  c o r ta r  un p re c in to  in d iv id u a l de 

l a  trabazón ; co lo ca r e l  p re c in to  sobre l a  p a r te  su p e rio r de l a  p i l a  

en una p o s ic ió n  adecuada para  c u b r i r , cuando menos una term inal de d icha 

p i l a ;  y  dob la r l a  e s tru c tu ra  de pared l a t e r a l  su p e rio r de l a  p i la  

sobre l a  s u p e r f ic ie  su p erio r d e l c ie r r e  su p e rio r  generalm ente h o r i­

zon ta l como p ara  asegurar lo s  bordes d e l p re c in to  e n tre  l a  e s tru c tu ra  

de pared l a t e r a l  y  e l  c ie r r e  s u p e r io r .

7 8 .—-15©todo y  ap a ra to  p ara  form ar un p re c in to  p ro te c to r  y asegurar­

lo  sobre una te rm in a l de p i l a ,  comprendiendo d icho  método: co locar e l  

extremo de una trabazón  de m a te ria l de p re c in to  por encima de una p i l a  

s in  te rm inar ten iendo  su pared l a t e r a l  su p e rio r ex ten d id a  a r r ib a  de su 

c ie r r e  su p erio r generalm ente h o r iz o n ta l,  c o r ta r  un p rec in to  in d iv id u a l 

de l a  trabazón ; co lo car e l  p re c in to  sobre l a  p a r te  su p e rio r  de l a  p i l a  

en una posic ión  adecuada para  c u b r ir  cuando menos tusa te rm in a l; asegu­

r a r  a l  p re c in to  p ara  abajo  c o n tra  l a  s u p e r f ic ie  su p e rio r  de l c ie r re  

su p e rio r en puntos a cu a lq u ie r lado  de una te rm in a l y h ac ia  aden tro  de 

lo s  bordes d e l p re c in to ; y  doblar l a  e s tru c tu r a  su p e rio r  de pared  l a t e ­

r a l  de l a  p i l a  sobre l a  s u p e rf ic ie  su p e rio r  d e l c ie r r e  su p erio r como 

p a ra  asegu rar lo s  bordes d e l p re c in to  e n tre  l a  e s tru c tu ra  de pared la te -
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" ra l y e l  c ie r r e  su p e rio r . ^

8 * .-  Método y apara to  para formar un p re c in to  p ro te c to r  y asegu rar­

lo  sobre una te rm inal de p i la  , comprendiendo dicho método; a d e lan ta r 

una trabazón  de m a te r ia l de p rec in to  h ac ia  y  a r r ib a  de una p i l a  co lo­

cada en una e s ta c ió n  de una l ín e a  de ensamble de p i la s  de es tac io n es  

m ú ltip le s , sincronizando e l  adelan to  de l a  trabazón  de m a te ria l con e l  

movimiento de la s  p i la s  por la s  e s tac io n es  de l a  l ín e a  de ensamble para  

[que un nuevo segmento de l a  trabazón , correspondiendo a  un p rec in to  

in d iv id u a l, quede encima de cada p i l a  su cesiva  a l  ocupar l a  e s tac ió n ;, 

c o r ta r  un p re c in to  in d iv id u a l de l a  trabazón  y c o lo ca rlo  sobre l a  p arte  

su p erio r de l a  p i l a  en una posic ión  adecuada para  c u b rir  cuando menos 

una te rm in a l; y subsecuentemente op rim ir jun to s  dos elem entos de l a  

e s tru c tu ra  de p i l a  ccmo para asegurar a lo s  bordes del p rec in to  en tre  

e l lo s .

9 B«- Método y  apara to  para form ar un p rec in to  p ro te c to r  y asegu rarlo  

sobre una te rm inal de p i l a ,  comprendiendo dicho método: ad e lan ta r una 

trabazón de m a te ria l de p rec in to  h ac ia  y a r r ib a  de una p i l a  colocada 

en una e s ta c ió n  de ima l ín e a  de ensamble de p i la s  de es tac io n es  m ú lti­

p le s  sincronizando e l  ade lan to  de l a  trabazón de m a te ria l con e l  movi­

m iento de la s  p ila s  por la s  e s ta c io n e s  de l a  l in e a  de ensamble p ara  que 

un nuevo segmento de trabazón , correspondiendo a  un p re c in to  in d iv id u a l 

quede encima de cada p i l a  sucesiva a l  ocupar l a  e s ta c ió n ; c o r ta r  un 

p re c in to  in d iv id u a l de l a  trabazón y  co lo c a rlo  sobre l a  p a rte  superio r 

de l a  p i l a  en una posic ió n  adecuada p ara  c u b rir  cuando menos una term i­

n a l de d icha  p i l a ;  a d e lan ta r  l a  p i l a  con e l  p re c in to  colocado sobre e l l a  

a  una e s ta c ió n  subsigu ien te  en l a  l ín e a  de ensamble; y en l a  e s tac ió n  

subsigu ien te  oprim ir ju n to s  dos elem entos de l a  e s tru c tu ra  de p i l a  como 

para  asegurar lo s  bordes de l p rec in to  e n tre  e l lo s .

10* ,— Método y  apara to  paira formar un p rec in to  p ro te c to r  y asegurar» 

lo  sobre tina te rm inal de p i l a ,  em prendiendo dicho método: a d e lan ta r una
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° trabazón de m a te ria l de p rec in to  hac i  ay a r r ib a  de tina p i l a ;  a p l ic a r  

s a l ie n te s  de incremento de f r ic c ió n  adyacentes a cada borde de l a  t r a ­

bazón y c o lo ca rla  encima de l a  p i l a  en una posic ión  adecuada p ara  cu­

b r i r  cuando menos una term inal de d icha p i l a ,  y- oprim ir jun to s  dos e l e ­

mentos. de l a  e s tru c tu ra  de p i l a  como-para asegurar lo s  extremos del 

p re c in to  e n tre  e l lo s ,  estando lo s  s a l ie n te s  de increm ento de f r ic c ió n  

en la s  p a r te s  d e l p re c in to  aseguradas e n tre  lo s  dos elem entos e s tru c ­

tu r a le s .

l i s . -  Método y apara to  para  formar un p rec in to  p ro te c to r  y  aseg u rar­

lo  sobre una te rm inal de p i l a ,  comprendiendo dicho método: ad e lan ta r 

una trabazón de m a te r ia l de p rec in to  h ac ia  y a r r ib a  de una p i l a ;  a p l i ­

c a r  s a l ie n te s  de increm ento de f r ic c ió n  adyacentes a  cada borde de l a  ! 

trabazón; d e b i l i t a r  l a  trabazón h ac ia  aden tro  de lo s  s a l ie n te s  de in ­

cremento de f r ic c ió n ;  c o r ta r  transversalm ente  un p rec in to  in d iv id u a l de! 

l a  trabazón y co lo ca rlo  sobre l a  p a r te  su p erio r de l a  p i la  en una po - j 

s ic ió n  para  c u b r ir  cuando menos una te rm in a l; y oprim ir ju n to s  dos j 

elem entos de l a  e s tru c tu ra  de p i l a  como p ara  asegurar lo s  extremos 

d e l p re c in to  e n tre  e l lo s ,  estando lo s  s a l ie n te s  de increm ento de f r i c ­

c ión  en la s  p a r te s  del p rec in to  aseguradas e n tre  lo s  dos elementos 

e s t ru c tu r a le s ,

1 2 s .-  Método y apara to  para formar un p rec in to  p ro te c to r  y asegu­

r a r lo  sobre una te rm inal de p i l a ,  comprendiendo dicho ap ara to : un por­

tador de p i la s ;  medios p ara  co locar e l  ex traño  de una trabazón  de ma­

t e r i a l  de p rec in to  por encima de una p i l a  colocada en d icho p o rtado r; 

medios de h o ja  co rtad o ra  adaptados p ara  c o r ta r  un p re c in to  in d iv id u a l 

transversalraen te  de l a  trabazón y c o lo ca rlo  sobre l a  p a rte  su p e rio r

de l a  p i l a  en una posic ión  adecuada p ara  c u b r ir  cuando meno3 una term i­

n a l de d icha p i l a ,  y medios para asegurar e l  p re c in to  in d iv id u a l a . l a

p ila .

13« .- Método y aparato según la  reivindicación 12, caracterizándose
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■el aparato porque lle v a  unido a dichos medios de hoja cortadora un me­

dio de contacto de precinto adaptado para llevar a l precinto individual 

cortado junto con e l  movimiento de la  hoja cortadora hacia la  parte su­

perior de la  p ila .

■ 14a•— Método y  aparato según la  reivindicación 23y caracterizándose 

e l  aparato en que dichos medios de hoja cortadora poseen un f i l o  cortan-] • 

te y en que dicho medio de contacto de precinto comprende un grueso de 

■dicha hoja cortadora adyacente a dicho f i l o  cortante.

15* •- Método y aparato según la  reivindicación 12 caracterizándose e] 

aparato por tener un medio para formar e l  precinto en una forma arquea­

da y convexa hacia arriba antes de colocarlo sobre la  parte superior 

de la  p ila .

16a. -  Método y aparato según la s  reivindicación 15 caracterizándose e l  

aparato en que dicho medio formador comprende un medio de hoja cortado­

ra estando montado para movimiento vertica l arriba de dicha trabasen 

y teniendo un f i lo  cortante cuyos extremos se extienden para abajo por 

debajo de su parte central, por lo  que e l corte de dicho precinto de 

dicha trabazón comienza en los lados de dicha trabazón y continúa para 

adentro hacia e l  centro de dicha trabazón, con lo s  extremos cortados 

antes de dicho,precinto siendo llevados para abajo debajo de la  parte 

¡central subsecuentemente cortada.

' 17*•- Método y aparato según la s  reivindicación 15» caracterizándose 

e l aparato en que e l  medio formador comprende un canal formador gene­

ralmente horizontal dentro del cual se coloca la  trabazón sobresaliendo 

s i  extremo de la  trabazón que va a cortarse del extremo de dicho canal, 

conteniendo lo s lados de dicho canal a lo s  lados de la  trabazón para 

que esta  tome, en sección transversal, una forma arqueada convexa para 

prriba*

18» .- Método y aparato según la  reivindicación 15, carácterizándose • 

í l  aparato por tener medios para retener e l  precinto cortado ©n su forma
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'arqueada desde que se corta de la,trabazón hasta que esr colocado sobre 

la  parte superior de la  p ila .

19».— Método y. aparato, según la  reivindicación 18, caracterizándose 

e l  aparato porque lo s  medios de retención de forma de precinto compren­

den dos dedos espaciados unidos a lo s  medios de hoja cortadora y adap­

tados para contener sil precinto entre e l lo s .

20».- Método y aparato según la  reivindicación 12 caracterizándose 

e l aparato porque la  p ila  a la  que ha de unirse e l  precinto es c i l in ­

drica, teniendo un cierre superior generalmente horizontal co i una ter­

minal sobresaliendo del mismo, y teniendo e l  borde superior de su es­

tructura de pared la tera l de p eriferia  extendida arriba de la  super­

f ic ie  del cierre superior, y porque lo s  medios de aseguramiento del 

precinto comprenden un troquel de forma adecuada para doblar e l  borde 

superior de la  estructura de pared la tera l sobresaliente para abajo so­

bre la  superficie del cierre superior como para afianzar cada extremo 

del precinto entre la  estructura de pared la tera l doblada y e l cierre  

superior,

21».— Método y aparato según la  reivindicación 20, caracterizándose 

e l aparato por tener un medio, de aseguramiento adaptado para asegurar 

a l precinto en su lugar sobre e l cierre superior de la  p ila  antes o.® y 

durante e l  doblado de la  estructura de pared la tera l sobresaliente.

22».- Método y aparato según la  reivindicación 20 caracterizándose 

e l aparato por tener medios para aplicar sa lien tes de incremento de 

fr icc ión  adyacentes a cada borde de la  trabazón.

23» .- Método y aparato según la  reivindicación 12, caracterizándose 

e l  aparato porque dicho portador de p ila s  es una parte de una lín ea  & 

ensamble de p ilas de estaoiones m últiples, en que dicho portador se adí ■ 

lanta en forma sucesiva por una pluralidad de estaciones incluyendo uní 

primera estación-y una segunda estación subsiguiente, estando dicha ho* 

ja  cortadora montada en dicha primera estación y dichos medios de asegt ■
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amiento d e l p re c in to  operando sobre l a . p i l a  en l a  seg undarestac ión . 

248, — Se r e iv in d ic a  por ú ltim o , cono o b je to  sobre e l  que ha de r e ­

cae r l a  P a ten te  de Invención que se solicita:"METODO Y .APARATO PARA FCS 

ÍMAR UíT PRECINTO PROTECTOR Y ASEGURARLO SOBRE DMA TERMINAL DE PILA” .

• Todo conforme queda d e s c r i to  y  re iv in d ica d o  en l a  p resen te  memoria, 

que co n sta  de v e in t i s ie te  páginas m ecanografiadas y d ibu jo s adjuntos*

Madrid, 10 de diciembre de 1.962 

ALFONSO UNGRIA

f.f.





HO JA - SEGUNDA ( Z ac:i3 s )

FIG.4


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



