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MEMORIA DESCRIPTIVA
qué se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulads el 10 de diciembre de 1962, con el N2 283.240
en
ESPARA
por VEINTE afios
a nombre de UNION CARBIIE CORPORATION, entidad norteameri
cena, establecida en 2;0 Park Avenue, Nueve York, N.Y.,
Estados Unidos de America, por:
9UN METODO DE FABRICAR UNA AIMOHADILLA LIHPIADOEA“

Este invento se refiere a wma almohadille lim-
piadora o fregadora y a un metodo de hacer la misma, con
referencia particular a un par de cuerpos planos fibrosos
cbturados térmiéamente pars encerrar ung composicidn de
lavado, tal como un jabon o detergente, en forma sdlida,
en los cuales la superficie exterior de la almohadilla
puede estar tratade especialmente pars proporecionar un li

quido de lavado iniciel y puede también tener arenilla ad
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herida a la misme para una accidn de fregado eficiente.

Espec{ficamente, el presente invento esta diri
gido a wn meétodo de fabricar una almohadilla limpiadora,
el cual incluye el cortar uma banda elésgtice porosa en
cuerpos planos individuales, superponer dos cuerpos ple-
nos con la composicién de lavado en forma sdélida dentro
de la porcidn central del conjunto, proveer un material
term0pléstico enire las porciones marginales circundan-
tes de los cuerpos planos, y obturar térmicemente dichas
porciones marginales entre si. Segin el invento, el ma-
terial termoplastico se aplica como um recubrimiento a
por lo menos una superficie de dicha banda y los cuerpos
planos son superpuestos con sus superficies recubiertas
on contacto entre s{ durante la operscién de obturaciénm
térmica.

El invento incluye también dentro de un alcan-
ce una almohadilla limpiadora producida por el método an
teriormeﬁte descrito, que comprende un par de cuerpos

planos elésticos poroscs, de los cuales al menos uno es-

+6 compuesto por fibras, estando dichos cuerpos planos

unidos a lo largo de sus porciones de bordes marginsles
para encerrar completamente una composicion de lavado,
giendo los porog Qe dichos cuerpos planog suficientemen

te pequefios pars impedir el paso de la composicidn de la

" vado a través.de dichos cuerpos planog en forms sélidé,

el cual se caracteriza porque la unidén entre dichas por
ciones de bords marginales de los cuerpos planos esta
constituide por una junts obturadora térmicemente que
efectia la aglutinacidén directa entre las porciones de

contacto superpuestas de los cuerpos.planos,

-2 -



10

15

20

. 25

30

“J249 30
Lo almohadilla limpiadora o fregedora del pre
sente invento puede estar formada por dos cuerpos pla-
nos idénticos, o por cuerpos planos diferentes que hacen
posible que las superficies opuestgs de la almohédilla
sean usades pera diferentes tipos de trabajos de limpie-
za o fregado. Por ejemplo una superficie puede ser mas

basta que la otra para proporcionar une accidn de frega-

40 més aspera. 51 se desea, un cuerpo planc puede ser

sugtituido por una capa blanda de un material esponjoso
tal como, por ejemplo, poliuretano, el cual puede ser
usado para limpiar porcelsna fina u otros materiales que
deban ser protejidos contra rayaduras. Cuendo se'emplea
un cuerpo plano de poliuretano, o0 de cualquier otro nate
rial que no pueda obturarse térmicamente, se rocia uma
caps delgada de cualquier adhesivo termopléastico adecua-
do sobrg unea superficie de dicho cuerpo plano, al menos
en la zona & obturar, de modo que puede obturarse térmi-
cemente con el otro cuerpo plemo. Tembien es posible
omitir arenilla de la resina con la cual se rocia la su-
perficie exterior del cﬁerpo plano fibroso, si la alnmoha
dilla ke de userse para lavado més bien que para frega-
do.

El cuerpo plano fibroso usado para hacer almo-
hadilles limpiadoras o fregadoras comprende preferente-
mente fibras no absorbentes, y no afielirantes, de wvarisas

longitudes de desde aproximademente 1'2 centimetros has-

.ta‘5'1 centimetros que se adhieren entre si en wna dis-

posicién al azar de tres dimensiones. La disposicidn de
fibras al azar en tres dimensiones, proporcione muchasg

ventajas de suavidad y elasticidad, pero se comprendera
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que la almohadills del presente invento no esta limita~-

da o dichs disposicion dé fibras. Los cuerpos planos de
la almohadilla pueden tener las fibras dispuestas de
cualquier maners deseada. ' *

El cusrpo plano puede comprender fibres sine-
ticas termoplésticas, fibras metalicas o varias fibras
enimales o vegetéles, solas o mescladas entre si. Ias
fibras metalices que pueden usarse, solas o en combina-
cidén con otras fibras, incluyen fibras de-lanaAde acero
y de acero inoxidable. Las fibras sintéticas termoplas-
ticas més sétisfactorias incluyen nylon, polipropileno,
fibras de poliester, rayon, acetato de celulosa, fibra
acrilica ( un copolimero de cloruro de vinilo y acrilo-
nitrilo ) cémercialmente obtenible bajo la marcse "Dynei",
fivra scrilica ( formada a partir de un polimero de acri
lonitrilo ) comercialmenfe obtenible bajo la mardé “QOrlon',
fibra de oﬁpolimero de cloruro de polivinilideno y clo-
ruro de polivinilo, comercialmente disponible bajo la
marca "Saran'. . ‘

El denier de la fibrs empleada'puede variar am
pliamente segin sean los resultados obtenidos, y desea-
dos. Se prefiere nylon sixﬁestirar de denier pesado pa-
ra su empleo en las obtencién de almohadillas bastas pa-
ra trebajos de fregado dspero. Como se ha dicho en lo
anterior, estas fibras pueden meéclarse con fibras meta
licas, 8i se desea. Para trabajos de fregados finos el
nylon puede ser de denier més ligero, o puede mezclarse
con varies fibras blandas. las fibras empleadas son pre
ferentemente fibras no absorbentes que no forman este-

rillas, ¥y pugden estar rizadas o ser rectas.
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Al hacer el cuerpo plano las fibras individua

les son preferentemente dispuestas en uns disposicidn
al azar de tres dimensiones y las dos superficies de l=z
capa fibrosa son humedecidas ligeramente con un adhesi
vo flexible de modo que puedan después ser obturadas tér
micamente. Le cantidaed de adhesivo es suficiente para
'recﬁbrir las fibras externas del cuerpo pleno pars que
pueden adherirse entre si y a las fibras que se extien-
den transversalmente en solo sus puntos de contaetos'es-
paciados, y pars qua‘los espacios entre las fibras estén
sustancialmente libres de adhesivo. La cantidad de adhe
givo rociade en cualquier superficis de la capa fibrosa
es suficiente pars aglutinar las fibras entre si de mo~
do que formen un cuerpo planc de autosustentacidén cuan-
do sevcorta en un tamafio adecuado para una almohadilla
limpiadora o fregadora. El adhesivo permite que las por-

ciones de bordes margineles de dos cuerpos planos fibro

808 superpuestos sean obturados térmicamente, de cual-

quier modo adecuado, para encerrar una composicidn de
lavado en forms sdlida para former wns almohadilla lim~
piadora o fregadora. La pequefia cantidad.de adhesivo que
pase a través de los intersticios entre las fibras en
las superficies externas de las capas fibrosas humedece
alguas de las fibras inferiores y las hace .adherirse
entre si en sus puntos espaciados de contacto. La canti-
dad total de adhesivo aplicada desdeémbos lados de la
capa fibrosa no es suficiente para llenar los heucos en-
tre las fib;as ni para penetrar en lz superficie opuesta
de la capa fibrosa. Los huecos entre las fibras son im-

portantes para permitir que el agus circule pare hacer
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contacto con la composicién de lavado ehcerrada en for-
me s0lids en la almohadills, y para permitir que leas
jebonaduras salgan fuera de la almohadilla para hacer
contacto de limpieza con el objeto que esté limpidndo-
se o fegéndose. Las dimensiones de la composicién de la
vado son demasiado grandes para permitir que pase a trg
vés de cualquier de los cuerpos planos.

El adhesivo puede comprender cualquier mate-
rial adhesivo fusible; resinoso o de otra clase, el
cual bajo calor funde y se une para aglutinar 1os cuer-
pos planos fibrosos en une slmohadilla unitaria. Son:
éjempos de edhesivos termoplésticos que pueden usarse,
el alcohol de polivinilo, cloruro de poiivinilo o ace-

tato de polinivilo, o los copolimeros de los mismos, y

materiales adhesivos resinosos natursles tales como la

resins y similares. También es posible emplear una com
posicidn aglutinante adhesive de estructura de caucho

que comprende un letex de copoliﬁero de butadieno-acril

" onitrilo que tenga aproximadaménte 60 partes de butadie

no por 40 ﬁértes de aerilonitrile.

S5i la almohadilla ha de usarse solo como almo
hedills de lavado, sin ninguns accidn de fregado, ambas
superficies de la capa fibrosa pueden rociarse con el

mismo adhesivo, Sir embargo, si se deses cualquier accidn

-de fregado, la éuperficie de la capa fibrosa que even-

tualmente se convierte enm la superfiéie externa de la
almohadilla se rocia preferentemente con un adhesivo en
el éual hay arenilla empotrada. La accidn de fregado de-
pende del tamafio de la arenillsa contenida en el adhesi-
vo, del tipo de fibra, y del denier de fibra empleado.
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El carburo de silicio y oxido de aluminio sén ejemplos

de una arenilla'adecuada.

El adhesivo empleado en la superficie externsa
de la almohadilla, debe tener suficiente resistencia a
la abrasion y al agua para mantener & la arenilla inclu-
80 bajo une acoidn vigorosa de fregado, Puede usarse,
por ejemplo, resina epdxica con una poliamida sfiadida.
Isa resina_epéxica es deseable debido a su resistencia y
e su resistencia & laabrasién y el agua, pero se sfiade
la poliamida para facilitar el curado y para ablandar la
resina de modo que no sea rigids ni quebradiza. La resi
na scrilica es otro ejemplo de wn adhesivo adecuado.
Otros aglutinantes adecuados cepaces de retener la are-
nilla dentro de los mismos incluyen les resina de alde-
hidos, tales como, por ejemplo, resina de fenoeformal-
dehido, productos de reacecidn de aldehidos con aminas
bifuncionales, por ejemplo, formaldehido y urea butila-
da, y productos de condensacion de anhidridos maleico y
ftdlico con varios glicoles,

 Despuds de la operacion final de secado, la
lamine fibrosa es cortads en pequefios cuerpos planos del
temafio de la almohadilla acabada o de dos veces dicho
tamafico. Preferentemente la composicién de lavado, la cual
puede ser un jabon o detergente en forma de uma barra,
copos, perdigones o granulos, se coloca sobre un cuerpo
plano del miémo ‘tamafio que 1las almohédilla acgbada, ¥
otro cuerpo plano del mismo tamafio se yustapone sobre el
primer cuerpo plano, estando mutuamente enfrente las su
perficies que tienen el adhesivo terpolastico sin la

arenille, y estando la composicion de lavado entre los
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cuerpos planos limitade dentro de las 1ineas a lo iargo

de las cuales van & ser obturados térmicamente los cuer-
pos planos. Los cuerpos planos opuestos son entonces ob-
turedos térmicamente & lo largo de los cuatro bordes mar
ginales en una sola operacion, para acabar la almojadi
1la.

Siel cusrpo plano es de dos veces el tamafio
de la almohadilla acabada, -se pliega a lo largo de una
linea central y se obtura térmicemente a lo largo de dos
bordes perpendiculares g dicho borde plegado para formar
una bolsa abierta en un extremo que puede mds tarde ob-
turarse de cualquier manera adecuada. Los cuerpos pla-
nos de tamafio de la almohadills ﬁéeden ser obturados ter
micamente a lo largo de tres bordés para formar una bol
ga, pero se obturan térmicamente con preferencia a lo
largo de los cuatro vordes marginsles simultaneamente
después de colocarse la comﬁosicién de lavado entre dos
cuerpos planos superpuestos. La composicidn de lavado se
coloca en la bolsa y se ocbtura el lado abierto de la mig
ma, preferentemente se obtura térmicamente, para formar
unz almeohadille limpiadora fregadore que tiene la fuer-
za de limpieza del jabdn o de un detergente y la fuerza
abrasiva de cualquier arenilla seleccionada.

A fin de proporcionar una accidn répida de je
bonadura, la superficie exterior de la almohadiila pue~
de recubrirse con une solucidn de jabdn o detergente ca
paz de producir un liquido de levado inicial. La solu-
cién de jabén o detergente se rocis preferentemente so-
bre la superficie externa de la almohedilla, pero puede

aplicarse de cualquier menera adecuada.
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En los dibujos adjuntos: et oo o

La figura 1 es una vista en perspectiva de
une almohadilla fregadora que incorpora el invento con
la composicidn de lavado en forma de uns barra de jabdn
indicada por lineas de puntos. |

La figura 2 es una vista en seccidn transver
sal fragmentarie aumentada hecha por la linea 2~2 de la
figura 1; ¥

- La figura 3 es una vista en planta desde arri

ba fragmentaria, eswmpliada, del cuerpo plano fibroso
usado en la construccidn de la almohadilla de las figu-
ras 1y 2.

Eh los dibujos, una almohadilla 2 comprende
dos cuerpos planos fibrosos 3 y 4, con una barra 5 de
jabon entre dichos cuerpos planos. la barra 5 puede ser
cualquier jabdén o detergente adecuado, y puede tener)la
forms deﬁuna barre, como se muestra, o la forma de copos,

perdigones o grénulos, Los cuerpos planos fibrosos son

suficientemente porosos para permitir que la composicidn

de lavedo ejecute sulfunciéh limpiadora cuando se sumer
ge la almohadilla en agua y se frota después sobre la
superficie a limpiar o fregaer. Las dimensiones de la
composicién de lavado, siendo indiferente tenga o no la
forma de copos, granulos o perdigones, son demasigdo
grandes para permitir que paese & través de cuslquiers
de los cuerpos planos,

Como se muestra mejor en la figura 3, cada
cuerpo planoc comprende una bluralidad de fibras 6, no
absorbentes, no formadoras de esterilles, de variass lon

gitudes, desde aproximadamente 1'2 centimetros a 5'1
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centimetros, y estdn preferentemente mezcladas entre 51
en disposicidm al szar para que puedan estar dispuestas
en varios angulos pars former un cuerpo plano tridimen-
sional coﬁ las fibras individuales en contacto. entre si
en puntos separados por todo el cuerpo plano. Aungue se
prefiere la disposicidén fibrosa al azar, puede usarse
cualquier otra disposicion de fibras, si se desea.

Es importante, debido al uso sl que se desti

na la almohedilla, que las fibras usadas sean resisten-

tes a la abragidn y al agua; y se prefiere usar varias
fibres sintdticas termopldsticas o fibras metdlicas, so
les o mezcladas entre si. Las fibras sintéticas termo-
plésticas incluyen el nylon, polipropileno, poliester,

rayon, acetato de celulosa, “"Dynel", "Orlon" y Saran®.

Uno de los factores que. determina la aceion de fregado

de lg almohadilla es el denier de las fibras empleadas.
Para fines gensrales de fregado se prefiere emplear de

fibras de nylon gin estirer de denier pesado. Pueden

usarse fibras més delgades cusndo ls slmohadilla se va

a usar ?ara limpieza en vez de fregado.

Las superficies opuestes 7 y 8 de la capa fi-

"brosa son ligersmente rociadas con el adhesivo 9 y 10,

respectivamente, para fines diferentes. ILa cantidad de

adhesivo sobre cada superficie es suficiente para recu~

brir al menos las fibras externas sobre dichas superfi-
cies de la caps fibrqsa de menera que dichas fibras ex-—
ternas se‘adhieren entre si; perc no es suficiente para
llenar los huecos entre las fibras ni para penetrar en
las fibras en la supefficie opuesta de la capa fibrosa.

Ademas de juntar las fibras entre s{ en sus puntos espa

- 10 -
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ciados de contacto, el adhesivo 9 rociado sobre la su-

perficie 7 estd destinado & permitir que las superfi-
cies yuxtapuestas de los cuerpos planos fibrosos se unan
integralmente por soldadura témica; por lo tanto el ad
hesivo 9 es uno que se funde bajo calor y se une. Los
adhesivos adecuados pueden ser una resina termopldsti-
ca; natural o sintética, o composiciones de caucho sine
tético. Son ejemplos de adhesivos termoplésticos, que
pueden usarse paras adherir las fibras entre s{ en sus
puntos espaciados de contacto y para obturar térmicamen
te los bordes de dos cuerpos planos fibrosos yuxtapues-
t0s, el alcohol de polivinilo, acetato de polivinilo,
cloruroc de polivinilo; y un qopolimcro de clorurc de po
livinilo y acetato de polivinilo. Otro adhesivo adecua-
do es una composicidn de caucho sintético que comprende
latex de copolimero de butadieno-acrilonitrilo que tie-
ne aproximadamenté 60 partes de butadieno por aproxima-’
damente 40 partes de acrilonitrilo, y curade para formar
una composicién de naturalezas de caucho eldstico esta-
ble. También puede emplearse un adhesivo resinocso natu-
ral, tal como, por ejemplo, resina.

La superficie 8 de la caps fibrosa se rocia
con un adhesivo 10 en el cual puede estar empotrado un
material sbrasivo 11, tal como por ejemplo arenilla.

Son ejemplos de arenilla sdecuada el carburc de silicio
o el éxido de aluminio. La arenilla variard de tamafio
segin el trabsjo de fregado a hacer. El adhesivo 10 de-
be bloquear al abrasivo 11 en posicién, y debe por lo
tanto ser resistente al agua y 2 la abrasidn pars permi-

$ir que la almohadilla acabada resista una accién rigu-
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rosa de fregado sin desintegrarse o perder su material™

e
ks

abrasivo.
Ejemlos de adhesivos 10 que pueden rociarse
sobre la superficie 8 son la resina epdxica, la resina

acrilica, y varias resinas de aldehidos. La resina ep-

Xicg es muy deseable por razén de su resistencia ademss

de su’ resistencia al agua y 2 la abrasidn, pero es de-
masiado rigida y quebradiza para ser usada por si misma.
Por lo tanto, si se emplea la resina epdxica, se mezclae
preferentemente con aproximadamente 50% dé“poliamida pa
ra faciliter el cuarado de la resina epdxica y para ablan

darla de modo que no sea demasiado rigida ni quebradiza

pera su uso deseado. Si lz almohadilla ha de usarse pa-

ra lavado, en vez de fregado, puede omitirse el mate-
rial abragivo, y puede aplicarse el mismo adhesivo g
ambas superficies f y 8 de la cepa fibrosa.

u Después de haberse rociado embas superficies
de la capa fibrosa y de secarse el adhesivo, la.capa t;
brosa es cortada en cuerpos planos del tamafio de la al-
mohadilla. Ung composicidn de lavado, la cual puede com-
prender gabén, un detergente o una mezcla de jabdn y de
tergente, se coloca sobre la superficie % de un cuerpo

plano, y ﬁe-yuxtapone un segundo cuerpo plano sobre el

_primer cuerpo Plano con su superficie 7 frente a las

superficies 7 del primer cuerpo en el lado opuesto de la

. composicion de lavado. La composicion de lavado, la cual

puede tener la forma de una barra,'copos, perdigones o
granulos, ests espaciada de los bordes externos de los
cuerpos planos para que dichas porciones marginales ex-

ternas de dichos cuerpos planos puedan ser superpuesfas.
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Las porciones marginales externas de 1los cuerpos supéi-
puestos son entonces obturadas teérmicemente, como se in-

dica en 12, para encerrar completamente la composicidn

de lavado. La obturacidén térmica se lleva a cabo por

cualquier medio corriente, preferentemente por un dispo
sitivo electrdnico de soldadura el cual proporeiona el
calor por medio de ondas de rsdiofrecuencia. Pueden em-
plearss, si se deséa, otros medios adecuados corrientes
de obturacién térmica. Las fibras y el adhesivo son fun~
didos por el calor y por la presidn de los medios de ob
turacidn térmica para evitar cuslquier fuga a través de
los bordes obturados de la almohadilla.

La composicidén de lavado encerrada en la alme
hadilla tiene la forme de un s6lido o s61idos de un ta
mefio tal gque no pueds desplazarse del inferior de la-al
mohadilla. La almohadilla es suficientemente porosa pa-
re permitir la interaccidn entre la composicién de lavado
y el agua pare proporcionar la accién deseada de lavado
o fregado en cualquier moménto en que se humedezca. la .
almohadilla con agua y se frote contra los articulos a -
ser lavados o fregados. La accidn limpiadora de la com—
posicidén de lavado y la accidn abrasiva de la erenille
empotrade en el adhesivo en las superficies externas de
la almchadilla se combinan paras producir vna accidn ex-
celente de fragadq con muy poco desgaste de ls almohadi
1lla. . | |

Una solucidn de jabdn o detergente que tenge
una accidn rapida de lavado al vonerse en contsvto con
el agua puede ser rociada sobrs la superfieie exterior
de la almohadilla para proporcionar wma aceidn inicial

*
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TARAAAS A

rapida de lavado cuando se humedece primero la almoha—

dilla. Una solucidn de jabdn adecuads gue puede rociar
ge sobre la superficie externa de la almohadilla es
oleafo de trietanoclemine disuelts en agua.

En lugar de cortar el material fibroso en for
ma de cuerpos planos del tamafio de la almohadilla y ob
turar térmicamente un par de cuerpos planos superpues-
tos en una sola operacién, el material fibroso puede
ser cortado en cuerpos planos de dos veces el tamafio- de
la almohedilla acsbada. Bl cuerpb plano de temafio extra
grande puede luego ser plegado a lo largo de uma 1{nea

central del mismo, y dos de los bordes obtiirados térmi

camente vare formar una bolse abierta en wn lado. La

composicidn de layado puede colocarse entonces en la
bolsa y el extremo abierto de le bolsa puede entonces
cerrarse por obturacidén térmice para producir la almoha
dilla.

Ia presente solicitud, que corresponde a la

presentada en los Estados Unidos de América, el 11 de

Diciembre de 1961, bajo el nimero 158.510, se acoge &

los beneficios del aerticulo 51 del vigente Estatuto so-

bre Propiedad Industrial.

N O T &

Los puntos de invencidén propia y nueva, que

se presentan para que sean objeto de esta soiicitud de

- 14 -
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Patente de Invencidn en Bspafia, por VEINTE afics, son los
siguientes:

1.~ Un método de fabricar una almdhadilla lim-
piadora que incluye coriar una hoja eldstics porosa en
trozos individuales, superponer dos trozos con composi-
cién detergente en forma sélida dentro de la parte cen-
tral del conjunto, disponer un material térmopléstioo en
tre las parteé marginales circundantes de los trozos ¥y
goldar por calor Gichas partes marginales entre si, ca--
racterizado porgque el material termopldstico se aplica
como recubrimiento a por lo menos una superficie de dicha
hoja y porque los trozos se superponen con sus superfi-
cies recubiertas en contacto entre si durante la opera-
¢ién de soldadura por celor.

2:4 Un método segin el punto 1 caracterigzado
porque dicha hoja es recubierta sobre una superficie con
un material termopldstico y, sobre la superficie opues-—
ta, con un adhesivo que tiene empotrado en &1 un materisl
abrasivo.

3.~ Un método segin los puntos 1 8§ 2 carscte-
rizado porque sobre las superficies exteriores de dicha
almohadilla se rocia una solucidén de enjabonado rapido.

4.~ Un método de fabricar una almohadills lim-
piadora;

Tal y com¢ se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en el dibujo que se acompafia y pars

los fines que se han especificado.
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