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PATENTE DE INVENCION
. POR. VEIRTE AKos
ER ESPAF A

solicitada a favor de ORBECON, S.L. entidad de nacionalidad
espeiicla, domiciliade en VALENCIA, Avde. del Doncel Luis
Pelipe Garcie-Senchiz, n¢ 34
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En la presente Memorie Descriptiva, vamos a dar

g conocer con la ayuda del plano adjunto las caracteristicas
constitutivas de una nueve méquine para la fabricacidn de
piezas partiendo de la ldmines termopldsticas, de sencilla
construceidn y llemada a vevolucionar el procesgo de obten-
¢idén de piezas industrisles, para cuya fabricacidn y venta
en Espafla, y territoriocs dependientes se insta el privilegio
de exclusividad que acverda la vigente Ley de Proﬁiedad In-
dustrial,
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En poco tiempo se ha i&e&ﬁggﬁmemme la

aplicacidén-de los plésticos en le fabricacién de toda clase
de utensilios de uso fersonal, domésticos, decorativos, in-
dustriales, etc.etc. merced a las ventajas qﬁs presentan
los mismos sobre cualquier otro material. Una de las princi-
pales ventajas es la facilidad con que adoptan cualquier for-
na que se les quiera dar, siendo numerosas sus aplicaciones,
suérmétodos de fabricacidn y las mdquinas empleadas para con-
seguir los productos que se desean.

Sin embargo en el procedimiento de fabricacién

por moldeo de ldminas termo-plésticas existe un defecto, que

~ hasta la fecha no ha tenido solucidén y sus inconvenientes e

importancis conocen todos los industriales que utilizan este
tipo de mdquinas. D&oho defecto consiste en la sensible dis~

minucidn de secclén, que experimentan todos los articulos

‘moldeados por este procedimiento en sus esquinas y dngulos,

disminucidén que afecta de tal manera a la estructura del
articulo obtenido que se convierte en la causa principal de
su roturs, acortando considerablemente su duracidn.

Pare;o a este defecto existe un inconveniente para
la fabrioaclon, de no menor 1mportancla, nos estemos refi-

riendo g la imposibilidad de obtener recipientes profundos

. & partir de una 1léming termo~-pldstica delgada, ya que ests

cederis por los sitios en-que se ha debilitado, origindndose
la 1égica roturs. Hasta ahoravla dnica solueién ha consis-
tido en la utilizacidén de ldminas de meyor espesor con el
natural encerecimiento de la produccidn. .

La Patente de Invencidn, objeto de la presente
Memoria, viene a resolver de una manera admirable no sélo
estos defectos que hemos enumerado,si no otros que se presen-
tan ordiﬁariamente ¥ que han sido salvados por este nueve

néquina teles como, limpieza de ejecucidn y acsbado perfecto
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de las piezas moldeadas, y sobre todo un fécil manejo, que
se unen & las carsoteristicas ventajaglie esta clase de méqui-
nas.

Pars le mejor dsscripcidn de esta nueva médquina
pars moldesr ldminas termo-pldsticas, se acompalis una hoja
de dibujos en la que se representan diversas vistas de la
susodiche mdquina, como ejemplo de su constitucidn, con la
natural advertencia de que esta representacidn debera ser
considerada en el sentid& més amplio, dado el caracter de
ejemplo que ofrece.

La figura 12 del plano, nos muestra ung vista de
alzado en seccién de la mdquins, en la que se aprecis clara-
mente que la parte comprendida‘desde la mitad, aproximadamen-
te, hacia ebajo, es sensiblemente igual a la de cualguier
otre méquing destinada al mismo fin. Lna figura 22 corresponde
e une vista lateral de la misma que muestra ademds el carro
portador de las resistencias que calentarén la plancha de
pléstico a su debido tiempo. Las figuras 38 y 438 corresponden
& un detalle del marco de sujecidén de la plancha, en sus
vistas de alzado y planta respectivamente.

Las figuras 58 y 62 son asimismo, otro detalle
del cierre del marco en sus vistas de alzado y planta; la
figura 73 nos muestra el pivote que se mantiene f£ijo, desem-
pefiando el papel de pestillo y la fig. B¢ mueétra un detalle
de las guias laterales de la mese y campana.

Haciendo referencia a las antedichas figuras, vemos
que la méqhina consta de un tablero -l- de material apropia-
do que se encuentra en posicidén horizontal, sproximadsmente
en 1a parte media de la méquina y apoyado directamente sobre
un bastidor -2- que'tendré la.debida robustez. E1 tablero
lleva en su parte eentraliamplio orificio -3- de forma apropisg

da, (generalmente cuadrado) y bordedndolo se encuentra un
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cerco d4; de material flexible cuyas dimensiones coinciden
75  exactamente con las del cerco -6- del mismo meterial, soli-
dario del marco abatibls -f- sujetando entre ambos la planche
de pléstico -31-. Tanto el marco =7- como su cerco =6- estdn
divididos en dos mitades en forma de U y provistos en los
tramos centrales de estas mitades de sendas bisagras -8-,
80 - que permiten su 1ibre giro, que no se ve dificultade por el
cerco —4-.
En los extremos =9- de ¢ada mitad del marco en U,
se halla montado el mecanismo que se observa en las figuras
58 y 62 constituido por un eje -10- solidario al marcod -7-,
85 con una pequefia holgura para ﬁermitir su giro, y provisto de
un disco -12- de seccidén decreciente y menor didmetro que el
ancho del marco -7- que lleva en la confluencia de su parte
de més espesor con la de menos una renura -13-, por la gue
atravesard la cabeza -17- del pivote ~14-, que oficia de
g0 . pestillo|y-§ue asimismo atrayiesa el marco «7- por el orifi-
cio =15~ haciéndose solidario al tablero -1- en el punto
-16~-, Este pivote -l4-, que permansce siempre en la misma
posicidn es el que aprieta el marco -7- sobre el tablero -l-
gl presionar en el disco -12~, segin este.va girando y pre-
95 sentando su parte de més seccidn; este giro se logra por me-
dio de una llave que Se acoplara’en el eje -1@- en Su parte
superior -11-, que para tel efecto presenta la seccidén apro-
piada.
' El tablero ~1-, gue podrd ser facilmente desmontable
100 del bastidor -2~ pudidndose variar de este manera, segin la
conveniencia, el paso o luz del agujero -3-, llevs en su
parte inferior una faldilla -18- provista en todo su perime-
tro de un tope -19- de material flexible que entrard en con-

tacto con el tope -20~ del mismo material solidaric a la



105

110

115

120

125

130

S AT AT SIS -

-5- 5%»
/‘ \ 9
P & 7 "::\/ N ) 3

mesa desplazable -2l-, portadora del molde -22-. Esta mesa
-21- tiene en su parte centrsl un orificio -23-~ donde va
conectadd la tuberia que produce la aspiracidn‘normal en este

tipo de méquinas. La parte inferior de la mesa -21- es

* solidaria al émbolo -24- que se aloja en el cilindro -25-,

en cuyo inferior se originan los desplazamientos verticales
de lz mese por_médio del aire que pass a través de las tu~
berias ~26—.

En la parte superior del tablero -1- y siguiendo
tode su perimetro se sncuentra un mievo cerc§ =27=- también
eldstico sobre el cual se apoys otro cerco, ~28-, solidario
& la campana ~29-, cuando desciende,que cubre ;otalmente el
tablero -1- y que tiene practicado un orificio -30- por el
cual se efectia el vacio en el interior de la campana la
cual gueda hérméticamente cerrada sobre el tablero «l= por la
presidn.que experimenﬁa hacia abgjo ejercida por el émbolé
-32-, alojado epbl cilindro -33- y cuyos movimientos de as-
censo o descenso se efectiian a volunted inyectando aire a
presidn por las tuberiss -34- =35~

I la figura 2¢ se observa la dlsposicién del carro
~36- gue llevs aloaadas las resistencias -37- gque al ser co- '
nectadas y trasladado el carro por su gula -38- sobre el
tablero =l- calientan la plenchs de plédstico -31- reblande-
ciéndola. El encendido de las resistencias se producird o no
autométicamente.

Tanto la campana -29- como la mesa -21- se deslizan
verticalmente por unas guias tubulérés -39~ que estdn par-
cialmente abarcadas por las guiss semicilindricas ~40- soli~

darias a la campana =29~ y mesa -21- respectivamente.
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La wéquina desarrolla toded dusil? gin el

siguientes orden: se coloce la plancha termo-pléstice -31-

entre los cercos flexibles ~4- y -6- del tablero -l- y marco

- =7~ aseguréndose su perfecta immovilidad mediante el mecanismo

de las figuras S¢ y 68, montados sobre los marcos en U -7-. &
continuacién, y al igual que en cualduier miquina de este tipo,
se tréslada el carro -36- por sus guias -38- hasta colocarlo
sobre la planche -31-, cuyas resistencias -37- que se habrédn
encendide de forma automdtica, calientan dicha planche hasta
une temperaturs determinada de antemano. Una vez reblandecida
la planchae se retira el carro -36- y se hace bajar la campana
~29-, sccionada por su émbolo -32- quedando una cémara'-43-,
cerrada herméticamente gracias a los cerc&é flexibles =-27- ¥y
-28-, efectudndose el vacio por medio del orificio -30-.
Inmediatamente la plancha -31- reblandecids se pan-
dea produciéndose un premoldeo, y guardsndo un espesor uni-
forme, 1égicemente menor que el inicial. Este premoldeo faci-

literd la entrada del molde -22- que no llegard a tocar la

- susodicha plancha ~-31-, no forzandola por tanto en ninguno de

sue puntos.

Subide le mesa -21- portadora del molde —-22- hasta
quedar situado este debajo de la plancha, se cierra la llave
del conducto -30- por donde se prdcticd el vacid en la campana
¥ se‘efectﬁélla correspondiente aspiracién por el orificio —23-,
de la mesa -21- que se contimia a través de los orificios -41-
del molde -22- atrayendo hacia si la plancha ;31- que se adap~-
tard perfeote y totalmente sobre el‘molde -22-, gin sufrir
disminuciones de seccidn en las superficies y aristas del .
objeto moldéado, cerrdndose de esta manera el ciclo de fabri-

cacién.
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* - Légicamente,una vez verificado el moldeo, ge
elevard la campans, y abriendo los laterales en U -T-, 8se
p;gcederé a retirar el objeto ys moldeado, procediendo para
una nueve operacidn en igual forma, tras bajar la mesa por-
tadora del molde, y colocer una nueva‘léminé termo-pléstica.

Suficientemgnte descrita la manipulacién y mecanis~
mos del objeto de este expediente, 86lc nos resta manifestar
qug serdn variables ;as circunstaicias de materiales, tamafios
¥ formas, siempre y cuando estas variaciones no afecten a su
esencialidad que queda resumida en la sigulente

N O T A
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Los puntos que reivindican en esta Patente de In-
vencién, son: '

19.-Méquina moldeadora de ldminas termo-pldsticas,
que se caracteriza porque sobre el tablero central fijo, des-
ciende por unas guias epropiadas, una campans meitdlica, pro-
vista de una mirille, cuye campana posee en su borde inferior
un cerco defaterisl flexible ¥y descansa sobre otro cerco
idéntico dispuesto sobre aguel tablero, teniendo acceso a esia
campans un conducito provisto de su correspondiente vélvula
pere la préctica del vacio en su 1ntefior, después de ha-
berse reblandecido la plancha termo-pldéstica, por 1os medios
usuaies, y'tras la sujecidn de esta plancha por todo su con-
torno, de forma que el %aci&*practicado provoca un pandeamien-
to de la planchs, con disminucidn uniforme de su grosor por
causa de la distensidn o premoldeo creado.

29 ,-Miquina moldeadora de léminas termo-plisticas,

~'caracterizada porque el marco de sujecidén de la plancha estd

compuesto por dos mitades en forma de U, articuladas por su
tramo central, sobre el ftablero y las cuales provistas de

cercos flexibles ejercen, su presién por medios apropiados
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que rodea el orificio central del teblero, por el gque sube

el mol&e, al que se adaptaré la plancha premoldeads por la
accibén de aspiracidn ejercida a través, de dicho molde,
después de cerradas la vdlvula del conducto por el gue se
practicé el vacio en la campana. Y

32.-"MAQUINA MOLLEADORA DE LANINAS TERMO-PLASTICASY,
de confornidad en un todo en 1o esencial y fines industriasles
a 1o descrito en la precedente Memoris Desoriptivae y gréfica—
mente representado en los adjuntos planos para su mejor com-
prensidn. '

Este Memoria consta de OCHO hojas esegritas o meca-

nografiadas por una Sola cara a doble espacio en 205 lineas.

Valencia, 6 Diciembre 1962

Por autorizacidén de la interesada.

Yool
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