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QFMO!IA DESCRIPTIV4
\b- La presente invencion se refiere s un procedinmiento,
. iobintnhhd e Be , > At _

con su equipo realizsdor, pera soldar cobre en hilos con
aislamiento, ) _ N o
Ls caracter{stica fundamentsl de ests invencidn es la

é. de consegﬁig soldsduras esin necesidad de desnudar el hilo
de su capa gislante, resuitando uha eoldadura son condi-
ciones de conductibilidad eléctrica similares a las de los
hilos as{ soldados, ‘ | _

‘ _ Como es sabido, en muchos casos, principalmente en las

10@ conexiones entre bobinas le_estayor en motores elﬁctricpe,
es necesario desnuder los tramos de extremo correspondien-
Yes y precticar en cada empalme lalpab;tqalvaoldﬁdura al
estafio, ya que la autosoldadura requeriria elevades témpe-

raturss que no favorscen al motor , y la de estafio en cambio

15, puede resalizarse solamente s unos 1509
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Ahora bien, la soldadura al estafio no es completamente
satisfactoria tento por alterar la conductidbilidad como por
mels resistensie a esfuerzos mecdnicos o elevasiones de tem-
peraturs superiores a la de soldadura 3 subsanandose estos

inconvenientes eb la §reaepta 1avenc16n con un prouedim&enfo

en qgﬁklhnazo d-o upidn entre 103 hilos de cobre a empslmar

es una bolita del propio materisl que resulta inseparablemen-

te unida a tales extremos y capaz de resistir los esfuersos
meqénicos y temperaturas a las que el hilo pueda estar ulte-
riormente sometido, _ ‘ ‘
Ei_prooedigiento objeto de la 1nrgnqién consiste en tren-
zar pr;meramegté 193 tramos de extremo de arroliapien?os de
bobinas a pmpa;har,,pvro oonservando su taps aislante, sore
ter ' segujdamente con herramienta de oorte enérgico el ex-
tremo libre del trenzado‘dejaqdo'agf al descubierto los ex-

tremos de los dos hilos a empalmar, pihchar el trenszado e una

‘cierte distencia del precitedo extremo libre mediante la pre-

sgén de une tenaza que pome aaﬁ-el nlglee de cobre debambpa
hilos con un extreme de devanado secundario de un transforma-
dqrﬂﬁ el otro extremo de este devanado se coneots a un elec-
trodo de cardin, provisto de mango aislante y revestido el
oaxfén con una oapa d-e cobre para evitar su e;idacién répida.
Al aplicar este eie&trodo sobre las puntas al desoubierto de
1§a dos hiles a soldar, eparte de derretirse la capa aislan-
te en lo inmediacidn del extremo del trenzado, e una pequefia
e:tenéién; ggitadel arco y funde lpsvgﬁtremos de los hilos de-
positando sebre ellos una bo;tfa_da cobre precissmente igual
sl material de los propies hilos, ya que de ellos procede, y
éaeda_asizgsogn;aQQ no sole un buen ooptqpto; sinﬁlpaqbiin -

na buens resistencia contra factores mecanices y térmicos.
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Lu operaoion de soldar durs escaaos segundos J por elle;
el caracter momantaneo de la tenperatura desarrollada y R na-
da p-erjudica al resto del motor. A ‘

131 equipo realisador del procedimjento descrtto consta
de un transgormador_ﬁq potencia varisble que puede ser de al-
rededor de 400 vatios como conviene para los hilos de mes em-
pléo de sesciln entre 0.4 y 3 mm. Bl devanado primsrio de
este transformador tiene de teng;én la acords con la red del
109a; donde se trabaja, que puede oscilar entre 127 y 220 vol-
tios, Bl devansdo sesundario- debe provosar ls salida s tensidn
regulable para pasos finos desde & hasta 8 voltios.

~ Otre elemento del equipo son unas ténezas“cpnduytoras de
poce pese conectadas a un extremo del citedo devanado secunda-
rio del transformador, siendo estes tenazas de facil manejo
v capaceﬁ de olavar sus §1ent§é en el tramo extremo trensado
de los hilos a soidar, para oonseg&ir el deseado contacto e~
nectrioo, pertorando la _eapa aialante. _ »

Ta tercer elemento del equipo on cueetien €8 uh eleotrodo
de cagbon_gue, oomo ys dijimos antes, lleva mango aislante y
capa de tebre protestora contra oxidasidn, siendo el dimetro
del electrodo dependiente del celibre de hilo a secldar, osoiu
lando ampliamente alrededor de Ios 9 mm. 4

Las ventajas de esta invencidn pueden coneretarse aa{:

a) ausanoia abseluta de disoontinnidad en la soldadura da-

‘ do estar hechs oon el propio msterial de los hiles, mientras

que en la. aoldadura al estaﬁa siempre se presents disgontinui-

dad de resistenols al paso de la corriente;

b) seguridad de contacto, aun sometidos los hllos salda-

dos nn.oalgptamiegta“ulterior que nunca alcanzara loa 800%C.

de la soldedura segun la invensidn, y que en cambio, en la
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\8oldadura al esta brebasard ficilmente los 150¢0. & que la

misma se ha hegho; ’ o ’

q)‘gcogomla de tiempo~§a que ;é omite la pencsa tarea de
desnudar los $ramos de extremo a émpa;ma:;

d) gcopgmia de estafio, ya que no ;ﬁ‘neqesaygo;“y

o) economia de energfa elfictrica dado que los 400 vatiod

de ppiencia necesarios, solamente se utilizan durante unos se-
gundos en el momento de‘rgihz‘ar la soldadurs, mientras que
con estafio necesita el pp;dador estar calentado durante $odo el
tiempo que esta coneatado. ) S

Dentro de la esencialidad de la invencidn son aportables
va:iégte; de dotalle'gsipisno‘prptggidasé Podrs ser aplicado el
procedimiento & odalqnigr soldadura de hilos de cobrs y variar

las tensiones de asocuerdo con las necesidades de sada caso

N 0T A
‘ Hecha la Qescripoién dgl_gregente 1nvent9vsq‘deelaran'co-
o nppvas y ggﬂp;opiaxinvencﬂén.las reivindigsaciones siguientes:
- 1e- Procedimiento, con spigquipp.reglﬁzadox, para soléar
cobrs en hilos con eddlamiento, particular, pere no exclusiva-
megtg;_apligablq 8 las conexiones entre bobinas de gotp;asAelic-

trieos, ¢ araot erizado porque se trenszan los tre-

mos de extremo de los hiles a sbldar'agny¢9snudgrlbs de su oa-

pg‘aislante,,abgtaggowseguiéapente el extremo del trenza@o con
herramienta de corte ené:giqp,.de;apﬁo asif al descubierto las

secolones transversales §e.eatt§m9 de dichos hi;os;'y se apli-
can sobre el trenzado y a una cipfﬁg‘diatanoiaiﬁe} referido ex-

$remo cortado, unas tenazas que provocan una presidn punzante,
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s;éndo estas tenazas cogquctgras ¥ estando conectadas a un
extremo del devanado secundario de un trangtormador; estando
conectade el otro exiremo de disho dévanadg a un ‘electrodo de
cerbdn provisto de mango sislante Gy recubierto con uns caps
protectora dg’oxidactép,UQe suerte que al aplicar eétg.elec-
trodo gobgei;ps Qesgubiercoqﬁx?remps'ae los hilos a soldar se
preduce momentansaments un paso por arco de intensidad varia-
ble segin el dtametro de las expresades secciones de hilo,
calentando estas con la natural elsminacién de un corte trecho
del barnis aislante y posteriormente con la fusifn de los pe-
quegos ‘tramos descubiertes, d-ejando a su fimal una bolita de
aobre que agegura el contaoto. ‘ ‘ _

2s= Procedimiento, segun la reivindicacion 1, pars cuya
:eal;zgoion en su fase activs, solgmente se emplean escasos se-
gundos, siendo ls temperatura del arco soldador alrededor de
los 80030, asaghrando asi la soldadura para.femperaturas de tra-
bsjo nunoa superiores e la citade, ‘
) 3.- _Procedimiento, aegun le reivindioacion 1, pare ocuya
gga}izqcﬁég se emplea un equipo constituido por un transformas
dor;.tenezas puénqnadopas_y qh‘elootro de grafitohpupg regu~
bierto de cobre, siendo la potenocia delbfrags:opmggp?, pa-ra
alfbrea habituales de hilos a soldar de Ost a 3 mmi, entre
350 y 450 vatios, con tansion en el primario entre los 120 y
los 220 voltios y en el secundario entre 6 y 8 voltioa, prefi-
r;@n@osq.pgrqval eleotrodo dgncarb9n una seccioén alrededor de
los 9 mme pero con‘ampliagﬁvagiaoiones dependientes de la sec-
cibn de log hilos a soldar, siendo la intensidad del arco sol-
dante oscilante entra les 20 y los 60 amperios. ‘ _

Byu Procedim&ento, con su aquipo realizador, para soldar

cohre en hilos con aislamiento,
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. ‘Segun se describé. y reivindice en la presente memoria que |
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conaj:a de s'eis ho;aé; foliadas y mecanografiadas por una sola’
gara.

Madrid, alD de f)ioiembre de l962.

“José ignac,io‘ GAWON.A DIA%.
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