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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVERCION
en '
ESPANA
poxr VEINTE afios
e nombre de: AMERICAN VISCCSE CORPORATION, entidad nortea
mericana, establecida en: 161.72 Penngylvenie Boulevard, Fi
ladelfia, Pemsilvenia, BEstsdos Unifios de América, por:
"METODO DE FORMAR FILAMENTOS DE CELULOSA REGENERADA'M

La pregente invencién se refiere a Ia msnufactura
de fibras de celulosa rageneradsz, y de tejides que cantie
nen tales fibras, ‘

Si bien ae hen venido produciendc muchas formeg ~
de fibras de celulosa regeneradz, que hen logrado amplio

uso y aceptacibn general debido & su resigtencia mecﬁnica,

lustre, suvavided y cusrpa sl tacto, no es menog ciertes que
han venide presentando eiertas ceracterfsticss f{sicas <
que hen limitado su emplec en lugar del aelgedén o en mez-
cla con éste. Las propiedades convenientes de 1z fibrs de
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algodén san su elevedo médulc de elasticidad y su reduci-
da extensibilidad o alargamiente, en himedo o acondiciong
das, asf camo el relativamente pequefic encagimienta cusn-
do despuéa de humadscidas se secan. Las fibras de celulo-
8z regeneradas hagta shore conocidss, que no fuersn demg~—
siedo quebradizas ¢ no golteran fibrillas, se caracterizes
ban por un excesivo encogimiento el mojarlas y secarlgs -
luego, ¥ por un mbdulo eldstico relativamente reducido al

o,

mojarlsas y acondicionerligas, Los tejidu‘a hechaog o bage de
calulcsz regenerasda anterior a este inventa no podiesn ger
eatabilizados por procedimientos ffsicas, 8ino que exie—-—
glan pers el1lc un tratemiento qufmico o con regina, rels-
tivamente coatosoe.

Ias fibres de celulosa regenerada o de rayén de -
viscosa eatdn, en efecto, camo hechas a Is medide para ——
ciertos fines coneretos y especfficos. EI uso final espe-
cifico determina el método emplesdo para fobricer lae fi-
bras, le composicidu cancreta de la soluciln de viscosa y
del befic o los bafios de hilature, y las condiciames egpe=
cificas empleadag en los métodos de produccién. Can sélo
ligercs canbios en lz camposicidn de la viscosa y de las
befics de hilaturs, y ligeras elteraciones en lcs métcdos
de produceiln, se obtienen como consecuencis fibrus de wmn
mareen da variscién de propiedsdes extremsdaments emplice
En gemnerzl, en la produccifn de fibras de rayén de viascosa
de elevado médulc en himede, viens siendo necesarfioc utili
Zax goluciones de viscoss de un bajo contenide de celulo-
se, @ hiler loe filamentom 2 muy poca velocidad.

Log cbjetos de 1a presente invenciln incluyern iz
manufgetura de fibras de rayin de viscose pasesdorag de -
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carecterigticag de elevadagresaiétemia mecénica, un alto
médulec en medo y scondicionades, sin ser excesivamenie
quebradizas ni propensas & soltar fibriliss, y de caracte
risticas de reducida captaciln de agus y escaso encogimisn
t0, @& una velocidad de hilstura prudencisimente elevada.

Otro objets de la invenciém consiste en un tejide
de telar & bese de fibras 0 que contiens fibras de rayén
de viscosm, y el cuel pusde ser egigbilizade contrz un ex
cesivo encogimiento, por campresién f{aics del tejido en
lIe direccidn de su urdimbre,

EL dibujo adjunto ex wa {lustracién esquemitica
de wn eperato parx la produccién de fibras y para la pues
ta en pré.c’h’.cé de la presenta invencién.

Ia presente invencién prevéd ls produccidén de ura
fibra de rayén de viscosa de gran resistencis mecédnica y
altc médule en himedo, & una velocidad comercialmente fag
tible, utiiizandc una viscoss y un bafie de hilatura que -~
poseen ambos en su compasicidn unce mérgenes de veriscifn
entre 1{mites bagtante estreches, e hilande la viscoss =
dentro de un limitado margen de variscién de condiciones.

Le invenciln es aplicabls a la produccidn de filg
mentox continuos o de fibrag cortadas daniro de ung e
plie game de denier. For ejemplo, el mimero de denier pue
de ser de 1,0 & 3,0, o mayor, segn la prictics usual re-
lativa & log hiles y filementos de rayém de viscoss. Ssbi
do es quo, en la produccidn de fibras cortadas sintédticas,
la vigcoss es convertida en unm filsmento comtinuo, ¥y les
fibrag cortadas ge producen seccionenda los filamentog ——
continuag a la longitud conveniente. En el estudio que ei
gue se utilizarf el términe de "fibra", y se scbrentiende
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gque este términc se egtd utilizande pere designar tanto -
el filamento contimuo cazo la fibra cortads.

The de Ias singulares caracteristices de la pre——
aeﬁte fibra es su gren tenacidad o resisfencis a la trac-
cibn tanto en estede himedo came seco o acandicionado, Ie
tenscidad en estadc himedc ez de gl menos unos 3,0 grsmos
por denier (g/d). BEn el estado de scondicionede, esta ea,
despuds de inicisimente secada lz fibra y dejada luego du
rante 24 horag en una gimdsfera de una humedad relativa de
5%, y una temperstura de 248C, la fibra tiene una fenaci-
ded de 1 menog 4,7 &/d. En genersl, la tenscided en himg
do variard dsede unas 3,0 o alre&eéer de 3,5 g/d, ¥y 1= to
nacided despuée de scondicionmds variard entre alrededor
de 4,‘i’ y wnos 5,5 g/d. Otra caracteristice singular de la
rregente fibra es la de que se ssemeja mucho al algeddn en
ou néaulo e1dstico en himedo, ceracteristicas de encogi—
miento y extensibilidad o elargmmiento a la roturae tanto
en himedo como acondicionsada. Debido & estas caracteristi
cas, la fibra puede sustituir el algoddn pars muchos usos
o fines textiles, o blen puede ir mezclads con el algoddn.
Tembidn posee las caracteristicas convenientes de otras -
fibras textiles de raydn de viscosa, en 1o que se refiere
al ius:tre, suavidad y cusrpo al tacto. Los tejidos hechos
o base de la fibra pueden egtabilizarse comprimiendo fisi
cemente el tejidoc en el sentido de la urdimbre por méto—-
dos ya conocidos, tales como el procedimiento revelado en
1o patente U.S. 1.861.422 del 31 de mayo de 1932,

Uno de los factores que viene limitando grandemen
te la mezclse de calidades textlles de fibras de rayc'ﬁ: con

algoddn, es la apreciable pérdida (alrededor del 30%) de
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tenacidad de las fibrag de raydn al ser sometidas al tra~
tamiento usual de sosa cdustice en la mercerizacién de ==
los hilos y tejidos de algoddén, Debido a esgta aprecimble
pérdide de tenacidad, ¥ e las dificultades con que ss tro
pieza al intentar dar una estsbilidad dimensionsl a las -
fibrag y tejidos de rayén, se ha venido restrinziendo a -
un méximo de alrededor de 30k el contenido de rayén de —-
las mezclas de algoddn con fibras de rayén de las conoci-
das haata shora. La fibre de eata invencidn, em cembio, —
el ser sometida a wn tratamiento de mercerizacién, experi
ments. una pérdida de resigtencis a la traceibn de sélo 10k
a.14%. En vista de la gran tenacidad o resistencia a la =
traceidn que inicislmente tiene la presente fibra, esta -
pérdide de tenacided no afecta gravemente a la regigten--—
cia de los hilos y tejidos de mezcla con algodén, Asimis—
mo, le aptitud de 1os tejidos hechos de egta fibre psre —
egtebilizarse en dimensiones mediente tratamiento fisico
del tejido, permite el uso de mezclas de algodén y de es—
ta nueva fibra en las cuales el cantenida de rayén puede
estar comprendide entre 104 o menos y alrededor de 703 a
%

El médulo en himedo, en el concepto en que agui -
se emplea, ex un médulo medio en himedo, y ex 1la megnitud
del esfwarzo, en gramos por denier de la fibra, necesario
pera estirar la fibra campletemente mojads en % de su lon
gitud, dividida por 0,05, que ea la defo;macién. Ia exten
sibilided o slergamiento ez le magnitud de estirado, gene
ralmente expresada en tanto por ciento de la longitud de
la fibra en el punto de rotura de la fibra, Ies medicicnes
del mbdulo en himedo y del alargemiento o extemsibilidad
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pueden hacerse en el aperato comprobador de Instron, a la
traccidn, por el procedimiento usual. El médulo en himedo
de la fibra de raydn de viscosa del presente invento vVame
rie eproximadamente entre 12 y 20, Esta carscter{stica es
justamen'l;e muy poco menor que la correspondiente de las -
fibras de algoddn y, por tanto, la fibra se estiras aproxi
mademente en le misma extensidn que el algodln durante la
tejedura y el acabado de un género hecho en telar. Esta —
caractaristice contribuye asimismoc a la sptitud de sumen—
tar a 704 6 7% el contenido de raydn en las mezclas de. -
elgodin y raydn. Bste factor es una medidas de la resisten
cia de la fibra a su alargamiento, sometidas & traccifne.
EL elargamiento o extenaibilided de la fibre estd genersl
mente comprendido entre los limites de 1%: s 2% en himedo,
¥y eproximadamente de 12 a 15 cuando estd acondicionada.
Los tejidos hechos en telar completemente a base

de estas fibrag de rayén de viscosa tienen un encogimien~
to residuel, o se encogerén al cabo de smcesivos lavados,
de alrededor de % o menosg, Este es aproximadamente igual
el de loa tejidos de algeddn sin tratar. EL encogimiento
‘residual de un tejiﬁo Ge telar pueds reducirse a alrede——
dor de 2,% sometlendo el tejido & um tretamiento de com—
presiln en el sentido de ls urdimbre, como se sefials en -
la patente U.S. 1.861.422. Este grade de encogimiento eg
aimilar al encogimiento residual de los tejidos de algo—-
dén correspondientes. Los tejidos hechos a base de 1a Ti-
bra pregenten aproximedemente la misma resistencis g lIa =
traceidn en la urdimbre en himedo, que 1os hechos de algo
dén, Bn cembio, presenten en le urdimbre, en estado de ——

acondicionados, uns resigtencia g la traccidn mayor, en -
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un 25%: sproximedemente, que 1;; (%\e%?.d;c}; ge élgodén corres
pondientes. ‘

Las fibras de rayén ya conocidas, de gran resis-—
tencie y alio médule en himedo, se vianen carscterizenio

por tener la nsds desesble propiedsd de soltar fibrilles

excesivemente. Un atribute muy caracterfatico de los fi—

brag de esta invenciln consimte en su poca fibrilacién -
(propeneién e soltar fibrilias), que es sproximademente —

- igusl a la del raybm usuel de calidad textil,

~ Se da el nombre de Pibrilscibn & la divisidn o —
desprendimiento de porciones de fibrm. Las porciones o i
brillas se desprendem bien por entero o bien parcicimente
de la periferis de la fibra, de un modo myy semejonte a -
came se pele un plétana. La Fibrilecidn reduce el tamafic
Y la tenacidad de le fibra; tambidn hace que lz fibra pe~
rezca vellosa ¢ rozadas, Log tejidos que contienen fibras
que desprenden fibrilles con facilidad, a1 teﬁirlos,-apa-
recen cambiedos & tonos de-tinte mds claros en aguellas -
éreas qua contienen tales fibres, debida el efecto de disg
persidn de la Iuz que producen lae fibras con desprendi—e—
mieate de fibrilles. Esto se nota perticulsrmente en teji
dos de coloreas oscuras,

La megnitud de fibritacidn de la fibra puede ser
deteminaﬂa ¥ medida por las propiededes de filtracidn o
{ndice de pase de egua de wn determinadc peso de la fibre,
previamente batide en wna batidora durante cierto tiempo.
El {ndice de pasa de agus, tel como ge utilize en eats Me
noris descz;iptim. Y en las reivindicaciones se determina
afiedienda 4 gramog de ls fibrs a 300 gramog de agua. en ~—-
una batidora de peléeta rotatoris, donde es batids Qurante
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20 minutos. La fibra del sgus se temiza haciendo pasaxr la
suspensifn por wn temiz de mellz 80, que sepera las fibri
lias o partfcules desprendidas. La fibra tamizada se colg
ca, can 180 gramos de zgua, en un manguito HF de Bgtiigtae
que tiene dentro una placa de £iltre de vidrio sginterize.
do. Egte filtro de menguito es un artioula noxmal en oI -
caercio, fabricedo por la Ace Glass Campany de Vineland,
Nuave Jersey, U.S.4., y se describe en un artfcule técni-
co de O.A. Battista, J.A. Howsmon y Sidney Coppick titda
do "Hydra Cellulose Water Flow Numbexr*, publicadc en ——
INDUSTIRAL AND ENGINEERING CHEMISTRY, vol. 45, pdg. 2107,
septiembre de 1953.

. EL £ilfre de vidric sinterizedc tiene un temafio —
medic de poros de 40 micras, y es gproximadsmente de 32 -
mn de difmetro y 1,6 mm de espesor. Le Pibra, colocads em
el manguito con el agum, ee deja sedimentar hasts formar
un rellenc de £ibra sobre el disco de filtro. Ia presiba
por el lado inferior del disco de filtrc es reducide en--
tonces en una megnitud equivelente & una presién de 60 mm
de columns de mercurio. Menteniendo este ligero vacie, se
deje pasar el Ifquido a iravés del rellenc fibrosmo y del
£iltro de vidrio sinterizado. El tiempo necesaric parg —
que 100 cm3 de sgus pasen & iravds del rellenc de fibrae y
de le flacs de filtro de vidric sinterizado, medidc en se
gundos, eg eI {ndice de paso de sgus.

Lag fibrag y filementog de esta invenciln se obee
tienen solamenta merced & un rigurosc control y correlame—
cién Ge la camposicién de la viscosa, de la camposicidn -
del befic de hilaturs y de las condiciones de hilatura. La
viscosa contiene de % a :?5a de celulosa, Ge 5% a 10 ds -
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chustico y de 30b a 38 de disulfuro de carbono, basados

estos porcentajes en &l peso de la celulesa. Es esenciel

que la relacién de las proporcicnas de le celulosea a la —
sose céuatica se mentengan dentro de los limites de Il a
gIrededor dg lsl.4. -

La vigcoma se forme de mansrs usual y, bien seg -
durante eu preperseién o justemente entes de la hilatura,
es modificeda mediente la ediciin de wn modificador de —-
cosgulacién o de 1a viscosa. Se concce un gren nimero de
modificadores, que 86 utilizen en la producciln de diver-
gog tipog de rayén de viscoss. Entre esios modificedores
se incluyen los glicoles polioxielquilénicos, tales camo
las polioxietilenglicoles, polioxipropilengliccles y los
copolimeros en blogue de Oxidos de etilenc y propilenc; -
diversas sminasg, inciufdeg monocamings, disminas y poliami
nas, tales como la distileming, dimetilemine, etilendiemi
na y dietilentrismine; productos da reacciln de &xidos de
alquilenc con 4cidos grasos, alccholes grasas, aminse gra
sas, &cidos aramdtices, elccholes arométicos, eminas arc-
méticas, dsteres parcisles de dcidos grasos y slccholes -
polivalentes, tales camo Ios productos de reaceiln del —
dxido de etilenc con alechol de lamrilo, fenol, lsurilemi
ne y monostearate de glicerol y campuestos sménicos cuse
ternarios, Ia proporcidn de modificsdor puede. variar des—
de elrededor de % & aproximadsmente %, bassdo en el pe=-
s0 de la celulose.

- & los fines de la presente invencidn, se prefiere
utilizer wne combinacidn de modificsdores, tales como una
monosmine y un polioxislquilenglicol o un éter de alcochol
aromtico o alcohol polivalente con polioxialguilenglicol,
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en los que el glicol o el éter tenga un peso moleculer cam
rendido entre alrededor de 600 y aproximademente de 4000
a 6000; por ejemplo, dimetilamine y un polioxietilenglicol
o un éter de fenol o sorbitol con polietilenglicol, de um
peso molecular coamprendido dentro de log limites indica~—
dos. En el uso de la combinacidn, la monoamine ge afiade —
en proporecifn aproximedsmente camprendida entre 1,% y —
3,5%, ¥ o1 glicol o &ter en proporcién de alrededor de %
a. }{g, bagéndme smbas proporciones en el peso de la celu-
lose,
. Le. viscoss. es madurads (inclufdos los perdfodos de
mezcla y retencién) durante 10 a 30 horas. Tiene wn conts
nido total de azufre de aproximadamente 1,4% & 1,%, y un
contenido de azufre en xantato de elrededor de 1,05 & 1,4%.,
El ensayo salino con clorurc sbdico puede dar entre 7 y 9
en el mamento de la hileturm, y la viscosidad por cafds de
bola esté cauprendida entre 55 y 90 segundos,

El bafio de hilature puede clasificarse camo de ba
jo contenido de doido y de sal, y ha de contener entre 6

¥ 9% de deido sulfirico, de 2,% & T% de sulfato de cine

y de 10k & 14% de sulfato sddico. Durante la hilatura, la
temperaturs. del bafio ha de mantenerse entre 250C y 400¢,-
¥ 1a velocided de hilaturs puede estar comprendida entre
20 y 40 metros por minuto. Desde el bafio de hilar, los fi
lementos se hacen pasar, anteg del lavado, por un segqundo
bafio o bafio de estirar mentenido & una temperatura compren
dida entre 858C y 100aC, Los filamentos son estirados de
alrededor de 12%; e un 1604 aproximedamente, durante s -
racorride a travéa de este bafio, El bafio de estirar puede
gser un bafioc de agua caliente o bien puede contener de 1%
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a % de &cido sulfirico, alrededor de 1% a 4% de sulfato
de cinc y de un 4% a % de sulfato sbdico,

Log filementog y fibras producidos & bgse de la -
viscosa e hilados en las condiciones indicadas més erride
poseen las propiedades y caracteristicas aquf descritas,

Leg fibrag y filementos pueden ser fabricadas con
un equipo usual, tal como el reprosentado esqueméticamen=
te pera el bafio de hilatura 2. En el depdésito 2, sumergide
en ¢l bafio de hilar, hay una tobere 3 montada sl extremo
del tubo ondulado 4. La viecosa viene suministrede desde
un lugar de procedencis adecuado (que no se represente) -
al tubc y expulsada. por- extrusién a través de la tobers,—
formenda los filementos 5 que, &l selir del bafio de hilar,
pasan 8 ur rodille 6 positivemente movido, y luego a un -
segunde rodillo 7 positivemente movido tambidn, El rodille
7 es movido a une maeyor velocidad que el rodillo 6, y las
velocidades relativas de éstos se eligen de modo que g8 =
obtenga el neceasrio estirado de los filamentos entre los
dos rodillos. Entre loa rodillos va interpuesto un cangme
1én 8 s través del cusl se hace pasar un segundo bafio, o
bafio de estirado. El bafio de estirado se mantiens & ung -
elevada temperatura, gque plastifica hasta cierto punto —-
los fiYementos y permite un mayor grado de egtirado.

El bafio de estirar efectig asimismo une nueva re-
generacifn de la celulosa en los filamentos coagulados y
parcialmente regenersdos obtenidos en el beﬁ6 dé hilar 2.
Desde el rodille 7, los filementos se pueden hacer pasgar
por unasg zonsag .de 'ﬁratemiento ulterior adecuvades, y luego
se pusden racoger en un Cono ¢ en una caje usual de hJ:.IBr-
tura, Como alternative, los filamentos pueden peser desde

-1l -
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el rodillo 7 a un dispositive de corte adecuado, en 6l —
que los filamentos se cortan hasta formar fibras cortadas
de la longitud conveniente, Ususlmente, las fibrasg corta~
dos se depositen luego en forme de marafia, ¥y la margiig de
fibras se somete a continuacidn a log tratemientos ulte—
riores necesarios.

Para ilugtrer de modo més concreto y especifico -
el métode de formsr filamentos y fibrag, de la presenie -
invenéién,, se incluye el ejempla siguiente:

Se preperd viscosa por tratemiento de léminas de
pulpe (pulpa celuldgica de elevado glfa, calidad de visca
ga) con sosa cdustics, seguido de leg etapas da desmenu--
zar Ia &lcali-celulosa, xentatar lm &lcali-celuloss y di-
golverlsa en una solucibn de sosz céustica. Le viscosa con
tenfs 6 de celulosa, T de gosa céustica y 345 de disul-
furo de carbono, bassedaos en el pesc de la celulosa. En €3
te ejempla concreta, la relaciln de celulosa a sosa céus-
tice ers da 1,0 & 1,17. Ia viscosa fué luego medursds de
manera ususl & 188C durente 12 hores. La viscosa, en el -
moemento de la hilatura, dié 8,0 al ansayo salinc de cloru
ro abdico, y una viscosidzd por cefda de bole de 60 z 75
segundog. E1l contenido totel de azufre erg de 1,6 = 1,%:,
y el szufre en xantato erg de 1,1% = 1‘35.. A 1z viscoag,~-
durante la operscibn de mezcla, se le incorporeron 3,3 -
de dimetilemine y 1,7 de un &ter de fenal con pelioxieti
lenglicol que cantenfs un promedic de 15 wnidades de &xi-
do de etilenc por mol de fencl, La dimetilamina y el éter
fenblica pueden afiadirse en cuslquier etapa de la prepare
cién de ls viscosa. |

Lz viscosa fuéd hilads haata obtener wn hileo de —
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12,000 fifamentos, 1,5 denier, por extrusiln de lg viscosa

- & trevés de unog orificios de aproximadsmente 0,06 mm da

difmetrs, e un bafic de hilar que comtenia 75 de dcido sul
firico, 115 de sulfato sddice y 4% de sulfato de cine, —
mantenténdose el bafic de hilar a una tempersturz de unocs
308C. Lom filementos se ssceron del bafia, se paseron por
gobre un primer rodilYo, e través de un segqundo befio, és=
te calfente, por sobre un segunda rodille, y Iuego se re~
cogieron parz ulterior tratemiento. El ssgundo befic g ——
formé diluyendo parte del bafic de hiler, y contenfa apro-
ximademente 3 de &cide sulflérico, alrededor de 1,% de -
sulfato de cine y eproximademente 5 de sulfato sbdico, -
¥ se mantuvoe a ung temperatura de unos 95¢C. Duranta el pa
sc de los filementos por el baia caliente, fueron egtira~
des gproximademente en un 14Qk. La velocidad de hilgtura
fué de unos 25 metros por minuto. Despuds de recogidos —
log fileamentos, se lavarom, desulfureron y blanguearot —
por medio de tratamientos ususles, |

Los propiedades fisfcas de los filamentos se expo
nen en lg tabla que gigue,

TABLA I
Tenacidads
En himeda 3,40 g/denier
. Acondicionados 5,00 g/denier
Alsrgamiento:z
En himeda 1%
Acaondicicnzdos 1%:

Hinchazén en seceiln recte 45,3

Hédula en himede al % de
alargemianta
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Factor de rigidez en himedo 20,0

Indice de page de zgua 9,85

Flexidn de fibra Gnica 115.000 ciclos

Seccidn recta Redonda
Pelicula 3G

Fibrilacién Finguna

El factor de rigidez en himedo es la tenacidad en
himedo (en g/dnier) dividida per el alargeniento porcen—
tusl en esgtado himeda,

La pruebs de flexidn de Pibra vnice se mide en un
aparato de ensayc de flexidn de fibras construfdc por la
Fiber Tegt Inec,, Arcweld Building, Grove City, Pemmsylve—
niz, U.S.A. Esta méquinag de ensaye mide la registencia de
las fibres individuales e la fatigm por flexiln. In este
aparato, se fijg ung fibra & un elemento dotade de mavi--
miento de vaivén, ¥ se hace pasar ls fibra por scbre wms
barra cuidszdogemente mecanizads, que tiens un filc asentsg
do con precieidn e un didmetro eproximedo de 0,13 mm, y
al otrc extremo del filsmento se le Pija una pequefia pssa,
Al dar al elemento el movimiento de vaivén, el filamento
eg egtirade a travée del borde de¢ la barra, registréndoss
el nimerc de ciclos transcurridos hasta el momento en que
el filemento ge rompe. Te:L came queds registrado en la ta
bla precedente, se smetieron a egte ensayo 10 filementosg,
indiecéndose el nimerc de ciclos en el momento en que fa--—
1le le fibra sextas, de las diez, Egte se considers .el Ve~
lor medieno. El ensayo de flexién de fibra ‘nica corres——
pondiente en el algoddén did 69.000 ciclos, Este ensayo ez
té directemente relacionado con las. propiedades de uso y
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desgaste de los tejidos hechog con las fibras especificas.
Egte método de ensayo de fibrag se describe en un articu=
1o de Lefferdink y Briar titulado "Interpretation of Fiber
Properties', publicado en el TEXTILE RESEARCH JOURNAL, —-—
vole. 29, junio 1959.

Ta fibrilacién o desprendimiento de fibrillas se
mide scmetiendo lag fivres durante 20 minutos & la accidn
de une batidora, y exeminerdo lag fibras el microscopio.

Unas fibras cortades, como lag descritas en el —-
ajemplo precedeénte, de una longitud aproximeds de 40 mm,—
se hileron haata obtener un hile de 30/1, con el que lue-
2o se tejid wn chellis normel de 64 x 62, S tomarmm mueg
trag del tejido y se trataron de la manera usuel por cha~
muscado, desapresiado, lavado, blanq_zieado ¥y secado. Cier-—
tag nuestras se sometieron a um itratamiento usual de re--
duccidn del encogimiento con axrreglo & le patente U.S. —
1.861.422, y otras muestras se sometiercon e un tratamien=
to usuel de resine utilizando una solucién al % de una -
resina de ures~formeldehido (dimetilol-ures, Rhonite R-1,
fabricada. por Rohm & Hasg Co., Filadelfia, Pennsylvania,-
U.8.A.)

lLag nuestras de tejido con acaebedo, corriente go-
netidas & 10 lavados sucesivos en ebullicidn, conforme al
nétodo de ensayo 5550 de lsg espscificeciones federales -
de los Egtados Unidog CCC-T-19 LB, presentan un encogisee
miento progresivo de aproximademente 7,3. en el gentido -
de la urdimbre y de un 2,45 en el sentido de la tramae. Sg
metides las muestras de tejido al tratamiento de reduccidn
del encogimiento, el encogimiento progresivo al cabo del
décimo lavado es algo superior el de los correspondientes
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tejidos de algodbn, siendo de aproximedamente 2,6: en log
sentidos tanto de trama como de wrdimbre.

Ts resistencie @ la tracciln de wrdimbre de 1os -
tejidos, en estado acondicionedo, fué de wnos 38 kg, en -
contraste con la resistencie a la tracciln de 28,5 kg del
tejido de algoddn correspoﬁdiente. Le resistencia a le ==
traccién de los tejidos se midid por el método usual de -
ensayo por sgarre en un gparato probador Scott DH, En es~
tado hfmedo, los tejidos fabricados conforme sl presente
invento dieron una resistencia a ls traccidn en urdimbre
de unos 31,5 kg, en contraste con la resistencia & la. ==
traceidén de 32,5 kg del tejido de algodén correspondiente.

A1 comperer la resistencia a la traceidn en urdin
bre. de los tejidos de. esta invenciln, y de los tejidos de
slgoddn. correapondiente scmetidos al acebado. de resina al
5%, 108 tejidos d¢* la presente invencién, en estado de —
acondicionados, dieron una resistencia a la trasccién de -~
unog 36,5 kg, en contraste con la de unos 16 kg del teji-
do. de algoddn correspondiente. En estado himedo, los teji
dos de esta invencidén dieron una resistencia a la tracee
cién de 28,5 kg, en coﬁtraste con la de 17 kg del caso de
los tejidos de algoddne

ASe midieron registencias a2l desgarro, utilizsndo
1e méquine de ensayo de Elmendorf con el métedo 5132 de -
lag eapecificacicney foderales de log Estados Unidos CCC-T-
19 LB. La resigtencia al desgarro de los tejidos con acaba
do corriente de egta invencidn se vid que era de 1 kg, =~
camparable a 1,2 kg de les muestras de slgoddén. Para las
nuogtras smetidag a1l tratamiento de resina el %:, la re~

sigtencia al desgarro de los tejidos de esta invencidn fud
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de unos 3,6 kg, en contraste con alrededor de 0,6 kg para
los tejidos de algoddn,

4un cusndo el ejemplo que antecede repregenta las
composiciones preferidas de viscosa y bafio y las condicio
neas de hilatura también preferidas, las fibras obtenidas
de la menera descrite son representativas de unas. fibras:
formadas dentro de los 1imites erribs fijados. Esto se de
nuestra por medio de los datos de la tabla que sigue, en
la que se resumen lag composiciones y c'ondicione‘s compren
didas dentro de los margenes mencionados, Para que puede
heber una comperacidn directa entre los ejemplos adiciona
les y el ejemplo concreto y especifico detalledo, la vis-
cosa utilizade pera formar fibras en diversas condiciones
contenia & de celulose, 72» de sosa cdustica y proporcio-
neg varigbles de disuwlfuro de carvono. Lasg diversas visco
sas. fueron maduradas durante 10 a 30 horas, y Ios enseyos
salinos con cloruro sbdice dieron valores diferentes, cam
prendidos entre sproximadsmente 6,5 y 8,3. Hay representz
das dog combingeiones distintas de modificsdores de visco
go, bebidndose cbtenido resultades similares con el uso de
oireg madifica&cre&. Lag muestras designadss con g letra
A contenien 3,% de dimetileminez y 1,%: de un polioxieti-
Ienglicol e wn grado de polimerizacidn de aproximsdemen
te 35 (Cerbowax 1540). Las muestras designsdas con la le-
tre B contenfan 3,3 de dimetilemina y 1,7 de un éter fe
nélica de polioxistilenglicel, con un pramedic de 15 uni-
dades de 4xide de etilenc por mol de fenol. En cede caso,

. la proporcién de sditemento estd basade en el peso de la

celulosga.

Como ge obgervard, la camposicidn del befic de hi-
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lztora variaba, y 1z temparature del bzfia de hilaturs se
hizo variar deniro de los l1imiteg arriba expuestos. El se
gumdc bafie, o de estirado, tenfa aproximedsmente la misma
composicién indicada parz el ejemplo detallado. Las mues-
trag é.esignadas con la letra A se hilaron a una velocidad
de 27 m/min., y las muestres designadag con la letra B ge

hilgron & 25 m/min,

La tenacided en estadc himeds ge indica en gramos
por denjer, y el alargemiento egtd sxpresado en tante por
ciepto en eatade himedo. La rigidez en himedo viens repre

sentada por Ia tenscidad en himedo dividide por el azlarga
niento,
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La presente solicitud que corresponde & ls presen

tads en Estadox Unidos de Américs, el 9 de Abril 1962, ba

jo el nimerc, 185,936, se acoge & log beneficios del erti
culo 51 del vigente Egtatuto sobre Propiedad Indusirial.

O TA

Log puntos de invencidn propis y nusva que se pre
sentan para que sean objeta de eata solicitud de Patente
de Invencifn en Espafia, por VEINTE afios, son log siguien-
tess

1. Método de former filamentos de celulosa regens
rads, que coamprende las etapag de: pasar une viscaesa por
extrusidn a un bafic de hilar, para obtener filamentca ce~
Iuldsicos coaguladom y perciaiments regenerados; retirar
log filamentos del bafic de hilatura; hacer pasar los filg
mentos por un bafic acuoso de estirade, y estirsr los filg
mentos en el befic de estirado; ceracterizadc dicho método
por el hecho de que la viscosa contiene de % a T y pro-
feriblements & de celulosz, de T a 100 y preferiblemen=
te 7% de sosa cdustics siendo lea relacifm de celulosz & -
gosa cdustica de 1:1 & aproximademente 1:1.4 y de 30 & -
38, preferiblemente 34% de disulfurc de cerbono, basfndo-
se el cantenido de sosa caustica y de disulfuro de 6 a -
9% y preferiblemente 75 de dcido sulfirfco, de 2,5% a &

¥y preferiblemente 45 de sulfato de cinc, y de 10h a 14% ¥

preferiblemente 115 de sulfato sédico; el bafic de hilatu~
re g mentiene a wna tempersture camprendida entre 250C y

408C, y de preferencia & 308C; el bafic de estirsdc se man
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tiene & ung temperatura comprendida entre 858C y 100eC, ¥
de preferenmcis a 958C; y Ilos Pilementog gon estirgdos en
&ste de slrededor de 12% a sproximedamente 16Q., y de pre
ferencia en un I4Cie

2, Método conforme & la reivindicacién 1, cerecte
rizado por el hacho de que la viscosa cantiene ademés wn
madificador en proporcién comprandida entre alrededor de
% y aproximadsmente %, basedz en el pesc de la ecelulosa,
y de que ds entre 7 y § &l ensayc saline con clorure =édi
co, en el mamento da la ex'tmsiéﬁ.

3. Método conforme & le reivindicseifm 2, caracte
rizedo por el hacho de que el modificador consisie en wma

proparcifn aproximada de 1,5 & 3%, ¥ preferibIemente de

3:¥% s de un modificador de viscosa de tipe monocam{nico, —
tel came lz dimstileming y de alrededor de 1 & ¥:» ¥ PYE
feriblemente de 1,7:, d¢ una sustencim que tiene wn peso
mclecular camprendidc entre alrededor de 600 y aproximade
mente 6000 y eleglida de entre los polioﬁalquilenglicoles,
los éteres de un slcchol sramético con polioxialquilengli
coles, ¥ los éteres do élooholes polivalentes con poliQ—e
xialqguilenglicoless; besdndose en las proporciones en el —
peso ds celulosa en le viscosa.

4. Método conforms a la reivindicacién 3, caracte
rizado por el hecho de que la sugtancia es un éter fendli
co de polioxietilenglicol que contiene alrededor de 15 ==
unidades de éxido de etileno por mol de fenol.

5. Método conforme a cualquiera de las reivindic_a:-
ciones 1 & 4, caracterizado por el hecho de que el baiio —
de estirado contiene de 1 a 5% de &cido sulfirico, de Ik
a 4 de sulfato de cinc y de 4% a T% de sulfato sddico.
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6. Nétodo de former filamentos de celulose regene
rada.

Tal y como se ha descrito en le Memoria que antee
cede, representado en el dibujo que se acompafis y para =-
los fines que se han especificedo.

Egta Memoria consta de veintidds hojzs escritas a

méquina por une sole care.
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