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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para so lic ita r

P A I B N I E  DE I K Y I B C I O I  
e n

E S E A i  A 
por VEINTE años

a nombre des AMERICAN VISCCSE CORPORATION, entidad nortea 
merieana, establecida eni 1617 Pennsylvania Boulevard, T± 
la d e lfia , Pensilvania, Estados Ifiiidos de America, por: 

«METODO DE. FORMAR. FILAMENTOS DE CELULOSA. REGENERADA*

La presante invención se re fie re  a  l a  manufactura 
de f i bra s  de cel ul osa, regenerada, y de te jid o s que cantis 
nen ta le s  ffhrqg.

Si bien ae han. venido produciendo nmcfaag fownga _ 
de fib ra s  de celulosa regenerada, que han logrado amplio 
use y aceptación general debido a su resisten c ia  mecánica, 
lu s tre , suavidad y cusrpc a l tac to , no es menos c ie rto  que
bau venida presentando c ie rta s  ca rac te rís ticas  f ís ic a s  -_
<lue kan lim itado su emplee en lugar del Rigodón Q en maz- 
e le  con áste* Las. propiedades convenientes de l a  fib ra  de
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algodón, son. su elevado módulo de elasticidad  y su reduci­
da. axtensibilidad o alargamiento, en húmedo o acondiciona 
das, a sí como e l relativamente pequeño encogimiento cuan­
do después de humedecidas se secan. Las fib ras  de celulo­
sa regenerada hasta ahora conocidas, que no fueran dama— 
siado quebradizas o no soltaran  f ib r il la s , se caracteriza 
han. por un excesivo encogimiento a l m ojarlas y secarlas — 
luego, y  por un módulo elástico  relativamente reducido a l 
m ojarlas y acondicionarlas. Los te jid os hechas a  base de 
celulosa regenerada an terio r a  este  invento no podían ser 
estab ilizados por procedimientos fís ic o s , sino que exi­
gían para e llo  un tratamiento químico o con resin a , r e l a ­
tivamente costoso.

Las fib ra s  do celulosa regenerada o de rayón da — 
viscosa, están* en efecto , casto hecha» a la  medida para —— 
cie rto s  f ines concretos y específicos. EL uso -P-ínaT espe­
c ífico  determina e l método empleado para fab rica r la s  f i ­
b ras, l a  composición, concreta de la  solución de viscosa y 
del baño o lo s  baños de h ila tu ra , y la s  condiciones espe­
c íficas empleadas en lo s métodos de producción. Con sólo 
lig e ro s cambios en la  composición de la  viscosa y de la s  
baños de hi l at ura, y lig e ra s  alteraciones en lo s métodos 
de producción, se obtienen como consecuencia fib ra s  de un 
margen da variación de propiedades extremadamente amplio. 
Bi general, en la  producción da fib ras de rayón de viscosa 
dft elevado módulo en húmedo, viene siendo necesario trfcili 
Z8r soluciones día viscosa de un bajo contenido de celulo­
sa , a h ila r  lo e  filam entos a muy poca velocidad.

Los objetos de la  presente invención incluyen la  
manufactu ra  de fib ra s  de rayón de viscosa poseedoras de -
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carao.terí a tic a s  de elevada resisten cia  mecánica, un a lto  
módulo en húmedo y acondicionadas,, sin ser exce s i vanen te  
quebradizas n i propensas a so lta r f ib r i l la s , y de caracte 
r ís tic a a  de reducida captación: de agua y  escaso eneogimiem 
to , a  una velocidad da h ila tu ra  prudencialmente elevada» 

Otro objeto de la  invención con s i ate en un tejido  
da ta la r  a  base de fib ra s  o que contiena fib ra s  de rayón 
de viscosa, y e l cual puede ser estabilizado contra un ex 
ce alvo encogimiento, por compresión f ís ic a  del te jid o  en 
la  dirección da su urdimbre»

El dibujo adjunta e s  una ilu strac ió n  esquemática 
da un aparato para la  producción de fib ra s  y para la  pues 
ta  en p ráctica de la  presenta invención»

la  presente invención previ la  producción de una 
fib ra  da rayón de viscosa de gran resisten cia  mecánica y  
a lto  módulo en húmedo, a  una velocidad comer oralmente fac 
tib ie , u tilizando tina viscosa y un baño de h ila tu ra  que — 
poseen ambos en su composición unos margenas da variación 
entre lím ites bastante estrechos, e Miando la  viscosa — 
dentro ds un lim itada margen de variación de condiciones» 

La invención es aplicable a  l a  producción de. f i l a  
mentas continuos o de fib ra s  cortadas dentro da una sm—— 
p ila  gama da denisr» Fox- ejemplo, e l número de dentar pus 
de ser de 1,Q a  3 ,0 , c mayor, según l a  p ráctica usual re­
la tiv a  a  lo s h ilo s y filamentos de rayón de viscosa» Ssbi 
do es que, en la  producción de fib ra s  cortadas a in tá tic a s , 
l a  viscosa as. convertida en un filamento continuo, y ta»  
f ib ra s  cortadas se producen seccionando lo s filam entos — 
continuas a  l a  longitud conveniente. En e l estudio que s i 
gue se u tiliz a rá  e l  tármino de “fib ra 1*, y se sobrentiende
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qtie aate término se a ata. u tilizando para designar tanto — 
e l filamento continuo cano l a  fib ra  cort ada»

TTho de la s  singulares caracterosticas de la  pre­
senta fib ra  es su gran tenacidad o re s is tencia a  la  trac­
ción tanto en estado húmedo como seco o acondicionado*, la  
tenacidad en estado húmedo es de a l  menos unos 3*0 gramos 
por denisr (g/d)* En e l «atado de acondicionada, ra to  e s , 
después de inicialm.en.te secada l a  U bi»  y dejada luego du 
rante 24 horas en una atmósfera de una humedad re la tiv a  de 
56|í y Tma temperatura de 24fiC* la  fib ra  tiene una tenaci­
dad de s i  menos 4*7 g/&- En general* la  tenacidad en hume 
do v aria ra  desde unos 3*Q o alrededor de 3*5 g/d* y l a  1» 
ngci dad después de acondicionada v aria rá  entre alrededor 
de 4*1 y unos 5*5 g/d* Otra carac te rística  singular de la  
presente fib ra  es la  de que. se asemeja.mucho a l algodón en 
su módulo e lástico  en húmedo, ca rac te rís ticas  de encogí—  
miento y extensibiíidad o alargamiento a l a  ro tura tanto 
en húmedo, como acondicionada* Debido a e s ta s  ca rac te rís ti 
casi la  fib ra  puede su s titu ir  a l algodón para muchos usos 
o fin es te x tile s , o bien puede i r  m ezclada con e l  algodón. 
También posee las- carac te rísticas convenientes de otras — 
fib ra s  te x tile s  de rayón de viscosa, en lo  que se refie re  
a l lu s tre , suavidad y cuerpo a l tacto* lo s te jidos hechos 
a base de la  fib ra  pueden, estab ilizarse  comprimiendo f í s i  
camente e l te jido  en e l sentido de la  urdimbre por méto­
dos ya conocidos, tales, como e l  procedimiento revelado en 
la  patente U.S* 1*8.61.422: del 31 de mayo de 1932.

Uno de. los factores que viene limitando grandemem 
te la  mezcla de calidades te x tile s  de fib ra s  de. rayón con 
algodón, es la  apreciable pérdida (alrededor del 3Cf¿) de
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tenacidad da la a  fib ra s  de rayón al aer acae t i  das a l tra -  
tamien to usual de sosa cáustica en la  mercerizacicn de — 
los h ilo s y tejidos de algodón. Debido a esta  apreciable 
pérdida de tenacidad, y a la s  dificultades- con que se tro  
pieza a l in ten tar dar una estabilidad dimensional a la a  — 
fib ra s  y tejidos de rayón, se ha venido restringiendo a — 
un máximo- de alrededor de 30£> e l contenido de rayón de — 
las. mezclas- de algodón con fib ra s  de rayón de la s  conocí» 
das- hasta ahora» la  fib ra  de sa ta  invención, en cambio, — 
a l ser sometida a  un tratamiento de mercerizaeión, experi 
menta, una pérdida de resisten cia  a la  tracción de sólo 1<$¡> 
a 14Jí* En v ista , da la  gran tenacidad o resisten c ia  a la  -  
tracción que inicialmente tiene la  presente fib ra , esta  — 
pérdida de tenacidad no afecta gravemente a la  resisten— 
cía  de lo s  h ilo s y tejidos de mezcla con algodón. Asimis^ 
mo, l a  aptitud de los te jid o s hechos de esta  fib ra  para. -  
estab ilizarse  en dimensiones mediante tratamiento fís ico  
del te j ido, permite e l uso de mezclas de algodón y de es­
ta. nueva fib ra  en la a  críales e l contenido de rayón puede, 
e sta r comprendido entre 1Q¡¿ o menos y alrededor de 7C§¿ a

El módulo en húmedo, en e l conci to en que aquí — 
se emplea, e s  un módulo medio en húmedo, y e s  la  magnitud 
del esfuerzo, en gramos por denier de la  fib ra , necesario 
para e s tira r  la  fib ra  completamente mojada en % de su Ion 
gitud, dividida por 0,05, que es la  deformación* la  extern 
sib ilidad  o alargamiento e s  la  magnitud de estirado , gene 
raímente expresada en tanto por ciento de la  longitud de 
l a  f ib ra  en e l punto de ro tu ra de la  fib ra , l a s  mediciones 
del módulo en húmedo y del alargamiento, o- extensibílidad
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pueden hacerse, en e l  aparato comprobador de Instron, a la  
tracción, por e l procedimiento usual*. El módulo en húmedo 
de la  fib ra  de rayón de. viscosa del presente invento va­
r ía  aproximadamente entre 12 y 20* Esta ca rac te rística  es 
justamente muy poco, menor que la  correspondiente de la s  — 
fib ras de algodón y, por tanto , la  fib ra  se e s tira  aproxi 
madamente en la  mi ana extensión que e l algodón durante la  
tejedura y e l  acabado de un glne.ro hecho, en te la r . Esta — 
carac te rística  contribuye asimismo a la  aptitud de «yumau— 
ta r  a  70fa ó 7551 e l contenido de rayón en la.? mezclan de — 
algodón y rayón* Este facto r ea una medida de la  resisten  
c ia  de la  fib ra  a su alargamiento, sometida a tracción*.
El alargamiento o extensibilidad de la  fib ra  e sta  general 
mente comprendido entre los lím ite s  de 15j¿ a 22$, en húmedo, 
y aproximadamente de lí$  a 15$ cuando esté, acondicionada* 

lo s  tejidos, hechos en te la r c ampie temen te a base 
de e s ta s  fib ra s  de rayón de viscosa tienen un encogimien­
to residual, o se encogerán a l cabo de sucesivos lavados, 
de alrededor de %« o manos* Este es aproximadamente igual 
a l de lo s tejidos de algodón sin tratar*  El encogimiento 
residual de un te jido  de. te la r  puede reducirse a alrede— 
dor de 2,2$ sometiendo e l te jido  a un tratam iento de com­
presión en e l sentido de la  urdimbre, como ae señala en — 
la  patente. U»S* 1*861*422* Este grado de encogimiento e s
sim ilar a l encogimiento residual de lo s  tejidos de algo_
don correspondientes* Loa tejidos hechos a base de l a  f i ­
bra presenten aproximadamente la  miaña resisten cia  a  l a  -  
tracción en la  urdimbre en húmedo, que loa hechos de algo 
dón*. En cambio, presentan en la  urdimbre, en estado de —
acondicionados', una resistencia  a la  tracción mayor, en —
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'' 6  <S ¿S ^un. 25/í aproximademente , que los te jidos de algodón corres 

pendientes.
l a s  fib ra s  de rayón ya conocidas» de gran re a is— 

ten c ié  y a lto  módulo en húmedo, se vienen caracterizando 
por tenar la  nada deseable propiedad de so lta r f ib r i l la s
excesivamente» Un atribu to  muy característico  da la s  t i_
bras de esta  invención con ai ate an su poca fib rílac ió n  -  
(propens ión a so lta r f ib r illa s )  ,  que es aproximadamente — 
igual a  l a  del rayón usual de calidad te x til.

Se da e l nombra de fib rilac ió n  a  la  división o __
desprendimiento da porciones de fib ra , la s  porciones o f i  
bri l l a s  se desprenden bien por entero o bien parcialmente 
da l a  p e rife ria  da Xa fib ra , de un modo muy semejante a — 
como se pela un plátano. La fibrü& eión reduce e l tamaño 
y  la- tenacidad de l a  fib ras tambián baca que la  fib ra  pa­
rezca vellosa q gozada» lo s tejidos que. contienan fib ras 
que desprenden f ib r illa s  con facilidad , a l teñ irlo s, apa­
recen cambiados a  tonos da 'tin te  más claros en aquellas -  
áreas que contienen ta les fibras» debido a l efecto de dis 
peral ón. de la  lú a  que producen la s  fib ras con desprendi­
miento de fib rilla s*  Esto se nota particularmente en te j i  
dea de colorea oscuros.

l a  magnitud de fibrü& ción de l a  fib ra  puede ser 
determinada y  medida por la s  propiedades de f iltra c ió n  o 
índice de paso da agua de un determinado peso de la  fib ra , 
previamente batida en una batidora durante c ie rto  tiempo* 
EL índice de pasa de agua» ta l como se u til iz a  en e s ta  %  
moria descriptiva y  en la s  reivindicaciones se determina 
añadiendo 4 gramas de la  fib ra  a 300 gramos de agua en — 
una batidora de paleta ro ta to ria , donde, es batida durante
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2Q m inutas* La f ib ra  d e l agua se tam iza haciendo pasar l a  
suspensión por un tamiz, de m alla  80* que separa t» ?  f ib r l  
l i a s  a  p a rtíc u la s  desprendidas* La f ib r a  tam izada se colo 
ca* coa 180 gramos de agua, en un manguito HE de B a ttis ta  

5 Que tie n e  d en tro  una p laca  de f i l t r o  de v id r io  s in to n iza—
do* E sta f i l t r o  da manguito e s  un a r tic u lo  normal en e l  — 
c coercía , fab ricad o  po r l a  Ace ffiaes Ccaapany de Y ineland, 
Nueva Je rsey , U*S*A*,  y  sa describe qtl un a r tíc u lo  técn i­
co de Q*A* B a ttis ta *  J*A* Hawsman y  Sidney Coppicdfc t i t u l a

10 do "H^dra Cellulose Water ELoe Number1** publicado en __
IÍDÜSmtáL AND. EETGIBEERING CHE&USIEX, vclL* 45, pág* 2107, 
septiembre, da 1951*

SI f i l t r o  de v idrio  slnterlzado tiene un tamoA/t -  
Ofidio de poros de 4Q mieras, y  es aproximadamente de 32 -  

15 mm de diámetro y  1*6 om de espesor* La fib ra , colocada en 
e l manguito con e l agua, as deja sedimentar hasta formar 
un relleno de fib ra  sobre e l  disco da filtro *  La presión, 
por e l  lado in fe rio r del disco de f i l t r o  es reducida en­
tonces en una magnitud  equivalen ta  a m a presión de 60 am 

20 de columna de mercurio* Manteniendo este ligero, v ad o , se
deja pasar e l liquido a través del relleno fibroso y del 
f í l t re  de v id ria  sinterizado» El tiempo necesario para — 
q.ue 100 onr̂  de agua pasen a  través del relleno de fib ra  y 
de l a  placa de f i l t r a  de vidrio sinterizado, medido en se 

25 gundos* es e l índice de paso de agua*
Las fib ra s  y filamentos de esta  Invención se ob­

tienen solamente merced a  un riguroso control y  córrala— 
cien de la  composición de la  viscosa* de la  composición -  
del baño de h ila tu ra  y da la s  condicionas de hilatura* La 

10 viscosa contiena de % a  % de celulosa, de ^  a 1C£ de -
a -
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cáustico y de a 38£ de disulfuro da carbono, basado®, 
esto s gcrcentajea en. e l peao de l a  celulosa» Es esencial 
que l a  relación de la s  proporcionas de la  celulosa a  la  — 
sosa cáustica aa mantengan dentro da loa lím ite s  da I t l  a 
alrededor da ls.1,4*

La viscosa se forma de manara usual y, bien sea — 
durante au preparación o justamente antea de l a  MI a tura» 
es modificada mediante l a  adición de un modificador de — 
coagulación o de la  viscosa* Se conoce un gran numero da 
modificadores, que as u tiliz an  en la  producción de diver­
sos tip o s de rayón de viscosa» Entre estos modificadores 
se incluyen lo s g lico les polioxialquiláni co a , ta le s  como 
lo a  golioxietilengLicoles, polioxiprogilangl i coles y lo s  
copolímeroa en bloque de óxidos de etileno  y propileno; -  
diversas aminas, incluidas manoaminas, diaminas y  poliami 
ñas, ta le s  como la  dietilam ína, dime t i l  amina, etilendiam i 
na y d-t&-t-rtewtr»-fwiiri,rtg  ̂ productos da reacción de óxidos de 
alquilarte con ácidos grasos, alcoholes grasos, aminas gra 
aas, ácidos aromáticos, alcoholes aromáticos, aminas aro­
m áticas, esteres parciales de ácidos grasos y alcoholes — 
polivalente a, ta le s  como loa productos de reacción del — 
oxido de etileno  con alcohol de la n rilo , fenol, laurilam i 
na y manostearato de gLicerol y  compuestos amónicos cua— 
tem arios* La proporción de modificador puede variar desu­
de alrededor de 3¿ a aproximademen te % t basado en e l pe­
so de la . celulosa»

- A lo s  fines de la  presente invención, se prefiere 
u tiliz a r  una combinación de modificadores, ta le s  como una 
monoamina y un polioxialquilengLicol o un á te r de alcohol 
aromático o alcohol polivalente con polioxLalquilengLicol,
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en lo s <jue ©1 ¿Licol o e l é te r tenga un peso molecular coa 
prendido entre alrededor de 600 y aproximadamente de 4000 
a 6000} por ejemplo, dime t i l  amina y un poli oxie tilan g lic  ol 
o un I te r  de fenol o sorbito l con p o lie tilen g lico l , de un 
peso molecular cemprendido dentro de lo s lím ites- indica-— 
dos. En e l uso de l a  combinación, la  monoamina se añade — 
en proporción aproximadamente comprendida entre l,5g¿ y — 
3,5?», y e l g lico l o é te r en proporci ón de alrededor de 2$ 
a 3&, basándose ambas* proporciones m  e l peso de la  celu­
lo sa.

La. viscosa, es madurada (incluidos lo s períodos de 
mezcla y retención) durante 10 a 30 horas. !Eiene un con te  
nido to ta l da. azufre de aproximadamente 1,4£ a 1,9^, y un 
contenido de azufre en xantato de alrededor de 1,0^ a 
El ensayo salino, con cloruro, sódico puede dar entre 7 y 9 
en e l momento de la  h ila tu ra , y la. viscosidad por caída de 
bola e s t¿  comprendida, entre 55 y 90 segundos.

El baño de h ila tu ra  puede c lasificarse  como de ba 
jo  contenido de acido y de sa l, y ha de contener entre 
y % de ácido sulfúrico, de 2,5J¿ a  %  de su lfato  de cinc 
y de IQí a. 145» de sulfato  sódico. Durante la  h ila tu ra , la  
temperatura, del baño ha de mantenerse entre 25AC y  40flC,- 
y  la  velocidad de h ila tu ra  puede e s ta r comprendida entre 
20 y 40 m etros por minuto. Desde e l baño de h ila r, lo s  f i  
lamentos se hacen pasar, an tes del lavado, por un segundo 
baño o baño de e s tira r  mantenido a una temperatura compren 
dida entre 858C y 1008C» Los filamentos son estirados da 
alrededor de 125j¿ a un 16C  ̂ aproximadamente, duran te su — 
recorrido a  través de esta  baño. EL baño de e s tira r  puede 
ser un baño de agua caliente o bien puede con tenor de

10 -
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a % de ácido sulfúrico, alrededor de a de sulfato 
de cinc y de un a TjS de sulfato sódico*

Los' filamentos y fib ra s  producidos a base de l a  — 
viscosa e hilados en la s  condiciones indicadas: mas arriba 
poseen las. propiedades y carac te rísticas aquí descritas* 

ta s  f ib ra s  y filamentos pueden ser fabricados con 
un equipo usual, ta l  como e l representado esquemáticamen­
te para e l baño de h ilatura. 2* En e l depósito 2, sumergida 
en e l baño de hilar-, hay una tobera 1 montada al extremo 
del tubo ondulado 4* ta  viscosa viene suministrada desde 
un lugar de procedencia adecuado (que no se representa) — 
a l tubo y expulsada por- extrusión a  travás, de la  tobera,— 
formando lo s  filamentos 5 que, a l s a lir  del baño de h ila r, 
pasan a un rod illo  6 positivamente movido, y luego a  un — 
segundo rod illo  7 positivamente movido tambián* El ro d illo  
7 es movido a una mayor velocidad que e l ro d illo  6, y la s  
velocidades re la tiv a s  de Isto s se eligen de modo que ge — 
obtenga e l necesario estirado de los filamentos entra lo s 
dos rodillos* Entre, los. rod illos va. interpuesto un cana*-» 
Ion 8 a. travás del cual se hace pasar un segundo baño, o 
baño de estirado* El baño de estirado se mantiene a una — 
elevada temperatura, que p la s tific a  hasta cierto  punto — 
loa filamentos y permite un mayor grado de estirado.

El baño de e s tira r  efectúa asimismo «na nueva re­
generación de la  celulosa en los filam entos coagulados y  
parcialmente regenerados obtenidos en e l baño de m tm» 2. 
-Desde e l ro d illo  7r los filamentos se pueden hacer pasar 
por unas zonasde tratamiento u lte rio r adecúalas, y luego 
se pueden recoger en un cono o en una ea¿a usual de h ila ­
tura* Como alternativa, lo s filam entos pueden pasar desde

11 -
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e l  ro d illo  7 a  un dispositivo de corte adecuado, en e l — 
que lo s filamentos se cortan hasta  formar fib ra s  cortadas 
de la  longitud conveniente, UsuaLmente, la s  fib ra s  cortan 
das se depositan luego en forma de maraña, y la  maraña de 
fib ra s  aa somate a continuación a  loa tratam ientos u lte ­
rio res  necesarios»

Para ilu s tra r  de modo más concreto y específico — 
e l método de formar filam entos y fibras» de l a  presente — 
invención, se incluye e l ejemplo siguiente!

Se preparó viscosa por tratamiento de lá minas de 
pulpa (pulpa celulósica, de elevado a lfa , calidad de visco 
aa) ccn sosa cáustica» seguido da la s  etapas de desmenu­
zar l a  á lca li—celulosa, x sn ta tsr l a  á lca li-ce lu lo sa  y di­
so lverla  en una solución de sosa cáustica» la  viscosa con 
ten ia  de celulosa, % de sosa cáustica y  34-1*» de disul— 
furo de carbono»: basados en e l peso de la  celulosa» En es 
te  ejemplo concreto» l a  relación de celulosa a sosa cáus­
tic a  e ra  da 1,0 a 1,17* l a  viscosa fuá luego madurada de 
manara «snittT a  18.fi C dorante 12 horas» la  viscosa, en e l — 
memento de la  h ila tu ra , dio 8*0 a l ensayo sa lin o de cloxu 
ro  sódico, y  una viscosidad por calda da bola de 60 a  75 
segundos» KL contenido to ta l de azufre ara. de 1»6£ a 1*7£* 
y e l azufre en xant&to era de l,ls¿ a  l*2í » A la  viscoss»- 
durante la  operación da mezcla» se le  incorporaran 3 »3£- — 
de ¿HTwe-fcjT,qmin& y l*75fc de un é te r de fenol con po liox ieti 
lenglicoi. que contenía un promedia de 15 unidades de óxi­
do de etilano  por mol da fenol» la  dimetilamina y e l é te r  
fenólica pueden añadirse en cualquier etapa de la  prepara 
clan de l a  viscosa.

l a  viscosa fu l h ilada h asta  obtener un h ilo  de —
- 1 2
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12.0QQ filamentos* 1,5 denier* por extrusión ele l a  viscosa 
a través de anos o rific io s  de apr enrf m adamen te  0*05 mnr de 
disme.tro* a un baño de M iar que contenía. 7$ de ácido aul 
fúrfeo, liga de sulfato sódico y 4$ de sulfato de cinc, — 
manteniéndose e l baño de h ila r  & una temperatura de unos 
302C. lo s  filamentos se sacaran del baño, ae pasaron por 
sobre un primer rodillo* a  través de un segundo baño, la ­
te  ealiente * por sobre un segundo rodillo* y  luego se re­
cogieron para u lte r io r  tratam iento. El segundo baña se — 
formó diluyendo parte del baño de hilar*  y contenía apro­
ximadamente 3$ de ácido: sulfúrico* alrededor de 1*5$ de -  
su lfato  de cinc y aproximadamente % de sulfato  sódico* — 
y se mantuvo a tina temperatura de unos 9520. Durante e l pa 
so de lo s filamentos por e l baño caliente* fueron estirar» 
dos aproximadamente en tur 14 C$. l a  velocidad de h ila tu ra  
fuá de unos 25 metros por minuto. Después da recogidos — 
lo s filamentos* se lavaran, desulfuraron y  blanquearon — 
por medio da tratam ientos usuales.

la s  propiedades f ís ic a s  de los filam entos se expo 
nen en l a  tabla que sigue*

i&BlA I

25

3Q

lanacidacLt 
S i húmeda 
Acondicionados 

Alargamiento!
En húmeda 17$
Acondicionadas 15$
Hinchazón en sección re c ta  45*2$ 
Módulo en húmedo á l % de

3*40 g/denier 
5*00 §/danler

alargamiento 15

- 1 3 -
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Factor de rigidez: en húmedo 
Indice de paso de agua. 
ELexion de fib ra  única 
Sección rec ta  

Película:
Fibrilación

20 ,0

9,85
115*000 c ic lo s 
Redonda

3<£
Hinguna

10

15

2Q

25

3.0

£1 factor de rig idez en húmedo es- la  tenacidad en 
húmedo (en g/dnier) dividida por e l alargamiento porcen­
tu a l en catado húmedo.

La prueba da fLazión de fib ra  única se mida en un 
aparato de ensayo de flexión de fib ras construido por la. 
lib a r osa s t In c ., Arcweld Building, Grave C ity, Eemsylvs— 
n ia , U.S.A. Sata máquina de ensayo mide la  resisten cia  da 
la s  fib ra s  indivi<hiales a la  fa tig a  por flexión* En este 
aparato, se f i j a  una fib ra  a un elemento dotado de movi­
miento de vaivén, y  se hace, pasar l a  fib ra  por sobre im» 
barra cuidado saman-te mecanizada, que tiens un. f ilo  asenta 
do con precisión a un diámetro aproximad o de 0,13 mm, y 
s l  otro extremo del filamento se le  f i ja  una pequeña pasa* 
Al dar a l elemento e l movimiento da vaivén, e l filamento 
e s  estirada a través del borde de la  b arra , registrándose 
e l número de cielos transcurridos hasta e l momento en que 
e l  f i lamento se rompe, Sal como queda, registrado en la  ta  
b la precedente, ae ecmetieron a  este ensayo 10 filam entos, 
indicándose e l número de ciclos en el momento en que fa— 
l ia  la  fib ra  sexta, de la s  diez. Este se considera e l va­
lo r mediano» 2L ensayo de flexión de fib ra  única corres— 
pendiente en el algodón dio 69,000 ciclos. Este ensayo es 
tá. directamente relacionado con las. propiedades de uso y

-  14 -
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desgaste de lo s tejidos he olios con la s  fibras, especificas-. 
Este método de ensayo de fib ras se describe en un a rtíc u - 
lo  de lefferd ink  y B riar titu lado  «In terpretaron  of Flber 
Properties", publicado en e l TEEHLE RESEARCH JOURNAL, —— 
vol. 29» junio 1959»

La fib rilac ió n  o desprendimiento de f ib r illa s  se 
mide sema tiendo las. fibras: durante 20 minutos a la  acción 
de una batidora, y examinando la s  fib ras  a l microscopio»

Unas fib ra s  cortadas, como la s  descritas en e l — 
ejemplo precedente, de una longitud aproximada- de 40 mm,— 
se hilaron hasta obtener un h ilo  de 30/1, con e l que lue­
go se te jió  un ch a llis  normal de 64 x 62* Se tomaran mués 
tras: del te jido  y se trataron  de la  manera usual por cha­
muscado, desaprestado, lavado, blanqueado y secado. Cier­
tas-m uestras se sometieron a un tratamiento usual de re­
ducción del. encogimiento con arreglo a la  patente U.S* — 
1.861*422, y o tras  muestras: se sometieran a un tratamien­
to usual de resina utilizando una solución a l 5̂  de una -  
resina de urea—formaldehido (dim etilol—'urea, Rhonite.R—1, 
fabricada, por Rohm & Haas Co*, lila d e lf ia , Bnmsylvania,- 
U.S.A.)

Las muestras de tejido  con acabado» corriente so­
metidas a- 10 lavados sucesivos en ebullición, conforme a l 
método de ensayo 5550 de la s  especificaciones federales — 
de los Estados Uhidos CCC-05-19 LB, presentan un encogi­
miento progresivo de aproximadamente 7 ,^  en e l sentido — 
de la  urdimbre y de un 2,4¡je en e l sentido de la  trama* So 
metidas la s  m uestras de te jido  a l  tratam iento de reducción 
del encogimiento, e l encogimiento progresivo a l cabo del 
décima lavado es algo, superior a l de loa correspondientes

- 1 5  -
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'tejidos da algodón, siendo da aproximadamente 2,6£ en lo s  
sentidos tanto de trama como de urdimbre.

l a  resistencia  a la  tracción de urdimbre de los — 
tejidos, en astado acondicionado, fue da unos 38 kg, en -  
contraste con la  resisten cia  a la  tracción de 28,5 kg del 
tejido, da algodón correspondiente* la  resistencia  a le  — 
tracción de lo s tejidos se midió por e l método usual de — 
ensayo por agarre en un aparato probador Soott 3H* En e s ­
tado húmedo, lo s tejidos fabricados conforme al presente 

10 invento dieran una resisten cia  a la  tracción en urdimbre
de unos 31,5 kg, en contraste, con la  resistencia  a la . — 
tracción de 3.2,5 kg del tejido  de algodón correspondiente.

Al. comparar la  resisten cia  a la  tracción en urdim 
bre. de lo s te jidos de. e s ta  invención, y de lo s te jid o s de 

15 algodón, correspondiente sometidos al. acabado de resina a l
5§¿*. lo s  te jidos de' la  presente invención, en estado de 
acondicionados, dieran una resisten cia  a la  tracción de — 
unos 36,5 kg, en contraste con la  de unos 16 £g del te j i­
do. de algodón correspondiente. En estado húmedo, los te j i  

20 dos de esta  invención dieron tina resisten cia  a la  trac-—
cióm de 28,5 kg, en contraste oon la  de 17 kg del caso de 
los te jidos de algodón*

Se midieron resisten cias a l desgarro, utilizando 
la  máquina de ensayo de Blraendorf con e l método 5132 de — 

25 l a s  especificaciones federales de los Estados Unidos- CCC-1-
19 IB* la  resistencia  a l desgarro de lo s tejidos con acaba^ 
do corriente de esta invención se vió que. era de 1 kg, — 
comparable a. 1,2 kg de la s  m uestras de algodón. Para la s  
m uestras sometidas a l tratam iento de resina a l la  re— 

30 sistencia  a l desgarro de los te jidos de e s ta  invención ful
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de unos 3,6 l£g, en contraste con alrededor de 0,6 kg para 
lo s tejidos de algodón.

Aun cuando e l ejemplo que antecede representa la s  
composiciones preferidas de viscosa y bafio y la s  eondieio 
nes de. h ila tu ra  también preferidas, la s  fib ra s  obtenidas 
de la  manera descrita  son representativas de unas, fibras- 
formadas dentro de los lím ites, arriba fijados* Esto se de 
muestra por medio de los datos de la  tabla que sigue, en 
la  que se resumen la s  composiciones y  condiciones compren 
di das dentro de los márgenes, mencionados. Para que pueda 
haber tina comparación d irecta  entre lo a  ejemplos adiciona 
le a  y e l ejemplo concreto y específico detallado, la  v is­
cosa u tilizada  pera formar fib ra s  en diversas condiciones 
contenía 6  ̂ de celulosa, 7$¿ de sosa cáustica y proporcio­
nes variables, de di sulfuro de carbono* Las diversas visco 
sas. fueron maduradas durante 10 a 30 horas, y  lo s ensayos 
salinos con cloruro sódico dieron valores d iferen tes, cam 
prendidos entre aproximadamente 6,5 y  8*3* Hay representa 
das dos combinaciones d is tin ta s  de modificadoras de visca 
b&, habiéndose obtenido resultados sim ilares con e l uso de 
o tros modificadores* Las muestras designadas con Xa le tra  
A contenían 3,3^ de dimetilamina y 1,7£ da un po liox ieti— 
len g lico l con un grado de polimerización da sproximadamen 
te. 35 (Carbcwax 1540)» Las muestras designadas con la  le­
tra  B contenían. 3,3& de dimetilamina y 1,%  de un é te r fe_ 
nólico da p o lio x istilan g lico l, con un promedie de 15 uni­
dades da óxido de o tilen  o por mol de fenol* En cada, caso, 
la  proporción de aditamento e s tá  basada an e l peso <ie l a  
celulosa»

Coma se observará* l a  composición del baño de h i-

-  17 -
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la tera , variaba, y  l a  temperatura del baña de h ila tu ra  se 
hizo v a ria r dentro de lo a  lím ites arriba, expuestos* EL se 
guncLo baño, a de estirado v te n ía  aproximadamente la  misma 
composición indicada para e l ejemplo detallado. Las mues­
tra s  designadas con la  le t r a  A se h ilaron  a  una velocidad 
de 27 m/min», y  la s  muestras designadas con la  le t r a  E se 
hilaron a 25 m/min*

La tenacidad en estado húmedo se indica an giramos 
por dentar, y  e l  alargamiento está  expresado en tanto por 
ciento en estado húmedo* La rig idez en húmedo viene repre 
sentada por l a  tenacidad en húmedo dividida por e l at 
miento»

-  xa -
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La p re sa rte  s o lic itu d  que corresponde a  l a  presen 

tad a  en E stados Unido s de América* e l  S de A b ril 1962* ba 
3o e l  numero, 185*936* se acoge a  lo s  b e n e fic io s  del a r t í  
culo 51 d e l v ig en te  E sta tu to  sobre Propiedad In d u stria l* .

ff O I  A

Las puntas de invención propia y nueva que se pre 
Hsntfln para que sean objeta de e s ta  so lic itud  de Patente 
de Invención en España* por TSLBTE años» son lo s  alguien- 
te st

1* Método de formar filamentos de celulosa re  gene 
rada, que comprende la s  etapas de: pasar una viscosa por 
extrusión, a  un bañó de h ilar*  para obtener filamentos ce» 
lu í  ósleos coagulados y parcialmente regenerados* r e tir a r  
loa filamentos del baño de h ilatura;, hacer pasar lo s f i la  
mentas por un baño acuoso de estilad o , y e s t i la r  los. f i l a  
arantes en e l baño de estirado ; caracterizado dicho método 
por e l  hecha de quet l a  viscosa contiene de 5£> a y pre­
feriblemente % de celulosa* de a 10£ y  preferiblemen­
te %  de sosa caustica alenda la  relación de celulosa a -  
sosa cáustica de 1:1 a  aproximadamente 1:1,4 y  de 3Cg¿ a -  
38gi preferiblemente 34f¿> de disulfuro de. carbono, basándo­
se e l  contenido de sosa cáustica y de disulfuro de % a  — 
9g¿ y preferiblemente Tg de ácido sulfúrico, de 2t% a % 
y  preferiblemente de sulfato  de cinc, y de 1C£> a  14f  y 
preferiblemente 1 de su lfa ta  sódico; e l  baña de h ila tu ­
ra  se mantiene a una. temperatura o emprendida entre 250 C y 
4Q8C, y de preferencia a  300C; e l  baño de estirado  ae man
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tdL6H9 s. temperatura. ccmgrendida entre 8580 y lOOfiC t y 
de praferencxa a. 9580; y  loa filam entos son sstirad  os ©n 
la te  de alrededor de 12.% a  aproximadamente l6q¡>* y de pre 
farénela en un I4Cj>.

2* Método conforme a  l a  reivindicación l r c.arac te  
rizado por e l hacho de que la  viscosa contiene ademas un 
modificador en proporción comprendida entre alrededor de 
2¡o y  aproximadamente % , basada en e l peso de la  celulosa, 
y de que da entre. T y 9 a l  ensayo salino con cloruro sódr 
co, en e l momento de la  extrusión»

3» Método conforme a la  reivindicación 2, carao te 
rizado par e l  hacho de que e l  modificador consiste en una 
proporción, aproximada de l f% a  3 *% » y  preferiblemente de 
3,3ji t de un modificador de viscosa de tipo momoamínico, — 
ta l ccaro la  díms t i l  amina y de alrededor de 15I a  3£* 7 pre 
ferinam ente de 1,%*. de una sustancia que tiene un peso 
molecular comprendida entre alrededor- de 600 y  aproximada 
mente 6000 y  elegida de entre lo s polioxialquilengLicoles, 
los é teres de un alcohol aromático con polioxialquilengli 
coles, y los á te res de alcoholes polivalentes con pólice— 
xialquilenglicolesi basándose en la s  proporciones en e l -  
peso de celulosa en la  viscosa»

4., Método conforme a la  reivindicación 3, carao te 
rizado, por a l hacho de que la  sustancia es un é te r fenóli 
co de po liox ietileng lico l que. contiene alrededor de 15 — 
unidades de óxido de e tilen o  por mol de fenol.

5. Método conforme a (malquiera de la s  reiv indica 
clones 1 a 4 , caracterizado por e l hecho de que e l baño — 
de estirado contiene d e a  % de ácido su lfúrico , de 
a  ^  de sulfato  de cinc y de 4£ a Tfi de sulfato  sódico.

-  21 -



F *»* • •• • »  V

é

5

283 22 y
6* Mitodo de formar filamentos de celulosa regene

rada*
Sal y como se ha descrito en la  Memoria que ante** 

ceda, representado en e l dibujo que se acompaña y para — 
loa fines que se lian especificado*.

Esta Memoria consta de veintidós, ho^aa escritas, a 
máquina por una sola cara.

G.D*S. -  22 -
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