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KODELO DE UTILIDAD

por VEINTSE  afios
solicitado en BEspafia a favor de D, JOSE M2 LOPEZ CEBOLLERO,

de nacionelidad espafiolz, domiciliado en calle Gonzdlez Ta-

bleg n? 5, A6, 0E034 BARCELCNA, por "Elemento para ajuste me-

IELORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un g}qgento ra-
ra ajuste mecdnico, ideado con el otjeto de obteééifuna 50~
lucién meiorada y simplificeda para los montajes mecédnicos de
precisién total, ya que autocorrige las holguraa’ﬁﬁ& montaje,

que comporian pasadores de unidén u otros elementoe-andlogos

%“ales como pernos, columnas, gufas, etec., que re}stionan di-
.C

ferentes componentes de un drgano, con la venta@é-de poder

situar con exactitud dichos componentes y sin que sean objeto

de engsnche como ocurre con 1og tornilloS. = = = = = = = = =

Se conocen en el mercado unos pasadores cilindri-
cos normalizados, en materiales diversos y con margen de to-
lerancia, asi como unos paesadores de precisidn templados que

ge reciifican con unas tolerancias muy reducidas para compen-
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sar deformaciones debidas al templadc. Debe tenerse presen-

te que deben existir tclerancias y por tanito pequefias holgu-

Corrientemente, para reglizar un montaje de preci-
sidn se reguieren pasadores de posicicnado u otros montajes,
efectudndose primero un taladrado de las piezas a unir, 1o
que produce una cierta conicidad a la entrada del orificio,
efectudndose seguidamente un escariado para obtener un ajus-
te correcto, aunque con ello se produce una huella cénica en
lugar de un cilindro perfecto, midxime si la operacién se

realiza manuzlmente, y finalmente se realiza un pulido en

los orificios para eliminar defectos superficialesd, ‘preferen-

temente en piezas templadas, operacidén que resultz lenta ¥y

pOCOPTQCisa.-------——---""‘--:'..':.---—

Tarbién se conocen unos pasadores, no de precisidn

y sin templar, que presentan unas incisiones longitudinales

en parte o toda su longitud, gue modifican el perfil redon-
do, ocurriendo que al ser armedos estos pasadores.ios salien

tes periféricos se empotran en el orificio de le corresﬁon~
dlente pieza, con lo que se rasga y produce una’éi;uta por
ser material blando, y/0 finzlmente se deforma, por lo que
no son aptos para montajes de precisidn. Ademds, el perno o
pasador se agarrota, con lo gue al desmontarlo se inutiliza,

aparte las consiguientes dificultades y deformaciones, = - -

Para montar un pasador en la forma usual, se gol-

pea 0 presiona el mismo, de lo gue resultan unas zonas con
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mayor o menor ajuste que otras por las ccnicidades del tala-
dro e incluso del escariado, ¥y si el orificio es ciego, es
necesario abrir una via para salida del aire, lo que compor-

ta una pérdida de ajuste y de tiempo. = = = = = =« « = =« = =

Con arreglo a la invencidn, el montaje de un pzsa-
dor o similar se efectia mediante un taladrado gue puede ob-
tenerse disminuyendo la precisidn y el tiempo de ejecucidn,
més un escariado en iguales condiciones y un eventual pulido
pare piezes templadas, no siendo necesario abrir salidas de
aire en orificios ciegos. Ademds, se obtienen cdmaras de en-
grese que facilitan la colocacidn y la extraccidén de los pa-
SEA0TE8. = = = = = = - - - . - - .- -—--—--- - - - - -

E1 pasador objeto de la invencidn se caragteriza

ee e s

porque se constituye de un védstago metdlico de usa Q mis sec-
ciones cilfndricas, eventualmente templado, dotad; ;L por lo
menos una varte de su longitud, de un moleteado de Fstrias
axiales regularmente distribuidas en todo su perigggro, cbte-
nido medianie peso por hileras, grafilado u otroéi??ocedi—
mientos, el eual véstago se monta bajo presidn e&dﬁﬁos orifi=-
cios cilfndricos de unas piezas a unir, por lo qéé‘én el in-
terior de dichos orificios se laminan las aristas de las es-
trias haeia los surcos, o0 se clavan ligeramente las cresias
de los surcos en la pieza receptora de las piezas en forma re
gular en toda la superficie del propio vdstago, a la par que
este védatage cubre con sus crestas la conicidad de la entrada

de los orificios debida a la huella del +4aladrado, escariado
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u otros, desempefiando el citado véstago funcioiies de pasador,.

de gula para brocas y matrices, de columna para moldes y ma-

trices, yotras, = « =« = = @ @ o m = = = - - mmm e e - -

Otros objetos y caracteristicas de la invencidén se
irédn dando a conocer en detalle a lo largo de la descrip-
cidn que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrati-

vos que la acompefian. En 1los dibujos: = = = = = =« = = = = = =

Figura 1, representa, visto en longitud, un pase-

dor segin la invencidne = = = = = = = - - m C c e - = = = = -

Pigura 2, corresponde a una seccién transversal del

L3 e .

pasedor, segén una lfnea II-II de la figura 1 = X = = = = =

Figura 3, representa un pesador, con esiriado par-

cial, montado en dos piezas en abisegrado, con ugidn a una

deellag.-------- --------- - es e Mmoo e e = e

Figura 4, representa un moniaje para unir’dos pie-

zas sin colocer arandelas de seguridad en los exir%ﬁos del

‘.
¢ o

Figura 5, representa otro montaje entré’dos piezas,

una de lss cuales tiene orificio ciefo. = = = = = = = = = - o

Pizura 6, es otro montaje uniendo dos piezas, am-

bas con orificio Cieg0. = = = = = & - & c - - - = - - - - .

Firura 7, representa un montaje de unidn entre dos

piezag en el gue se muestra el efecto de cubrimiento de las
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Rigura 8, representa completado el montaje de la

figura 5, con empleo de2 un pasador totalmente estriado. - -

Pigura 9, representa una guia para broca de tala-

dro, peara columna u otro Util, zcoplada en una pieza. - - =

Figura 10, representa un caso similar al de la fi-

gura 9, utilizando otro tipo de guia, = = = = = v = = = = = -

Figura 11, representa una columna con estriado fi=-

jeda en una pieza y acoplada = una gufa fijada en otra pie-

El elemento 1 objeto de la invencidn consiste en
un védstzgo metdlico cilindrico o de otra forma, faedltativa-
meate tzmplzdo, gue en toda o parte de su longitdﬁnﬁkesenta
unas cstrfas axiales 2. En la figura 1 se muestra un pasador

de este tipo con estriado en toda su longitud., = s, = = = =

El mencionado eatrisdo 2 forma unas credtes que

comportan entre ellas unos surcos 3, como se detadla en la

figuraZ.---------_- ________ o %o o o = =

1a aplicacién del elemento 1 ea factible en los
mds diversos montajes mecdnicos, de los que las figuras 3 a

11 constituyen unos ejemplos practicos. = = = = = « = = = - &

2n el cago de la figura 3, un pasador 1, que en es-

te caso 36lo tiene estriado 2 en parte de su longitud, monta
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entre dos viezas 4 y 5 en abisagrado, con fijacidén en la pri-
mera y permitiendo el giro de lz segunda. Ello evita elemen-

tos de sujecidn del eje, tales como arandelas de seguridad,

pasador de retencidn del eje, etCy = = = = = = @ = = = = -

.

En el caso de la figura 4, se unen dos piezas 6 y
7 que, en el proceder ordinario, necesitarfa aplicar wnas
arandelas de seguridad en cada extremo del pasador 1, no sien-

do preciso en esta solucidn. = = = = = = = - - - - - - - -

En el caso de la figura 5, el pasador 1, también

con estriado 2 parcial, une dos piezas & y 9, en que la se-

-

gunda tiens su orificio 10 ciego, guedando ensamblaas dichas
[ N ]

piezas segin 1la figura 8. = = = = = = ¢ = - - - = . - - - -

En el caso de la figura 6, se trata de "Gnir dos pie-

zes 11 y 12 con sendos orificios ciegos 13 y 14, «Cor’ iguales
efectoe que en el caso anterior, ¥y sin que por ello se difi-

culte la eventual extraccidn del pasador 1. = = 2*afu o - - o

El elemento 1, ademds de consistir en un;basador se-

gén los anteriores ejemplos grdficos, puede tvataygé de otro
tipo de dtil, tal como una gufa para brocas de téiégro, colum-
nza u otros, constando de un vistago hueco 15 con eatriado
periférico 2 y unide a uwna cabeza 16, aplicdndose a través de

una nieza 17, segdn la figura 9. - = - = - = - = = = = = = ~-

3n otro cesso, el elemento 1 puede consistir en otra

gufia semejante a la anterior, como en la figura 10, formada

por un vdsiago nueco 18 estriado exteriormente, cuyos extre-
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mos enrasan con las caras de la pieza 17 en la que se aplica.

Adn es factible realizar el elemento 1 en forma de
columna compuesta por una seeccidén 19 estriada exteriormente y
apliceda en viaa pieza 20, y por otra seccidn lisa 21 de digd-
metro menor, inserta en una guiilaa colocada en otra piezs

23, segin la figura 11, empledndose en matrices, moldes u

otroa drgancs. = = = = = - - . e e - ..., _. = - - - =

La esencia del presente elemento mecdnico 1 se halla
en el hecho de que su colocacidn en los orificics de las pie-
zas del correspondiente montaje, se obtiene con un efecto de
laminedo de sus estrias 2, de tal suerte que se pqngce un co-
rrimiento de material desde las crestas hacia los surcos in-
termedios 3, lo cual se consigue con una plena uniﬁg;midad

nara toda la periferia d4el pasador, o bien y segag.}a dureza

del elemento pasante ¥y la dureza de la pieza, s8i la de ésta

es menor, puede inerustar las crestas en estes piezas = = - - -

.I‘l.

Esta condicién de montaje de un elementh?: determi-

~
sa®s

a) Autocorreccién de holsuras, elimindndolas, o 'Gon tenden-—

Ciza 2 ce10y = = = = = = = - - - m e e mme - == .- -

b) un efecto antiziro para la pieza o piezas en las cue se

¢) la no necesidad de arandelus de seguridad, pasadores de

retencidn, €. = = = = = = - = - - = - - - .- = -

d) 1a no nscesidad de abrir vias de salida de aire en ori-
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e) el no dificultar una everntual necesidad de extraccidn

del vasador, eliminando el agarrotzdo de las piezas, =
f) la obtencidn de un engrzsado por medio del estriado, = =

2) eviter 14 limpieza en profundidad, por su propia adapta-

cién, 2n el caso de piezas templadas, = = = = = = = = -

h) el cubrimiento del huelgo c¢dnico por la huella de igzse
brocas en la entrada de los orificios en las piezas, o
el segundo hueco cénico del escariado (como mis alarga-

do) e incluso los desgastes no provorcionales a1l efec-

T ]

tuar pulidos en los agujercs, = = = = = - « et - - - -

Esta accidn de cubrimiento, se observa en la figu-

ra T en la que(aéﬁ piezes 13 ¥ 14 estédn unidas por un pasador

\

1 que cierra la‘conicided o conicidades 15 de enfrida. — - -

Este tino de véatagos con estriado totgl, 9, parcial

es aplicable para pasadores en general, para casquillos de
guia para broea ¥y para columnas, para cojinetes en:-<eneral,
ineluyendo lus de bronce, y para columnas en montgjps guiados,

ase *

segin 1a figura 11. Asi, el pasador o elemento de referencia
es susceptible de utilizacidén en matricerfa, moldisterfa, ma-

auinsrias, dtilea de todo tipo ¥y en montajes mecdnicos en ge-

Descritas convenientemante las caracteristicas de
la invencidi, 3e hace constar gue en la mismz rodrédn introdu-

cirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la expe-




riencia, siempre que con ello no se modifiaque la esenciali-

dad de la mignNE, = = = @ @ ca = = = = = _——-—- - -—m - -

A los efectos consiguientes, se declaran de novedad,
utilidad y propiedad para~Es§aﬁa.~ sus terfitor:i.os Y plazas de

soberania, las reivindicacioges que siguen, - = = = = = = = =
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REIVINDICACIONES

1.- Elemento para ajuste mecdnico, caracterizado
porque estd constituido por un v4stago mitdlico de una o més
secciones cilindricas, eventualmente templado, dotado, en
vor lo menos una parte de su longitud, de un moleteado de
estrfas axiales regularmente distribuidas en todo su perime-
tro, obtenido mediante paso por hileras, por grafilado u
otros procedimientog, el cual vidstago se monta bajo presidén
en unos orificios cilfndricos de unas piezas metilicas s

unir, por lo gue en el interior de dichos orificigs, se la-

minan las aristas de lasg estriass hacia los surcos interme-

dios, o incrustando crestas del elemento en la piega, clavin

se 00 @

dose las piezezs en forma regular en toda la supemfzgle del

®
. Y

propio véstago, a la par gue este véstago sobre la conicidad
de la entrada de los orificios detida a la huella del tala-
drado, corrigiendo eventuales huecos, siendo fa;%;;ie traba-
jar con tolerancias mayores y obtener un ajuste pé&fecto.
por sutocorreceidn de holguras, desempefiando el ?}tado via-

tago funciones de pasador, %e gu.- para brocas y hadtrices,

de columna nara moldes y matrices, ¥y otras, = = = = = = = =
2.~ "SLENENTO TARA AJUSTE TECANICO" = = = = = -

Todo ello conforme se deseribe y reivindica en 1la
presente memoria gue consta de once hojas, foliadas y mecanp

grafisias por una sola de sus caras, y de once figuras que
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