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PATENTE DE INVENCION

por veinte afios,

para todo el territorio espafiol, por "PERFECCIONA-
MIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION DE ASAS Y
MANGOS PARA RECIPIENTES™, cuyo privilegio se soli-
cita a favor de Don ROGELIO RAICHS MILL, de nacio-
nalidad espafiola, residente en BARCELONA, calle Fla~

tén, 3, y cuyo inventor es el propio solicitante.

MEKORIA DESCRIPTIIVA

El objeto de la presente solicitud de Patente
de Invencién estd constitufdo por unos perfecciona-
mientos a introducir en la construccidén de asas de
recipientes, que modifican sustancialmente todo
cuanto a este respecte se conoce, dando como resul-
tado prédctico industriel unos utensilios dotados de
unas &sas que permiten aislar el calor, siendo su
montaje extremadamente sencillo y permitiendo obte-

ner unas asas inamovibles e inalterables a la accién
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del calor o de 1os elem ’5§‘qde quedan contenidos en
el utensilio.

Aplicando los perfeccionamientos que se preconizan se
une al vecipiente una platine resistente deatinada a
gervir de elemento de sostenimiento del asa-mango y

en emparedsr o inecluir una parte, por l¢ menos, de es-
te platina mediante dos medias piezas, aislantes y se~
mejantes entre si, que se montan, simétricamente dis-
puestas & cade lado de la platina en cuestibn, con la
particularidad de que las medias piezas alslantes que
constituyen el cuerpo de cada asa-mango llevan, por
su cara de aplicacién a la platina, la correspondiente
ranura en la que ha de alojarse y encajar, por 1o menos,
una parte de dicha platina, con justeza y firmeza, con
la particularidad adicional de que cada media pima
aislante llevea labrada, por lo menos, en una parte de

su loydtud y en sentido parslelo a la platina, unas

~molduras o entrantes opuestos, preferentemente redondea-

das, dotados de unas ranuraes extremas de tal modo que

ls sujecién de smbas medias piezas aislantes, una vez
montadas sobre la platina, se¢ realiza mediante dos

piegas opuestas de cierre, de material resistente,
flexibles y adaptables, en cuanto a su periil y longi-
tud, a las citadas molduras o entrantes para abarcar

los pares de porciones de moldura=-entrante de una y

otra pieza aislante que gquedan situadas & ambos lados de
la platina, disponiendo tales piezas de cierre, preferen-
temente metdlicas, de modo que sus generatrices opues-

tas encajen y preferentemente por presidén, en las res-
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pectivas ranuras extremas existentes en las umoldurase
entrantes de las piezas aislantes.

Se prevé que la platine solidarizads al recipiente
lo sea por uno de sus dos extremos y, en su caso, por
los dos, siendo susceptible de ser una platina de sec~
¢ién convencional, incluso de tipo circular, mientras
que lzs medims piezas aislantes que han de acoplarse
a la misma pars constituir-reunidas por las respecti-
vae piezas resistentes y flexibles de cierre -~ la
correspondiente asa, quedan preferentemente adaptadas
la wna contra la otra por sendas caras planas pertene-
cientes a8 la parte intema y no visible de estas dos
medias piegas aislantes, una vez las mismas quedan reu-
nidas del modo anteriormente indicado.

El acoplamiento de las medias piezas aislantes que
constituyen cada asa §e realiza preferentemente mediante
la introduccidn y encaje por presién de las respecti-
vas piezas resistentes y flexibles de cierre en sus
correspondientes alojamientos, sean estos salientes o
entrantes, existentes en las propias medias piezas ais-
lantes, siendo susceptivle de lograrse este acoplamien=-
to mediante el deslizamiento de las piezas resistentes
y flexibles de cierre por uno de 108 extremos de las
medias piezas aislantes, segin el tipo de asa o mango
que se esté construyendo.

Para el logro de la perfecta sujecién en sentido lon-
gitudinal y respecto a la platina de soporte de las
correspondientes medias piezes aislantes, se pueden

utilizar #ndistintamente unos medios de retencidn
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consistentes en el acoplamiento complementario de las
propias ranuras internas de dichas mediss piezas aig-
lantes con la platina de soporte de las mismas, asi
come, en su caeso, unos pasadores o pequeilas piezas

de retencién que actian a modo de chavetas y, final-
mente, en otros cssos de ejecucidén, la inmovilizaciln
longitudinal de las medias piezas aislantea con res-
pecto & 1la platina de soporte solidaria del utensilio,
gse efectia por la propia configuracidn de dicha plapi-
na, de un modo particular cuando se trata de platinas
cuyos dos extremos se encuentran solidarizados al cuer-
po del recipiente para formar un éelemento de soporte
para asas.

Con el fin de facilitar la buena comprensién de la
presente patente, se acompafia, a titulo ilustrativo
¥ sin carécter restrictivo, unos planos en 1los que gque-
dan representados diferentes modos de llevar a cabo
los presentes perfeccionamientos, todos ellos incluidos
en la misme esencialidad.

Ia figura 1 representa un corte de las fases de
montaje y obtencién de un ase de acuerdo con los
perfeccionamientos que constituyen el objeto de la
presente Patente.

La figura 2 muestra el despiece 4ol asa.

La figura 3 presenta la misms una vez montada.

La figura 4 representa una vista lateral de un
recipiente provisto de un mango obitenido seglin un
modo de realizacidén comprendido en el objeto de la

patente.
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la figura 5 representa otra vista de un mengo obteni-
do de acuerdo con la Patente,

Pinalmente las figuras 6 y 7 representan otras visias
de unas asas obtenidas aplicando estos perfecéionamien~
tos ¥y en 1l0s cuzles se utilize exclusiveamente el princi~
pio de sujecién de las medias piezas aislantes, median-
te piezas de cierre resistentes y flexibles que encajan
a presifn en las ranuras existentes en las molduras © en~
trantes de estas medias piezas aislantes.

De acuerdo con lo gque se indica en las figuras anexas,
estos perfeccionamientos consisten esencialmente en
unir al recipiente una platina resistente 11 destinada
a servir de element¢ de sostenimiento del asa-mango
¥ en emparedar ¢ incluir una parte, por lo mencs, de
esta platine 11 mediante dos medias piezes 12-13, ais-
lantes y semejantes entre si, que se montan, simétrica-
mente dispuestas a cada lado de la platina 11 en cuestién,
con la particularided de que las medias piezas alslantes
12-=13, que constituyen el cuerpo de cada asa-mangsc, lle~
van, por su cara de aplicacién & la platina 11, la
corregpondiente ranura 121-131 en la que ha de slojarse
y encajar, por lo menos una parte de dicha platina 11,
con justeza y firmeza, con la particularided adicional
de gue cada media pieza sislante 12-13 lleva labrada,
por lo menos, en una parte de su longitud y en sentido
paralelo & la platina 11, unas molduras 0 entrantes

opuestos 122-132, preferentemente redondeadas, dotados

" de unss renuras extremas 12' - 13§ de tal modo que la

2
sujecién de ambas medise piezas aislantes 12-13, una
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vez montadas sobre la platina 11, se realiza mediante

dos piezas opuesias de cierre =18=19, de materiael resisients,

flexibles y adaptables, en cuanto & su perfil y longi-
tud, a las citadas molduras ¢ entrantes 122é132 pera
abarcar loe pares de porciones de moldura-entrente

de una y otra pieza aislante que gquedan situadas a am=
bos ledos de la platina, disponiendo tales piezas de
cierre, preferentemente metélicas, de modo que sus '
generatrices opuestas 181-182 ¥y 191-192 encajen y pre-
ferentemente por presién, en las respectivas ranuras
extremas 1Qéf 13'2 existentes en les molduras~-entran-
tee de las piezas aislantes.

Se prevé que la platina solidarizada al recipients
lo sea por uno de sus dos extremos y, en su caso, por
los dos, siendo susceptible de ser una platina de sec-
cién convencional, como la 11, o puede ser, incluso,
circular, mientras que las medias piezas aislantes
12-13 que han de acoplarse a la misma para constituir -
reunidas por las respectivas piezas resistentes y flexi-
bles de cierre 18-19 - la correspondiente asa, gquedan
preferentemente adaptadas la uné contra la otra por
sendas caras planas pertenecientes a la parte interna
y no visible de estas dos medias plszas aislantes, una
vez las mismas quedan reunidas del modo anteriormente
indiceado.

El acoplamiento de las medias piezas aislantes 12-13
que constituyen cada asa, se puede realizar mediante
la introduccién y encaje por presidén de las respecti-

vas piezas registentes y flexibles de cierre en sus
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correspondientes alojamientos, sean estos salientes
o entrantes, existentes en las propias medias piezas
aislantes, siendo susceptible de lograrse este acopla-
miento mediante el deslizamiento de las piezas resis-
tentes y flexibles de cierre 18-19 por uno de 10s
extremos de las medias piezas aislantes 12-13, segin
el tipo de asa o mango que se esté construyendo.

Se prevé que, para €1 logro de la perfecta suje-
cién en sentido longitudinal y respecto a la platina
de soporte de las correspondientes medias piezas aislan-
tes, ge utilicen unos medios de retencién consistentes
en el acoplamiento complementario de las propias ranuras
internas 121-131 de dichas mediés piezas aislantes
12-13 con la platina de soporte 11 de las mismas, as{
como, en su cago, unos pasadores 17 o pequeilas piezas de
retencién que actdan a modo de chavetas aoplados a en-
trantes 14-15?16 ¥, finalmente, en 0tros casos de su-
Jecién, la inmovilizacién longitudinal de las medias
piezas aislantes con respecto a la plating de soporte
solidaria del utensilio, se efecta por la propia con-
figuracién de dicha platina 11, de modo particular
cuando se trata de platinas cuyos dos extremos se
encuentran gsolidarizados al cuerﬁo del recipiente
vara formar un elemento de soporte para asas.

Descrito suficientemente la invencién asi como el

modo de realizarla précticamente, se comprende que en

la misma podrédn introducirse cuantas modifficaciones
de detalle ss estimen convenientes, siempre que no

se eltere su esencialidad, a cuyo fin se declaran de
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novedad e invencién del solicitante las sigulentes rei-

vindicaciones gue constituyen la

NOTA REIVINDICATORTIA

18 - PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS‘ENALA CORSTRUC-
CION DE ASAS ¥ MANGOS PARA RECIPIENTES, caracterizados,
porque consisten, esencialmente, en unir al recipiente
ung platina resistente destinada & servir de elehento
de sostenimiento del ass-mango y en emparedar ¢ incluir
una parte, por 1o menvs, de esta platina mediante dos
medias piezas, aislantes y semejantes entre si, que
se montan, simétricamente dispuestas a cada lado de la
plétina en cuestién, con la particuleridad de que las
medias piezas aislantes que constituyen el cuerpo de
cada asa~-mango llevan, por su cara de aplicacién a la
platina, la correspondiente ranura en ls que ha de
alojarse y encajar, por 1o menos, una parte de diché
platina, con justeza y firmeza, con la particularidad
adicional de que cada media pieza aislante lleva labrads,
por lo menos, en una parte de su longitud y en sentidoc
paralelo a la platina, unasg molduras © entrantes opues-
tos, preferentemente redondeadas, dotedos de unes ranu-
ras extremes de tal modo que 1a sujeciln de ambas
mnedias plezas aislantes, una vez monitgdas sobre la pla-
tina, se realiza mediante dos piezas opuestas de cierre,
de material resistente, flexibles y adaptables, en cuan-
to a su perfil y longitud, a las citadas molduras o en-
trantes para abarcar los pares de porciones de moldura-
entrante de una y otra pieza asislante que quedan situa-

das a ambos lados de la platina, disponiendo tales
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piezas de cierre, preferentemente metdlicas, de modo
que sus generatrices opuestas encajen y preferentemente
por presibn, en las respectivas ranuras extremas eoxis-
tentes en las molduras-entrantes de las piezas aislan-
tes.

22 - Perfeccionamientos, segin la anterior reivindi-
cacibn, en los que se prevé que la platina solidarizada
al recipiente lo sea por unc dé sus dos extremos, y ,
en su cago, por los dos, siendo susceptible de ser una
platina de seccidén convencional, incluso de tipo circu-
lar, mientras que las medias piezas aislantes que han
de acoplarse a la misma para constituir - reunidas por
las respectivas piezas resistentes y flexibles de cie-
rre - la correspondiente asa, quedan preferentemente
adaptadas B una contra la otra por sendas caras planas.
pertenecientes a la parte interna y no visible de es-
tas dos medias piezas aislantes, una vez las mismas
guedan reunidas del modo anteriormente indicado.

38 - Perfecclonamientos, segin cualquiera de las an-
teriores reivindicaciones, en 10s que se prevé gue el
acoplanmiento de las medias piezas aislantes que consti-
tuyen cada asa se realice mediante la introduccién y
encaje por presidn de las respectivas piegas resisten-
tes y flexibles de cierre en sus correspondientes aloja-
mientos, sean estos salientes o entrantes, eXistentes
en las propies medims piezas aislantes, siendo suscepti-
ble de lograrse este acoplamiento mediante el desliza=-
miento de las piezas resistentes y flexibles de cierre,

por uno de los extremos de las médias piezas aislantes,
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segin el tipo de asa O mango que se esté construyendo.

48 - Perfeccionamientos, segin cualquiera de las an-
teriores reivindicaciones, en los que se prevé que, para
el logro de la perfecta sujecidén, en sentido longitudi-
nel y respecto a la platina de soporte, de las correspon-
dientes medias piezas aislantes, se utilicen unos medios
de retencién consistentes en el afoplamiento complementa~
rio de las propias ranuras internas de dichas mediss pie~-
z88 aislantes con la platina de sbporte ds las mismas,
as{ como, en su caso, unos pasadores o pequeilas piezas
de retencién que actdan a modo de chavetas y, finaluente,
en otros casos de ejecucibn, la inmovilizacién longitudi-
nel de las medias piezas aislantes con respecto a la
platina de soporte solidaria del utensilio, se efectia
por le propia configuracibén de dicha platina, de un modo
particular cuando se trata de platinas cuyos dos extremos
se encuentran solidarizados al cuerpo del recipiente
para formar un slements de soporte para asas.

58 - PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUC-
CION DE ASAS Y MANGOS PARA UTENSILIOS.

' MPodo tal y conforms queda descrito y reivindicado
en la Memoria descriptiva que antecede y que consta
de diez hojas escritéa a méquina por una sola de sus
caras y dos planos que la ilustran.

MADRTD, 80 NCU 1982

ROGELIC RAICHS MILL,
P.A.’
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