e 1
o

S~

10.~

283209

MEUMORIA DESCRIPTIVA
para una Patente dé Invencién, por veinte afios, por:
WEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE DISPOSITIVOS
BiORTIGUADORES PARA VEHICULOS™, a favor de D. Dsmian de
la Pefia Rodriguez, de nacionalidad espaficla, residents
en Madrid, Guzman el Bueno, 5l.-

Esta solicitud se refiere, como su enunciado indica,
a2 ciertas mejoras introducidas sun la fabricacibn de dis-
positivos amortiguadores de choque para vehiculos, con-
cepto bajo el cual debe entenderse en general, cualguier
tipo de vehiculo pero, de un modo particular, aquellos
cuyo funcionamiento supone precisamente frecuentes y vio-
lentos choques con otros vehficulos senejantes, tales co=
mo los que se encuentran en parques de abracciones.

El invento se caracteriza por la siéuiente serie de

operaciones: se parte da un tubo de goma de convenriente
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difmetro y longitud, preferiblemente del tipo que tieme
lonas de refuerzo; el tubo en cuestidén es hendido y
abierto en toda su longitud y se dispone luego en un
nolde de vulcanizacidn en el que los bordes producidos
por el corte longitudinal se dirigen hacia fuera, ambos
en un plano, y en esta posicidén se les prevee de una pes-
tafia de caucho vulcanizado, de superficie exbterior vir-
tualnente plana, dentro de cuya masa guedan empotrados
los citados bordes, haciendo que esta pestafia adopte la
forma mas conveniente para el montaje del digpositiw so-
bre el wehiculo,

En la misma operacifn se aplica sobre la superficie
central longitudinal una capa de caucho vulcanizado que
aumenta la mesa eléstica que constituye la parte de tra—
bajo del dispositivo y, al propio tiempo, conforaa esta
parte de acuerdo con las necesidades del amortiguador.
Por Gltimo, se unen los dos extremos de la pieza para lo-
grar un aro semejante a una cubierta meumatica, el cual
8e aplica sobre la parte correspondiente del wvehiculo
con interposicién de una cémara hinchable.

El objeto de esta solicitud se coprenderad mejor
por la siguiente descripcién detallada del mismo, dada
en relacién con el dibujo adjunto en el cual se muestran
las distintas fases del procedimient.o ¥ el dispositivo
terminado.

La figura 12 muestra el corte de un tubo, ablerto
longitudinalmente, del cusl se parte para la construc-

¢idén del dispositivo.
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La figura 22 muestra el tubo cortado con los bor-
des vueltos hacia fuera.

La figara 32 representa la seccién del tubo en el
molde, mostrando la parte que ha de ser splicada por
vilcanizacidn, y

La figura 42 es un corte del dispositivo terminado.

Con referencia al dibujo, y camo antes se ha dicho,
se parte de un tubo de goma -1- de longitud conveniente
que puede estar reforzado por telas o lonas, y este tubo
-1~ @5 hendido y abierto longitudinalaente para pemitir
que sus bordes -2- -2a- sear dirigidos hacia fuera, se=-
gdn muestra la figura 28, Bn este estado se introduce
en ol molde de vulcanizacién y los bordes =2-, =2a=- son
doblados hacia fuera para constituir puntos de anclaje
para el trabajo posterior. Qpcionaluente puede disponer-
se en cada borde -2- =2a= un alambre (gque no se ha re-
presentado .en el dibujo) y entonces dichos bordes pue-
den volverse sobre si mismos o en torno al alambre para
obtener una especie de taldn reforzado como S€ conocen
ya por su empleo en las cubiertas de neuméaticos.

A continuacién, dentro del molde de vulcanizacifn,
el tubo de goma -l~ @s empotrado dentro de una masa de
caucho =3~ que puede ser caucho regenerado puesto que el
dispositivo no estd destinado a ser utilizado en condi-
ciones criticas, como las que ocurren en el eanpleo de un
netmatico. Esta masa de caucho circundante -3- (figura

32) estd constituida por dos partes principales: unspare
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te de pestaiia —4= ~4a~ anclada en los bordes -2~ —2a-
que ha de constituir el medio de montaje del disposi~
tivo y otra parte central -5- con la que el dispositive
trabajard, la cual tiene en seccidén una forma cuadran-
gular y que rodea al tubo =~l=-,

Se procede a continuacifén a la union de los extre-
mos de)l dicho tubo y se obtienen asi un aro, semejante
a un neumético ¢ igualmente susceptible de utilizarse
con la interposicifn de una cémara hinchable en el que
se ha logredo, como muestra la figura 42, una amplia
superficie de contacto =6=- con el misno dispositivo de
obtro vehiculo, superficie que, ademés,por su configu-
racién plana, actuaré de una manera total sobre la del
otro vehiculo restando violencia alchoque y producien-
do una amortiguaci6n mas suave y eléstica, asi como un
rechazo de igual sentido o direccidn que asegura la es~
tabilidad de los vehiculos. Y otra superficie, consbti-
tuida por los telones -4- ~4g-, cuya espescid configu-
racidn pemite su perfecto acoplamientsc & la pared la-
teral del vehfculo sin posibilidad alguna de desplaza-
miento.

8e apreciaré por la descripcibn que antecede que
se ha creado un procedimiento nuevo de fabricacidn de
dispositivos amortiguadores que presentan evidentes ven-
tajas en relacidn con los dispositivoes conocidos.

Las modificaciones de cualquier clase que puedan

ser introducidas en el objeto descrito y no afecten a
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su egencialidad caracteristica, se consideramsn a toios
los efectos como incluidas en esta Patente, sean cua-
lesquiera las circunstancias gue concurran,
N O T A
Descrito suficientemente el objeto de esta patente,
se declaran de novedad y propiedad las siguientess

REIVINDICACIONES

la.- Hejoras introducidas en la fabricacibn de dis-
positivos amortiguadores para vehfculos, que se carac-
terizan por la sucesifn de operaciones siguientes, para
las cuales se parte de un tubo de goma, reforzado o no
con telas o lonas y cortadc a la longitud deseada; hen-
dido del tubo en cuestién gue es abierto en sentido lon-~
gitudinal, disgposicidn de dicho tubo abierto en un mol-
de de Mcanizacién en el cual los bordes producidos por
el corte longitudinal son vueltos hacia fuera y, opcio-

nalmente, provistos de un alambre de refuerzc, en ambos

‘casos estos bordes son, asdicionalmente, vidtos sobre si

misnos a manera de talones, para c¢rear superficies de an~
claje y vulcanizacién, a continuacién de lo cual, en

el molde de vulcanizacién, el tubo en cuestidn es empo- -
trado en una masa de caucho gque, vista en seccidn trans~
versael, consta de dos partes principales, es decir, unas
pestafias planas ancladas a los bordes y que constituyen
losmedios de montaje del dispositivo sobre el vehiculo,
y una parte de cuerpe en seccldén cuadrangular que rodea
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al tubo, creando una masa circular que constituye la
parte de‘ travajo del dispositivo amortiguador.

28.~ MEJORAS INTRODUCIDAS E¥ IA FABRICACION DE
DISPOSITIVOS AiORTIGUADORES PARA VEHICULCS.

Todo conforme Se describe y reivindica en la pre-
sente menoria descripbiva que consta de seis hojas y
se ilustra en los dibujos que a la misma se acompafian.

bfladrid, 7 de Diciembre de 1l.962




DON DAMIAN DE IA FEFA RODRIGURZ HOJA UNICA

Z




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



