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. lsupresién del estado sin tensidén, el elemento seco se encuentra ;

-Emiento. Por la correcta eleccién de las primeras materias y de

i
.
i

El objeto del invento se refiere a mejoras en la fabrid

acidn de elementos galvAnicos secos, en que antes de la puesta

|
¢
En funcionamiento los electrodos positivo y negativo estédn dis- j
Puestos separados y aislados entre s{ y as{ posibilitan una cape-!

cided de slmacenamiento i}imiteda del elemento. Despuds de la

1
enseguida en estado plenamente capaz de rendimiento.
En los Yltimos decenios se ha tratado de desarrollar

lelementos secos que poseyeran una buena capacidad de almacena-

5las gomposiciones del electrolito y por buen cierre de tales cé-f

Julas contra el acceso de aire se ha conseguido rechazar la auto-

!

‘descarga ¥y los fendmenos de desecacién tanto que en condiciones j

lelimatolbgicas normales (aproximadamente 229C y aproximademente !

558 de humedad del aire)»lOS mismos muestran una capacided de

- ——— .

fahhacenaniento de 2 a 3 aflos,

No obstante a las me joras alcanzadas no puede evitarse

|que adn los productos de primera clase después de dos o0 tres atios

‘ . i
muestren un efecto Ytil esencialmente menor y grandes fallos, |

porque en los procedimientos de fabridaeién'en seris agplicados

len la préctica, que tienen que considerar una produccién econé- |

mica y una construccién barata, ya que las baterfas secas se ti-)

. ’ ]
ran después de ser usadas, no se consigue garantizar una absolu~
ta uniformidad de los productoss

Tampoco se ha conseguido hacer sbsolutamente insensie-
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bles los elementos secos contra las 1nrluen%1a smperaturas

jcondiciones de temperatura normales. i

'ble, por ejemplo en el zinc, formaciones de costras de la pasta
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|
péds altas. Cuando dstos tengan que almacensrse, especialmente en
l .

icoﬁdiciones climatoldgicas dificiles, como por ejemplo en los j

jtrdpicos, se asumenta el riesgo de:que series completas tengan
fallos., Se ha comprobado que en el caso de elementos secos, cuan

do se almacenan e elevadas temperaturas, por eJemplo + 45¢2C, tam

bidn utilizando primeras materias éptimas, especialmente las ola’

ses de zinc mds adecuadas, los procesos de autodescargs son ma- |

'%yores por el factor 4 a 5 que durante el almacénamiento bajo 1

Son caracteristicas especiales de la autodescarga ¥y

de la desacacidn la constitucidén de elementos locales, corrosio-

|
1
nes de contacto y corrosiones perforantes en el elsctrodo solu- j

!

lde electrolito y de la mufiequilla de carbén. adn cuendo se acep-

|
iitase una potencia eléctrica disminuilde, los slementos secos pasaT

idos de élmacenaje son apenas utilizables, ya que las corrosioneq
del zinc en general se maniflestan en forma de perforaciones deﬂ
vaso de zinc que representa el recipiente. En el 1nstante, én ‘
que se produce aunque solo sea una minime corrosidn perforante

del recipiente de la célula, un elemento se ha quedado préctica-i
mente sin valor y sé acerca répidamente a su destruccidn pbrque é
‘tales perforaciones, por el acceso de aire, ahora posible, hacen!
ilusaria cualquier'medidé de cierre hermético,

Perc como existen casos de necesidad, en los que tlene
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1orearelementos s0c0s do almacenamiento ilimitado porque se lesl

igne garantizarse con absoluta segurided que las baterias o los

i elemontos secos sean plonamente capaces de funcionar a¥n cuando |

‘este caso de necesidad se produzca solo despuds de muchos afiog

‘en condiciones climatolégicas desfavorables, se ha tratado de

constitufa como as{ llamados elementos rellenables, Una de las

més usuales construcéiones, por ejemplo en elementos segdn el .

tipo Leclanchés, estd constituide de modo que la mufiequille com
|

puesté de masa despolarizante y varilla de carbén se pons en @s-

i tado absolutamente seco por un tratamiento previo en un horno dé

|
.desecacién y seguidamente se monta en el vaso de zinc, en lo que

el intersticio entre la muilequilla de carbdén y el zinc, normal- ;
mente receptor de la pasta de electrolito, se rellena de mate~

rigl absorbente también seco totalmente, como por e jemplo polvo

de tragacanto con adicién de sal emoniaco, granos de almidén,

ipapel de filtro o papel secantes Por una embocadura obturable l
con un tapén, antes de la puesta en uso, se llena agua y as{ se '

activa el elemento.

g Bl lfqﬁido activedor tembién puede estar dispuesto en !
Pna ampolla frégil en el fondo del vaso de zinq y al ponerse en.i
uso se destroza por edscuados medios técnicos, El 1iquido que i
Lale entonces impregna los medios impregnadores. | 1
Tales elementos‘mnestran grandes inconvenientes, sin |
embargo, despuds de ponerse en funcidnamiento.

Despuds del llenado con agua o de su activacién por




10

15

&0

25

- 1la célula absorbentes, dificilmente humectables por la total ex~

! antes del montaje de reunidn, especialmente del electrodo de

| nen en un elemento primario que suministra corriente por reac- |

- S =

destruccidén de una ampolla, los mismos requieren muchas horas

(frecuentemente uno © varios dias) hasta gue los dOmponentes de |

tracoidn de agua, ante todo la mufiequilla de carbédn endumecida |

por costras de sal a consecuencia de la desecacidén, han absor-

bido el lfquido hasta que pueden ceder corrientes realmente no-
tables: Una distribucién uniforme del lfquido por toda la eéln-z
la todavia no se produce ni después de un tiempo prolongado, :
de modo gue no se consigue gprovechar pilenamente los mgterialesi
empleados, ‘ :

Las inconvenientes modificaciones quimicas y f{sicas

producidas“por la aguda desecacidén de las partes de la célula

: i
despdlarizacién (mutiequilla de carbén) no pueden retrotraerse i
|

por adieidn de agua 0 d¢ electrolito en la puesta de funcionamiseh

I

i to, de manesra que tales elementos solaménte-tienen aproximada~

mente de la.mitad a 2/3 de la capacidad de un elemento recian }
montado, producido por via normel. Segdn el invento, todos estoL
inconvenientes son eliminados y se creard un elemento indifini-g
daﬁente almacenable, plenamente listo para utilizar enseguida i
despuds de la puesta en fqncionammenfo, porque el electrodo.po-i
sitivo con la pasta de electrolito y el electrodo negativo estédn

dispuestos aislados entre s{ y sélo en caso de necesidad se reu

|
ciones electroquimicas,
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i .
§plicar uns construccidn posible de tal elemento con ayuda de 1ag

figuras ly&g.

'plo, e pOlietiléno; se dispone en un extremo 8l electrodo posi%

il tivo, que puede domponerse de masa & de despolarizador y de ve~ ;

ta 4 de electrolito que rodsa en una capa anularmente a esta

833191

Por el siguiente ejemplo de e jecucidn se trata de ex-

La figura 1 muestra el elemento seco en estado sin ten
T
sién durante el almacenaje. La figura 2 el mismo elemento en es-

tado activado suministrédor ée cbrriente. En una envuelta 1 &e

materigl artificial hermético al aire y a la humedad, por e jem~'

i rilla 3 de-carbdn conductora de corriente conjunta con una pas-?

mufiequilla, de tal modo que esté aislado mediante un disco 6 |

eldstico de material artificial respecto al elestrodo soluble

| © por e jemplo de zinc, que rellena al otro extremo de la envuel-

ta de materisl artificial, ‘ ;

El disco aislante estd provisto de una brida 7 de jun

'ta henmétiea circunferencial, que en la superficie vuelta haoia;

el electrodo negativo estd revestida de masa blanda de- junta 8.1

| n le cara opuesta el disco estéd provisto totalmente de una ma- |

sa 9 de junta, por ejemplo betdn blando. Para la conducoién de |
corriente en el polo positivo se inyecta en el vaso de material?
artificial un capuchén 10 metdlico. Como junta adicional en es-ﬁ
te extremo se coloca convenientemente ademds un disco perforadoi
11.

El electrodo soluble en forma de vaso, despuds de qui-
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?tado el lugar de soldadura 12 se corre telescdplcamente contra
‘el electrodo positivo, penetrando la mufiequilla con la pasta de
%electrolito, que 1la rodea, a modo de émbolo en el vaso del

~electrodo de disolucidn y asi se produce seguidamente un elemen-

‘toda autodescarga y corrosién del zinc y el vaso de zinc se cone

.ru-., G/ B vuv .IJ\/JJJ‘

2§ @ﬁ@ﬂ

. |
to galvénico seco pPlenamente capaz de funcionar con reddimientoJ

El disco eldstico sometido a presidén después de la in

troduccidn del vaso de zine, forma una junta perfecta: El extre-

mo ahora sobrpsalieqte de la envuelta de materiel srtificlal 80 .
separa por el lugar de raptura 13. v i

| Fara la estabilizacidn de la forma la envuslta de magé
terial artificial, alrededor del electrodo positivo y de la pqg?
ta dg electrolito, puede rodearse de una envoltura metélica 14,%‘
qQue termina edscuadamente en la altura del fondo del vaso de !
zine introducido. Por la envoltura metdlica el elsmento duranteé
el almacenaje se protege contra deformaciones y averfas. E1 |
electrodo soluble en forma de vaso esté dimensibnado de'tal MO

do que despuds de correr los electrodos uno dentro de otro res-|

te un suficiente espacioc de expansiédn 15 (figura 2).

En eb fondo del electrodo soluble estd dilspussta una

absrtura de vélvuls 16 (figura 2) ouyo didmetro estd situado por

debajo de 1 mm, por la que puede dscepar el aire desplazado en ?
la penetracién a modo de dmbolo de la mufiequilla y de la paste i
de electrolito, |

Por el almacenaje éeparado de los electrodos se evita
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»iserva en su perfectoﬁéstado original y as{ puede almacenarse 111

|cionar en plena medida inmedidtamente despuée de la activacidn

iy posée aproximadamente la plena cépacidad dé una célule recién

i - 8 =

:

mitadamente. ;
| Para la activacidn de tal slemento no es necesario lls-

nar ningune clase de lfquidos: El slemsnto eéﬂé listo para fun-

!
|
fabricada. |
: : z
Por ello se suprimen los molestos e indeseados tiempo&

. X 1
de espera que tisnen que soportarse en 1los elementos rellenablesi

hasta que la célula estd plenamente activada despuds de la impreg

nacidn. o

El hecho de que la pasta de electrolito que rellena el?
espacio intermedlo entre el vaso de materiél aitificial y la mn-?
fiequille de carbén es mayor por el volumen del vaso introducido |

on ol estado activado, forma una ventaja especisl de esta cons~ |

! .
truccibne 4dn cuando despuéds de muchos efios de almacenaje la

pasta de electrolito se contrajese un poco; siempre quedard dise|
ponible todavia la cantided para hacer que la célula sea pleng- | -

1

mente capaz de funcionars

s e e e & @ m » = -
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1en forma de vaso, estén reunidos sn un elemento que suministre

I'%e importe menos de 1 mm.

l
La presente Patents de Invencién, comprende las siguiexlx
tes reivindicaciones:
l.- liejoras en la fabricacién-de elementos galvdnicos
secos con un electrodo positive, que €e componen de varillas con:
ductoras de salida de corriente y de mesa de despolarizacién y co
un electrodo soluble en_forma de veso, carécterizadas porque el :

|
blectrodo positivo junto con la pasta de electrolito y el elec~

trodo soluble en forma de vaso.,, antes de la puesta en funciona-i
H

‘miento, estdn dispuestos coaxilmente, pero separados y aislados f

lentre sf en un recipiente de material artificial, por ejemplo,

de polietileno, rermético & la humedad y al aires '
2.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, caracterizadas :
iporque los electrodos dispuestos eisladamente, después de la pues .
'ta en funcionamiento del elemento, despuds de una introduceidn
mutua telescdépica, en que el electrodo positivo con la pasta

electrolftica penetra a modo de dmbolo en el electrodo soluble

corrionte. | | : |
3.- Mojoras segin las reivindicaciones 1 y 2,.carac- é
terizedas porque el electrodo soluble, en forma de vaso estd

provisto de una abertura de félvula, cuyo didnetro ventajosamenpé

4.~ Mo joras segin las reivindicaciones 1 e 3; caracte-

rizadas porque el electrodo soluble en forma de vaso estd dimen-
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i sionado de tal wodo .que despuds del corrimiento de introduceidn
+ 46 ambos electrodos existe un suficiente espacio de expansidn.

O+~ Mo jJoras segdn las reivindicaciones 1 &.4,caracte-

%rizadaé"po:que el recipiente de material ertificial, em aquel i
Eexfbreino que ehcierfa el electrodo posi¢ivo con la pasta de elqg;
trolito, estd rodeado con una enwvuelta de metal.

- B4= lojoras en la Tabricacién de elementos galvéni-

COs 86CO8,

Segin sgllescribe y reivindica en la presente memorial'

y descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la misma se acom-

| pafians

Consta dichba memoria de d4 hojes folladas y escri—é

tas a méquina por una sola cara. ‘
!

! Medrid, 4 § de Diciﬁpbre de 1968,

/
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