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La invencidn a que se roffere la presente menuorfia, constituye una
novedad industrial con caracteristicas y ventajas que la hacen merecedo-
ra del privileglo de explotacidn exclusiva que por ella se solicita, de
acuerdo con las prescripeiones del Estatuto vlgente~sohre Propledad In-
duatrial de 26 de Julio de 1,529, texto refundido, publicado el 30 de

4bril de 1.930,

21 presente registro de MHodelo de Utilidad concierns, como su gnun=
ciado indica, a un dispositive para formar marcos motflicos para elcmen-
tos de tapiceria y anflogos, de acuerdo con la descripcibn detallada gue
del mismo se realiza, debiendo interpretarse siempre eate concepto en su
mia amplio aentido y nunca en limitative.

Para la debida comprensidn de este objeto, se adjunta a la presente
memoria descriptiva una hoja de sibBwjos, en la que a titulo de ejomplo,

se reprasentan todas y cada una de las partes gue lo iorman y rpqu}&n que

guardon entre si.

En dficha heja de dibujos, que representa esyueraticamente la mbquina

TEEAR]

cuyo registro se preconiza, se aprecian las siguientes referenciasi

-
* e
-

l.« Devanadora de nlambre o pletina, de caractorfsticas ndécuadas.

2o~ Mecanismo enderezador del alambre, procedente del devanador «l-,

e d g

que es obligade a pasar por traceidn por el interior de un sistema de hi-
o *%

* 8

loras en el cunl se efectua el enderorzado del ulanbre o anklogo, hu@ﬁando

IR XN}
. L J

de esta forma en condiciones Sptimas pura su corte y curvado. eute

kEn esta operacibn intervicnen los medios motrices més upropt;d;i para
sU arrastrc.

3.~ Dimpomitive de corte del alambre, segln medidas sjustadas melece
tivamente, producféndose un corte limpio que facilitarl el posterior cie-
rre del marco por grapade o encasquillado.

4.- Digpositive de paso del nlambre o anfiloge enderezado y cortado,
con destino a los cabesas de curvade del nismo, con vistas a la formacidn

de]l marco correspondientes
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8.= Cahezas curvadoras, dispuestas en nlmero de¢ cuatro, en posiciow
nes raegulables y ajustadas a una lengitud predeterminada seglin tamefio y
forma del marco a realizar,

iistaa cabezas de curvado van montadas solldarismente en un plano hee
rizontal de la bancads y funcionan en fases sucesivas £ijadus en cada cae
so, geghn la forma del marce a conformar y de manera gue en su Gltima fo-
Be precenten, en el caso de marcos cerrados, las testas al elemento de -
cierre,

Seghr ac aprecia en el plano anexo, eon lo referecncla -6+, se identi-
fica perfectamente gue el curvado de los &ngulos se efectua exactaments a
90Q, con lo cual ase consfigue un perfecto parnlelismoc en los lados del mar-
co, cuyn operacidn de curvado en lns cabemns =5~ estf determinada por la
coloboracifn de unos rodfllor gue zctuan sobre unos planos Curves gue se
encarpan del ajuste de! curvado, £stas cabezas -3« pneden ser ?ugqjadnn
para hacer &fnguvlos distintos, de U 2 180 grados cada unae e

8.~ Marco propiamente dicho, que aparece situado sobre las dog cabee-

ses®w

zas centralce y en el cual se conforman los extremes del marco, ¢n-tante
L 2P
(] [ Rl

que los laterales han sido estructurados en las alas de estn armadura.
¥atas cahezas curvadoras presentan medies de aproximneidn y alejamien~

[SE I BE W' Y

to, combinades para establecer distintas longitudes de trabajo del gurvado,
en rolaeidn con las necesidsdes de los marcos, bien ses para coléﬂ@iku °
cojines, o usos anflogos, sin que se limite naturalmente su apli&@é‘kn.

7.~ Bispositivo engrepador o encasguillador cutomfitico que n;°;ﬁcargn
del cerrado del murco y, a tz1 fin, dicho digrositive se encarga de la co~
lococibn automftica y contimua de grapas o de unas seeciones de tubo gue
una vez colocados en las ramas ablertas del marco por un efecto alternative
de conpreanidn, deforman n este tubo ajustindelo en forma solidaria y pere
manente sobre dichas ramas ablertas,

Egte dispositivo podrfi ser fabricade en cualquicr clace de material

apropindo ¥ en las formas y Jdimonsiones mie convenientes, no existiendo
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sobre al particular niaguna limitacidne.
Hecha la descripcibn precedente, es preciso afiadir que los detalles

de realizacidn de la idea expuesta pueden veriar, sin gue poi ello cambie

la esencia de la invencidn, ¢ue es la gue se desprende de los pArrafos gue
auteceden y se reiviadica en la siguliente

NOTa

En resumens El Nodeloe de Utilidad que se solicita, recaerli sobre las
siguientes
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REIVINDICACIONES

1%.~ Dimpositivo para formar marcos metfilicos pera elementos da tapi-
ceria y anfloges, caracterizado esencislmente porque comprende unos rodie
1108 alimentadores de alaubre o pletina jue ese presenta en rollo o bubinas,
que por un efecte de traceidn mechinica em ohligado a pasar primero, en el
caso del z2lamhre, nor un elemento endererador del material auministrado,
el gque se degplazs hasta un sistema de corte a medida prefijada de diche
material y cue una ves cortado es gufade hasta um mecanisao de curvado.

28 .« Dizpositive pers formar marcos metfilicos para elementos de tapi-
ceria y anflogos, segfin 1a anterior reivindicacibn, carscterizado esencia}l
meate porque comprende un meennismo de curvade de la varilla e pletina,
constituido por cuatro o wmis cabezas plepgadoras de posicionado variable
gue actuan por ug plano curvo y un rodillo de presidn gue se encargan en

colahoracifn de conforamar el marco, realizéndose esta operacidn priwero si-

L J
O-.J‘u

multaneamente en las cabezas do los extremos, y por {iltimo lns dos centra-

les gue presentan las puntae abiertas del marco al dispositive de gierre

L +Te 00w

R and
del mismo, llevando dichas cabezas curvadoras unos limitsdores de giro gue

- ”
- ' Bl

perniten predeterminar los grados de curvatura de 0O & 1807 en cada unz de

ellasn,
»

32.~ Dippesitivo para formar marcos metflicos pears clementon ga taple

cerin y anfloges, segfin los anteriores refvindicaciones, cnracteriﬁgdo esen
e o

cialnente porgue en ur lugar anrcpiade de la instalacidn se pread§f£ un dig
&

Y A}

positivo engrapador o encasqguillador autométice y continuo, sincreiizado &
1a operacidn de curvade y gue se encarga de la colocacidn de unas secciones
tubuleres en los ramas abiertas del marco, nuedando las testag de la vari-
11a o onfiloge a tope y una vez centradas en el casquille, por un efecto de

compresibn &ste se deforma f{jando solidaria y permanentewente los extre-

mos apreopiados y provocando ung deformacibn del casquillo en sus alas que
1o refuerzan, y en el taso de la pletima, una engrapodera, de los dos ex-

treros superpueatos.
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4% .- Dispositive para foramar marcos wmetilicos para elementos de tapi
ceria y anfilogos, meglin lns anteriores reivindicacicnes, caracterizado -
esencialmente porgue comprende una devanadora de alambre, unos rodilles
alimentadores yue lo transportas a la instalacibn de enderezado, un gis-
tema de corte, ur dispositivo final de carrerz clfistico determinante de
1a medide y progremacidn del dispositivo de corte, contando con una gufa
de alimentacidn de alambre o pletina y unas csbezas curvaderas gue confore
man el morce y en la misma operacidn preséntan las dos puntas abiertas de
1s ifnea poligensl formada a un dimpositive de cierre spropiade.

5le~ RISPOSITIVO {AHA PORMAR MARCOS MEYALLCUS PARA BLEMENTOS DE TAPYL
CLuRIa ¥ ‘HALOGOS,

Todo ello tal y como se describe en la presente memoria, gue consta

de seis plgines escritas a niquina y dibnjaa qle 56 acom
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