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-2 - Ref.: MH58033H

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a un dispositivo
de fijaci6én en forma de collar que facilita una unién mecé-
nica registente entre wm tubo y una chapa perforada.

La presente invencién se describiré con detatré'
a continuacién con referencia a su aplicacibén en la coné:“
truccibn de dispositivos silenciadores de automdviles. Sin
embargo, debe observarse que dicha aplicacién se ofrecékégé
lamente a modo de ejemplo y que son posibles otras muchas
aplicaciones, que serén evidentes a los expertos en inge-...

nieria. .0

Hasta ahora, la construccibén de dispositivos si=:{

lenciadores para vehiculos solia precisar una amplia soldg;.
dura entre los diversos componentes y, en particular, en:..
tre los tubos y las chapas deflectoras. Dicha soldadura es
una operacién lenta y tiende a favorecer el desarrollo de
la corrogibén alrededor de los puntos soldados. Con el tiem-
po da lugar también al fallo de un porcentaje de soldadu-
ras que hace precisa la sustitucibébn de todo el silenciedor.
Ademés, para facilitar dicha soldadurs, las chapas deflec-
toras de la técnica anterior estaban dotadas en general de
pestafias alrededor de los agujeros en los que después
se introducfan los tubos. Dicha formacién de pestaiias
aumenta también el nlimero de operaciones necesarias pa-
ra construir un silenciasdor soldado, y por tanto, su coste
final,

Se ha propuesto una idea que permite efectuar una
construccién sin soldadura en la que los tubos silenciado-

res se expanden formando un reborde en cada lado del aguje-

ro del collar de chapa deflectora o casquete terminal para
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sujetar los tubos silenciadores a dichas partes. Sin embar-
go, en dicha propuesta sigue siendo preciso extruir o rebor
dear los agujeros de la cﬁapa deflectora o casquete termi-
nal, con la consiguiente necesidad de erectuar un premonta~
je preciso antes de expandir el tubo silenciador para foed~-
mar la unién resultante. Ademés, como el tubo silenciagyy.
no se expande dentro de la zona de pestaiia, la chapa deflec
tora sb6lo seri tan hermética como el ajuste original, d?ﬁ%
lizante,

Se ha puesto a punto la presente invencibn espe-.

cificamente para usarse en la construccién de silenciadQ-.-,

e o -
LW )

res, pero se observaré a continuacidén que puede utilizargs.

en otras muchas glicaciones y siempre que se precise una’,

unidén mecénica entre un tubo y una chapa. ot

Por tanto, un objeto de la presente invencibn es
facilitar un dispositivo de fijacién de un tubo en el ori-
ficio de una chapa.

RESUMEN DE LA INVENCION

Segln la presente inveneién, se facilita un dig-
positivo de fijacidén que incluye un collar con una porcibn
de pared lateral de seccibdn transversal sustancialmente cir
cular que tiene en uno de sus extremos una primera porcibdn
de pestafia periférica dirigida hacia adentro y en el extre-
mo opuesto una segunda porcibdn de pestafia periférica diri-
gida hacia afuera, pudiendo deformarse dicha primera por-
cibn de pestafia por la presidén axial aplicada a ella de
forma que pueda formar una unidén con el extremo libre de
un tubo en el que se haya colocado dicho collar, antes de

la deformacitn. .

BREVE DESCRIFCION DE LOS DIBUJOS
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A continmuacién se describiré la presente inven-
cién a modo de ejemplo y con referencia a los dibujos ad-
juntos, en los que:

Lag figuras 1 y lA muestran, diagramiticamente,
respectivas vistas en planta, }n perspectiva y seuién'trﬁhg
versal, de un ‘di3pos:i.tivo de fijacibn segin una realiz?-:'

cién de la invencibu.

Las figuras 2A y 2B muestran, diagramlticamentp,’
vistas en seccibn transversal de un conjunto de tubo, co-

llar y chapa esntes y después de formarse entre ellos 1la,...

unién fisica. ey

La figura 3. muestra, diasgrambticamente, un subs°
conjunto silenciador que utiliza la presente invencibn. -.

La figura 4 muestra, diagrarfticamente, una vis-

ta en seccidn transversal de un silenciador que utiliza la
presente invenciobn. |
BREVE DESCRIPCION nﬁ LAS REATLIZACIONES PREFERXIDAS

Con referencia a la figura 1 de los dibujos ad-
juntos un collar de fijacién 1 seghn la invencibn tiene una
porcién de pared lateral sustancialmente circular 3 con una
porcibn de pestafia periféris: dirigida hacia adentro 4 en
un extremo y en el extrexo opuesto una porcibén de pestaifia
periférica dirigida hacia afuera 2.

Cuando se use el collar 1 en la construccitn de
dispositivos silenciadores, serf, por lo general, de un me-
t2l no courrosivo, por. ejemplo, acero inoxidable, de calibre
adecuado, por ejemplo, 20 o 18 bg. Alternativamente, po-
dr& ser de acero suave revestido de manera que esté prote-
gido contra la corrbsi6n o de acero suave ordinario, pero

deberd ser del mismo material o tener el mismo revestimien
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\Nn

to que los demés componentes para evitar que se produzca
la accibn electrolitica.
Como se muestra, cada una de laspestaiias interior
Y exterior 4 y 2 tiene un &ngulo incluido o, v ©, que no
es un angulo recto y que puede tener unos 70 grados. Lens
En la figura 2A se muestra el collar 1 colocéﬁé’
en el extremo libre de un tubo 5 que después se introduce
en un agujero de una chapa 6. La pestafia 2 se coloca, ébﬁ&
se muestra, detrds de la superficie inferior de la chapa
6 alredednsr de su agujero, asenténdose y extendiéndose la,.’.

pestafia 4 sobre el extremo libre del tubo.5. <3

Después se aplica presidn axial mediante un mgnsy 4
dril adecuado u otro dispositivo que se introduzca en el.{.'
extremo del tubo 5 en la direccidédn indicada por la flech;f.
A. Esto dara lugar a que se forme la unibén ffgica deseada
entre el tubo 5 y la chapa 6., De esta forma, se ve en la
figura 2B que la presién axial ha producido nun abocinamien
to o expansitn del extremo libre SA del tubo. AL migmo tiem
P0, la pestafia 4 se ha empujado hacia adentro pera formar
un borde 10 que se sdepta y agarra el extremo abocinado S5A
del tubo, Como se muestra, la pared lateral 3 también se
adapta a la superficie exterior del extremo SA del tubo an-
tes de llegar a la pestafia inferior 2. El material de la
chapa alrededor del agujero de la chapa queda, por tanto,
atrapado entre la pared lateral 3 y la pestafia inferior 2.

Asi se forma una unibén mecénics resistente entre
el tubo 5 y la chapa 6 con la defirmacibn del extremo S5A
del tubo y el collar 1.

La provisibn del &ngulo incluido 9, definido por

la pestafia 4 eon la pared lateral 3 proporcioaa una entra-

o
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da al tubo 8. Sin embargc, se cree que el &ngulo incluido
02 definido por la pestafia exterior 2 contribuye a la unién
resultante obtenida como se describiri més adelante.

Como el collar 1 es una parte "estirada", hay
inevitablemente un radio minimo de grosor metélico entig:'
la pestafia 2 y el lado interior de la pared 3. La curvaﬁ&r
ra de la pestaiia 2 baja efectivamente el punto de reacci6g
contra el tubo 5 e impide la "torsién" del collar 1 cuah&%:
se gplica la fuerza axial .A. Se contempla que si no se fa-
cilitase la curvatura en la pestafia 2, el collar 1 se re—.-
torceria alrededor del borde del agujero de la chapa 6. Eﬁﬁl
to ofreceria, al menos exteriormente, una unibn inferiory .|

Como se muestra en la figura 2B, el borde 9 del aro 10 foxla|
mado por la pestaiia deformada 4 no pondré obsthculos a 1;'.
introduccién del tubo 8 en el tubo 5 después de formarse

la unifn, proporcionando la deformacidn del tubo 5 en su
regién terminal libre 5A una entrada para el tubo 5.

En la figurs 3 se muestra la presente invenciln,
descrita en general en las figuras 1 y 2, aplicada a la
formacibén de¢ un dispositivo silenciador 40, En la figura 3
las chapas deflectoras 6 tienen respectivos tubos silen-
ciadores 5 fijados a ellas y entre ellas en sus respecti-
vos extremos con los collares de fijaci6n 1A, 1B, 1C y 1A',
1B' v 1C'.

Después pueden conectarse dicios sub-conjuntos
gilenciadores 40 a los casquetes terminalsz segin sea pre-~
ciso, utilizando conectores terminales para formar el si-
lenciador de longitud deseada ¢ regulando la longitud y el

disuwetro del tubo de entrada y/o salida para acoplarlo con

el dispositivo. E1 sub-conjunto 40 ajusta herméticamente
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! sin huelgo en la caja exterior del cuerpo cilindrico, por

lo que no se precisa soldadura.

Como se muestra, los tubos 5 estan dotados en su
longitud respectiva de una pluralidad de agujeros o persia-
nas 13 para los gases de escape de forma conocida. aass

Para construir el sub-conjunto 40, en cada ex%??—
mo de los tubos 5 se montarin collares respectivos 1 y des-
pués se introducirén los collares 1 mis los extremos déifés
tubos en los agujeros respectivos de las chapas deflecto-

ras 6. Después se llevarl a cabo la operacibén de compre-,,..

gién, con la que se formarén simulténeamente las uniones: *

mecénicas, como las ilustradas en la figura 2B, entre log-::q

extremos de los tubos y las chapas deflectoras © mediante:.‘
los collares respectivos l. e

En la figura 4 de los dibujos adjuntos, a la que
ahora se hace referencia, se ilustra en seccibdn transver-
sal un dispositivo silenciador completo al que se hace re-
ferencia en general con la flecha 30.

El silenciador 30 mostrado tiene un cuerpo ci-
l4indrico 31 al que se fijan casquetes terminales respecti-
vos 27 y 28. Como se muestra el tubo de entrada 26 atra-
viesa y se fija a un casquete terminal 27 y est& dotado de
una porcibn de diémetio red.cido 26A que penetra en el sub-
conjunto silenciador %2 y, més en particular, en uno de
sus tubos con agujeros 5. Cada uno de los tubos 5 del sub-
conjunto se une, como se muestra, en cada extremo con las
chapas deflectoras perforadas respectivas 6 mediante los
collares respectivos 1.

Igualmente, la chapa 29 define con una de las

chapas deflectoras 6 y un casquete terminal 28, respecti-
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vamente, una cémara de inversibén 33 y una cimara Helmholtz
24, Se muestra un tubo de reglaje 35 que atraviesa y se co-
necta con la chapa 29 mediante un collar 1. Los gases de
escape salen del sub-conjunto 32 por el tubo de escape 36.
Los tubos de entrada y salida 26 y 36, como se muestra;"ée
conectan con logs respectivos casquetes terminales 27 y.';.ﬁa'
mediante una técnica sin rebordear que forma las uniones
24, mientras que los casquetes terminales 27 y 28 se m&a§¥
tran conectados, respectivamente, con el cuerpo cilindri-
co 31 mediante uniones laminadas engatilladas 25, sin que,.-

se precise soldadura en todo el dispositivo. o

v 8 .
LA

Los diversos sub-conjuntos fijados rigidamenter,-:"]

alineados con precisién, pero formados répidamente, pued%;:
ser los elementos de construccidén de una idea de fabricard
cién modular de gran rendimiento. El producto resultante
carece totalmente de soldaduras hasta la fase mostrada en
la figura 5. La soldadura puede ser precisa solamente para
accesorios, por ejemplo, tubos de extensidn o soportes.

Aunque en la descripeibn anterior se ha hecho re-
ferencia a componentes o partes integrales especificas de
la invencién, al tener equivalentes conocidos, &stos se in-
corporan a la presente como si se hubiesen explicado por
separado.

Aunque se ha descrito la-presente invencibén a mo-

do de ejemplo y con referencia a sus posibles realizacio-

nes, debe sobreentenderse que pueden introducirse en ella

-modificaciones o mejoras sin apartarse del alcance de la

invencién tal como se define en las reivindicaciones adjun-

tas,.

e

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solici-~
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ta deberé recaer sobre las siguientes:
REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de fijacién de un tubo en el ori-

ficio de una chapa, incluyendo dicho digpositivo un collar
que incluye una pared lateral de seccidn transversal suE=n
tancialmente circular que tiene una primera pestafia peni;"

férica dirigida hacia adentro en uno de sus extremos y en

su extremo opuesto una segunda pestafia periférica que sé:_[
extiende hacia afuera, pudiendo deformarse dicha primera
pestafia por la presidn axial aplicada a ella de forma que .}

pueda formar una unién con un extremo libre de un tubo ey |

el que se haya colocado dicho collar, antes de la deforma-_|.

cibn. .

2. Dispositivo de fijacibén de un tubo en el ori-

cY

ficio de una chapa, segln la reivindicacidén 1 en el que
cada una de dichas pestafias primera y segunda define un
dngulo incluido con dicha pared lateral que no es un ingu-
lo recto.

3. Dispositivo de fijacibén de un tubo en el ori-
ficio de una chapa, seglin la reivindicacién 2, en el que
cada uno de dichos éngulos incluidos tiene sustancialmente
70 grados.

4. Se reivindica por fltimo como objeto sobre el
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: DIS

POSITIVO DE FIJACION DE UN TUBO EN EL ORIFICIO DE UNA CHAPA.

N
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente lMemoria descriptiva que consta de diez pégi-

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 27 Septiembre 1.985 .....
BERNARDO UNGRIA 7 .
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