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ANTECEDENTES DE LA INVENCION 
La presente invención se re fie re  a un d ispositivo 

de f i ja c ió n  en forma de co lla r  que fa c i l i t a  una unión mecá­
nica resisten te  entre intubo y una chapa perforada.

La presente invención se describirá  con detallé* 
a continuación con referencia  a su aplicación en la  coqgv*
tracción  de d ispositivos silenciadores de automóviles. Sin

.  *  *
embargo, debe observarse que dicha aplicación se ofrece*.$o^
lamente a modo de ejemplo y que son posibles otras muchas
aplicaciones, que serán evidentes a lo s  expertos en inge-;..*.
n ieria . . *

*  *  *

Hasta ahora, la  construcción de d ispositivos si-*;'..*
lenciadores para vehículos so lía  precisar una amplia sóida*-,

* * *
dura entre los diversos componentes y , en particu lar, en­
tre  lo s  tubos y  las chapas d eflectoras . Dicha soldadura es 
una operación lenta y  tiende a favorecer el desarrollo de 
la  corrosión  alrededor de los  puntos soldados. Con el tiem­
po da lugar también al fa l lo  de un porcentaje de soldadu­
ras que hace precisa la  sustitución  de todo el silenciador. 
Además, para fa c i l i t a r  dicha soldadura, las chapas d e flec­
toras de la  técnica anterior estaban dotadas en general de 
pestañas alrededor de los  agujeros en los  que después 

se introducían los tubos. Dicha formación de pestañas 
aumenta también el número de operaciones necesarias pa­
ra construir un silenciador soldado, y por tanto, su coste 
f in a l .

Se ha propuesto una idea que permite efectuar una 
construcción sin soldadura en la  que los  tubos silenciado­

res se expanden formando un reborde en cada lado del aguje­
ro del c o lla r  de chapa deflectora  o casquete terminal para
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sujetar lo s  tubos silenciadores a dichas partes. Sin embar­
go, en dicha propuesta sigue siendo preciso extruir o rébor 
dear lo s  agujeros de la  chapa deflectora  o casquete termi­
nal, con la  consiguiente necesidad de efectuar un premonta­
je  preciso  antes de expandir e l tubo silenciador paraJEof^ 
mar la  uni6n resultante. Además, como el tubo silen ciad la , 
no se expande dentro de la  zona de pestaña, la  chapa deflec
tora  sólo  será tan hermética como e l ajuste orig in a l, de§!.**.*
lizan te .

Se ha puesto a punto la  presente invención espe-.
*  w *

cificam ente para usarse en la  construcción de s ilen cia d o -...
*  +  ** + *

res , pero se observará a continuación que puede u t il iz a r la
+  *

en otras muchas q licaciones y siempre que se precise  una*.*̂  
unión mecánica entre un tubo y ana chapa.

Por tanto, un objeto de la  presente invención es 
fa c i l i t a r  un d ispositivo de f i ja c ió n  de un tubo en e l o r i­
f i c io  de una chapa.

RESUMEN DE LA INVENCION
Según la  presente invención, se fa c i l i t a  un d is­

p os itivo  de f i ja c ió n  que incluye un co lla r  con una porción 
de pared latera l de sección transversal sustancialmente c ir  
cular que tiene en uno de sus extremos una primera porción 
de pestaña p e r ifé r ica  d irig ida  hacia adentro y en el extre­
mo opuesto una segunda, porción de pestaña p e r ifé r ica  d ir i ­
gida hacia afuera, pudiendo deformarse dicha primera por­
ción de pestaña por la  presión axial aplicada a e lla  de 
forma que pueda formar una unión con el extremo lib re  de 
un tubo en el que se haya colocado dicho c o lla r , antes de 
la  deformación.

t
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
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A continuación se describ irá  la  presente inven­
ción  a modo de ejemplo y con referencia  a lo s  dibujos ad­
juntos, en los  que:

Las figuras 1 y 1A muestran, diagramáticamente,
5 respectivas v istas en planta, en perspectiva y  seaáónttShs 

versa l, de un d ispositivo  de f i ja c ió n  según una realigh^* 
ción  de la  invención.

. * *
Las figuras 2A y  2B muestran, diagramáticamenRa,* 

v istas en sección transversal de un conjunto de tubo, co -
10 l la r  y  chapa antes y  después de formarse entre e llos  la...*, 

unión f ís ic a .  * ./ ** * w
La figura  3, muestra, diagramáticamente, un sub^*..

conjunto silenciador que u t i l iz a  la  presente invención. * ..
+ * *

La figu ra  4 muestra, diagramáticamente, una v is -
15 ta  en sección transversal de un silenciador que u t il iz a  la

i
presente invención.

BREVE DESCRIPCION LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

20

Con referencia  a la  figura  1 de lo s  dibujos ad­
juntos un co lla r  de f ija c ió n  1 según la  invención tiene una 
porción  de pared la tera l sustancialmente c ircu la r  3 con una 
porción de pestaña p er ifé r j -'i d ir ig id a  hacia adentro 4 en 
un extremo y  en e l extremo opuesto una porción de pestaña 
p e r ifé r ica  d irig ida  hacia afuera 2.

Cuando se use el c o lla r  1 en la  construcción de
25 d ispositivos silenciadores, será, por lo  general, de un me­

ta l no corrosivo, por ejemplo, acero inoxidable, de ca lib re  
adecuado, por ejemplo, 20 o 18 bg. Alternativamente, po­
drá ser de acero suave revestido de manera que esté prote-

30
gido contra la  corrosión  o de acero suave ordinario, pero 
deberá ser del mismo material o tener el mismo revestimien



to  que lo s  demás componentes para evitar que se produzca 
la  acción e le c t r o lít ic a .

Como se muestra, cada una de laspestañas in terior 
y exterior 4 y 2 tiene un ángulo incluido 0  ̂ y  O2 que no 
es un ángulo recto y que puede tener unos 70 grados. .......

En la  figura  2A se muestra el co lla r  1 colocá&o* 
en e l extremo lib re  de un tubo 5 que después se introduce

w * *
en un agujero de una chapa 6. La pestaña 2 se coloca , dqRo 
se muestra, detrás de la  su perficie  in ferior  de la  chapa 
6 alrededor de su agujero, asentándose y  extendiéndose la..*, 
pestaña 4 sobre e l extremo lib re  del tubo 5- *. J*

* + w

Después se aplica  presión axial mediante un mqn^*
.  *

d r il  adecuado u otro d ispositivo  que se introduzca en el * .. 
extremo del tubo 5 en la  d irección  indicada por la  flecha 
A. Esto dará lugar a que se forme la  unión f í s i c a  deseada 
entre e l tubo 5 y  la  chapa 6. De esta forma, se ve en la  
figura 2B que la  presión axial ha producido un abocinamien 
to o expansión del extremo lib re  5A del tubo. Al mismo tiem 
po, la  pestaña 4 se ha empujado hacia adentro para formar 
un borde 10 que se adapta y agarra el extremo abocinado 5A 
del tubo. Como se muestra, la  pared latera l 3 también se 
adapta a la  su perficie  exterior del extremo 5A del tubo an­
tes de llegar a la  pestaña in fe r io r  2. El material de la  
chapa alrededor del agujero de la  chapa queda, por tanto, 
atrapado entre la  pared la tera l 3 y  la  pestaña in fe r io r  2.

Asi se forma una unión mecánica resistente entre 
el tubo 5 y la  chapa 6 con la  defrmación del extremo 5A 
del tubo y e l c o lla r  1.

La provisión  del ángulo incluido 0^ definido por 

la  pestaña 4 can la  pared la tera l 3 proporciona una entra-
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da al tubo 6. Sin embargo, se cree que el ángulo incluido 
Og defin ido por la  pestaña exterior 2 contribuye a la  unión 
resultante obtenida como se describ irá  más adelante.

Como el c o lla r  1 es una parte "estirada", hay 
inevitablemente un radio mínimo de grosor metálico entre* 
la  pestaña 2 y  el lado in terior de la  pared 3. La curvatu­
ra de la  pestaña 2 baja  efectivamente e l punto de reacción

*  *  *

contra e l tubo 5 e impide la  "torsión " del co lla r  1 cuando-* 
se ap lica  la  fuerza axial A. Se contempla que s i  no se fa ­
c i l i ta s e  la  curvatura en la  pestaña 2, el co lla r  1 se re—.-* 
to rcer ía  alrededor del borde del agujero de la  chapa 6. Esj^ 
to  o frecer ía , al menos exteriormente, una unión in fe r io r /J  .
Como se muestra en la  figura  2B, e l borde 9 del aro 10 fo g - ,

* * *
mado por la  pestaña deformada 4 no pondrá obstáculos a la  
introducción del tubo 8 en el tubo 5 después de formarse 
la  unión, proporcionando la  deformación del tubo 5 en su 
región terminal lib re  5A una entrada para el tubo 5-

En la  figura  3 se muestra la  presente invención, 
descrita  en general en las figuras 1 y 2, aplicada a la  
formación de un d ispositivo  silenciador 40. En la  figura 3 
las chapas Reflectoras 6 tienen respectivos tubos silen ­
ciadores 5 fija d os  a e lla s  y entre e llas en sus respecti­
vos extremos con lo s  co lla res  de f i ja c ió n  1A, IB, 1C y 1A', 
IB' y 1C '.

Después pueden conectarse dichos sub-conjuntos 
silenciadores 40 a lo s  casquetes terminales según sea pre­
c is o , utilizando conectores terminales para formar el s i -  
lenciador de longitud deseada o regulando la  longitud y el 
diámetro del tubo de entrada y /o  salida para acoplarlo con 
el d isp os itiv o . El sub-conjunto 40 ajusta herméticamente
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sin huelgo en la  ca ja  exterior del cuerpo c il in d r ic o , por 
lo  que no se precisa soldadura.

Como se muestra, los  tubos 5 están dotados en su 
longitud respectiva de una pluralidad de agujeros o persia­
nas 13 para lo s  gases de escape de forma conocida. " " *  

Para construir el sub-conjunto 40, en cada egtrg-
mo de lo s  tubos 5 se montarán co lla res  respectivos 1 y des-

+ + "

puás se introducirán lo s  co lla res  1 más los  extremos de\^p¿ 
tubos en los agujeros respectivos de las chapas d e fle cto - 
ras 6. Después se llevará  a cabo la  operación de com pre-../, 
sión, con la  que se formarán simultáneamente las uniones*. J*'

* * a

mecánicas, como las ilustradas en la  figura 2B, entre los*;*
extremos de los  tubos y las chapas deflectoras 6 mediante-.

* * *
los  co lla res  respectivos 1.

En la  figu ra  4 de lo s  dibujos adjuntos, a la  que 
ahora se hace referencia , se ilu s tra  en sección transver­
sal un d ispositivo  silenciador completo al que se hace re­
ferencia  en general con la  flech a  30.

El silenciador 30 mostrado tiene un cuerpo c i ­
lin d rico  31 al que se f ija n  casquetes terminales respecti­
vos 2? y  28. Como se muestra el tubo de entrada 26 atra­
viesa. y  se f i j a  a un casquete terminal 27 y está dotado de 
una porción de diámetro reducido 26A que penetra en el sub­
conjunto silenciador 32 y, más en particu lar, en uno de 
sus tubos con agujeros 5- Cada uno de los  tubos 5 del sub­
conjunto se une, como se muestra, en cada extremo con las 
chapas deflectoras perforadas respectivas 6 mediante los  
co lla res  respectivos 1.

Igualmente, la  chapa 29 define con una de las 
chapas deflectoras 6 y un casquete terminal 28, resp ecti-
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1 vamente, una cámara de inversión 33 y  una cámara Eelmholtz 

34. Se muestra un tubo de reg la je  35 que atraviesa y se co­
necta con la  chapa 29 mediante un co lla r  1. Los gases de 
escape salen del sub-conjunto 32 por el tubo de escape 36.

5 Los tubos de entrada y salida 26 y  36, como se muestrá^**se
conectan con los  respectivos casquetes terminales 27 y¡.&8*
mediante una técnica  sin  rebordear que forma las uniones

. *
24, mientras que lo s  casquetes terminales 27 y  28 se miiqB-r 
tran conectados, respectivamente, con el cuerpo c i l in d r i-

10 co 31 mediante uniones laminadas engatilladas 25, sin que.*.
se precise  soldadura en todo el d isp ositivo . , * .* * *

Los diversos sub-conjuntos fija d os  rígidamente*, ;*<
. .

alineados con precisión , pero formados rápidamente, pueden, 
ser lo s  elementos de construcción de una idea de fabrica -

18 ción modular de gran rendimiento. El producto resultante 
carece totalmente de soldaduras hasta la  fase mostrada en

20

la figu ra  5. La soldadura puede ser precisa solamente para 
accesorios, por ejemplo, tubos de extensión o soportes.

Aunque en la  descripción anterior se ha hecho re­
ferencia  a componentes o partes integrales esp ecificas de 
la  invención, al tener equivalentes conocidos, éstos se in­
corporan a la  presente como si se hubiesen explicado por

28

separado.
Aunque se ha descrito la 'presente invención a mo­

do de ejemplo y con referencia  a sus posibles rea liza c io ­
nes, debe sobreentenderse que pueden introducirse en e lla  
modificaciones o mejoras sin apartarse del alcance de la  
invención ta l como se define en las reivindicaciones adjun-

30
tas.

En resumen, e l Modelo de Utilidad que se s o l i c i -
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1 ta  deberá recaer sobre las siguientes:
REIVINDICACIONES

1. D ispositivo de f i ja c ió n  de un tubo en el o r i -

5
f i c i o  de una chapa, incluyendo dicho d ispositivo un co lla r
que incluye una pared latera l de sección transversal súg^*

* ̂
tancialmente circu lar que tiene una primera pestaña pen i-/' 
fé r ica  d irig ida  hacia adentro en uno de sus extremos y en

s * *
su extremo opuesto una segunda pestaña p er ifé r ica  que sé;..* 
extiende hacia afuera, pudiendo deformarse dicha primera

10 pestaña por la  presión axial aplicada a e lla  de forma que. * 
pueda formar una unión con un extremo lib re  de un tubo en; . 
e l que se haya colocado dicho c o l la r , antes de la  deforma-;;', 
ción .

2. D ispositivo de f i ja c ió n  de un tubo en el o r i -
13 f i c i o  de una chapa, según la  reiv indicación  1 en el que

cada una de dichas pestañas primera y  segunda define un 
ángulo incluido con dicha pared la tera l que no es un ángu­
lo  re cto .

20
3. D ispositivo de f i ja c ió n  de un tubo en el o r i­

f i c i o  de una chapa, según la  reivindicación  2, en el que 
cada uno da dichos ángulos inclu idos tiene sustancialmente 
70 grados.

4. Se reiv indica  por último como objeto sobre el

2S
que ha de recaer e l Modelo de U tilidad que se s o l ic ita : DIE 
POSITIVO DE FIJACION DE UN TUBO EN EL ORIFICIO DE UNA CHAPA.

30
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