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PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ AROS
& favor de la compafifa mercantil espafiole ® MAS, S.A. ",
domiciliada en Barcelona, Paseo de Gracia,‘nﬁméro 11, )

Por:

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL PROCESO DE
APLICACION DE.QUITAMANCHAS. POR PULVERIZACION",

-

MEMORIA DESCRIPTIVA

T - - -

1 - Como es bien sabido, la simple y directa aplica-
cién manual constituye le forma‘mag normal y corrien-
te de aplicacidn de los productos quitamanchas sobre
~ las superficies de tejido maculadas. Esta forme de &-
5 plicacidn, & pesar de su extraordinaris divulgacién,
presents une serie de graves y evidentes inconvenien-
‘tes, como son la impogibilidad de consegulr ima dis-
tribucién uniforme del producto quitemanches sobre la
néeule, lo largo y complicado del proceso de aplica~

10 cidn, sobre todo si se trata de hacer desaparecer
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una nancha de regulares dimensiones, y la imposibilie
dad de conseguir aplicar el quitamanchas con las par-

- t{fculas suﬁcie’ni_;emente. divididas para que puedan pe-

netrar en todos los intersticios de la zona manchadas
Pare subsanar los indicados inconvenientes, pare-
ce en principio ideal realizar la aplicacidén del pro-
ducto quitemanchas por formacidn de aeroscles, es de-
cir, por difusibén coloidal de particulas enm el aire.
Ahore bien, la aplicacidn de quitamanchas por este
fistema presenta tembién uns buens serie de inconve-
nientes, sobre todo si -obedeciendo a la férmula mas
moderna- se trata de un quitemenchas del tipo que com-
prende dos fases, una sdlida y otra lfquida; estos qui-
temanchas superan en ‘Forme. decisivae a todos los demds
conooidos, por ouanto aseguren la eliminscidn -y no la
simple ‘diﬁminacién- de las substancias que constituyen
la mancha, substancias que son disuelta.s por los produc-
tos que comprenden la fase liqu:lda, siendo absorbidas
por los productos integrantes de la fase sélida, y que=-
dehdo en disposicidn de ser eliminades por medios mecd-

~nicos (por ejemplo, por cepillado) en compafifa de estos

ultimos. Para. 1a aplicaci6n del expresado sistema, al in-
d'_l_cado +ipo de quitamanq_hgs es en p,r:lmer lpgar‘ necesario
que se ;fqrﬁe un ver_déde,ro é.eroapl, para lo cual ,es; ime
pi'escindible que el gés licua&o empléado como 'impeien'be
o propelente sea soluble en la fase 1£quida del quita-
nanchas, pussto que sl el producto qxﬁ.tamanohas fuera
expulsado al ex‘berior simplemen-t:e arrastrado por el ‘
gas —nitrégeno, por ejemplo- ho habr:(a lugar a la explo-
s16n sxpontéues de Los corpusoflos ya que sencillamonte
éstos n'o existirfen, y no e;iétirié un soluto homogé-

neo sind simplemente una accidm mecénica de errastre
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de la fase liquide por.el gas, sin lograr nunca el

grado de nebulizacidn. Es tembién de tener en cuenta

. que el gas.licuado debe producir uwna presifn dentro
- del envase del orden de 2% a 3% Kg./cm? (a 202 C.)

y =extremo importante= es necesario que este presidn -
se meantenga constante hasta el total vaciado del en-
vase en que se halla contenido el producto quiteman=-
chas. Es tambiér necesario que la fase sélide tenga..
un groéoi' de partfeuls inferior a la aberturs de la
vélvula y del difusor ¢ dispersor. Finalmente, debe -
agimismo tenerse.en cuenta que tant6 el gad licuado
como. 21gin .componente de la fase liquida, pueden pro-
dueir por hidrélisis, 4cidos que ataquen las peredes
del. envases _

La totalidad de los referidos inconvenientes

~segin se verd claramente a contimuacidn- ban sido

tenidos en cuentia y subsanados en el nuevo procedi-
miento de aplicdcidén dei producto quitama.noﬁas que
ge trate de registrary T

De acuerdo coxn el tel procedimiento, se parte de
un. quitamanchaa del tipo que comprende dos fases, una
gblide y otra ‘l:-(qv.'lda,, insolubles entre sf. Ia fass 8d=
1ida debe ester finamente dividida, de menera que sus |
partfculas presenten un didmetro no superior e lag
10 micras. Esta fase estard -;principaimente constituf-
de por anhfdrido soliciéo--quimicamenfe puro= y silie
catos. Ia fase liquida estard comstitufda por disol-

- ventes i'rqlétiles humectantes. En la composicidn de

esta. fame ‘deﬁex_yé procurarse-que todos o por 1lo menos
algunos de los disolventes voldtiles -ademds, naturale
rente, de ejeércer una funcién solvente de las sustan=.

cias constitutivas de.las manchas- presenten una ten-
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sidn de vapor que coadyuve & mejorer la presidn interior
del envase aerosol, con ahorro aq‘gas licuado.

Ias dos fases -lfquide y sélida- compongntes del
quitemanchas, se vertirdn en el envase, que Se cerra-
r4 dejando inicamente practicaﬁle el orificio al que se
adapta la vilvula del aerosol. Por este orificio se :i.n—
yecta el gas licuado, que e de ser de manera forzosa
totalmente miscible con la fase 1fquida del producto
quitamanchas. Bste ges pudiera ser el butano, pero por
simples razones de segurided es mas aconsejable emplear
un hidrocarburo clorado-fluorsdo, que sirve & la perfec-
cién. Por Wltimo, los envases se lacen interiormente con
barnices & base de resinas epoxi que protegen en forma
perfed%amente segura al bote de la corrosién.’

Unavez envasado el producto, en el interior del bo- ‘
te deﬁ9ré'exist;r una proporcién de quitsmanchas -fase
lfiuiga; del orden de 30-50%, una proporcian de quitem
manchas -fase sflide~ del orden de 5-10%, ¥ una propor-
cién de 50 a 70% de gas licuado. En el interior del ‘en-
vase se producirén tres feses, una sblida, que reposard
gobre el fondo, una 1fquida formada por la solucidn del
gas,lieuado y de 1z fase 1{quida del producto quitaman-_
cﬁas;'y;:aobré ésta, tercera faae -gaseosa— formada
por el gas evaporadoy’ )

' ' Para llevar & cabo la aplicacién del qultamanchaa
deberd empezarse por agitar el bote hasta conseguir que

la fase sdlide quede en auspenszén en la fage lzquida.

" A oontinnacién podré ya accionarse el 6rgano de maniobra

qne determina le apertura de 18 vilvula de la cabeza
dispprscra del aerosol. Con ello, el contenido del enva-

se -gracias a la eobrepreei6n interior- se veré impeli~
do haeia el exterior. Durante el proceso exponzéneo de
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pulverizacién del medio impulsor liquido, las partiou—

" las de guitamanchas que se hallan disueltas en el gas

licuado se dividirén‘en part{culas infinitesimales al’
estallar este Wltimo. Por su parte, la fase sflida
<que por médio del proceso previo de agitacidn ha que-
dado suspendida y regularmenté distribuida en la solu=
cién gas licuado - fage lfiquide del producto quitaman-
chas - gerd asimismo expulsada al exterior suspendida
en este . soluei&n, sl abrir la vdlvulss:
Conviene insistir en el punto esancial de que el

- producto quitemenchas =-o la "materie activa" para em-

plear térrinoes espec{ficos de 1a tdenice de aerosoles-
no sale al exterior arrastrada por, sind disuelta en
el ges impulsor. BEsta circunstancia puede‘épnsiderar—

se esencial por cuanto de no existir la expressde mis-

_cibilidad ges licuado-fase l{quida del guitamanchas,

no habr{a lugar a la explosién exponténea y progresiva

. deJlos-eorpﬁscﬁlbs-quitaﬁanchaa-gas.y, en consecuencia,
‘a1l no existir la divisidn sucesiva, la accidn del qui-
. tepanchas no serfe efectiva cuando ge tratara de desman-

char grandes superficies.

 Reste ya Unicamente hacer constar de una manera ge=-

. neral y expresé que, como se comprende y es légico, en la

préctica cabrd introducir en los perfeccionamientos que
hen quedado descritos todas aquellas adiciones y modifie

caciones de detalle que no afecten & 1o que constituye

..1a esencialidad ‘del registro que se solicitely ' - -~ |

s

.,N . O T .‘A.'.

——

- SE REIVINDICA’

le- P@rfeccionamientos inmroduoidoa en el prooeso

de aplicacién de quitamanchas por pulverizacién, 46 o~
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cusrdo con los cuales se parte de un quitemanches del

tipo que comprende dos fases, una liguida y otra sé-
11da, insolubles entre si, siendo esencial que la fae
se s8lida -que ge constituye fundamentslmente & base
de anh{drico qufmicamente puro y silicatos- se halle
finemente dividida, de manera que sus particulas pre- -
senten difmetro inferior & lae diez micras, en tanto
que 1a fase 1{quida es halla constitufda por disol-
ventes voldtiles ¥ no vblétiles; que ~también de ma-
nera esencial- deben ser totalmente solubles en el
gas licusdo que constituye el agente impulsor del.
sistemath - - T |

2 ~ Perfeccionamientos, segin la réivindicacién
anterior, de acuerdo con los cuales el conjgntb de
las fases sflida y lfguida integrantes del producto
quitamanchas, se situa en el iﬁtérﬁor de un envase
adecuado que se cierra despuds en forma hernética,
dejando unicamante«abierto el orificio al que se adap-"
ta la vélvala que regula 1a salide de producto al exte=
rior, por cuyo oriflcio(se inyecta el gas licuado <que
ha de ser de manera forzdusa totalmente miscible con la
fage 1fquida del producto quitamanchas-, normalmente
constituido por un hidrocarburo finorado olorado.

3w Ebrfeccionamientos, de acuerdo con los cualea;
el envase referido en lae reivindicacién anterior se la=
ce interiormente con resinas epoxi, en vidtas a protes

4 - Porfeccionsmientos, de acuerdo con los cuales,
una vez envesado el conjunt6 én ia forma referids en la
reivindicacién segunda, en el interior del envase deve
existir una proporciﬁn_de_quijamanchaa ~fase 1lfquida~- -
del orden dé; 30-~50%, una proporciln dé quitamanchasi-
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~fase sdlida- del orden del 5~10¢ ¥y uns proporcion de

50 a 70% de gas licusdo. ,
5= Perfeccionamientos, de acuerdo con los cusles

en el interior del envese raferido en la reivindicaci&n

precedente, deben producirse tres fases, una sflida,

que reposard scbre el fondo, formads por 1a fase sb=
lida del producto quitamanchas, otra Mjuida, formada
por la solucién del gas licuado y la fase lfiquida del
producto quitemanchas, y, sobre esta dltime, una fase
gaaeoéa formada por gas evaporado, .

6 - Perféccionamientes, de acuerdo con los cuales,
la fase sdlida integranteldel contenido del envase se-
ghn referido en la reivindieacién anterior, se halla
dispuesta pera quedar sn suspensidn en le fase 1fqui-
de después_qe gometido aquél a un adecuado proceso de
agitacidn, de manera que -merced a la sobrepresién in-
terior- esta fase s expulsada al exterior, suspendida
en la soluciln gas licuado-fase liquida del qui taman—
chas, al provocar la apertura de la vélvuls poniendo
en comunicacidén el interior del recipiente con el ex-
terior. '

7,— Perfeccionamientos introducidos en el proceso

de eplicacién de quitemanchas por pulverizacidn.

Conats la presente Memoria Dege
. eriptiva de siete hojas mecanografia-~
das por una sola cara, numeradas del
1 al'7 y son sus 1{neas numeradas, a
su vez, de cinco en cincoly

" Eadrid 6 Dig,
P.Ay ' e
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