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P A T E N T E  B E  I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS MEDIOS DE CONTROL 
AUTOMATICO DEL RENDIMIENTO DS M&3WINA8", a  favor de Don Ramón 
Ribas Mantón, y Don Rafael Espiada Bragulat, ambos de naciona­
lidad  española, residen tes en Barcelona § c a lle  Ay imán, n*s.
68-60, y ca lle  Yiladomat, n& 316, respectivamente*- -  -

e

La presente so lic itu d  tien e  por objeto garan tizar e l  dere­
cho de fabricación  y explotación exclusiva de unos perfecciona­
mientos introducidos en loa  tab leros destinados a contro lar l a  
efectiv idad  de un régimen de trabajo  en determinadas industrias*  
en la s  que se agrupan gran námero de máquinas independiantes en­
t r e  s í .

Estos perfeccionamientos, tienen la  particu laridad  primor­
d ia l  de l a  mecanización del re g is tro , estableciendo por primera 
vez en es ta  olase de controles, l a  inclusión de pequeños motores 
auxiliares*  que resuelven la  reducción de velocidad necesaria pa­
r a  acompasar l a  marcha veloz de una máquina productora, a l  len to  
avance de l a  aguja da un d ia l ,  en e l c ircunscrito  lím ite  de un 
espacio que equivale a  la  medida de tiempo de un período de­
terminado de trabajo*

Bu c a ra c te r ís tic a  esencial* rad ios  en l a  señalización grá- 
f io a  sobre lo s  encasillados de un plano preparado a  t a l  efecto ,
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de l a  mayor cantidad de datos, que por lec tu ra  d irec ta  y en un 
momento dado pueden apreciarse, respecto a la  sltuaoiÓn del ré ­
gimen de trabajo^ por parte  de cualquier operario técnico can 
capacidad de ju ic io  muy in fe r io r  a la  del D irector de l a  Rapre* 
sa i

Otro aspecto de lo s  perfeccionamientos, se traduce en l a  
constitucién  del tablero  como elemento de oontro l, dándole l a  
forma de un panel que consta de dos partea : la  superior "porta- 
escalas", f i j a  o constante para cualquier número de máquinas 
que se desée oontrolar y l a  in fe r io r , que es ta rá  integrada por 
tan tea  indicadores, oamo controles quieran re a liz a rse , es deoir,, 
por tan to s indicadores como máquinas y e s ta rá  constitu ida  per 
l a  repetío ién  de elementos u n ita rio s  superponibles.

Rara dar fac ilid ad  de comprensión a l  a n á lis is  descrip tivo  
consiguiente, se acompaBa un gráfico represen ta tivo  de un ejem­
plo de rea lizac ió n , no lim ita tivo^  de lo s  perfeccionamientos.

E l esquema muestra un panel de forma rectangular -1 - ,  en 
e l  que, a  p a r t i r  de un recuadro superior -2 - , (destinado a l  t i ­
tu lo  y c a s i l la  indicadora de re fe ren c ias , a l  margen del re g is ­
tro  que nos ocupa}, de izquierda a  derecha^ se extiende l a  p r i­
mara c a s i l la  a b ie r ta  o v en tan illa  alargada -3—, donde se coüoda 
una sécala  que nos indica l a  prima que debe p e rc ib ir  e l  opera­
r io  que atiende a la  máquina, según e l  rendimiento o l a  produc­
ción efectuada^

Debajo de e s ta  escala que se ha indicado^ ex is te  o tra  es­
ca la  semejante -4 - , d is id id a  en un tabulador que corresponde a 
horario , que será móvil y adaptable a la s  d iversas neceseáidadesi 
de cada in d u stria  y a  los tum os horarios de 48 a  0; de 96 a  O 
o de 144 a  0 ,

Esta esca la  comienza a  l a  izquierda por e l  ndmero to ta l  de 
horas semanales y va disminuyendo hasta l le g a r  a  0^ En su ex tre^  
mo dereoho y es l a  que no ind ica  la s  "horas de paro de cada má­
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quina".
Debajo de la  escala a n te rio r , ex iste  una te rc e ra  -6 - , que 

es exactamente i  goal, pero tie n e  e l  0 a l a  izqu ierda y e l  4$ a  
l a  derecha, lo  que nos ind ica  la s  "horas de marcha de cada má- 
quina?.

A continuación, siempre debajo de la s  an te rio res , ex is te  
o tra  c a s i l la  de escalas -6 - ;  que es d ife ren te  para cada una de 
la s  se is  jornadas de trab a jo , l a  oaal indioa "e l rendimiento 
alcanzado por cada máquina en un momento dado?.

Teniendo en cuenta l a  probable in te rca lac ió n  de d ías fe s ­
tiv o s  en tre  lo s  se is  d ías de l a  semana; l a  escala no marcará 
lo s  d ías por sus respectivos nombres, lunes, martes, e to .,s in ó  
por e l  número ordinal l s ,  ge, y sucesivamente y atendiendo tam-

e *bián a l a  posib ilidad  de medias jom adas, estas  numeraciones 
deberán alcanzar hasta e l  número 12. Por lo  tan to ; a l extremo 
de dichas esca las se monta una pieza de forma de dodecágono, cu­
ya oara respectiva a l  d ía  o jornada que nos conviene, asoma por 
l a  ventana o ranura rectangular -7 - , situada.en e l  extremo, a 
l a  derecha de l a  raauración co rresp o n d is te , que es l a  -5-*

E l indicado prisma de doce caras, va consolidado a un eje; 

que asoma por e l  lado ex te rio r a l a  derecha, finalizando en una 
lla v e  o volante -8 - , m ed is te  l a  cual se manipula dándole un 
aector de vu e lta , para que aparezca leg ib le  e l  d ía  de l a  semana 
en la  ventana

En la  p a rta  in fe r io r  del panal, en su ángulo superior iz ­
quierdo# se in s ta la  un recuadro -10-, en e l  que se a lo ja  una 
t a r je ta  con a l  número y re fe ren cias  de l a  máquina o unidad ^ e  
se contro la . A su derecha se establece un segundo recuadro -11-, 
rectangular v e r t ic a l ,  dividido en dos partea : uno superior ro­
jo  y o tro  in fe r io r  de color verde. Son taladrados y transparen­
te s ,  equipándose oon una lu z  p o ste rio r ind i oando que l a  máquina 
es tá  noxmalmente en marcha, e l  hecho de que se vea  encendida l a
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luz verde, en tan to  que la  luz yo ja ,  equivale a  l a  señal de 
paro. Siendo e s ta  l a  cualidad básica de la  e f ic ac ia  del plano* 
tab le ro  para  f is c a l iz a r  en todo memento y a  simple vistan por 
todos lo s  ocupantes de l a  o fic in a , l a  marcha oorreota del con­
t r o l  de que se t r a t e .  Por cada máquina que se re g is tre  en e l  
tab lero  pueden corresponder una, dos o más ranuras y triángu­
lo s  indicadores de controla

Batos indicadores -1 2 -, que asoman por e l  borde de l a  ra -  
nuggí se mueven a l  unisono de la  marcha de l a  máquina y lo s  
triángulos -12a*, que equivalen a  una señal de previsión, son 
de qu ita  y pon y por tan to  se colocan a mano, dejándolos está* 
ticos#

En l a  Fig* 2, se esquematiza l a  mecanización del panel 
indicador, Cn motor a u x ilia r  -1 4 -, sa h a lla  ooneotado con l a  
máuina, de t a l  forma que* á s te  se para como consecuencia de 
oualquier paro fo r tu ito  de la  misma. La prolongación del e je  
de este  motor va calada en l a  primera de la s  dos ruedas reduo*
to ras -16- y -16a*, que movilizan a l  c ilin d ro  -16*¿ portador 
de dos bordes dentados^ que engranan con la s  perforaciones 
-17*, de una c in ta  de celu lo ide (puede tra ta r s e  de pelíoulae 
da 8 m/m. aprovechadas}, que se c ie rra  en c irc u ito  cerrado y 
trab a ja  en forma de c in ta  s in f ín , alrededor de lo s  dos rodi* 
l ío s  -16- y -16a¿*

Mentados en sus bordes, llevan  los indicadores, que con­
s is te n  en unas pequeñas piezas de ca rtu lin a  o m aterial l ig e ro , 
cabalgadas sobre e l  borde o a r is ta  de l a  c in ta  y doblados en 
ángulo rec to , de t a l  modo, que su extremo se haoe v is ib le  aao* 
maado a l  ex te rio r por fuera del borde de l a  ranura que recorren , 
Uno de e llo s  -IB-, tien e  la  forma de una flecha  y e s tá  oolorea- 
do en ro jo , en tanto  que e l  o tro  tiene  forma de triángu lo  y se 
colorea en tono verdea moviándose e l  primero mecánicamente y 
estacionando e l  segundo a  mano, en e l  lugar precaloulado*
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parte  superior del tab lero , ea constante, por cuanto la s  cua­
tro  ranuras establecidas muestran y analizan todas la s  premi­
sas de Ju ic io , concernientes a  trab a jo  en razón a l  tiempo, en 
re lación d irec ta  con lo s  fac to res  máquina y operario . En oam- 
bio ; l a  segunda mitad del tab le ro , queda ilim itad a  en su exten­
sión (o nómero de ranuras) puesto que, en cada una da e l la s  se 
puede estab lecer e l  estudio de un dato independiente; re la c io ­
nado con los rendimientos generales o parc ia les  de cada una da 
la s  máquinas, de lo s  m ateriales u tiliz a d o s  en e l l a ,  del perso­
na l o en general, de todos lo s  datos inherentes a  l a  naturaleza 
del trabajo  que se re a liz a !

A sí, de acuerdo con la  enorme cantidad de trab ajo  que es­
te  elemento de control re a l iz a , por l a  cantidad de datos que 
nos dá, a base de lec tu ra  directa# cae totalm ente dentro del 
campo de l a  Automación, pudiéndole considerar como un verdadero 
cerebro e lectrón ico , que a pesar de su s e n c i l le z  sim plifica 
notablemente l a  dirección de una in d u stria -

Este tab lero  perfeccionado de contro l, puede re a li zar se 
con un pequeño voldmen que señale e l plan racional de actuación, 
para sacar del mismo; e l  máximo rendimiento!

D escrito suficientemente un e jaap lo , es de haoer no tar; 
que en su realización  práo tioa , podrán v a ria r la s  formas, d i­
mensiones, proporciones y disposición de los d is tin to s  elementos 
a s í como lo s  m ateriales u tiliz a d o s; s in  que por e llo  se a l te re  
n i modifique su esencia l! da#.

* N O T A  -
8e re iv ind ica  como objeto de l a  presente P atente: 
l a . -  Perfeccionamientos introducidos en lo s  medios de con- 

30 t r o l  automático del rendimiento de máquinas, caracterizados e -  
sencialmente, por la  incorporación de una re lación  automática
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entre e l trabajo  de la  m^uina y ef%ovimiento de avance dWHToa 
elementoa maroadores, en la s  coordenadas del cuadro de contro l, 
que tien e  como baae y elemento prim ordial in term ediario , un pe* 
quedo motor au x ilia r encargado de m ovilizar en régimen de cade* 
na s in fín , a l  elemento mecánico del tab le ro , que son la s  flechas 
eeRaladoraa, dentro de sus pautas correspondientes.

23.-Ros propios perfeccionamientos, según la  reiv indicación 
precedente# caracterizados porque e l  cuadro de contro l que se 
c i ta ,  es tá  oonstitnído por un panal que consta de dos p a rtes : 
una superior considerada constante, por oontar con un número de 
c a s i l la s  supeditado a  loa controles que ae deseen efectuar y 
o tra  in fe r io r  considerada v a riab le , por poder in se r ta r  en ella# 
en oantidad indeterminada, tan tas  c a s i l la s  cano máquinas se con­
tro le n  y compongan e l  conjunto de l a  fisca lizac ión^  Por lo  que 
ás ta  segunda, es l a  p a rte  meoaniza&ai

6 3 .-  lo s  propios perfeccionamientos, segdn la s  re iv ind ica­
ciones an teriores^ caracterizados porque l a  mecanización que 
se c i ta ,  consiste en l a  partic ipación  de un pequeño motor auxi­
l i a r ,  cuyo movimiento r e f le ja  y reproduce fielm ente, e l  de la  
maroba o detención de l a  máquina controlada^ transm itiéndole no­
tablemente reducido, a l a  flecha p o stiza , que en l a s  c a s i l la s
remoradas correspondientes, avanza de acuerdo con e l  trabajo  de 
l a  máquina. Siendo l a  resolución de es te  mecanismo, e l  de una 
tras lac ió n  sobre c in ta  s in fín , en uno de cuyos ro d illo s  extremos 
se in se rta  l a  oomexión de lo s  piñones de re lo je r ía  que eíectáan 
la  reducoión del rgimen de g iro  que lle g a  del motora

4 3 .- Los propios perfeccionamientos de la s  reiv indicaciones 
an te rio res , caracterizados porque l a  sección superior del paneb, 
es tá  encabezada por un ca s ille ro  único, a l  que corresponde mos­
t r a r  e l  t í tu lo  y re ferencias del grupo de máquinas que se con­
t ro la ;  y asimismo# ia  seooión in fe r io r , e s tá  presid ida por un
anoasillam iento a is lado , dotado de un elemento óptico-luminoso,
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que señala una normalización del trab a jo , con e l  encendido de 
l a  lúa  verde y relegando a l a  lú a  re ja  la  indioación de paro o 
anomalía.

5a.* PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS MEDIOS DB CON­
TROL AUTOMATICO DEL RENDIMIENTO DE MAQUINAS.

-  7 -
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Madrid; de Diciembre de 1968.-
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