
REBtSTRO OE LA PROP!EOAD )M0USTR!AL O ES 3O
@ — 2 c á l & 0 -FECHA DE PREEEMTAC!OW ̂

4.Diciembre.1984

9 Y

E S P A Ñ A
MODELO OE M H U D A D  a g MM0198S
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La caja del tipo de paleta tradicionalmente utiliza­
da para el transporte y el almacenado es generalmente una 
caja de altura fija con por lo menos un lado abrible total 
o parcialmente. Una caja de este tipo ( Patente Francesa 
1.508.153 ) puede utilizarse en particular para almacenar 
y transportar pequeñas piezas, pero presenta el inconve - 
niente que consiste en que, cuando las cajas están apila­
das las unas sobre las otras, resulta imposible o muy dí- 
ficil extraer piezas, y además esta extracción de piezas
se hace cada vez más dificultosa conforme las cajas*se.* * +
están vaciando. Además, estas cajas ocupan un volumen impor
tante cuando están vacias. ....*.

La invención tiene por objeto una caja del tip3*dé¡
* * *

paleta apilable cbsprovista de estos inconvenientes, es
decir en la cual pueden tomarse las piezas fácilmente y.en
condiciones de seguridad,cualquiera que sea su nivel.de.

* * .

llenado, pudiendo efectuarse también esta extracción.de.* *
las piezas cuando las cajas están apiladas las unas sobre* *.
las otras. Además, la caja según la invención tiene un vo 
lumen variable y cuando está, vacia pueden almacenarse en 
un volumen reducido. -

La caja según la invención está constituida por cua­
tro montantes unidos de manera rígida por una plataforma 
inferior, llevando cada montante unas correderas en las 
cuales pueden introducirse unos paneles laterales amovibles,
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y está caracterizada porque las caras internas y externas 
de las correderas tienen alturas desiguales, extendiéndose 
la cara externa por lo menos sobre la totalidad de la al­
tura útil de la caja que es igual a un múltiplo entero del 
ancho de la plataforma más una fracción substancial de 
este ancho, mientras que la altura de la cara interna es 
igual al múltiplo entero inmediatamente inferior de dicho 
ancho más una fracción de este ancho inferior a la fracción
precedente, de modo que la diferencia de altura entre cara

*.
interna y cara externa sea aproximadamente igual o superior 
a un ancho de panel.

Los paneles de madera, metálicos, enrejados, u otros,
*.

son amóvibles e intercambiables, por elementos, y pueáéh
combinarse en los cuatro lados y er na misma cara; por otra
parte, los paneles no son de uso obligatorio (utilizátTón

. *.
de las cajas en cuna).

* * * *
La expresión'áltura útil de la caja?'designa la ^túra 

comprendida entre la plataforma inferior y la parte superior 
de los montantes, menos la altura ide recubrimiento de los pía 
tillos de las patas de apilamiento cuando estos últimos re­
cubren los montantes.

Con una caja asi constituida, los paneles laterales 
son constantemente amóvibles, incluso cuando la caja forma 
parte de una pila, y sin embargo los paneles no pueden des: 
plazarse accidentalmente hacia el exterior; por tanto es
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posible retirar los paneles conforme se va vaciando la 
caja, y también es posible instalarlos conforme se está 
efectuando su llenado, incluso después del apilamiento, 
lo que facilita mucho la manutención y asegura la poli- 

5 valencia de las cajas.
La invención se refiere también a las siguientes 

disposiciones:
a) La plataforma inferior está constituida por cua­

tro travesaños laterales cuyas zonas centrales están uni
10 das las unas con las otras por riostras paralelas a'ias

* * *

diagonales, soportando el conjunto una superficie de fon 
do. .....

b) Se ha previsto realces de montantes que tien$n*J.a
* * * * *

misma constitución que los montantes, siendo la altura
15 útil de los realces, en este caso, idéntica a la altura

de los montantes de los realces. Por consiguiente, es ppsi
* *  +

ble hacer variar el volumen de la caja de base añadiendo* t*wtt * *
en los montantes unos realces que admiten paneles amóV*Ú)les

***.de la misma naturaleza que los paneles de base. "*
20 c) Las patas de apilamiento están constituidas por

platillos con concavidad orientada hacia abajo que recubren 
las partes superiores de los montantes y de los realces, 
los cuales están preferentemente biselados.

d) Los montantes y los realces están formados por tu- 
25 bos constituidos por angulares ensamblados, y pletinas sóida
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dq¡s perpendicularmente, desbordando las alas del angular 
externo a partir del tubo y formando Las caras externas 
de las correderas. Las alas del angular interno y los 
flejes perpendiculares sirven de tope de guiado para los 
bordes verticales de los paneles.

e) Los realces llevan unas patas que penetran en 
los tubos de los montantes y realces.

La invención se describe más detalladamente en 
lo que sigue con referencia al dibujo adjunto en el cual:

La figura 1 es una vista en perspectiva de cÓAápn-
*  * *

to de un ejemplo de realización de la caja del tipo de pa 
leta apilable segün la invención?

la figura 2 es una vista en sección de un montahte;
*****

la figura 3 es una vista en planta;
la figura 4 es una vista lateral de un montante?.
la figura 5 es una vista lateral de un realce; .........la figura 6 ilustra, en perspectiva, una caja.qqn

* * *

realces? .
***.

la figura 7 ilustra, en perspectiva, el apilanfíento 
de dos cajas?

la figura 8 ilustra en planta el apilamiento de 
cajas vacias?

En las figuras se ve que una caja del tipo de pale­
ta segün la invención está constituida por cuatro montante 
1 unidos rígidamente a una tarima o plataforma inferior 2



5

10

15

20

25

5

rectángular o cuadrada. En el ejemplo representado ( figu­
ra 3), la plataforma 2 esta formada por tubos laterales 3 
y riostras diagonales 4 que unen las partes centrales de 
los tubos 3, soportando el conjunto una superficie de fon 
do 2 hecha por ejemplo de chapa. Esta disposición presen­
ta la ventaja de facilitar la manipulación por paletas de 
transporte cuyos brazos se apoyan sobre los tubos 3 y las 
riostras 4.

Los montantes 1 llevan unas correderas 5, 6 en las
cuales penetran unos paneles laterales amóvibles 7 q,12.

* * .

De acuerdo con la invención, las caras internas**6 y
externas 5 de las correderas tienen alturas desiguales:

*****las caras 5 se extienden por lo menos desde la altura de
*:la plataforma 2 hasta la altura superior de los montantes

1, menos eventualmente la profundidad de los platillos 8
que constituyen las patas de apoyo y de apilamieuto;*&SVa

. **.
distancia, llamada altura útil en la presente descripción,

* * +  *

es igual a un múltiplo entero n del ancho de un panel, y. .o 
12, mág una fracción x de este ancho? las caras interna^.6, 
por el contrario, se extienden desde la plataforma 2 sobre 
una altura igual al múltiplo inmediatamente inferior ( n-1) 
del ancho del panel más una fracción y inferior a la frac­
ción x, de tal manera que la diferencia de altura de las 
caras 5 y 6 (x+z) sea próxima o superior a un ancho de pa­
nel (figuras 4 y 5).
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Esta diferencia de altura debe ser suficiente para 
permitir la salida de los paneles de las paletas cuando 
estas últimas están apiladas. Si la diferencia de altura 
es ligeramente inferior, los paneles se retirarán por una 
maniobra de inclinación hacia el interior y si la diferen 
cia es superior los paneles se retirarán por una maniobra 
horizontal hacia el interior.

Como se indica en la figura 7,esta disposición permi­
te colocar y retirar los paneles 7 o 12, incluso cuando las
cajas de tipo de paletas están apiladas. **..* + *

Esto permite obtener diversas ventajas:
En el momento de la carga es posible situar los pane -yt..*

les 7 conforme se van llenando las cajas, lo que permite una** .** * *

mejor disposición, un mejor llenado, con menos roturas o de 
terioros.

En el momento de la carga, la parte superior de l^.caja
* *  *

es siempre accesible por el espacio formado entre panelep su
periores 7 ó 12 y plataformas inferiores 2 de la caja'súper-

***.
puesta.

Conforme se esta efectuando la descarga, es posible re­
tirar uno por uno los paneles 7 ó 12, lo que asegura la acce 
sibilidad completa y fácil a las piezas hasta que la caja 
haya sido vaciada completamente.

En todos los casos, las piezas no pueden caer acciden­
talmente debido a que los paneles 7 ó 12 pueden ser retira-
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dos por una maniobra de inclinación o una maniobra horizon­
tal hacia el interior de la caja.

. tambiénLa invención preve/unos realces 10 ( figura 5 y figu­
ra 6 ) gue permiten aumentar el volumen de las cajas. Los 
realces 10 tienen la misma constitución que los montantes 1, 
en particular por lo que se refiere a las correderas 5 y 6 
y sus alturas respectivas, siendo la distancia (x+z) también 
próxima o superior a un ancho de panel.

En la figura 6 se representa la caja provista de un
grupo de realces? se ve que los paneles 7 ó 12 están.juntos

*  *  +

en la zona de unión con los realces 10.
En el caso de los realces 10, su altura útil es igual 

a la altura del montante del realce.
:Como puede verse en la figura 2, los montantes *sdn

preferentemente tubulares y de sección rectangular o cuadra
da, y los realces 10 están prolongados por unas patas*T1**

. ***
dimensionadas de modo que puedan alojarse en la parte*¿upe-

+ + + +
rior de los montantes 1 o de los realces 10.

De acuerdo con una forma preferida de realización^*¿os 
montantes 1 y los realces 10 se realizan por soldadura de an 
guiares externo 1a e interno 1b, desbordando las aletas de 
los angulares 1a para formar la cara externa 5 de las corre­
deras. Las caras internas 6 se añaden por soldadura, parale­
lamente a las caras externas, y este perfil puede también 
realizarse en una sola pieza mediante extrusión o perfilado.
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El angular interno 1b sirve como tope de guiado de los bor­
des verticales de los paneles. Por consiguiente las correde 
ras tienen la forma de una U, estando formados los costados 
laterales respectivamente por un ala del angular 1a y por una 
pletina 6, y estando formado el fondo de la U por un ala 
del angular 1b.

Los paneles 7 pueden ser macizos o perforados como se 
representa en 12 (figura 7), por motivos de reducción de pe­
so o de visibilidad del contenido de las cajas.

En la figura 8 puede verse que las cajas de acuerdo* +* .con la invención pueden ser apiladas estando vacias "Sin ocu
par mucho espacio,mediante desplazamiento angular de una
caja respecto a la siguiente. ..***

*-
Por consiguiente la caja tiene múltiples funcione^ en

razón de su volumen variable ( adición de realces ) y su po
sibilidad de apilamiento rápido gracias a sus platillos**de

. ***centrado. Puede utilizarse como cuna para cargas largag,,y
+ * * *como estantería permitiendo, en función de la naturalezg.'de 

los paneles amóvibles { enrejados o macizos ) visualizar 
las existencias.

Su contenido es de acceso muy cómodo puesto que retí 
rando en cada piso, un panel, varios paneles o la totalidad 
de los paneles, incluso si las cajas están apiladas, las 
piezas pueden ser introducidas y extraídas por los cuatro
costados
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Finalmente es muy económica puesto que :
Se adapta fácilmente a toóos los tipos de contenidos, 

y evita por tanto la búsqueda, la compra, la manipulación 
de recipientes específicos de forma y volúmenes fijos, di­
ferentes y voluminosos ( se ha podido evaluar hasta un 15% 
de incremento de productividad mediante una disposición ra 
cional de los puestos de trabajo ), y las pérdidas de tiem 
po que resultan de un recipiente mal adaptado: carga difí­
cil, caídas... ( se obtiene una reducción de tiempo de hasta 
un 40% en las manipulaciones en comparación con la utiliza-

e * tción de paletas tradicionales ). ***
Cuando no se utilizan las cajas se apilan en un volu -

man muy reducido que permite un ahorro de espacio imp&Yfan
*.te ( del orden de 60% en comparación con la utilizacróh.'de

cajas del tipo de paleta tradicionales ), y una reducción
de los costes de " transporte en vacio ".

Los materiales, forma, tamaño y disposición desloa
elementos, serán susceptibles de variación siempre que'ello
no suponga una alteración en la esencialidad del invegttp.* *

La forma en que se ha redactado esta memoria, debe de 
tomarse en sentido amplio, no limitativo.
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REIVINDICACIONES
Se reivindica como de propia y nueva invención, a 

favor de ETABLISSEMENTS BRIGNONE, Société Anonyme, con 
domicilio en Zone Industrielle - Route de Saint Jean deA
Sauves, 86110 MIREBEAU (Francia), lo especificado en las 
siguientes reivindicaciones:

13 Caja del tipo de paleta apilable formada por 
cuatro montantes (1) unidos rígidamente por una platafor­
ma inferior (2), soportando cada montante (1) unas corre­
deras (5,6) en las cuales penetran unos paneles laterales

*..
anovibles (7,12), caracterizada porque las caras in&eirnas 
(6) y externas (5) de las correderas tienen alturas desi­
guales, extendiéndose la cara externa (5) por lo menos*so-

. *bre toda la altura útil de la caja que es igual a uh'mál- 
tiplo entero del ancho del panel (7,12) más una fracción 
sustancial de este ancho, mientras que la altura de .lasca­
ra interna (6) es igual al múltiplo entero inmediatáhér&e 
inferior de dicho ancho más una fracción de esta anchura
inferior a la fracción precedente, de tal manera que 3?a.+ * *
diferencia de altura entre cara interna (6) y cara exter­
na (5) sea próxima o superior a un ancho de panel (7,12).

23 Caja del tipo de paleta según la reivindicación 
1, caracterizada porque la plataforma inferior (2) está 
formada por cuatro travesanos laterales (3) cuyas zonas 
centrales están unidas las unas con las otras por unas



riostras (4) paralelas a las diagonales, soportando el 
conjunto una superficie de fondo (2).

33 Caja del tipo de paleta según una cualquiera 
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque 
se ha previsto unos realces (10) de montantes (1) que tie­
nen la misma constitución que los montantes, siendo la al, 
tura útil, en este caso, igual a la altura de los montan­
tes de realce.

43 Caja del tipo de paleta según una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque

* * ^

las patas de apilamiento están constituidas por uncís pla­
tillos (8) cuya concavidad está orientada hacia abajo, 
que recubren las partes superiores de los montantes*^) 
y de los realces (10) los cuales, a su vez, están prefe­
rentemente biselados.

53 .- Caja del tipc de paleta según una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porgue
los montantes y los realces están formados por tubos* *<+&ns¡

*  +  *  *  ** *

tituidos por angulares (la y Ib) ensamblados, desbordando* * *
las alas del angular externo a partir del tubo y formando 
las caras externas (5) de las correderas, estando cons­
tituidas las caras internas (6) por pletinas añadidas pa­
ralelamente a las caras externas.

63 Caja del tipo de paleta según una cualquiera 
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque



12 -

5

10

los realces llevan unas patas (11) quepenetran en los 
tubos de los ¡montantes (1) y de los realces (10).

7a "CAJA DEL TIPO DE PALETA APILABLE"
Tal y como se deja descrito en la memoria precedente 

que consta de doce hojas mecanografiadas por una sola de 
sus caras y planos de forma y tamaño reglamentarios.

Madrid, 4 de Diciembre de 1.984
P.A. de ETABÍÍS^EMENT BRIGNONE, 

Sqciété Anonyme
yictoArfGil Vega:

&

* +** a % *
* * *

w * + *
. $ *

$
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