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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPARGA

por VEINTE eafios
'@ nombre de 0.. MUSTAD Y GIA'., entidad espafiola, estable-
cida en Tolosa, Guipizcom, por:
"UN PERFECCIONAMIENI'O INTRODUCIDO EN EL ENGRAPADO IE IOS
EMBALAJES EN CARTONES COMPACIOS U ONDMS"..-

El engraepade de los embalajes en cartones compactos u
undulados, u objetos similares, se efectia generalmente por
medio de grapas realizadas & partir de alambres me"télicos
que tienen una secoién rectangular que es proporcionada &
la calidad y al grosor del oartén a engraper. Por otra par-
te, en el caso de embalajes de cartén ondulado; la anchura
- del alambre debe ser suficiente para evitar rasgar el pa-
pel kraft que constituye la cara exterior del cartén,

El presente Wmto tiene pof objeto un perfecciona~
miento introducido en el procedimiento de engrapado consi-

derado, que consiste esencialmente en constituir las gra-
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pas & partir de un alambre met{lico que tiene una seccién

- arqueada cuya convexidad esti4 vuelta hacia el exterior,

Gracias al aumento de la resistencia de las grapas que re-
sulta de la seccién arqueada del alambre que constituye és
tas, es posible reducir sensiblemente la secoidn Yy especial
mente el grosor del alambre de origen, con relacidén a la

que s necesaris habituslmente con un alambre de seccién

rectanguler para obtener una grape de una resistencia dada.

Esta reducoién de secoidn, que puede ser del orden de 30%, en
trafia una economfa correspondiente de materia piima. Tiene

igualmente por consecuencia reducir los tiempos miertos

que se producen en el proceso‘de engrapado para la substi-

tucién de las coronas de alambres en las méquinas de engra-
par; teniendo estas coronas & igual peso, una mayor longi-

tud de alambre, Por otra parte, la geccién arqueada de las

grapas proporciona uns presenfacién del engrapado més se-

ductora de la vista y un aspecto de mayor fortaleza que las

, 8repas planas utilizadas habitualmente,

Seglin un modo de realizacibén particularmente ventajo-
a0 del invento, la.seooién arqueada del alambre destinado &
formar las grapas se consigue en el curso del misuod Proceso
de engrapado, partiendo de un alembre metélico de seceién
reﬁtangular que tiene en principio la misms anchura pero un
grosor inferior al habitualmente necesario, y que Se hace
pasar entre laminsdores de forme apropiada previstocs en la
miquine, de'engrapar. ‘

Prdctiocamente, 1los laminadores utilizados a este efec-
to pueden ser 1os laminadores de conduccién del alambre pre-
vistos ordinariemente en las miquinas de engrapar de tipos

conocidos, estando constitufdos entonoes estos laminadores
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por dos roldanss provistas respectivamente en su periferisa

de una gargente amular cdncava y de un saliente anular ocon

-vexo de perfiles que oorresponden a los perfiles externo e

interno de la secoidn arqueada a obtener.

El invento comprende iguelmente, a titulo de‘produo-
tos industrisles nuevos, las miquinas de engrapar provistas
de un sistema de laminadores tel como se ha definido mia
arriba, asi como los embalajes engrapados por medio de gra-
pas perfeccionadss conforme al invento,

' .Otraaparticularidades del invento resaltarén de la
descripeién complementarie becha a continuacidén con refe-
rencia al dibujo anejo, dado a titalo de ejemplo no limi-
tativo, y en el cual:

- La figura 1 es un coxte transversal a escala gran-

" de de un alambre metélico de seccién arqueada apropiadc pa-

ra la realizacién del invento.

- La figurs 2 es una vista de perfil de los lamina-
dores de conduccidén de una wmAquina de engrapar oconfigura-
dos para dar la seccién‘arqneada deseade al alambre meté-
lico destinado a constituir las grapas;

En el ejemplo de la figura 1, la linea 1 en traszos

mixtos representa la seccién rectangular del alambre meté

lico de partida, el cual puede estar constitufdo, segin

las aplicaciones consideradas, de uno cuzlquiere de los me
tales o aleaciones habitualmente utilizedos pera el engre-
pedo de los embalajes en cartones cbmpactos'u ondulados

(acero semiduro, cobre, latén, aluminio, etc.). Este slam-
bre de partida presenta en principio, pare ceda tipo de em
balaje a engrapar, la misma anchura que €1 que es utiliza-

dQ hasta ahora, pero un grosor noteblemente inferior (del
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orden del 30%). Se ve en 2 la secoibén arqueada dada &l alam
bre 1, conforme al invénto;

Gomo se ha dicho mds arriba, este modificacién de la
seccién del alambre de partida es obtenida ventajosamente
dursante el paso de este alambre entre los leminadores de
conduccién de la méquine de engraper. A este efecto, como
ge ve en la figura 2, el lqminador superior 9; o laminador
inferior 4, © pequeﬁo‘laminador, estd provisto de un salien
te periférico convexo 4a de perfil coryespondiente al de
la cara interna céncava del alambre 2..El laminador infe-
rior 4 es*aélioado con la fuerze necesaris contre el lami-
nador superior 3 por un resorte spropiado (no representa-
o). .

- Naturelmente, oanviene que las piezas de la méAquina
de engrapar que sirven para la formacién de las grapas re-
ciban a su vez configuraciones apropiadas para esta forma-
cién, hebida cuenta de la seccidén arqueada dada el alambre
metélico 2;

Este solicitud, que corresponde a la presentads en

" Prancia, con Pecha 7 de Diciembre de 1961, bajo el nimerc

881,273, s acoge a 10s beneficios del artfculo 51 del vi-
gente Estatuto sobre Propiedéd Industriel.

"KOTA

Los puntos de invencién, propia y nueva, que se pre-

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente

de Invencibn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien-

tes: |

12, - Un perfeccionamiento introducido en el engrepa-
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objetos similares, por medio de grapas reelizadas & pertvir

de alambres metdlicos, consistiendo este perfeccionamiente
esencialmente en constituir las grapaé &8 partir de un alam-
bre metélico que tiene una secciln arqueada cuye convexidad
estd vuelta hacia el exterior;

22‘. - Un perfeccionamiento como se reivindica en el
punto 1; caracterizado porque la seccidn arqueada del slam-~
bre destinado a formar las grapas se obtiene en el curso
mismo del proceso de ergrapado, partiendo de un slambre me-
t4lico de secoidén rectangular que se hace pasar entre la-
minedores de forma apropiada previstos en la méquina de en~-
grapar,

38'.' - Un perfeccionamiento como se reivindica en los
ﬁuntos 1 y 2, caracterizado porque el alambre metélico de
seocic’;n rectangular de partide tiene igual anchura pero un
grosor inferior que el habitualmente necesario,

' 42, - Un perfeccionamiento como se reivindica en 1os
puntos 1 a 3, caracterizado porque los laminadores destina-
dos a dar una seccidn arqueads al alambre metélico son 108
leminadores de conduccién del alambre de la méquina de en-
grapar, estando constituidos entonces estos laminadores por
dos roldanas provistas respectivamente en su periferia de
una garganta anuler céncava y de un saliente anular convexo
de perfiles correspondientes a los perfiles externo e inter
no de la seccidn arqueada a ocbtener.

59; - Un perfeccionamiento :‘mtroducidden el engrapa-~
do de los embalajes en cartones compactos u andulado s‘.

‘Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,

representado en el dibdujo que se acompafie y con los fines
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que se han especificado,
Este Nemoria consta de seis hojas escritas a miquina

por una sola de sus caras,
ueartd, . §DIC. 1962
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