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El presente modelo de utilidad tiene por objeto un
equipo para imprimir cintas autoadhesivas de polipropileno,

que aporta, a la funcidén a que se destina, varias ventajas que

se consignardn mas adelante, aparte de otras inherentes a su

constitucibn.

Son ya conocidas maquinas para imprimir cintas .,auto-

adhesivas de cloruro de polivinilo, las cuales son del. tipo

gue comprende un desbobinader de la cinta, un tintero impresor

y un tambor de impresién para el apoyo de la cinta, asi como

L]
un secador de la tinta impresa, un cortador y un rebobinador

de la cinta ya impresa, y unos elementos de maniobra y mando

de dicha méquina.

En las mencionadas miquinas ya conocidas se Imprimen,

segin lo ya expuesto, cintas de cloruro de polivinilo;-égh re-—
sultados satisfacforios. Sin embargo, cuando se trata Gé?%tili—
zar cintas de polipropileno, las repetidas maguinas conocidas
no pueden utilizarse, por cuanto la impresibén de dichas cin-
tas es defectuosa‘ovdesaparece durante la apliacibén y/o utili-
zacidén normal de las mismas. Para poder efectuar correctamen-
te la impresidn de cintas autoadhesivaﬁ de polipropileno, se
ha propuesto por la propia entidad peticionaria una patente
sobre una mAguina impresora de cintas autoadhesivas de polipro-
pileno y otra patente por un procedimiento para la impresibn
de tales cintas, medtante cuya utilizacién y ejecucidn se ob-
tienen unos resultados bptimos.

Ahora bien, se planteaba el problema de que las ma-

quinas convencionales impresoras de cintas autoadhesivas de

cloruro de polivinilo, existentes en el mercado y, particular-
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mente, en funcionamiento industrial, no podian ser utiliza-
das para la impresidn de cintas autoadhesivas de polipropile-
no, de modo que si el usuario de tales maquinas convencionales
deseaba imprimir cintas autoadhesivas de polipropileno, debia
efectuar una inversidn relativamente importante para la adqui-
. T 4 , s - s ] T 4
sicidn de mAquinas especialmente concebidas para la imprgsion

de las repetidas cintas autoadhesivas de polipropileno.:Bgra

resolver este problema, se ha concebido el equipo objeto del

presente modelo de utilidad, que es adaptable a las méquinas

- ®
convencionales impresoras de cintas autoadhesivas de cloruro
de polivinilo, resultando un conjunto final apto para imprimir

las cintas autoadhesivas de polipropileno, aprovechando la par-

-

L ] . ®
te correspondiente de dichas maquinas convencionales, dé&*‘modo

que esta adaptacibén exige una inversibén de un coste mucite me-
nor que el correspondiente a la adquisicidn de una méé;igé es-—
pecificamente proyectada para la impresién de cintas autoadhe-
sivas de polipropileno.

El citado equipo que se propone ahora es de facil a-
daptacidén a las precitadas maquinas convencionales impresoras
de cintas autoadhesivas de cloruro de .polivinilo, por lo que
el coste de su adaptacidn es minimo y, por otra parte, resulta
que, si asi interesa al usuario, la citada mdquina convencio-
nal con el equipo objeto del presente modelo de utilidad ya a-
daptado a la misma, puede ser utilizada en la forma primitiva,
es decir, para imprimir cintas autoadhesivas de cloruro de po-
livinilo, sin mas que dejar fuera de servicio la correspondien-
te parte del equipo adaptado a dicha maquina, es decir, que

el conjunto de la maquina convencional con el equipo que aho-
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ra se propone tiene una aplicacidén universal en cuanto al ma-
terial propio de las cintas autoadhesivas a imprimir.

El equipo para imprimir cintas autoadhesivas de po-
lipropileno, objeto del presente modelo de utilidad, es adap-
table a midquinas convencionales impresoras de cintas autoadhe-
sivas, las cuales son del tipo que comprende un desbo?inﬁdor
de la cinta, un tintero impresor y un tambor de impres%ﬁq pa-
ra apoyo de la cinta, un secador de la tinta impresa,':;.corta-
dor y un rebobinador de la cinta ya impresa, asi Como_ungs e-

«, =
lementos de maniobra y mandoj caracterizéndose el menciéﬁado
equipo para imprimir porque comprende al menos un tintero a-

plicador de laca sobre la cara sin autoadhesivo de la cinta,

situado a continuacién del desbobinador y siguiendo al*‘réferi-

do tintero un secador de dicha laca; y porque present&;‘ées-
pués del secador de la tinta ya impresa sobre la citaga?faca
por al menos un tintero a tal efecto, al menos otro tintero a-
plicador, sobre las mencionadas impresiones, de un producto an-
tiadhesivo y otro secador de este (ltimo.

Resultan asi las ventajas econdmicas y de aplicacién
universal que se obtienen con el equipo de acuerdo con este
modelo de utilidad, el cual resuelve los problemas anterior-
mente detallados de un modo relativamente simple y sencillo
y permitiendo aprovechar las miquinas convencionales impreso-
ras de cintas autoadhesivas ya existentes en el mercado y en
funcionamientc en las correspondientes dependencias fabriles.

El equipo para imprimir cintas autoadhesivas de po-

lipropileno, objeto del presente modelo de utilidad, ofrece

las ventajas descritas anteriormente, adem&s de otras que se
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deduciran facilmente por un experto en la materia a la vista
del ejemplo de realizacidn de dicho equpo, que se describe par-
ticularmente a continuacidén, para facilitar la comprensidn de
las caracteristicas expuestas precedentemente, dando a conocer
al mismo tiempo diversos detalles y acompafidndose a la presen-
te memoria, a tal fin, un dibujo en el que, tan solo a titule

de ejemplo y no limitativo del alcance del modelo de utilddad,

se representa un caso préctico del equipo para imprimir cintas

autoadhesivas de polipropileno objeto del mismo.

En el dibujo, la figura Gnica representa un equlpo
para imprimir cintas autoadhesivas de polipropileno, adaptado
a una maquina convencional impresora de cintas autoadﬁgg{Vas,
seglin un caso de realizacién del mismo, mostréndose e&"éiéha

figura una vista en alzado, en forma esquemidtica, del ‘cdnjunto

e 066

integrado por el equipo y la miquina mencionados. ..o

De acuerdo con el dibujo, se aprecia una maquina con-
vencional impresora de cintas autoadhesivas, en forma esquema-
tica, que comprende un dispositivo desbobinador -1- de la cin-
ta autoadhesiva -2-, un tintero impresor -3-, a uno o mds colo-
res, junto con un tambor de impresibén-4- para el correspondien-
te apoyo de la cinta; existiendo un secador -5- de la tinta
impresa ya depositada sobre la correspondiente cara de la cin-
ta adhesiva -2-, un cortador longitudinal -6~ de la cinta, que
determina la subdivisién en anchura de la misma y, consecuen-
temente, dos cintas ya impresas y cortadas, las cuales se reco-
gen por separado en un dispositivo rebobinador -7-, el cual

es, en este caso, del tipo revblver, que permite el giro del

correspondiente soporte para la colocaciédn de otro nOcleo de
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la bobina, cuando la que estd en operacién queda llena. Eviden-
temente, podré disponerse més de ﬁn cortador, si asi interesa,
Yy los correspondientes rebobinadores finales.

La citada maquina convencional impresora de cintas
autoadhesivas comprende una caja de maniobra -8- y una caja ge-
neral de mando -9- para su control y regulacibén, existiendo 1los

correspondientes motores, reductores, rodillos tractoreg, rodi-
‘®
LN YR

llos locos, transmisiones correspondientes, tensores de la cin-

ta, etc., propios de este tipo de maquinas. . e

De manera caracteristica y de acuerdo con el présente
modelo de utilidad, se representa en el dibujo que se estid co-

mentando un equipo para imprimir cintas autoadhesivas de poli-

propilenc, que esti adaptado a la maquina convencional afterior-

mente descrita y que comprende al menos un tintero —1O~Jqﬁe a-
plica una laca de imprimacibdn sobre la cara sih autoadﬁééivo de
la cinta =-2-, con el fin de permitir el anclaje sobre dicha

laca de la tinta de impresidn que se aplicarid posteriormente so-
bre la referida laca, la cual se fija suficientemente, a su

vez, sobre la cara sin autoadhesivo de la cinta{de polipropile-
no. La mencionada laca de imprimacidn es necesaria, dada la po-
ca afinidad o fuerza de fijacidn de las tintas de imprimir usua-
les, en el casc de que se desearan aplicar directamente sobre
cintas de polipropileno, dificultad que no se da en el caso de
las cintas bien conocidas y utilizadas de cloruro de relivini-
lo. Las lacas de imprimacidn para conseguir una impresidén de-
finitiva sobre cintas de peclipropileno son va conocidas desde

hace afios y propuestas y publicadas por los princinales fabri-

cantes de productos aptos para la formulacidn de la composi-
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cidén propia de dichas lacas de imprimacién.

El citado tintero -10- aplicador de la laca esté si-
tuado a continuacidén del desbobinador -1-, en el sentido del
recorrido efectuado por la cinta -2- desde el deskobinador
-1- hasta el o los rebobinadores finales -7-, siguiéndose es-
te criterio en la descripcién que se sequird efectuandeQ...

Al mencionado tintero -10-, aplicador de la:}ééa de
imprimacidn, le sigue un secador -11- de dicha laca, pudiéndo-
se utilizar a tal efecto cualquier secador convencionalﬂ;por
ejemplo del tipo tinel u otro conveniente. .

Se dispone al menos otro tintero -12-, que apljica un

producto antiadhesivo conveniente sobre las impresiones .qQue

presenta ya la cinta y que se han obtenido sobre la misma mer-
ced al o los tinteros impresores -3-, de acuerdo con é?iéplor
o cclores deseados para tales impresiones, las cuales h'éh: :.sido
ya secadas en el correspondiente secador -5-.

El citado producto antiadhes%vo final es secado por
medio de un secador -13-, de cualquier tipo conveniente.

Finalmente, existe un bastidor -14- de la miquina
impresora y que puede también ser comin al bastidor propio
del citado equipo, el cual se adaptari mecénicamente a las di-
versas partes de la referida miquina a que se aplidue, en par-
ticular por lo que se refiere a los dispositivos de transmisibn
de movimiento y de control y guiado de la cinta.

El funcionamiento del equipo, junto con 1la maquina a
que se adapta, es el siguiente:

La cinta autoadhesiva de polipropileno sin imprimir

es desenrollada a partir del desbobinador -1- de la misma y si-
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gue el circuito gue se ha sefialado con correspondientes pun-
tas de flecha en el dibujo. Asi, la cinta que sale del éita-
do desbobinador pasa, a través de los elementos de guiado y
control correspondiéntes, por encima del tintero -10-, de modo
que dicha cinta se apoya sobre el tintero por la cara opuesta
a la que presenta el autocadhesivo de la misma, de modqﬂq9§ el
tintero aplica una delgada capa de laca de imprimaciéq::sggue
la cinta su trayectoria, pasando por el secador -11- dé.i; re-—
ferida laca y luego dicha cinta se hace pasar y se apqxa sobre
un tambor -4-, para recibir sobre dicha capa de laca de.iﬁpri—
macidén una o mas tintas procedentes de los correspondientes

tinteros impresores -=3-.

Seguidamente, la cinta ya impresa se desplaz&‘ségﬁn

una trayectoria en la que act@la un secador -5- de la fiééé o
tintas impresas, y luego es conéucida, debidamente guigdgsy
controlada, junto a otro u otros tinteros -12-, que aplican,
sobre las citadas impresiones, un producto antiadhesivo (deno-
minado en el argot industrial "release"), siendoc dicho produc-
to antiadhesivo secado por la accibdn de otro secador -13- del
mismo.

La cinta autoadhesiva de polipropileno, ya impresa
definitivamente y con dicha impresién suficientemente seca, es
conducida a un cortador -6-, que la subdi&ide en un nimero de
partes deseado, que en el ejemplo representado son dos, pero
que podria ser cualquier otro, efectudndose el rebobinado de
cada una de dichas partes mediante un rebobinador -7- que, en

este caso y segin lo ya expuesto, consta de dos soportes para

sendas bobinas de recogida finales. Cuando tales bobinas fina-
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les han llegado a formar la cantidad de cinta deseada o un
didmetro final predeterminado, se procede a su separacidédn del
correspondiente soporte, quedando listas tales cintas rebobi-
nadas finales para su posteéior utilizacién, con lasjimp:e;'
siones deseadas.

Entre el desbobinador =1- de la cinfa y el tintefo
-10- aplicador de la laca de imprimacidn sobre la misnt?z' '-se
puede disponer un rodillo o rodillos extensores transversales
de la cinta, es decir, que efectllan una traccibdn o exteg§§6n
transversal de la misma, para eliminar eventuales arrugas‘lon-
gitudinales eitendidas, que pudieran producirse en la misma,

teesn

con la consiguiente contraccidn transversal, a cuyo fin gl ro-
['Y L]

L A

dillo o rodillos extensores en cuestién estaradn revestidos a-

L] [ N
F'R.J
decuadamente. Lot

El equipo precedentemente detallado, en part}chlar
en cuanto a su adaptacidén a las mdquinas convencionales impre-
soras de cintas autoadhesivas, que permite la conversidén de
estas OGltimas de impresidén de cintas de cloruro de polivinilo a
impresoras de cintas de polipropileno, no impide que las refe-
ridas mdquinas puedan ser utilizadas, en su caso y si asi in-
teresa, en la forma convencional para imprimir cintas autoadhe-
sivas de cloruro de polivinilo, sin mAs que anular la accibdn
de las partes correspondientes a dicho equipo y que se han es-
pecificado precedentemente, concretamente las sefialadas con
los nlmeros -10- a =13~ y que corresponden especificamente a
la aplicacidén de la laca de imprimacidn, a su secado, a la
aplicacién del producto antiadhesivo y al secador de este (l-

timo, alin cuando la Gltima estacibén, es decir, la de aplica-
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cién del producto antiadhesivo y el secador del mismo podrian

mantenerse si as! interesara.

Debe hacerse constar que, en la realizacién del ob-
jeto del presente modelo, podran aplicarse todas las variantes
de detalle que la experiencia y la practica puedan aconsejar
en cuanto a formas y dimensiones, tanto absolutas como, relati-

vas, nUmero de piezas integraintes, materiales empleado§.bh las
[P}

mismas y demds circunstancias de carécter accesorio, asi como

podrén introducirse cuantas modificaciones de detalle fesulten
..

compatibles con la esencialidad de lo reivindicado, por quedar

todo ello comprendido en el espiritu de las siguientes reivin-

T arn e

dicaciones. .o
.n: 'l.

oes
o°
°® e
se® o
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REIVINDICACIONES

1. Equipoébara imprimir cintas autoadhesivas de po-
liprébileno3 adaptable a méquinas convencionales impresoras
de cintas autoadhesivas, las cuales son del tipo que compren-
de un desbobinador de la cinta, un tintero impresor y ,un-tam-
bor de impresidn para apoyo de la cinta, un secador dq Ia&, tin-
ta impresa, un cortador y un rebobinador de la cinta yat}mpre-
sa, asi como unos elementos de maniobra y mando; caractgpﬁza-

do porque comprende al menos un tintero aplicador de laca so-

bre la cara sin autoadhesivo de la cinta, situado a continua-

M WY

cién del desbobinador y siguiendo al referido tintero un seca-
© el e
dor de dicha laca; y porque presenta, después del secagpg de

L ] 2 =

la tinta ya impresa sobre la citada laca por al menos qh:yin-
tero a tal efecto, al menos otro tintero aplicador, so%rézlas
mencionadas impresiones, de un producto antiadhesivo y otro
secador de este Gltimo.

2. Equipo para imprimir cintas autoadhesivas de po-
lipropileno.

La presente memoria descriptiva consta de once hojas
foliadas escritas a miquina por una sola cara.

Barcelona, 23 de noviembre de 1984

STARLAR, S.A.
I. PONTI
Pe Pe

p. a.
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