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Bl presente modelo de utilidad ae refiere a un molde 
eláatico y máa precisamente a un molde elástico para 
moldeo y desmoldes de piezas cilindricas o pastillas 
cilindricas de material plástico por ejemplo laa dla- 

$ tintas clases de ceros.
Está constituido esencialmente el modelo que se re­
gistra per un cuerpo de,forma general paralelepípe­
do do material elástico, por ejemplo caucho natural 
o sintético, constituyendo una piaos de regular gro- 

10 sor en la que hay una serie de concavidades cilindri­
cas destinadas a recibir en alisa y moldear el mate­
rial plástico en estado fluido durante eu solidifi­
cación, y una aerie da orificios pasantes a lo lar­
go da loa bordea que permiten unirla artjculadamea- 

15 te con otraa placas iguales o semejantes, sai como 
provooar au inflexión encorvándola para facilitar 
la expulsión o extracción do aus concavidades de laa 
piezas moldeadas ya solidificadas.
Para que quede perfectamente de manifiesto cual* es 

20 la constitución do un molde elástico para moldeo y 
deamoldeo de piezas cilindricas o pastillas oilÍR-. 
drioaa da material plástico eatablooido da acuerdo 
con ol modelo so representa en el dibujo adjunto'aá 
eaao da ejecución del mismo visto.por eu parto au- 

25 porior ligeramente en perepeotiva, dado sin oaraotpr 
alguno limitativo y aplicado a un molde para el mol­
deo do pastillas cilindricas da oara para la depila­
ción*
Como puede apreoiarse perfectamente en el dibujo,ei 

30 molde está constituido por usa placa 1 de material * 
flexible, de regular grosor, que en au oara ante­
rior 2 posee dos aeriea 3 y 4 da concavidades cilin­
dricas 5 destinadas a recibir la cera fluida, que ha 
de moldearas en forma de pastilla cilindrica, y unos 

35 orificios 6, repartidos a lo largo de loa bordes,
destinados a permitir la unión articulada de varios 
moldes uno a continuación del otro. Para apartar las
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pastillas da aara que al solidificarse resultan 
moldeadas en forma cilindrica dentro de las cavi­
dades basta provocar una inflexidn del molde elás­
tico a lo largo de la línea de una de las series 

5 de dichas concavidades, con lo que al encorvarse
aquel las pastillas se desprenden y son apartadas 
íaoilmente+
Se comprende que dentro la eaenoialidad del modele 
están comprendidos no solamente la forma de rea­

to lisaoidn ilustrada en el dibujo sino taabián cual­
quier otra forma de realisaoián que ae inspire en 
el concepto en que ae basa tal eaenoialidad*
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REIVINDICACIONES*
1 Molde elástico pera moldeo y depmoldeo de piezas 
eilindrioaa o pastillas cilindricas, esencialmente ca­
racterizado por el hecho de estar constituido,por una 

5 placa de material flexible, de regultuc gpoaor, que en 
an cara anterior posee una serie de concavidades oi- 
lindrioaa alineadas y paralelas entre ai receptoras 
del material a moldear y a lo largo de sus bordea una 
aerie de orifioiea pasantes que penmiten la artioula- 

10 oidn de la placa oon otras placas.
2.— "Molde elástico para moldeo y deamoldeo de piezas 
cilindricas o pastillas cilindricas".
Constaba presente memoria descriptiva de cuatro hojas 
foliabas escritas por una sola oara.
Barce3ona,̂ 3 de Noviembre de 1984.
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