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PATENTE DE INVENCION

Ref. 597
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"Mátodo y aparato para la  corrección de errores 

en máquinas mecanografiadorae y  reg istrad oras".

t  ̂(

THE IMPERIAL TOBACCO COMBAN! (o f Great B rita in  and

Ireland) LIMITED, residente en Eaat S tre e t, Bedminster, 

B r is to l, In g la terra .

Esta invención se relacion a con máqui­

nas manualmente operables, adaptadas para imprimir in  

formación sobre una lámina, registrándose parte a l  me 

nos de dicha información para su aportación a una má- 

5. quina computadora. A e fecto s de clarid ad , se hará r e -
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feren cia  a t a l  máquina en adelante por máquina "meca- 

nografiadora y registrad ora".

E l medio registrad or puede estar formado 

por una c in ta  de papel o fic h a s , registrándose l a  in ­

formación en aquál mediante la  rea liza ció n  de apropia­

das perforaciones, o bien e l  medio registrador puede 

e sta r  constituido por una cin ta  magnetizable, introdu- 

ciándose entonces ta le s  cin tas o fich a s en la  máquina 

computadora.

Una máquina impresora y registrad ora com­

binada es particularmente ú t i l  cuando se desea mecano­

g ra fia r  instrucciones sobre una lámina, por ejemplo la  

cantidad y precio de mercancías, que puede enviarse lúe 

go a la  o fic in a  apropiada de manera que sean despacha­

das la s  mercancías, mientras se r e g is tra  l a  información 

correspondiente para su paso a una máquina computadora 

a f in  de preparar ana fa ctu ra .

Se ha indicado antes que "parte por lo  

menos" de l a  información es reg istrad a, empleándose 

e sta  expresión porque pudiera desearse mecanografiar 

alguna materia d escrip tiva  a s i como, por ejemplo, l a  

cantidad y precio de la s  mercancías, y no se requiere 

e l  re g is tro  de e sta  m ateria d escrip tiva  para su paso 

a una máquina computadora. Por consiguiente, se dispo­

nen lo s  medios en  la  máquina impresora y registrad ora 

combinada, en v irtu d  de lo s  cuales e sta  máquina se po­

na en funcionamiento sólo cuando se impriman caracte­

re s  que han de ser pasados a l a  máquina computadora.

Cuando se opera en una máquina impresora 

y  registrad ora combinada, ocurren errores a veces, lo s
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cuales han de ser corregidos naturalmente.

Hasta ahora, l a  corrección de errores 

en t a l  máquina ha presentado d ificu lta d e s  en e l  sen­

tid o  de que e l  operador ha de manipular e l  medio re­

gistrad or de manera que lo c a lic e  e l  error y  lo  lle v e  

a una posición adecuada para an ularlo , devolviendo lúe 

go e l  citado medio a una posición  apropiada para e fec­

tuar un zuavo r e g is tro , borrar o anular e l  error en 

l a  lámina e imprimir seguidamente y  re g is tra r  lo s  ca­

ra cte res  corregidos.

Es un objeto de l a  presente invención pro­

porcionar un nuevo método para la  corrección de erro­

res en caracteres impresos sobre una lámina y en un 

re g istro  simultáneamente producido sobre un medio re­

g istrad o r. Otro objeto de l a  invención es e l  de propor 

clonar un aparato en una máquina impresora y r e g is tr a ­

dora combinada, asociado a e l la ,  que f a c i l i t e  la  co­

rrección  de errores tanto sobre l a  lámina impresa como 

sobre e l  correspondiente medio registrador*

Otro objeto es e l  de proporcionar una má­

quina impresora y registrad ora, combinada y  medios pa­

ra  ponerla en funcionamiento, en virtu d  de lo s  cuales 

pueda corregirse un error en e l  medio registrad or sin  

in te r fe r ir  su continuidad, y  en la  que la  corrección 

del error pueda observarse sobre la  lámina impresa.

De acuerdo con un aspecto de l a  presente 

invención, ésta  consiste en un método para la  correc­

ción  de errores en caracteres impresos sobre una lá ­

mina y en un re g istro  simultáneamente producido sobre 

un medio registrad or correspondiente a caracteres re -30
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g istra b le s  en posiciones preseleccionadas sobre dicha 

lámina, comprendiendo e l  citado método la s  operaciones 

de memorizar lo s  caracteres re g istra b le s  a l  ser impre­

sos, l a  v u elta  de dicha lámina y e l  citado medio re g is­

trador a lugares adecuados para la  corrección de erro­

re s , con l a  correspondiente anulación de la  parte que 

in terese del re g is tro  y l a  impresión, la  corrección de 

l a  impresión errónea y e l  nuevo re g is tro  de lo s  carac­

te re s  re g is tra b le s  corregidos sobre dicho medio re g is­

trador.

Preferiblem ente, l a  anulación del re g istro  

se efeot&a por cancelación del mismo, realizándose e l  

nuevo reg istro  a continuación d el re g istro  cancela­

do.

Preferiblemente también, l a  lámina es de­

v u elta  a l  comienzo de un campo de error que contiene 

e l  error impreso observado, pero que no comienza nece­

sariamente con á l ,  incluyendo l a  corrección del error 

la  cancelación del re g is tro  e impresión de todos lo s  ca­

racteres  re g is tra b le s  dentro de dicho campo de e rro r, 

seguido de l a  reimpresión de todos esos caracteres re­

g istra b le s  dentro d e l campo de e rro r, incluyendo ade­

más l a  corrección d el error anteriormente impreso.

La memorización de caracteres r e g is tra -  

b le s  puede efectuarse por medios meoánicos acondicio­

nados para su funcionamiento durante l a  impresión de 

dichos caracteres.

l a  presente invención consiste también en un 

método de corrección de errores en caracteres mecanogra­

fiad os sobre una lámina y en un reg istro  siAultáneamen-
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te producido en una unidad perforadora asociada y que 

consiste en perforaciones efectuadas en una cin ta  co­

rrespondientes a caracteres seleccionados de lo s  ca­

racteres mecanografiados, comprendiendo dicho método 

la s  operaciones de memorización por medios mecánicos 

sobre una máquina de e s c r ib ir  de caracteres r e g is tra -  

b le s  en posiciones preseleccionadas sobre dicha lámi­

na a l  ser perforada la  c in ta  durante e l  movimiento nor­

mal del carro porta-lámina de l a  máquina de e s c r ib ir , 

e l  contra-espaciado de dicho carro con l a  lámina y e l  

contra-espaciado de l a  citada c in ta  en l a  re fe r id a  uni 

dad perforadora por medios accionados por fuerza motriz 

a l  comienzo de un campo de error que contenga un carác­

te r  erróneo, cancelándose seguidamente por sobre-impre 

sión  todos lo s  caracteres mecanografiados en dicho cam 

po de error y  sobre-perforándose l a  c in ta  para anular 

esos caracteres registrados previamente representados 

por perforaciones en dicha c in ta , y  volviéndose a meca­

n ografiar lo s  caracteres corregidos sobre l a  lámina con 

simultáneo y nuevo re g is tro  de caracteres re g istra b le s  

memorizados más a l lá  de la s  perforaciones anuladas de 

l a  c in ta .

E l contra-espaciado de l a  lámina y la  c in ­

ta  y todas la s  operaciones subsiguientes pueden resu l­

ta r  automáticamente de una solacperación de control ma­

nual.

Como varian te, e l  contra-espaciado de la  

lámina y la  c in ta  puede re su lta r  automáticamente de una 

primera operación de control manual y  l a  anulación del 

error y  subsiguientes operaciones re su lta r  automática-30
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mente de una segunda operación de control manual.^

La presente invención consiste también en 

un método de con trol de una máquina mecanografiadora y 

regiatradora/eléctricam ente accionada, de manera que un 

carácter impreso erróneamente sobre una lámina situada 

en e l  carro de la  máquina, y correspondientemente re­

gistrado en un medio reg istrad o r, pueda co rregirse , cu 

yo método comprende la s  operaciones de manipulación de 

un primer medio para a ctiv a r  un primer c ircu ito  e lé c­

tr ic o  que devuelva e l  carro porta-lámina de l a  máqui­

na de e s c r ib ir  (con acompañante movimiento de vu elta  

de dicho medio registrad or) a una posición de correc­

ción del e rro r, y  luego (por sobre-impresión) la  anula­

ción d el error y de todos lo s  caracteres subsiguiente­

mente impresos y l a  anulación del re g istro  sobre e l  me­

dio registrad or y l a  vu elta  del carro a la  posición de 

corrección d e l e rro r, tra s  lo  cual se efectúa un nuevo 

re g istro  d el que se anuló, a l  reemprender e l  carro su 

movimiento o r ig in a l.

De acuerdo con otro aspecto, la  presente 

invención consiste en un aparato para la  corrección de 

un error producido en una lin e a  de caracteres impresos, 

de lo s  cuales, unos seleccionados son simultáneamente 

registrados en un medio reg istrad o r, cuyo aparato com­

prende un d isp o sitivo  de memoria, adaptadopara acondi­

cionar, en correspondencia a l  citado reg istro  de carac­

tere s  seleccionados, medios accionados por fuerza mo­

t r i z  y  destinados a devolver por lo  menos dicha lámina 

a "tiA posición de corrección para efectu ar l a  de un 

error observado, medica accionados por fuerza m otriz



para anular re g is tro s  extendidos desde dicha posición  

de corrección hasta e l  extremo de l a  citad a lin e a  de 

caracteres que incluye a l  referid o  carácter erróneo, 

medios accionahles despuás de l a  corrección del error 

para vo lver a r e g is tra r  lo s  re g is tro s  anulados en d i­

cho medio reg istra d o r, y  medios para rea ju star normal­

mente e l  d isp o sitiv o  de memoria acondicionado.

De acuerdo con otro aspecto, l a  presente 

invención consiste en un aparato para la  corrección 

de error en una lin e a , de caracteres mecanografiados 

sobre una lámina situada en e l  carro de una máquina 

de e s c r ib ir  e lé c t r ic a ,  que controla simultáneamente 

e l  re g is tro  de caracteres seleccionados sobre un me­

dio reg istrad o r, comprendiendo dicho aparato medios 

a ju stab les en l a  impresión-mecanografiado de un carác 

te r  registrado para memoBizar dicha impresión y r e g is  

tr o , c irc u ito s  de control e lé c tr ic o  accionables para 

contra-espaciar dicho carro con l a  lámina impresa y 

asociado medio registrad or hasta e l  punto de error y 

para a ju star todos lo s  medios memorizadores no a ju sta­

dos, a f i n  de anular e l  error y  todos lo s  caracteres 

subsiguientes en la  lin e a  de l a  lámina, para acular 

lo s  correspondientes caracteres registrad os d el me­

dio reg istrad or y  para contra-espaciar e^carro con la  

lámina impresa hasta e l  e rro r, de manera que lo s  ca­

racteres  corregidos, a l ser mecanografiados de nuevo 

sobre l a  lámina, sean vueltos a. r e g is tra r  sobre e l 

medio registrad or más a j lá  de la  anulación efectuada 

en é l ,  siendo controlada la  extensión d el movimiento 

de contra-espaciado del carro y  d el medio reg istrad o r
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y la  de su. movimiento annlador por lo s  primeros y d l-  

timos medios memorizadores.

De acuerdo con otro aspecto, la  presente 

invención consiste en un aparato para la  corrección 

de error en caracteres mecanografiados sobre una lá ­

mina y simultáneamente registrados de un modo se lec­

tiv o  sobre un medio registrad or en forma de perfora­

ciones sobre e l  mismo, cuyo aparato comprende una má 

quina e lé c tr ic a  para mecanografiar caracteres sobre 

una lámina, una unidad punzadura para perforar dicho 

medio registrad or, y c irc u ito s  de control e lé c tr ic o  

asociados a la  citada máquina de e sc r ib ir  y a l a  uni­

dad punzadora, incorporando dicha máquina de e s c r ib ir  

un d isp o sitivo  de memoria, meóanica provisto de elemen­

tos m óviles adaptados para ser acondicionados en co­

rrespondencia con lo s  caracteres seleccionados re g is­

trados como perforaciones por dicha unidad punzadora 

en e l  citado medio reg istrad o r, mientras e l  sistema 

de c ircu ito s  de control incluye un d isp o sitivo  detec­

to r  que responde a lo s  elementos acondicionados del 

d isp o sitivo  de memoria, y medio interruptor acciona­

do por un manipulador de la  máquina de e s c r ib ir , deter 

minando e l  funcionamiento de dicho interruptor e l  

contra-espaciado del carro porta-lámina de la  máquina 

acompasadamente a l movimiento de retorno del medio 

reg istrad o r asociado en dicha unidad punzadora hasta 

un punto desde donde puede efectuarse l a  corrección 

del error de lo s  caracteres mecanografiados y perfo­

rados, para anular e l  error y todos lo s  caracteres 

subsiguientes en la  lámina y en e l  medio reg istrad o r,30
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y para contra-espaciar e l  carro basta e l  erro r, mo­

dificándose e l  sistema de c ircu ito s  e lé c tr ic o s  auto­

máticamente para proporcionar lo s  movimientos de re­

troceso y avance del carro y  d el medio registrad or por 

a lteració n  d el d isp o sitivo  detector que responde a lo s  

elementos memorizadores acondicionados.

De acuerdo con otro aspecto, l a  presente 

invención consiste en un aparato para controlar una 

máquina de e s c r ib ir  e lé c tr ic a  y  accionar conjuntamen­

te  e l  mecanismo de re g istro  punzador de manera que pue­

da corregirse un carácter erróneamente impreso sobre 

una lámina situada en e l  carro de dicha máquina y se­

lectivam ente registrado sobre una c in ta  por dicho me­

canismo punzador, comprendiendo dicho aparato medios 

ajustados en l a  impresión de un carácter reg istra b le  

para mamorizar dicha impresión y re g is tro , un c ir c u i­

to primario de control e lé c tr ic o  activado por e l  ope­

rador para devolver e l  carro y l a  c in ta  a posiciones 

de corrección del erro r, un c irc u ito  secundario e lé c­

tr ic o  activado por e l  operador para anular e l  error 

y todos lo s  caracteres subsiguientes en la  lámina y 

l a  c in ta  y para contra-espaciar e l  carro porta-lámina 

de la  máquina de e s c r ib ir  hasta l a  posición d el erro r, 

con lo  que pueden volverse a mecanografiar lo s  carac­

teres  sobre la  lámina y re g istra rse  de nuevo simultá­

neamente sobre l a  c in ta  más a l lá  de la  anulación, con­

trolándose l a  extensión del contra-espaciado y d el mo­

vimiento anulador de l a  cin ta  por lo s  citados medios 

memorizadores ajustados.

Preferiblem ente, e l  sistema de c ircu ito s30
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de control incluye medios detectores adaptados para 

ser agastados por un elemento memorizador desplazadle 

a una posición de a ja ste  o a una posición de rea ju ste , 

en virtu d  de lo  cu al, de acuerdo con la  posición de 

dichos medios detectores, e l  c ircu ito  e lé c tr ic o  es mo­

dificado de manera que inicialm ente haga funcionar a l 

mecanismo adaptado para devolver e l  carro y la  cin ta  

a l  lugar del erro r, anular luego caracteres en la  lá ­

mina y en la  cin ta  y  finalmente devolver e l  carro sólo 

a l  erro r, de manera quepuedan volverse a re g is tra r  so­

bre la  c in ta , más a l lá  de l a  anulación, caracteres 

corregidos, que pueden mecanografiarse luego sobre l a  

lámina.

En lo s  adjuntos dibujos se indica esquemá­

ticamente una versión de l a  presente invención, en cuyos 

dibujos:

La f i g .  1 i lu s tr a  un formato típ ic o  de pe­

dido, impreso en una máquina de e s c r ib ir .

La f i g .  2 es una sección de c in ta  perfo­

rada para in d icar todos lo s  caracteres que pueden reg ia  

tra rse .

La f i g .  3 es una sección de c in ta  perfo­

rada en una punzadura asociada a la  máquina de e s c r i­

b ir , cuya c in ta  es perforada correspondiendo a lo s  nú­

meros mecanografiados en la  zona de punzado de l a  f i ­

gura 1 .

La f i g .  4 es un dibujo en perspectiva que 

muestra una máquina de e s c r ib ir  y punzadura asociada, 

montada sobre una mesa.

La f i g .  5 muestra una palanca de manipula-
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dor de tipo  con barra de tip o  y  su conexión asocia­

da.

La f i g .  6 maestra e l  funcionamiento con­

trolado por adenoide del mecanismo de a jaste  y rea jas 

te  del tabalador, siendo la  f i g .  7 ana v is ta  sobre la  

lin e a  7-7 de l a  f i g .  6.

La f i g .  8 muestra e l  mecanismo de contra­

espaciado de la  punzadora, siendo la  f i g .  9 ana v is ta  

sobre la  lin e a  9-9 de l a  f i g .  8, pero omitiéndose la  

palanca 67 de no-retorno para e v ita r  confusión.

La f i g .  10 es una v is ta  en planta par­

c ia l  de la  barra del fabulador y su mecanismo asocia­

do.

La f i g .  11 es una v is ta  en la  dirección  

de la  fle ch a  A de la  f i g .  10 .

La f i g .  12 es un diagrama e lé c tr ic o  en 

bloques que muestra e l  sistema de c ircu ito s  e lé c t r i­

cos que asocia l a  máquina de e s c r ib ir  a l  mecanismo pun 

zador.

Con referen cia  a la  f i g .  4 , una máquina 

de e s c r ib ir  1  vá montada sobre la  parte superior 2 de 

una mesa y e stá  eléctricam ente asociada a una punza­

dora 3 montada sobre l a  columna 4 de la s  patas de l a  

mesa.

En e l  normal funcionamiento de la  máqui­

na de e s c r ib ir  y  la  punzadora asociadas, se introdu­

ce una lámina 5 (por ejemplo e l  formulario de pedido 

ilu strad o en l a  f i g .  1) en e l  carro 6 de la  máquina 

de e s c r ib ir .  Se observará que la  lámina 5 e stá  d iv i­

dida en una serie  de columnas separadas, usándose la3 0 .
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columna 7 para, d e fin ir  la s  mercancías interesadas, 

mientras que en la s  columnas 8, 8-1, 8-2, 8-3, 8-4 

se indican  e l  p recio , cantidad y cualesquiera otros 

d e ta lle s  r e la tiv o s  a l  pedido que se desea r e g is tr a r .

En e l  extremo superior dé la s  columnas 

8 a 8-4, se anotan d e ta lle s  generales d el pedido, 

señalándose estos espacios por G8 a G8-4  y  P8 a P8- 4 . 

Las columnas derechas, v is ta s  en la  f i g .  1 , pueden 

Usarse también, naturalmente.

Mientras e l  carro se encuentra en¡la po­

s ic ió n  de mecanografiado en l a  columna 7 lo s  manipu­

ladores de tip o s puestos en funcionamiento actúan só­

lo  para mecanografiar información sobre l a  lámina.

Sin embargo, ouando e l  carro alcanza l a  

columna G8, P8 u 8, e l  sistema de c irc u ito s  e lé c t r i ­

cos que asocia la  máquina de e s c r ib ir  1  con la  pun­

zadura 3 re su lta  modificado, t a l  como más adelante 

se d escrib irá  con mayar d e ta lle , de manera que todos 

lo s  caracteres mecanografiados en la s  columnas G8 a 

G8- 4 , P8 a P8-4  y 8 a 8- 4 , son registrad os también me­

diante perforaciones en l a  c in ta . Estas eolumnas G8 a 

8-4 se denominarán por consiguiente en adelante "zona 

de punzado". Las columnas de l a  zona de punzado son 

separadamente registrad as sobre l a  c in ta  en e l  sentido 

de que, después de que se ha completado l a  columna 

G8, P8 u 8, se imprime un signo de " f in a l de número" 

(en e l  dibujo, una barra oblicua "/") sobre l a  lámi­

na y la  impresión de esta  /  actúa perforando una co­

rrespondiente clave en la  c in ta . la  máquina computa­

dora en la  que seguidamente se introduce la  c in ta  re-
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conoce dicha clave perforada como signo de f in a l de 

número. Las otras columnas G8-1 a G8- 4 , P8-1  a P8-4 

y 8-1 a 8-4 son análogamente reconocidas como números 

separados por e l  computador.

E l comienzo de la  zona de punzado se in ­

d ica  en la  lámina, mediante dos puntos y  la  impresión 

de estos dos puntos actúa perforando una correspon­

diente c lave, reconocible por e l  computador, sobre la  

c in ta .

La impresián y consiguiente perforación 

del comienzo de la  zona de punzado (en adelante deno­

minado " f in a l de bloque") y signos de fin a le s  de núme­

ros pueden efectuarse pulsando manipuladores de B/B 

( fin a l de bloque) y N/E ( fin a le s  de números) de la  már- 

quina de e s c r ib ir ,1 , modificando esta  acción e l  s is ­

tema de c irc u ito s  e lé c tr ic o s  para poner en funciona­

miento l a  punzadora y separar la s  columnas en la  zona 

de punzado, respectivamente.

Sin embargo, es p referib le  m odificar auto­

máticamente e l  sistema de c ircu ito s  y la s  f ig s .  10 y 

1 1  ilu stra n  e l  mecanisno que permite esta  m odifica­

ción automática, cuyo mecanismo se d escrib irá  más 

adelante con mayor d e ta lle .

Todos lo s  números de 1 a 11 , e l  signo— , 

e l  "0", e l  M (1000) y  lo s  signos de f in a l  de bloque 

y f in a l  de número pueden imprimirse y perforarse cuan­

do e l  carro se encuentra en la. posición de la  zona ds 

punzado, formando un to ta l de 16 signos que pueden im­

primirse y perforarse en la  zona.de punzado.

Se observará en la  f i g .  2 que la  clave
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punzada para M (1000) es la  misma que la  clave para 

11 . Cuando ha de perforarse 11 en cualquiera de la s  

columnas G8 a G8- 4 , P8 a P8-4  u 8 a 8- 4 , ae e fectú a  

e l lo  mecanografiando dos unos, pero s i  se desea per­

fo ra r  1 1 , por ejemplo, en una columna de peniques, 

porejemplo, l a  columna 16 , entonces se pulsa e l  ma­

nipulador de 11  (quecomo se in d ica  anteriormente 

tiene l a  misma clave que M), de manera que se perfo­

ra  la  clave para M u 11  correspondiendo con aquella  

columna. Esto es automáticamente reconocido por e l  

computador. A s i, hay 16 signos como queda, dicho, pero 

17 manipuladores.

En lin e a s  generales, la  m odificación del 

c ircu ito  e lé c tr ic o , a l  que antes se hace re fere n cia , 

cuando se pulsa e l  manipulador de f in a l  de bloque (o 

cuando se acciona automáticamente como se muestra en 

la s  f ig s .  10 y 11) tiene lagar de la  siguiente mane­

r a .

Cada manipulador que puede imprimirse y 

perforarse en l a  zona de punzado incluye un interrup­

to r  9 (véase f i g . 5 ) y  la  pulsación d el manipulador 

de f in a l  de bloque (o su accionamiento automático) ac­

túa cerrando un c irc u ito  e lé c tr ic o  (interruptor 100 

de la  f i g .  12) que d irig e  una corriente a un terminal 

de cada uno de lo s  interruptores 9, de manera que cuan­

do cualquiera de dichos manipuladores es pulsado y se 

c ie rra  su in terru ptor 9, esto completa otro c irc u ito  

que pone en funcionamiento a l a  punzadora. ¡Más ade­

lan te se ofrece una descripción más detallada de es­

ta  m odificación del c ircu ito  e lé c tr ic o .
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Cuando se ha completado ana lin e a , por 

ejemplo G8 a G8- 4 * P8 a P8-4  o 7 y  8-1 a 8- 4 y la  pul­

sación de cualquiera de lo s  manipuladores 24 (vu elta
*

del carro) actda devolviendo e l  carro y girando hacia 

arrib a  la  placa l i s t a  para e l  mecanografiado de l a  s i­

guiente lin e a . También actda interrumpiendo e l  c ir c u í-
i*

to de perforación de la  zona de punzado, es d ecir abrien 

do e l  interruptor 100.

Los sigu ien tes manipuladores de la  lin e a  

superior de la  máquina de e s c r ib ir  1 ,  es decir despe­

je del tabulador, tabulación y a jaste  del tabulador, 

son normales manipuladores de máquinas de e s c r i l i r  para 

despejar a l tabulador, ponerlo en funcionamiento y ajus­

ta r lo .

Lo que antecede es una breve descripción  

d el funcionamiento normal de l a  máquina de e s c r ib ir  y 

l a  punzadora combinadas y e l  c irc u ito  e lé c tr ic o  des­

tinado a poner en funcionamiento la s  d is tin ta s  par­

te s  se d escrib irá  conjuntamente con e l  destinado a l 

mecanismo de corrección, de acuerdo con la  presente 

invención.

Con referen cia  a la s  f ig s .  1 a 3, se han 

insertado c ifr a s  t íp ic a s  para una lámina 5 en la  f i g . l ,  

mientras que en la  f i g .  3 se han mostrado la s  corres­

pondientes perforaciones clave sobre una c in ta  51. La 

f i g .  2 muestra un juego completo de perforaciones c la ­

ve que son de izquierda a derecha como sigue: N/E (/ ) , 0 , 

I ,  2 , 3 , 4 , 5 , 6, 7 , 8, 9 , 10 , 11 M (1000) B/E ( : ) ,  e l i ­

minación (W) y  — . La elim inación (W) o supresión, a 

l a  que no se ha hecho referen cia  anteriormente, es pa-30



-16-

5 .

10.

15 .

20.

25.

30.

ra  l a  corrección de errores y —  (véase columna G8) es 

un signo reconocido por e l  computador para in dicar e l  

comienzo de una nueva orden. La le t r a  "W" se usa para 

anulación con preferen cia a la  X usada más corrien te­

mente.

Un examen de la s  f i g s .  2 y 3 mostrará que 

l a  c in ta  51 e stá  adaptada para r e c ib ir  6 perforacio­

nes, 83, transversalm ente, disponiéndose en dos juegos 

de tre s  a cada lado de un juego longitudinalmente pun­

zado de o r if ic io s  más pequeños 84 . Los o r if ic io s  84 

son para su cooperación con e l  mecanismo de arrastre  

85 en l a  punzadora 3 . Se observará que cada c la v e  es­

tá  representada por un numero impar de perforaciones, 

a excepción cb la  clave de anulación, y la  razón de e llo  

e stá  relacionada con e l  funcionamiento normal d el com­

putador. S i por alguna razón, por ejemplo que la  c la ­

ve del número 2 es incorrectamente perforada por la  

omisión o adición  de una perforación, realizándose a s i 

un número par de perforaciones, e l  computador recono­

ce esto como un erro r.

La máquina anteriormente d escrita  es mo­

d ificad a  para perm itir la  corrección de erro r, de la  

siguiente manera.

Con referen cia  en primer lugar a la s  f i g s .

10 y  1 1 ,  10 es la  barra del tábulador normal de l a  má­

quina de e s c r ib ir  1 ,  mientras que 11  es una barra cb 

tabulador adicional montada en e l  carro por detrás cb 

l a  barra 10, sosteniendo dicha barra 11  una serie  de pa­

t i l l a s  R ealizab les.

Las p a t i l la s  situadas en su posición  supe-
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r io r  13 se dice que están desajustadas y en su posición 

in fe r io r  14 que están ajustadas. El mecanismo para a jas 

ta r  la s  p a t i l la s  aparece más claramente ilu strad o en 

la s  f i g s .  6 y 7) en la s  que 15 es una t i r a  d eslizáb le  

que e stá  incurvada en forma de gancho en 16 , de mane­

ra  que cuando se d e s liza  hacia abajo, según se mira a 

dichas fig u ra s , e l  gancho se acopla a la  p a t i l la  in ­

mediatamente situada por debajo del mismo y la  despla­

za a su posición in fe r io r  (ajustada) 14.

La t i r a  15 es guiada de manera que pueda 

desplazarse solamente en una tra y e cto ria  v e r t ic a l y 

e s tá  articuladamente conectada en 17 a un brazo 18 ar­

ticu lado en 19 a l  armazón de la  máquina de e s c r ib ir .

Una barra 20 conecta e l  brazo 18 á un balancín 21 ar­

ticulado en 22, cuyo balancín e s tá  conectado mediante 

un perno 23 a. una barra de conexión ;Í224 que a su vez 

e stá  conectada a l a  armadura 25 de un solenoide 26 . E l 

c irc u ito  con e l  solenoide 26 está  adaptado para ser 

completado por la  pulsación de cualquier manipulador 

que se imprima en la  zona de punzado, de manera, que 

cada vez que se pulsa dicho manipulador se desplaza 

l a  correspondiente p a t i l la  a su posición de ajuste 

14 por movimiento descendente de l a  t i r a  15 que se acq 

p ía  mediante su gancho 16 a l a  c itad a  p a t i l la  corres­

pondiente.

E l reaju ste  de la s  p a t i l la s  a su posi­

ción  superior de desajuste 13 se efectú a a través de 

una conexión bastante sim ilar 27 , 28 , 29 movida por 

l a  armadura 30 del solenoide 31. Este solenoide es 

energizado por e l  funcionamiento de un manipulador de

-17-
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retorno del carro, actuando l a  mencionada conexión 

27 , 28, 29 para e levar una barra 32. La barra 32 es­

tá  achaflanada en 33y de manera que cuando se e leva  

como anteriormente queda d e scrito , e l  citado chaflán 

se extiende en l a  tra y e cto ria  d el extremo in fe r io r  de 

la s  p a t i l la s  ajustadas 14 , en v irtu d  de lo  cu al, cuan­

do e l  carro se desplaza a l  comienzo de la  siguien te l i  

nea, la s  p a t i l la s  rozan contra e l  chaflán y son d e s li­

zadas por consiguiente a su condición superior des­

ajustada 13 .

Una óélu la  fo to e lé c tr ic a  34 vá montada 

sobre una parte f i j a  de la  máquina de e s c r ib ir  1  por 

delante de la  barra 1 1  de p a t i l la s ,  mientras que ana 

fuente de lu z  35 se h a lla  montada en una parte f i j a  

situada por detrás de la  c itad a  bárra de p a t i l la s ,  

mediante lo  cual e l  haz de lu z  36 es d irig id o  a ana 

ventana 37 de dicha cé lu la , siendo t a l  la  d isposición  

que s i  ana p a t i l la  se encuentra én posición desajus­

tada 13, actda obturando e l  haz 36 de la  cé lu la  37, 

pero s i  una p a t i l la  e stá  ajustada (posición 14 ) , la  

lu z  b r il la r á  sobre la  ventana, accionando a s i a l a  

cé lu la .

La c é lu la  fo to e lé c tr ic a  37 es de cons­

trucción  conocida, en e l  sentido de que la  interrup­

ción de l a  lu z  se usa para controlar una d éb il co­

rrie n te  que es am plificada para poner en funciona­

miento a un re lé  (un interruptor e lé c tr ic o  38) .

E l interruptor e lé c tr ic o  38 interesado 

(véase f i g .  12 ), en combinación con l a  c é la la  fo to ­

e lé c tr ic a  37, recibe la  denominación de interruptor3 0 .
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detector. E l citado interruptor 38 es un interruptor 

m ultipolar, es d e cir , que incluye dos brazos parale­

lo s  90, cada, uno de e llo s  articulado por un extremo 

sobre un e je  común, pero aislados entre s i ,  mientras 

que lo s  otros extremos de dichos brazos pueden conec­

ta rs e , cada uno de e l lo s ,  a uno de dos term inales.

Los dos brazos se mueven conjuntamente, de acuerdo 

con e l  funcionamiento de la  c é lu la  fo to e lé c tr ic a . Los 

dos brazos del interruptor se muestran como interrup­

to res separados en la  f i g .  12, pero para mostrar su 

interconexión, como anteriormente se describe, lo s  dos 

interruptores han sido numerados corno sigue. E l e je  

comdn, en e l  que lo s  dos brazos están a islad os en­

tre  s i ,  39, 39-1; lo s  dos term inales para cada bra­

zo, 40, 41 y  40-1, 41-1; y  lo s  propios interruptores 

38 y  38- 1 .

Se recordará que la  zona de punzado pue­

de ponerse en funcionamiento pulsando e l  manipulador 

de f in a l  de bloque ( : ) ,  pero que es p referib le  ha­

cerlo  automáticamente. Esta in ic ia c ió n  automática cb 

l a  zona de punzado y de lo s  signos de f in a l  de números, 

será d e scrita  seguidamente.

Por detrás de l a  barra 11 de p a t i l la s ,  

se asegura por medio de to r n illo s  42 y  43 una t i r a  

44* La t i r a  44 está  construida con unos dientes sa­

lie n te s  45 espaciados a in tervalo s para corresponder 

con la s  d iferen tes columnas G8 a G&-4 , P8 a P8-4  y 

8 a 8- 4* Un m icrointerruptor 46 vá atorn illado a l  

armazón f i j o  de l a  máquina en p osición  t a l  que cuan 

do lo s  dientes 45 se desplazan a través de dicho in -
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terruptor, durante e l  movimiento del carro, cada dien 

te golpea a su vez la  cabeza 47 del brazo 48 del in­

terruptor para cerrar á ste , siendo e lá s tic o  e l  brazo 

del mismo de manera que interrumpa automáticamente a l 

separarse un d ien te. El interruptor 46 acciona e l  s ig  

no (/) de f in a l  de número.

De una manera bastante sim ilar, vá asegu­

rado un diente 49 a la  parte p osterior de la  barra 11  

de p a t i l la s ,  pero á sta , como se verá más claramente 

en la  f i g .  10, e stá  acodada por detrás, de modo que a l 

desplazarse con e l  carro cierre  otro m icrointerruptor 

50 espaciado por detrás del interruptor 46. E l in ­

terruptor 50 acciona e l  signo ( :)  de f in a l  de blo­

que.

A f in  de corregir errores, de acuerdo 

con la  presente invención es necesario poder contra­

espaciar e l  carro y contra-espaciar l a  punzadora.

El"contra-espaciado" del carro no debe 

confundirse con e l  "retorno del carro". El retorno 

d el carro es e l  movimiento normal que tieng lugar 

cuando se ha completado una.linea y consiste en ha­

cer volver a l  carro e n  un movimiento pulsando e l  ma­

nipulador 24 hacia e l  margen izquierdo (como en e l  

mecanismo normal de una máquina de e sc r ib ir)  y giran  

do hacia arrib a  e l  ro d illo  un espacio (o más) l i s t o  

para la  siguiente lin e a  de mecanografiado.

El "contra-espaciado" del carro, por 

otra p arte, es un movimiento paso a paso e sta b le c i­

do mediante l a  pulsación de un manipulador 12 de 

contra-espaciado, que continua hasta ana p a t i l la  des

* 0 /̂̂

3 0 .
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ajustada de la  barra 11 de p a t i l la s .  S i e l  error no ha 

sido alcanzado entonces, se pulsa de nuevo e l  manipu­

lador de contra-espaciado hasta que finalmente se a l­

canza e l  error.

La punzadora 3 ha de m odificarse para per­

m itir  e l  contra-espaciado, ilustrándose en la s  f ig s .

8 y 9 e l  mecanismo destinado a efectuar esto . En gene­

r a l ,  la  punzadora 3 es una punzadora normal que con­

tiene un carrete de papel y 6 pasadores perforadores, 

accionados eléctricam ente en asociación  con l a  máqui­

na de e s c r ib ir , de manera que se punce l a  c in ta  con 

una clave correspondiente a caracteres impresos en 

la  zona c& punzado.

La t i r a  de papel 51 es introducida paso 

a paso por e l  mecanismo 85 y  punzada de manera, como 

se verá en l a  f i g .  4 , que caiga sobre e l  suelo. Cuan­

do se ha perforado una longitud predeterminada de cin  

ta , se arranca y se pone en e l  carrete con e l  extre­

mó rasgado en e l  centro o núcleo de é ste , l i s t a  para 

su introducción en l a  máquina computadora.

Con referen cia  a la  f i g .  8, que i lu s tr a  

e l  mecanismo de arrastre  y contra-espaciado de la  

punzadora, 200 es una barra de conexión adaptada para 

chaplazarse en la  dirección  de la  fleoh a A cada vez 

que la  c in ta  ha de ser avanzada un paso. La barra 200 

está  articuladamente asegurada a un cuadrante 63 que 

3stá  libremente montado sobre un e je  66. E l cuadran­

te 63 sostiene un trinquete 62 impulsado a resorte  de 

manera que se acople normalmente a uno de lo s  dien­

te s  de una rueda de trinquete 65, cuya rueda e stá30
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asegurada a l  e je  66.

¡Mediante la  an terior disposición, cada 

vez que la  barra 200 se mueve en la  dirección  de l a  

Be cha A, hace o s c ila r  a l  cuadrante 63 de manera que 

endiente 64 del trinquete 62 a rra stra  a la  rueda de 

trinquete 65 a través de un d ien te, girando a s i a l  e je  

66 para accionar l a  c in ta  de l a  punzadora. Una palan­

ca 67 de no-retorno, articu lad a  en 68, es impulsada por 

un resorte 201 de modo que acople normalmente su extre­

mo dentado 70 a un diente de una rueda e stre lla d a  71. 

cuya rueda e stá  montada sobre e l  e je  66. Cuando, como 

sá describe anteriormente, la  rueda de trinquete 65 

y con e l la  la  rueda e stre lla d a  71 , son movidas por e l  

trinquete 62 , l a  palanca da no-retorno es forzada fue­

ra  del diente de l a  rueda e stre lla d a  71 y s a lta  a l  s i ­

guiente diente para e v ita r  un excesivo a rra stre  o un 

arrastre de retorno cuando vuelve e l  cuadrante. E l 

mecanismo de contra-espaciado para l a  punzadora com­

prende un adenoide 52 adaptado para ser accionado in­

termitentemente y hacer o s c ila r  a s i a un brazo 54 a lre ­

dedor de su pivote 55, siendo desplazado dicho brazo 

54 hacia la  derecha,segdn se mira a la  f i g .  8, por e l  

ad en oid e, y siendo devuelto a l a  posición mostrada 

en aquella fig u ra  por un muelle 56.

Asegurado articuladamente a l  brazo 54 en 

57 hay un balancín 58 provisto de un diente de arras­

tre  59 y mantenido contra todo movimiento en e l  sen­

tid o  de la s  agujas del r e lo j  (segdn se mira a l a  f i ­

gura 8) por medio de un tope 60 , siendo impulsado a 

asumidla posición mostrada en la  f i g .  8 por un mué-
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E l mecanismo de contra-espaciado funcio­

na de la  siguiente manera. Cuando es accionado e l  so- 

lenoide 52, como se describe más adelante con mayor 

d e ta lle , hace o s c ila r  a l brazo 54 en sentido contra­

r io  a l  de la s  agujas del r e lo j .  Durante este movi­

miento, e l  extremo in fe r io r  202 de l a  palanca 54 cho­

ca contra e l  extremo superior d el trinquete 62 sepa­

rándolo de lo s  dientes de la  rueda de trinquete 65 , 

mientras que un movimiento u lte r io r  de dicho brazo 54 

pone a l  diente 59 en acoplamiento con un diente de la  

rueda e stre lla d a  71 girando a la  citada, rueda un dien 

te en la  d irección  de la s  agujas del r e lo j (contra -  

espaciando a s i a la  c in ta ), siendo forzada l a  palanca 

de no-retom o fuera de su acoplamiento con la  rueda 

e stre lla d a  y saltando a l  siguiente diente para e v ita r  

un arrastre  excesivo y un arrastre  de retorno d el e je  

6 6.
En e l  movimiento de retorno del brazo 54, 

e l  balancín 58 se a r tic u la  contra la  acción de su mue­

l l e  61 separándose de lo s  dientes de la  rueda e stre ­

lla d a  y  e l  extremo in fe r io r  de dicho brazo 54 lib e r a  

a l  trinquete 62 permitiendo que se acople a l s igu ien ­

te  diente de la  rueda de trin quete.

Con referen cia  a l a  f i g .  5, se ha mencio­

nado ya que cada uno de lo s  manipuladores que pueden 

perforarse en la  zona de punzado incluye un interrup­

to r  9; estos interruptores cierran  e l  c irc u ito  con l a  

correspondiente matriz codificadora 101 de la  punza­

dura, de manera que se perfore l a  clave correcta  para30
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cada manipulador. Se comprenderá que a l pulsarse cada 

manipulador (de lo s  cuales la  fig u ra  5 es un ejemplo 

t íp ic o ) , haca^oscilar a su palanca 72 alrededor de su 

pivote 73 que, a través de un eslabón de arrastre  74 

a r tic u la  una barra conectora de impulso 75 alrededor 

de su pivote 76 y dicha barra conectora de impulso 75 

hace o s c ila r  a una palanca acodada 77 alrededor del 

pivote 78 , que a su vez, a través de una barra 79; e le ­

va a la  barra 80 de tipo alrededor de su eje  81 impri­

miendo e l  tipo sobre la  lámina. Al mismo tiempo, c ie ­

rra  naturalmente e l  interruptor 9*

Al igu al que lo s  interruptores 9 , acciona- 

b les cuando se pulsan lo s  manipuladores, lo s  dos pun- 

to s ( fin a l de bloque), l a  /  ( f in a l de i&mero) y  W (su­

presión) pueden ser accionados por lo s  solenoid.es 82 . 

Estos solenoides son energizados cuando e l  c ircu ito  

e lé c tr ic o  e stá  adecuadamente interconectado como más 

adelante se e xp lica  con mayor d e ta lle .

E l funcionamiento por solenoide de lo s  

dos puntos y  l a  /  permite la  in ic ia c ió n  automática de 

l a  zona de punzado y da lo s  signos de f in a l  de número 

por medio de lo s  dientes 45 y 49; puesto que e l  c ie ­

rre de lo s  correspondientes interruptores 46 y  50 com 

p lata  e l  c irc u ito  con lo s  solenoides 82 , efectuando 

a s i la  impresión y perforación necesarias.

E l funcionamiento por solenoide del s ig ­

no W (supresión)asegura que este  signo y su correspon­

diente clave sean impresos y perforados cuando se pul­

sa e l  manipulador de anulación* E l interruptor 9 de 

este manipulador actúa completando e l  c ircu ito  con e l



adenoide del manipulador de l a  W.

La palanca del manipulador de contra-espa 

ciado (correspondiente a l a  palanca 72 de manipulador 

de la  f i g .  5) incluye sólo un aden oide, completándo­

se e l  c ircu ito  con é l  cuando ae pulsa e l  manipulador 

12 de contra-espaciado. Aunque se ha mostrado en la  

f i g .  4 un manipulador señalado por B/S (contra-espa­

ciad o), este  manipulador no es accionable por e l  ope­

rador. La palanca del manipulador e stá  en e fecto  pro­

v is ta ,  como se explicó  anteriormente, de un solenoi- 

de por debajo del tablero de manipulador y la  pulsa­

ción  del manipulador 12 de contra-espaciado hace accio 

nable e l  solenoide.

Con referen cia  ahora a la  f i g .  12 , e sta  

fig u ra  es un diagrama e lé c tr ic o  en bloques que mues­

tr a  e l  sistema de c ircu ito s  e lé c tr ic o s  requerido para 

conectar la  máquina de e s c r ib ir  1 con la  punzadora 3 

de manera que puedan corregirse errores sin  in te r fe r ir  

l a  continuidad de la  cin ta  51 de la  punzadora.

Los componentes y cables de la. f i g .  12 

se disponen de t a l  manera que pueden considerarse 

grosso modo como tre s  secciones. La sección superior 

hasta l a  flech a  discontinua A e stá  formada por la s  

conexiones y componentes requeridos para e l  mecano­

grafiado y re g is tro  normales, la  sección media hasta 

l a  flech a  discontinua B constituye lo s  componentes y 

cables adicionales requeridos para e l  contra-espacia 

do del carro y la  c in ta  51 de la  punzadora hasta e l  

erro r, y e l  resto  (parte in fe r io r)  de la  fig u ra  cons 

titu y e  lo s  componentes y cables adicionales req u erí-
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doa para anular y  devolver e l  carro hasta e l  error 

para un nuevo mecanografiado y  re g is tro .

En lo  que respecta a l  interruptor 38,

38- 1 , que como anteriormente se ha dicho constituye 

de hecho un solo componente, a l  interruptor 86, a l 

interruptor 84 y a l interruptor 88, debe indicarse que 

cuando lo s  brazos de interruptor 90, 90-1, 91y 92 y 

93 están e¿contacto con e l  terminal de cabeza de f i e -y
cha sombreada 41 , 41- 1 , 94 , 95 , 96, se dice que están 

reajustados, y cuando forman contacto con la  flech a  

c& cabeza a b ierta  40, 40-1, 97, 98 , 99, se dice que 

están ajustados.

Los otros interruptores 100, 102, 103,

104, 105, 106, están normalmente ab ierto s, pero cuan 

do son ajustados, como más adelante se exp licará  , por 

e l  accionamiento de algdn componente, e l lo  s ig n ific a  

que son cerrados, de manera que puede pasar una corrien  

te e lé c tr ic a  a tranás de e l lo s ,  no pudiendo pasar nin­

guna corriente euando se reajustan.

Los diversos componentes indicados por D 

para demora se destinan a in d icar una disposición e lá c  

t r ic a  que no es de acción instantánea (por ejemplo un 

solenoide para cerrar un interruptor) para asegurar 

que e l  componente a l  que e stá  conectado l a  demora fun 

cione por lo  menos fraccionalmente más tarde que e l  

componente del que emana la  corrien te .

Con referen cia  a la  sección superior de 

l a  f i g ,  12 , se entenderá que se a p lica  una corriente 

continua de e le ctric id a d  a l  interruptor 100 y que 

cuando no e stá  en funcionamiento, este interruptor se30.



h a lla  en condición reajustada.

Se verá que hay 16 lin e a s  conectando lo s  

interruptores 9 de manipuladores de tip o s y una m atriz 

codificadora 101 . Esta matriz codificadora es de tipo 

5. conocido y actúa, cuando se energiza cualquier lin e a

p articu lar  de manipulador por e l  c ierre  de su interrug 

to r  9, completando un c ircu ito  con e l  adecuado a d e ­

noide o adenoides 1102 de l a  punzadora.

A si, se observará que hay s e is  lin e a s  co- 

10* nectando la  matriz 101 con lo s  ad en oid es, una por ca­

da aden oide, y suponiendo que se pulse e l  manipulador 

para e l  número 2, se energizará la  correspondiente l i ­

nea dé la s  lQpara poner en funcionamiento a la  m atriz 

101 de manera que se energicen lo s  dos aden oides su- 

15 . periores y lo s  in fe r io re s  menos uno (como puede vérse

en l a  f i g .  2) de manera que lo s  pasadores correspon­

dientes de la. punzadora pasen a través de l a  c in ta  

perforándola.

La sección superior de la  f i g .  12 funcio- 

20. na de la  siguiente manera:

Cuando se mecanografía información en la  

columna 7 (véase f i g .  1) tiene lugar una impresión 

normal sobre la  lámina 5 . Sin embargo, tan pronto co­

mo e l  carro alcanza la  zona de punzado, de manera que 

25 . e l  interruptor 50 sea cerrado por e l  diente 49 , esta

acción pasa a un impulso e lé c tr ic o  a través de l a  l i ­

nea A ajustando e l  interruptor 100 de modo que pase co­

rrie n te  a través de é l  hasta un terminal dé cada uno 

de lo s  interruptores 9 de lo s  manipuladores de tip o s .

A l mismo tiempo, e l  impulso pasa a l  adenoide de la30
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barra de tip o s de f in a l  de bloque para mecanografiar 

dos puntos a l  comienzo de la  columna 8 y e l  funciona­

miento de l a  palanca 72 de manipulador de f in a l  de blo­

que pasa un impulso a través de la  matriz codificadora 

101 para poner en funcionamiento a lo s  adecuados so le- 

noides 1102 para perforar la  corresppndiente cláve en 

l a  cin ta .

E l interruptor 100 permanece ajustado y pasa 

corriente a lo s  interruptores 9 de lo s  manipuladores 

de tip o s, de manera que cada vez que se pulsa un mani­

pulador se imprime e l  número corresppndiente sobre la  

lámina y se punza sobre l a  cin ta por e l  solenoide o 

adenoides 1102.

Al desplazarse e l  carro, un diente 45 choca 

contra e l  in terru ptor 46 de f in a l  de número y este  in­

terruptor actúa imprimiendo un signo /  y perforando simul 

táneamente l a  c ih ta  de manera sim ilar a l  signo de f in a l  

de bloque a que se ha hecho referen cia  antes.

Además dé imprimir y perforar:como queda 

d e scrito , un impulso procedente de la  matriz c o d ifi­

cadora para cada manipulador de tipo o signo de f in a l 

de bloque o f in a l  de número pasa a través de l a  lin e a  

B hasta e l  solenoide 26 de a ju ste  de p a t i l la s  (véase 

f i g .  6) de manera que se a ju sta  una p a t i l la  para cada 

perforación.

Cuando se ha completado una lin e a  de meca­

nografiado en la s  columnas 7 y 8 a 8-4, se pulsa e l  maní 

pulador 24 de retorno del carro y  este  completa un c ir ­

cu ito  que devuelve e l  carro a l  comienzo de l a  siguien­

te  lin e a  e igualmente g ira  hacia arriba e l  r o d illo  l i s -
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to para e l  mecanografiado. La pulsación del manipula­

dor 24 actda asustando e l  interruptor 100 de manera 

que se corte l a  corriente desde lo s  interruptores 9 

de manipuladores e igualmente pasando una corriente a 

travás de l a  lin e a  C para poner en funcionamiento e l  

solenoide 31 de reaju ste  de p a t i l la s ,  de manera que e l  

extremo achaflanado 33 de l a  barra 32 roce contra lo s  

bordes in fe rio re s  de la s  p a t il la s  14 elevándolas a su 

posición de reajuste 13.

En lo  que respecta a la  lámina 5 mostra­

da en l a  f i g .  1 ,  se emplea e l  procedimiento an terior 

para mecanografiar y , cuando sea necesario, punzar la s  

columnas 68 a G8- 4 , P8 a P8-4  y  la s  tre s  primeras l i ­

neas de la s  columnas 7 , 8 y 8-1, como se ve en la  f i g .  1

Se verá que SB ha producido un erro r en 

la , l in e a  3* columna 8-1, en e l  sentido de que se meca­

nografió 3.000 erróneamente en lu gar de 200, y  se su­

pone que e l  operador advierte esto a l f in a l  de aquella 

lin e a .

La sección mostrada en la  parte media de la  

f i g .  12 entra entonces en funcionamiento.

En primer lu gar, ha de comprenderse que e l  

interruptor 100 está  todavía ajustado, pues e l  manipula­

dor de retorno del carro no ha sido pulsado; además, 

se supondrá que e l  operador ha avanzado por ejemplo 

tre s  espacios más a l lá  del 3.000, sin  a ju star natural­

mente ninguna p a t i l la .

E l manipulador 12 de contra-espaciado del . 

carro es pulsado entonces y  con e llo  se a ju sta  e l  in­

terruptor 103 y se permite que emane un impulso e lá c -
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tr ic o  del interruptor de un solenoide 104 de contra­

espaciado d el carro para que pase a lo  largo de la  lin e a  

D, a través de la  demora DI, e l  in terruptor 103 , e l  in­

terruptor 38 a través del terminal 41 y l a  lin e a  H, y 

e l  interruptor 88 a través d el terminal 96, de vu elta  

a l  solenoide 104 de contra-espaciado del carro para 

continuar sp contra-espaciado paso a paso.

Este movimiento continúa hasta que se a l­

canza la  primera p a t i l la  ajustada, tra s  lo  cual e l  haz 

de lu z  b r i l la  en la  ventana 37 y con e llo  se a ju sta  

e l  interruptor 38 . Los impulsos que emanan del sole­

noide 104 de contra-espaciado del carro pasan luego a 

través del terminal 40 del in terru ptor 38 y  la  lin e a  

E hasta e l  solenoide 52 de contra-espaciado de la  pun- 

zadora (Véase f i g .  8), y desde a l l í  a través de la  lin e a  

F hasta e l  solenoide 104 de contra-espaciado d el carro. 

Se observará que lo s  impulsos que pasan a lo  largo de 

l a  lin e a  F actúan también ajustando lo s  interrupto­

re s  102 y 88 y que dichos impulsos pasan por consiguien­

te  a través d el interruptor 102 v ia  lin e a  6 hasta e l  

solenoide 26 de ajuste de p a t i l la s  para a ju star to­

das hasta entonces no ajustadas.

Este movimiento de contra-espaciado de la  

punzadura y  d el carro continúa hasta que se aleanza la  

primera p a t i l la  no ajustada, tra s  lo  cual se obtura 

e l  haz de lu z de l a  ventana 27 , desplazándose a s i  de 

nuevo e l  in terruptor 38 a su posición de reaju ste  

( como se muestra en la  f i g .  12) cortando la  conexión 

con e l  solenoide 52 de contra-espaciado de la  punza­

dura y  con e l  solenoide 104 de contra-espaciado d el30
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carro, y e l  último impulso que emana del adenoide 

104 d3 contra-espaciado del carro pasa a través de 

la  lín e a  D y H hasta e l  interruptor 88 y a través de 

la  demora D2 rea ju sta  a l  citado interruptor 88 y a l 

interruptor 103/

Ésto es todo lo  que se requiere para a l­

canzar e l  error de la  lin e a  3 de la  columna 8-1 de la  

f i g .  1 ,  pero suponiendo que e l  error se ha producido 

en la  columna 8, entonces se req u eriría  otra pulsación 

d e l Manipulador 12 de contra-espaciado.

La siguiente operación consiste en cance­

la r  la  to ta lid ad  de l a  columna en la  <gue se produce 

e l  error y todos lo s  demás caracteres perforados hasta 

e l  f in a l  de la  lin e a , lo  cual im plica la  intervención 

de la  parte in fe r io r  de la  f i g .  12.

Las diversas conexiones y componentes apa­

recen ahora como se muestran en la  f ig .  12, teniendo 

en cuenta que e l  interruptor 100 está  todavía ajusta­

do, como lo  está  también e l  interruptor 102. Además, 

se recordará que todas la s  p a t i l la s  están ajustadas.

E l manipulador de supresión 107 es pulsa­

do entonces para a ju star e l  in terruptor 1104 y  esto 

rea ju sta  primeramente a l  interruptor 102 a través de l a  

lin e a  I .  E l ajuste del interruptor 1104 permite que 

pase un impulso e lé c tr ic o , derivado del interruptor 

100 , a través del interruptor 9 del manipulador de 

supresión, a través de la  lin e a  L, la  demora DI, e l  

interruptor 1104, e l  interruptor 86 y la  lin e a  K ce­

rrando e l  c ircu ito  con e l  solenoide 82 del manipula­

dor W. Esta operación del manipulador W imprime una
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W sobre la  lámina y  a través de una de la s  16 lin e a s  

pone en funcionamiento a lo s  s e is  solenoides 1102 de 

la  punzadura para anular la  clave sobre la  cin ta .

' Se comprenderá que e l  primer movimiento 

del carro durante la  supresión perm itirá que b r il le  la  

lu z  en la  ventana 37 porque la  primera p a t i l la  e stá  en 

su condición ajustada (14) de manera que e l  interruptor 

38-1  se desplace inmediatamente a su condición a ju sta­

da con e l  brazo 90-1 en contactocon e l  terminal 40-1.

A si, además de la  impresión y re g istro  de l a  W segunda 

y  subsiguientes, lo s  impulsos que pasan a lo  largo de 

l a  lin e a  L pasarán desde e l  in terruptor 1104 a través 

de l a  lin e a  M, interruptor 38- 1 , lin e a  N, interruptor 

87 y  lin e a  0 para a ju star a l  interruptor 106.

Cada operación del solenoide W d irig e  otro im 

pulso e lé c tr ic o  a través de la  lín e a  L, demora DI, in­

terruptor 1104 y lin e a  K para imprimir otra W y a s i su­

cesivamente hasta que se alcanza la  primera p a t i l la  no 

ajustada, es d ecir e l  f in a l  de la  lin e a . Cuando esto 

ocurre, e l  interruptor 38- 1 , debido a que e l  haz de 

lu z  está  obturado., pasa de nuevo a conectar e l  brazo 

90-1 con e l  terminal reajustado 41- 1 , de manera que 

e l  siguiente impulso a lo  largo de la  lin e a  L pasará 

a lo  largo de la  lin e a  M a través del interruptor 

38- 1 , lin e a  P, in terruptor 106 y lin e a  Q para ajus­

ta r  e l  interruptor 86, cortando a s i lo s  impulsos 

para e l  manipulador de anulación (W) a través de la  

lin e a  K, pero permitiendo que e l  impulso pase a l so­

lenoide 104 de contra-espaciado del carro a través de 

l a  lin e a  R. Los impulsos que emanan entonces del so le-3 0 .
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noide 104 de contra-espaciado d el carro continúa a tra ­

vés de la  lin e a  D, la  demora D -l, e l  interruptor 1104, 

e l  interruptor 86 y la  lin e a  R conteniendo e l  contra- 

espaciado hasta la  p a t i l la  sin a ju star.

El primer impulso que pasa á través del in­

terruptor 86 pasa también a través de la  lin e a  S ajus­

tando e l  interruptor 87) y un subsiguiente impulso pa­

sa a través de l a  lin e a  M, interruptor 38-1, lin e a  N, 

interruptor 87, lin e a  I ,  para aju star a l interruptor 

105.

Cuando se alcanza la  siguiente p a t i l la  no 

ajustada, e l  interruptor 38- 1 , debido a que e l  haz de 

lu z  no b r i l la  en la  ventana 3 7 , pasa de nuevo a la  con 

d ición  reajustada (brazo 9 0 -1  conectado a terminal 

41- 1 ) de manera que e l  impulso f in a l  pasa a través de 

la s  lin eas P.U. á l  interruptor 105 que, a través de la  

demora D3 , actúa reajustando lo s  interruptores 110 4 , 105 

86, 106 y 87) deteniendo a s i e l  movimiento del carro.

Se observará.que durante este último movi­

miento de vu elta  del carro) la  punzadora no es contra- 

espaciada, de manera que cuando la s  c ifr a s  corregidas 

(en este caso /  200) san impresas, se perforan sobre 

l a  c in ta  más a l lá  de la s  perforaciones anuladas, como 

puede verse en la  f i g .  3 .

Se advertirá  además que durante e l  movimien 

to de retorno d el carro la s  p a t i l la s  no son reajustadas. 

La razón de e l lo  es que lo s  cables y componentes requeri­

dos para efectuar e l  reajuste de la s  p a t i l la s  son bas­

tante complejos y  no se consideró que e sta  complica­

ción fuese e se n cia l, puesto que es muy probable que e l3 0 .
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operador cometiese un segundo error a l  co rreg ir.

Se observará además que e l  interruptor 

100 es reajustado solamente (en otras palabras, la  

corriente e lé c tr ic a  a lo s  interruptores 9 de lo s  ma­

nipuladores es cortada solamente) cuando se pulsa e l  

manipulador de retorno d el carro.

Se hace referen cia  en la s  adjuntas r e i­

vindicaciones a "un campo de error" y esto s ig n ific a  

todas la s  c ifr a s  en la  zona de punzado desde e l  error 

hasta e l  carácter dltimo mecanografiado en aquella;: l i ­

nea de la  zona de punzado.

N O T A

D escrita  suficientemente la  naturaleza del 

invento a s i como la  manera de r e a liz a r lo  en l a  p rá cti­

ca,debe hacerse constar que la s  disposiciones an terior­

mente indicadas son susceptib les de m odificaciones de 

d e ta lle  en cuanto no a lteren  su prin cip io  fundamental. 

También se hace constar que e l  invento se re fie re  a una 

S o lic itu d  de Patente presentada en In glaterra con fe ­

cha 7 de diciembre de 1.9 6 1, nS 43817/6I  acogiéndose, 

por lo  tanto, a lo s  ben eficios que conceden lo s  Con­

venios Internacionales en vigor y siendo lo  que cons­

titu y e  la  esencia d el referid o  invento y por lo  que 

se s o l ic i t a  Patente de InTención por 20 años en Es- 

paRa: "METODO Y APARATO PARA LA CORRECCION DE ERRO­

RES EN MAQUINAS MECANOGRAFIADORAS Y REGISTRADORAS"; 

caracterizándose por lo  siguiente:

16- Método para la  corrección de errores 

en máquinas mecanografiadoras y reg istrad oras,estan ­

do lo s  errores en caracteres impresos sobre una lámi—30.
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na y en un re g is tro  simultáneamente producidos sobre 

un medio reg istrad or correspondiente a caracteres re - 

g istra b le s je n  posiciones preseleccionadas sobre dicha 

lámina, caracterizado por comprender dicho método la s  

operaciones de memorizar lo s  caracteres re g is tra b le s  

a l  ser impresos, l a  devolución de dicha lámina y me­

dio registrad or a lugares adecuados para la  corrección 

d el erro r, con anulación de la  parte correspondiente 

d el re g istro  e impresión, la  corrección d el m aterial 

impreso erróneo y  e l  nuevo re g is tro  de lo s  caracte­

re s  re g is tra b le s  corregidos sobre dicho medio r e g is ­

trad or.

28 -  Método segán l a  reivin d icación  l a .  

caracterizado porque la  anulación d el re g is tro  se 

e fectáa.p o r cancelación del mismo y e l  nuevo reg is­

tro  se efectáa  a continuación d el re g istro  cancela­

do.

3§ -  Métédo segán la s  reivindicacion es 

18 o 28, caracterizado porque l a  citada lámina es de­

vu elta  a l  comienzo de un ¿campo de error que contiene, 

pero no comienza necesariamente con é l ,  e l  error im­

preso observado, incluyendo l a  corrección del error 

l a  cancelación del re g istro  y la  impresión de todos 

lo s  caracteres re g istra b le s  dentro del citado campo 

de error seguido de l a  nueva impresión de todos lo s  

caracteres re g is tra b le s  dentro de aquel campo de error 

y la  inclusión  de la  corrección del error anteriormente 

impreso.

48 -  Método segán cualquiera de la s  r e i­

vindicaciones an teriores, caracterizado porque se efec
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táa l a  memorización de caracteres re g is tra d le s  por me­

dios mecánicos acondicionados para su funcionamiento 

durante la  impresión de dichos caracteres.

58 ** Mótodo para l a  corrección de errores 

en máquinas mecanografiadoras y  registrad oras, carac­

terizado por la s  operaciones de memorizar por medios 

mecánicos en ana maquina de e s c r ib ir  caracteres re g is ­

tra d le s  en posiciones preseleccionadas sobre dicha lá ­

mina, e l  ser perforada la  c in ta  durante e l  movimiento 

normal del carro porta-lámina de la  máquina de e s c r i­

bir., e l  contra-espaciado d el citado carro con la  lámi­

na y e l  contra-espaciado de la  re fe rid a  cin ta  en dicha 

anidad punzadora, ambas operaciones por medios acciona­

dos por fuerza m otriz, hasta e l  comienzo de un campo 

de error que contiene un carácter erróneo, cancelán­

dose seguidamente mediante sobreimpresión todos lo s  

caracteres mecanografiados en dicho campo de error y 

sobreperforándose la  c in ta  para anular aquellos ca­

racteres registrad os previamente representados por per­

foraciones en dicha c in ta , y e l  nuevo mecanografiado 

de lo s  caracteres corregidos sobre l a  lámina, con s i­

multáneo y nuevo re g istro  de caracteres re g istra b le s  

mamorizados más a l lá  de la s  perforaciones anuladas de 

l a  c in ta .

68 -  Mótodo segán l a  reivin d icación  58, 

caracterizado porque e l  contra-espaciado de l a  lámina 

y la  c in ta  y todas la s  operaciones subsiguientes re­

sultan  automáticamente de una so la  operación de con­

t r o l  manual.

?a -  Mótodo segán l a  reivin d icación  58,30.
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caracterizado porque e l contra-espaciado de la  lám i­

na y la  c in ta  es resultado automático de una primera 

operación de control manual, y la  anulación del error 

y  subsiguientes operaciones resultan automáticamente 

de una segunda operación de control manual.

83 -  Método para la  corrección de errores 

en máquinas mecanografiadoras y registrad oras, de ma­

nera que e l cáracter erróneamente impresa sobre una 

lámina situada en e l carro de la  máquina, y corres­

pondientemente registrado sobre un medio registrad or, 

pueda co rreg irse , caracterizado porque comprende la s  

operaciones de accionar mediante manipulador un primer 

medio que a ctiv e  a un primer c ircu ito  e lé c tr ic o  para 

devolver á l carro porta-lámina de la  máquina de e s c r i­

b ir ,  con acompañante movimiento de retom o del citado 

medio registrad or; a una posición  de corrección del 

error, y e l  accionamiento por medio de manipulador de 

un segundo medio para a c tiv a r  a un segundo c ircu ito  a 

f in  de anular (mediante sobreimpresión) e l error y to­

dos lo s  caracteres subsiguientemente impresos, anular 

e l reg istro  sobre e l  medio registrador y devolver e l 

carro a la  posición de corrección del erro r, tra s  lo  

cual se re a liz a  un nuevo reg istrd d el anteriormente anu 

lado mientras e l  carro vuelve a efectuar sumovimieatoar í̂naL.

93 -  Aparato para la  ap licación  p ráctica  

del método d escrito  en la s  reivin d icacion es an teriores, 

caracterizado porque comprende un d isp o sitivo  de me­

moria adaptado para acondicionar, en correspondencia 

con e l  citado re g istro  de lo s  caracteres selecciona­

dos, medios accionados con fuerza motriz para devol-

-37-
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ver por lo  menos la  citada lámina a una posición de 

corrección para efectd ar é sta  en un error abservado, 

medios accionados por fuerza  motriz para anular re­

g is tro s  extendidos desde la  citad a posición de correc­

ción  hasta e l  f in a l  de ia  mencionada lin e a  de caracte­

res que incluye a l  erróneo, medios accionables después 

de l a  corrección del error para volver a efectu ar lo s  

re g is tro s  anulados sobre dicho medio reg istrad o r, y 

medios para rea ju sta r  normalmente e l  d isp o sitivo  de 

memoria acondicionado.

108 -  Aparato p a ra .la  ap licación  p rá ctica  

d el método d escrito  en la s  reivin d icacion es 1-8  , carac­

terizado por comprender dicho aparato medios a ju stab les 

en e l  mecanografiado-impresión de un carácter re g is tra ­

do para memorizar l a  impresión y  re g istro  citad os, s is ­

tema de c irc u ito s  de control e lé c tr ic o s  accionables 

para contra-espaciar a l  referid o  carro con l a  lámina 

impresa y e l  medio registrad or asociado hasta e l  pune 

to de error y para a ju star todos lo s  medios memoriza- 

dores no ajustados, anular e l  erro r y  todos lo s  carac­

te re s  subsiguientes de la  lin e a  de l a  lámina, anular 

lo s  correspondientes caracteres registrad os en e l  me­

dio reg istrad or y contra-espaciar e l  <6arro con la  lá ­

mina impresa hasta e l  erro r, de manera que lo s  carac­

te re s  corregidos, a l  ser mecanografiados de nuevo so­

bre l a  lámina, sean vu eltos a r e g is tra r  sobre e l  me­

dio registrad or más a l lá  de l a  anulación efectuada 

en é l ,  estando controlados e l  grado de movimiento de 

contra-espaciado del carro y del medio reg istrad o r, 

a s i  como de su movimiento de anulación, por lo s  me-
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dios memorizadores primeros y últim os.

l i a  -  Aparato para la  ap licació n  p rá ctica  

del método d escrito  en la s  reivin d icacion es 1-8 carac­

terizado porque comprende una máquina e lé c tr ic a  para me­

canografiar caracteres sobre uña lámina, una unidad pun 

zadora para perforar dicho medio registrad or y un s is ­

tema de c irc u ito s  e lé ctrico s , de contro^asociados a la  

máquina de e s c r ib ir  y a la  unidad punzadoramencionadas, 

incorporando l a  máquina de e s c r ib ir  un d isp o sitivo  medj&. 

nico de memoria dotado de elementos móviles adaptados 

para ser acondicionados en correspondencia con lo s  ca­

racteres seleccionados registrad os como perforaciones 

por dicha unidad punzadora en e l  referid o  medio re g is ­

trador, mientras que e l  sistema de c ircu ito s  de con­

tr o l  incluye un d isp o sitivo  detector que responde a 

elementos acondicionados del d isp o sitivo  de memoria, 

y medios interruptores accionados por un manipulador 

situado en la  máquina de e s c r ib ir , produciendo e l  fun­

cionamiento de dicho interruptor e l  contra-espaciado 

d el carro porta-lámina de l a  máquina de e s c r ib ir , acom­

pasadamente con e l  movimiento de retorno del medio re­

gistrad or asociado en dicha unidad punzadora, hasta un 

punto desde e l  que pueda efectuarse la  corrección de 

error de caracteres.m ecanografiados y perforados para 

anular e l  error y todos lo s  caracteres subsiguientes 

sobre la  lámina y e l  medio reg istrad o r, y e l  contra­

espaciado del carro hasta e l  e rro r, siendo modificado 

e l  sistema de c irc u ito s  e lé c tr ic o s  automáticamente pa­

ra  perm itir lo s  movimientos de retroceso y avance del 

carro y del medio registrad or por a lteració n  del d is -3 0 .
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p o sitivo  detector que responde a lo s  elementos memo- 

rizadores acondicionados.

128 -  Aparato para la  ap licación  p rá cti­

ca del método d escrito  en la s  reivindicacion es 1-8 , 

caracterizado por comprender dicho aparato medios ajus 

tados en la  impresión de un carácter reg istrad le  para 

memorizar la  impresión y e l  re g istro  mencionados, un 

c ircu ito  de control e lé c tr ic o  primario activado por 

e l  operador para devolver e l  carro y la  c in ta  a posi­

ciones de corrección del erro r, un c ircu ito  e lé c tr ic o  

secundario activado por e l  operador para anular e l  

error y todos lo s  subsiguientes caracteres sobre la  

lámina y la  c in ta , y para contra-espaciar e l  carro 

porta-lámina de la  máquina de e s c r ib ir  hasta la  posi­

ción del erro r, en v irtu d  de lo  cual pueden volverse 

a mecanografiar lo s  caracteres sobre la  lámina y vo l­

verse a r e g is tra r  simultáneamente sobre la  c in ta  más 

a l lá  de la  anulación, controlándose l a  intensidad del 

contra-espaciado y del movimiento de anulación del ca­

rro , y e l  del movimiento de retorno y anulación de la  

c in ta  por lo s  citados medios memorizadores ajustados.

1 3 8  - Aparato, segdn la reivindicación 
128, caracterizado por la provisión en el sistema de 
circuitos de control de medios detectores adaptados 
para ser ajustados por un elemento memorizador des- 
plazable a una posición de ajuste o a una posición de 
reajuste, en virtud de lo cual, de acuerdocon la po­
sición de dichos medios detectores, él circuito eléc­
trico resulta modificado de manera que inicialmente 
pone en funcionamiento a los mecanismos adaptados30.
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para devolver e l  carro y la  c in ta  a l  lugar del e rro r, 

anular luego caracteres tanto sobre la  lámina como so­

bre la  c in ta  y finalmente devolver e l  carro solamente 

hasta e l  error, de manera que lo s  caracteres corregi­

dos, quepueden mecanografiarse luego sobre la  lámina, 

puedan volverse a r e g is tra r  sobre la  cin ta  más a l lá  de 

la  anulación.

143 -  Aparato, según la  reivin d icación  13 , 

en e l  que cada elemento memorizador comprende una p a ti­

l l a  desplazable sobre una barra de tabulador, de mane­

ra  que en una posición actúa ajustando e l  interruptor 

detector y en la  otra posición actúa reajustando e l  mis­

mo interruptor.

153 -  Aparato, según la  re iv in d icación  14&, 

caracterizado porque e l  d isp o sitivo  detector es un in­

terruptor mecánico adaptado para ser desplazado a una 

posición por una p a t i l la  desplazada y a su segunda po­

s ic ió n  por una p a t i l la  no desplazada.

163 -  Aparato, según la  reiv in d icación  14&, 

caracterizado porque e l  d isp o sitivo  detector comprende 

una cá la la  fo to e lé c tr ic a  en virtu d  de la  cual cuando 

no b r i l la  lu z  alguna sobre la  misma, debido a una p a ti­

l l a  no desplazada que obtura l a  re fe r id a  lu z , un in­

terruptor controlado por la  c é lu la  asume una posición 

(ajustada) pero cuando l a  lu z  b r i l la  sobre la  c é lu la , 

debido a que se ha desplazado una p a t i l la ,  dicho in ­

terruptor es desplazado a otra posición (reajustada).

173 -  Aparato, según cualquiera de la s  

reivindicacion es 123 a 163, caracterizado porque e l  

funcionamiento del c ircu ito  primario a ctiva  a l  c irc u í-
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to a través del interruptor detector ajustado diri­
giendo un impulso eléctrico a un solenoide de contra- 
espaciado del carro, desplazándose asi dicho carro un 
espacio hacia atrás, cerrando cada uno de dichos movi­
mientos del carro án interruptor para dirigir otro im­
pulso a través del interruptor detector al citado so­
lenoide de contra-espaciado.

183 - Aparato, según[cualquiera de las rei­
vindicaciones 123 a 1?3, caracterizado porque cuando 
el carro es contra-espaciado a una posición en la que 
el interruptor detector resulta desplazado a su condi­
ción reajustada, debido a la presencia de una patilla 
desplazada, los impulsos eléctricos se dirigen a tra­
vés de un solenoide de contra-espaciado de la punzado- 
ra antes de alcanzar el solenoide de contra-espaciado 
delcarro.

193 - Aparato, según la reivindicación 183, 
caracterizado porque los impulsos dirigidos a través 
del solenoide de contra-espaciado de la punzadora son 
también dirigidos a un interruptor de detención, para 
ajustar al mismo, y a un interruptor de ajgste de pati­
llas para ajustarlo y a través del citado interruptor 
de patillas ajustadas para desplazar a éstas a su con­
dición desplazada.

203 - Aparato, según la reivindicación 193, 
cuando el carro es contra-espaciado a una posición en 
la que el interruptor detector resulta desplazado a 
su condición ajustada de nuevo, debido a una patilla 
no desplazada (normal), el siguiente impulso eléctrico 
del solenoide de contra-espaciado de los tipos es di-
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ríg id o  a travos del interruptor de detención aju sta­

do, que interrumpe e l  c ircu ito  con e l  solenoide de 

contra-espaciado de la  punzadura y d el carro y con e l  

interruptor de aju ste  del interruptor de detención para 

ra -a ju sta r  a l  citado interruptor de detención.

216 -  Aparato, según cualquiera de la s  

reivin d icacion es 126 a 20&, caracterizado porque e l  

funcionamiento del c ircu ito  secundario a ctiv a  a dicho 

c irc u ito  para d ir ig ir  un impulso e lé c tr ic o  a un solenoi­

de accionador d el carro y a un solenoide accionador de 

l a  punzadora, a s i  como a un solenoide de anulación de^' 4 

caracteres y a un solenoide de anulación de punzados, 

para anular a s i  lo s  caracteres y e l  reg istro  a l  despla- 

zarse e l  carro y la  c in ta , y en e l  que cada movimiento 

del solenoide de anulación de caracteres c ie rra  un in­

terruptor para d ir ig ir  otro impulso a través de la  uni­

dad de control hasta lo s  adenoides de accionamiento y 

anulación de caracteres y punzados.

226 -  Aparato, eegúnia reivin d icación  216, 

caracterizado porque se incluye un interruptor de ajus­

te para un solenoide de p a t il la s  de reajuste en e l  c ir ­

cuito secundario.

236 -  Aparato, según la  reivin d icación  226, 

caracterizado porque un interruptor a is lan te  está  e lé c ­

tricamente conectado a l  c irc u ito  secundario y e l  in te­

rruptor detector e stá  conectado en un ramal de dicho 

c ircu ito  cuyo otro extremo e stá  conectado a un in te r­

ruptor de ajuste para e l  interruptor a is la n te , mien­

tra s  que más a l lá  del interruptor detector e l  ramal 

se divide en dos trayecto ria s  p ara le las, una de la s  cua-
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le s  conduce a un interruptor de una dirección cuyo se­

gundo terminal e stá  conectado a l  interruptor de ajuste 

para e l  interruptor a is la n te , conduciendo la  otra tra ­

yecto ria  a un interruptor de ajuste para e l  Interruptor 

de una dirección, en v irtu d  de lo  cual cuando e l , in t e ­

rruptor detector se encuentra en su condición reajus­

tada, actda ajustando e l  interruptor de una dirección , 

y cuando e l  interruptor detector pasa a su condición 

ajustada, deja pasar un impulso a través del interrup­

to r de una d irección  ajustando e l  interruptor a is lan te  

y  cortando a s i lo s  impulsos procedentes del solenoide 

accionados del carro.

24a -  Aparato, seg&n la  reivin d icación  23, 

caracterizado porque e l  a ja ste  del interruptor a is la n ­

te actda dirigiendo impulsos a l  solenoide de contra­

espaciado del carro y  a l  interruptor ajustador de un 

interruptor de dos d ireccion es, uno de cuyos termina­

le s  está  conectado a l  interruptor detector y e l  otro 

a l  interruptor de a ju ste , en virtu d  de lo  cual cuan­

do e l  interruptor detector se desplaza de nuevo a su 

condición reajustada e l  impulso f in a l  pasa a través 

d el interruptor de reaju ste reajustando todos lo s  in ­

terruptores dejando por consiguiente en reposo a l  

carro.

25B -  Método y aparato para la  correc­

ción de errores en máquinas mecanografiadoras y re­

gistrad oras, t a l  y  como queda substancialmente des­

c r ito  en la  presente Memoria e ilustrado en lo s  d i­

bujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de cuarenta y  cinco
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