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que se aconpafia
a la soliéitud de una
' PATENTE O INVENCION, POR VEIHYZ A0S, en BolRikh
a favor de
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©
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"PROCIDLIIENTO PARA Lk ABRICACIOR
DE CALZADO COZIDOY

n

Inventor: El propio solicitante.
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21 orocedimiento del cosido, gue desde hacé bag-
tentes afios ha venido sustituyendo al tradicional clavado,
en la fabricacidn de calzado, logrando con ello une ligere
za insosvechada en la etava industrial anterior, ha dejado
en cémbio latente la posibilided de que ya por intenso uso,
por la desigualdad del suelo o por accidentes en su compo-
sicidn, o incluso vor factores climatoldgicos, se destroce
el hilo, o0 se corte la cara cue sujeta 21 »iso, haciendo -
ineviteble la entrsda de humedades, determinando sin lg ma-
yor ia de los casos la necesidad de la sustitucion del cal
2840,

Para evitar estos inconvenientes, de seficlada -
importancia para el usuario, los fabricentes han veaido a
encontrar diversas formas de montaje de la cara con la sue
la, todas las cuales tienen de comin el intento de haller
wn medio eon31stente de fijsecidn, lo cual, si es cierto -
qQue en muchos casos se ha conseguido plensmente, tezbién -
lo es que ha sido a base de complicades manipulaoiones que
en definitiva han producidé, e la hora de valorar sl resul
tado industrial, en un notable encarecimiento del_costo, ¥
por_tanto, como cokolario, en un zumento de precio del pro
ducto a cergo de la economnia Gel consumidor.

Después de numerosos enseyos y experiencias, con

el norte de una simplicacidn en las operaciones de montéje

v peralelemente de une incuesiidnable forteleza del resul-
tado industrial obtenido, el solicitante de esta Paztente -
dée Invencidn, ha llegado a concretar su realizacidn, por -
medio de un procedimiento periectamente definido, que sien
do nuevo ¥ original, y fruto de estudios y experisncias pro
2 - 13 '3 - 3 4
vias, se hsce acreedor d los veneficios de prot6001on ¥ ex

plota01on exclusivos que conceden los corresvondientes ar—
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ticulos del vigente -istatuto de la Froviedad Industrial Ge
25 de Julio de 1929, publicado por Real Orden Ge 30 de - -
Abril de 1930, y modificado nor Decreto de 26 de diciembre
de 1047. |

Le sucesidn ce opersciones menusles y mecaénicas
en que se centra la »resente TFatente ds Invencién, vamos a
dejarla descrite con la syuda ¢é2 una hoja de dibujos que -
se acompafie formando parte de esta --amorim, en l2 que apa=~
recen las distintas fases, por el orden de las fizuras que
las representan.

_ 8i fijamos nuestra atencion en la figura 1, vere
mos en ella sefizlada con (2) la seccion transversal de wn
corte de piel, y con (b) también la ssceidn transversal de
una plantilla de piel.

Debidamente ajustadas, se Hrocede a la overacidn
de su cosido, vor todo su verimetro, y ex la forma y senti
do sefialados con (c¢), ss decir, transversalmente & lz slan
tilla (b), con lo gue la varte superior o corte, cuede uni
do a la vlantillen en l1a forma.jus aperece represaniada en
la figura 2. _

Una vez realizsda la overacidn anterior, se »ro-
cede a introducir la norma dentro del corte,con el fin de
gque ¢l zapato, a través de las oneraciones que han de se—-
guir, adopte la forme definitiva. Queda por tanto represen
tadé en la figura 3, en la gque se ve, lateralmente para ma
yor claridad, la horma introducida an el corte del zapato.

Dado que los extremos exteriores de %odo el peri
netro del corte {a) y de la plantilla (b), hen guedado jun
tos pero sin unidn alguna a pertir de la lines de cosido -
(c), como gperece representado en la Tigura 4, se procede

a su unidn por medio de un pegemento ¥y la correspondiente




.\'.

65

70

15

80

85

90

. 4 . ) ‘-—o -,

FRS

asccidn de orensado, con ¢l fin de fijar su adherencia, y -
que los dos cuerpos inicislnente sevarsdos, tengan unz per
fecta unidn. asi guederan en la ioria que aperece represen
tada en la figura 5.

eguidamente, y medisnte la uplicacidn de un oro

u

dueto adecuadamente asdnesivo, se procede & la unidn ée la
plentilla (b) con el »iso (g), sezuido de la indiceda ope-
racidn de nrenssdo para obtener una unidn serfzcta, oasin-
dose asi de la separacion que ofrece la figure 6, @ la - -
union en la forma jue ofrece ia fizuras 7.

Realizando cuantq enieceae, y por necio Ce una -
macuina de poitencis y caracteristicas adecuadas, se procs-
de al cosido cel bplogue formadc vdor el corie (a), la pnlan-
tilla (b) y 21 piso, junto al borde Ge tolo su periueiro,
en la forme represcntada esquenéticanente en le figura 8§,
o indicado con {e), de suerte que no queda ni vuede quadar
Zisura slzuna para la 2nirada da huned2d, ni se ofvece ne~
Gio cue haza .osible, son un desgorro definitivo, la seva-
racion del corte ¢zl blogue gue consbibtuye drodianenie ol
niso.

uUetenos sefiglar especiélmente que las operacioe-
nes que constituyen este procedimiento, debidamente orde@g
das, pueden ser realizadas con gran ranidez, lo que hace =
posible que se consiga, no obstante su diversidad, un sen-
sible abaratamisnto en el costo, con el consigzuiente refle
Jo para el producto ofrecido al ccasw:iidor, sin que poY ~-
8llo disninuva su celidad.

Sxplicadas con 6l necasurio Getelle la sucesidn
ds overaciones rmanuales y mecinicas en cuya ordenscidn se

centra este »srocedinisnto, 010 nos resita conereter en la
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Reivincdicaciones

18, “rocedimiento vara le fobricacion de calzado
cosido, constituido nor lz sizuieate sucesidn (e operacio-
nes: 1. ¥reviensnte prepéradas en sus Ginensiones y projor
cionss coavenientes, un corie o cars ge wiel, ¥y wza planti
lle. igualmente de viel, se wrocede 2l cosifo de ambes e -
convencionzal distancia del borde, »or todo-sﬁ verine’ro, -
en Torms Cisxonal y con el angzulo o vlzno de inelinaeidn -
aacia qantro.- 2. Se invroduce la aorua denﬁrd dol corte,
con el fin de qﬁe a través de las operaciones que aen de -
gesuir, el zapsto adopte la forme definitiva.- 3. Los la--
bios o exbtremos perineirelss del corte y la »lanitilla, son
unidos meadiante la aplicacion de unvyesamento geguido de 1la
correspondisnte zceidn de wrenssdo, para fijér definitiva-
nente su adherencia.- 4. Sezuidawente, y meaiante la apli-
cacidn de un edherente iddneo, se procede a la unidn del pi
so'g 1ls plantilla, gue se fija por nmedio de una sdecuzda -
overscidn de nrensado.- Y 5. Todo el verimetro del zaneto,
es cosido de modo gue quade reforzaeda la unidn del vlogue
formado nor el borde del corte, la plantilla y el »iso, lo
que comstituye la Wltina operacidn del proceso. )

28 TROCEDILIGTO Pulla Li Mo32ICL0ICH U8 CALZaDC
£0%I00. ) .

Tal y como eperece renresentado, deacrito y rei-

vindicado en la preseante ienoria deseriptiva, gué consta -

de cinco hojas de texio, mecznograiiadas per ung sols cara
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¥ uwnea hoja de dibujos. | 2 831 09

Nedrid, a de Diciembre de mil novecientos -

sesenta y dos.




'Don CRISTOBAL MoRrA MonJo o mch
PATENTE DE INVENCION

o 283109
. &é J
4 ¢ c d d
N / \ Y, C\ » /C
7 j‘fig (B b/ fig. 2 \s

4 f '{' c

\ AN/

7 \b i} Z e ]

‘b/ ﬁg.S b/g/ ﬁg.6
f

¢ f c -
o L « 4 fi\A/_' ’
b VE ' < /” <~ b

/ fig. T "/ / fig.8
MADRID Dncaauanz 1962

s

G s

g




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



