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MEMORIA DESCRIPTIVA
de una
PATENTE DE INVENCIOR
pors
YPROCEDIMIZNTC PARA LA PRUPARACION, FABRICACION Y BHVASADO
DE EXTRACTOS CONCEHIDADOS DE LEJIAS™,

Cuyo registro se solicita por VEINTE AROS, con protec-
cidn pare todo el territorio nacionsl, a nombre y favor de
Don Rafsel Mercadal Vila, espafiocl, residente en Palns de ka-

llorca, Marqués de Fuensanta nf 45.

la presente solicitud se centra en unsa invencidn cu-
yas aplicaciones industriales son desconocidas hasta la fe-
cha y que proporcions ventajes y econonias muy estimables,
siendo el conjunto de estas circunstancias el que la hace
digna del privilegio de explotacidn exclusiva que pzra ella
se reivindicas.

La invencidn, segiin la memoria y conforme se describi-
ria, estd referida a un procedimiento pars la preparacidn, fa-
bricacién y envasado de extractos concentrados de lejies, ya
sean blanqueantes ¢ decolorantes, el cual presenta la perti-
cularidad de poder obtener los efectos desinfectantes o de=-
colorantes que son propios de las lejfas, en estado liquido,
por medio de extractos concentrados de lejfas en forma séli-
da, activados por reaectivos especificos y dosifiecados (extrag
to de lejfa y activadores) en distintos compartimentos de un

mismo envase.
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Esencialmente, el procediniento consta de tres fases. in
lp primers se preparan, por los medios industriales apropia=-
dos, log extractos concentrados de lejias en polvo, blanguesn
tes o decolorantes, ya sea su principio activo el bidxido de
cloro, el clorc, el oxfgeno activo, el annfdrido sulfuroso
o cualquier otro de érden andlogo.

La segunda fase del procedimiento estd basade en un sis-
tema de envasado para el gue se utliligan envases de dos o
uds compartimentos, ya sean consirufdos en materisl pldstico,
protegido por cartén, o en cualquier otro, debiéndose conse-
guir en cualquier caso un envase convenientemente cerrado,
ya sea por soldadurs térmica, electrénica, engomado u otro
medio iddneo,

El principal fundsunento de la invencidn radica precisa-
nente en que la puesta en prdctice de un envase de doble o
miltiple coupartimento constituye una solucidn idesl cuando
se trata de aprovecher ls accidén quinica conjunta ¢ inter
dépendiente de dos o méds productos sélidos disueltos en el
mismo bgﬁo de agua, poco antes de ser empleados y ouyas mez-—
clas en sus formas liquidas o en polvo no serfan estables
por mucho tiempo. En cambio, los efectos resultantes de su
disolucidn conjunta en agua duran el tiempo suficiente para
ger utilizados con comodidad por el usuario.

Los Sptimos efectos resultantes de la actuacidn quiudica
conjunta de log dos o varios productos sélidos, dependen, no
s8lo de la naturesleze o constitucidén molecular de las sus~
tancias resccionantes, sino tawbién de las proporciones en
que entran en la reaccidn respecto a los demds componentes
¥ tawbién de la concentracidn en que se encuentran en el

bafic acuoso, una vez completamente disueltos todos los reac-

tivos., Besto constituye la tercera fase del procedimiento.
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Generalmente, 1o conocimientos téonico—quimicos de mu-
chos usuarios de lejiss de blanqueo para empleo domestico
no estan lo suficientemente desarrolladﬁs como pars poder
dosificar cientificamepte cada uno de los ingredientes que
deben entrar en funcidn parae la obtencion del mamimo rendi-
miento de utilizacion del cloro active, bidxido de cloro,
anhidrido sulfuroso y oxigeno amoti%o, siendo este uno de
los motivos por los que se recurre a un envase de dos o
més compertimentos, los cualesa sirven en la préctica de do~
sificadores.

Sigue, a continuacion, un ejemplo de las multiples apli-
caciones para las que esté concebida la presente inveneidn:
Hasta la fecha, el blanqueo domestico de la ropa ¥y de
las manufacturas textiles se verifica mediante ol empleo
de lejim de hipoclorito iiquida. En la mayor parte de los

casos, se utilizan:

A) Leyia 1iquida ocontenida en botellas de 850 a 1000
c.c. de capacidad, en cuyo caso la lejia es de 45 a 36 era-
mog de cloro activo por litro.

B) Extractos concentrados de lejia liquida, cuys concen-
tracién es de unos 120 a 80 gramos de cloro activo por li-
tro. Eatos extractos estan comunmente contenidos en enva~
ses plésticos en forma de bolsa o botella.

Ahora bien, en el casc A la incomodidad acarreada al
usuario con obligarle e devolver 1los cascos vacios y tener
ademas que cargar con un envase pesado, que en algunos cge-
808 alcanza lleno los dos kilogramos, es manifiesta. Eso
sin contar con la fragilidad natural del vidrio y lo peli=-
grosas que resultan las roturas, todo lo cual convierte en
muy poco practico al envasado de lejias en botellas de 1i-
tro.

Debe contarse también con lo antieconémico de los gastos
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de distribucidn y reparto hasta llegar al consumidor de un
producto (lejia 1iguida) cuyo equivalente quimico exacto

(extracto de lejia s81ida) puede concentrarse hasta voliume-

L]

nes die2 y veinte veces inferiores al de una botella corrien:

te de lejia.

En el caso B, el principal inconveniente esta en las de~
ficisenciasg de la hermeticidad que ofrecen los envases de
plestico cuando se llenan & presién o cuando, sun sin ells,
ge tratas de extractos de lejia liquida. Segin ha demostrado
la experiencia, muchas roturas de teles envases ocasionan
accidentes por sslpicaduras del 1liguido corrosivo al salir
de las bolsas con cierta presion o violenmeia. Otro de los
defectos deh envasado conforme se describe em el caso B es-
tribs en la 1nestabilidaé de los oconcentrados de lejia 1{-
quida y las subsiguientes pérdidas de clorc activo, pérdi-
das que, segﬁn se hs demosirado eXperimentaslumente, son las

giguientes: Dias para rebajar a la mitad el valor
del cloro activo contenido

Cloro activo
Gramos por litro. 4 602 C. A 252 C. 4 152 CV

200 0°6 44 175
100 3’5 220 800
50 13°0 790

Bsto obliga a no poder garantizar el producto mas alle
de un cierto plazo de caducidad, el cual se fija por muchos
fabricantes en tres meses después de la salida de fabrica,
siendo para otros de dos meses, que ez lo que realmente
aconseja la experiencia. No hay, pues, duda sobre los gra-
ves inconvenientes expuestos y que se derivan de la condi-
oién de 1dbiles que tienen todos los extractos de lejia 1li-
quida.

La presente invencion, por el contrario, defiende el

procedimiento siguiente, aplicado al ejemplo de un blanqueo



»

115

120

125

130

135

140

doméstico:

BIEPI0 I.~- Se utiliza un envase de pléstico de dos come
pertimentos, uno con capacidad para 30 grawos de polvo de g-
cido diclorociandrico del 7C% de cloro activo y otro pare un
voldmen de 60 gramos de una sal alcalina apropiade para deter
gencia y blangueo textil, por ejemplo dodecilbenceno sulfona-
do sddico. Dicho envese de pléstico de dos compartimentos
estd cerrado herméticamente y coutenido en otro de cartén,
con el cual, adends, estd unido en su base. El envase protece
tor de cartdn se cierra teubién debidamente conforme a la vi-
gente legislacidn sobre circulscidén y comercio de lejies.

Siguiendo con el ejemplo expuesto, las ventajas del pro-
cedimiento y envasado son:

l8,-. Absoluta sezuridad en cuznto a emplear las dosis de
materis active deseadas, ye gue existen completas garantias
de constancia en le celided y concentracidn del producto en
materia setive por ser el polvo anhidro muy estable durente
varios affos (en 24 neses la pérdida de cloro ectivo del dci-
do diclorociandrico integrado en nuestro ejemplo fué sola-
mente del 1'8%).

28,~ Mdxiuma comodidad en el transporte por tratarse de una
bolsa de unos 90 gramos de producto en polve, equivalente a
unae botella de lej{a de un litro y 20 grauwos de cloro.

38,~ Superior seguridad contra el riesgo de roturaes al
estar envesado sin presién de ningin género y tratarse de un
producto en polvo.

48,- BEconomia en los costos de fsbricacidn y suninistro
(envesado y transporte de distribucidn) con respecto = los
métodos reseilados en los cesos & y B. Bsta econouia repercu-
te, cowo es légico, sobre el precio al consumidor.

5¢.- Pérdida mfnima de cloro sctivo blanquesnte al heacer

actuar, &isoclviéndolos en el mismo bafic de agua, el dcido
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diclorocienfrico del 7Cj de cloro sctivo en ls cantidad de
30 gramos y 60 gramos de un tensiozctivo en polvo, verbigra-
cie, el dodecilbencenc sulfonado sdédico, provinentes de com-
partimentos distintos de un mismo envese. Con este procedi-
miento y envasado, la pérdida de cloro es précticasente nuls
por insignificente, En cauwbio, mezclas intimes de los dos
productos citados originen, cowo es sabido, grandes pérdi-
das de cloro activo, cuye maznitud se eleva desde un 4 &
un 8 (sobre el cloro total) en el aisuo momento de la wez-
cla, haste una disminucidn del contenido de cloro activo
que llega o alcanzar el 42 < 454 a los 150 dfas de haberse
efectuado dicha mezcla. Bsta pérdida de cloro puede ser

edn mayor si el tanto por ciento de dodecilbenceno sulfo~

nado sddico es mayor o si la humedad de éste es superior al

517%,

68 .~ Grandes posibilidades pura conseguir uns econonia
de tiempo en el lavedo casero de rope y textiles, por ejeu~-
plo, a1 unir las operaciones de detergenciza y blangueo en
un mismno bafio, con 1o gque se obtienen resultados Sptimos.

7¢.- Notable economiz al defender ls rops contra el deg
gaste prematuro que se la ocasiona para conseguirse un acep
table grado de blangueo, haciendo actuar udnicements el blapn
gueo quimico por cloro. la invencidn permite ls mezcla del
producto clorado en polvo y blangueadores de efecto dptico,
extables al cloro actico de productos en polvo anhidros,
pero inestabies en presencia del cloro en fase liquida en
concentraciones de 20 a 40 gramos por litro, que son pre-
cisemente las de les lejias para el blanqueo dowéstico tex~
til.

De este forma, puede dosificarse perfectamente la con-

centracidn del cloro en el producto en polvo anhidro y en

el mismo la cantidsd de blanqueador Sptico, lo gue peruite
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reducir el porcentaje de cloro actuante, logréndose un ata~

que quimico minimo y dilatépdose la duracidn del tiempo de
uso de los textiles. '

OTro ejemplo para la splicacion de este invento el blan-
queo y desinfectacion domésticos, es el siguiente:

EJEBPIO II.- Se utiliza un envase de plastico de tres
compartimentos. El primero con un volumen spropiado para
21°0 gremos de acido triclorociamirico del 80% de cloro ac-
tivo, el segundo con una capacided cglculada para 50 gramos
de fosfato trisddico clorado al 4% de cloro activo, y el
tercer compartimento con volumen asdecuado para 16°5 gramos
de clorito sodico.al 65% de clorc activo. Este ejemplo ilus-
tra perfectamente sobre la utilidad de la presente inven-
cién, permitiendo efectivamente & personas de técnica even-

fualmente popo desarrollada (aplicadores del blangueo qui~

mico doméstico, industrias de escasa o mediana envergesdura,

etc) utilizar las evidentes eindudables ventajas de la ao-
citn y el efecto humectante y blanqueador del fosfato triso-
dico clorado, asi como la conjunte blanqueante y esterili-
zaente del bioxido de cloro y del cloro activo.

BEs digmo de observarse el hecho fundamental -de que nin-
guno de los fres productos son establesa al zer mezclsados
con cierta cantidad de cualquierga de log otros dos. Cual-
quier mezcla binaria es 1abil v las mezclas ternariss son
todavig mas inestebles, determinando gue la descomposicion
del cloro actifo seg casi inmediata. En cambio, la disolu-
cidn de los tres ingredientes citados en 28 litros de agua
permite disponer de la totalidad del elorc activo durante
el tiempo mnecesario para blanqueo y desinfeccion.

Esta patente defiende también el procedimiento de sus-—

tituir los acidos tri o diclorocianiricos puestos como

ejemplos por los siguientes compuestos: dcidos policloro-
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cianiricos, mezclas de deidos di y triclorocianiricos, fose

fato trisddico clorado, diclorometilhidantofne, hipoclori-

tos alcalinos o cdlcicos cristalizados, sales dobles de un
hipoclorito y otra sal soluble, tricloromelamina, cloraminas
derivadog solubles en agua de los compuestos citades y, en
general, cuslquier sustancie cuye disolucidn en agua o por
reaccidn con oira materia, neutra, dcida o alcalina, tengs
por efecto el desarrollo de cloro activo, bidxido de cloro
u oxigeno activo.

Igualnmente se protege la sustitucidén del dodecilbencenc
sulfonado sddico del ejemplo por cualquier otro zgente de
superficie activo, ya sea no-idnico, anidnico o estidnico,

y también por clorito sddico, hidrosulfitos o productos
andlogos por su funcidn, carbonato de sosa, pirofostato sd
dico, tripolifosfatos, fosfatos,trisddicos y bisddicos, bo
ratos, bicarbonato sdédico, silicatos solubles en egus, per-
borato y todo compuesto soluble susceptible de proporcionsr
al befio acuoso oxigeno activo o agua oxigenada; blangueado-
res de efecto dptico: carboximetilcelulosa u otros produc~
tos para suspensidén de la suciedad en procesocs de limpieza,
aromas, colorantes y, en general, mezclas ¢ combinaciones

de los productos citados, incluyendo cuslquier otro compues=-
to orgdnico o inorgdnico que pueda mejorar o activar un pro;
ceso quimico de detergencia, blanqueo, desinfeccidn, desow
dorigacidn y cuslquier otra splicacidn del bidxido de cloro,
cloro u oxigeno activos y anhfdrido sulfuroso.

Lo dicho constituye un fiel reflejo de la invencidn, de~
biendo considerarse en el sentido mds amplio, nunce en for-
ma linitativa, y reservéandose el peticionario cuantos dere~
chos le confiere la vigente Ley de Propiedad Industrial,
muy particulatmente el de obtener sucesivos certificados de

adicidn por los perfeccionamientos o mejoras que la prée-
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tica pueda aconsejarle,

FROTA.

Se reivindican a noubre y favor de Don Rafael lercadal
Vila, de ngcionalidad esgatiols, los términos siguientes:

1.- Procedimiento pera la febricacion y envasado de ex-
tractos concentrados de lejias, caracterizado por compren-
der tres fases fundamenteles, una de preparacion bajo forma
pulverulenta de los componentes concentrados, otra de enva-
sado, en la que se previene la utilizacidn de envases con
tantos compartimentos como productos se hayan de mantener
independientes hasta el momento de su uso, siendo la capa-
¢idad de cada uno de estos compartimentos calculada perfac-
temente pere lograr la cientifica dosificacidn de los pro-
ductos reasccionantes y el equilibrio de actividades quimi-
ces & obtener y estando construidos los envases en materia-
les que aseguran las condiciones de estabilidad y cierre
precisas, y una tercera fase muy especifica consistente en
la obtencidn por el usuario de la leJia a utilizer wediante
gimple disolucion en determinada cantidad de agus de los
productos doSificedos contenidos en el envase multiple,
con lo que se esteblece la mccion qu{mica conjunta e inde-
pendiente de los productos solidos al ser disueltos en el
mismo bafio de agua poco entes de su empleo dada la inesta-
bilidad de lg solucidn practicada, habiéndose previsto el
logro de los efectos propios de los hipocloritos por medio
de productos quimicos en polvo, reduciéndose hasta anular-
las las pérdidas de materia activa y estableciéndose condi-
ciones pare conseguir el desarrollc idoneo de los princi-
pios activos, la consecucidn y estabilizecidn del grado de
Pu optimo y la accidn coordinada de principios blanqueantes
distintos.
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2.- PROCIDILIENTO PARA La FABRICACION Y AENVaSAUO Dis &i-
RACTOS COMCASTRADOS D LJIAS.
Todo conforme queda descrito en la presente liemoria, gue

consta de DIZZ HOJAS mepmanografiadas por una sola cara §
foliadas.

liadrid, 4 de Diciembre de 1962.
EL AGENTE OFICIAL UE LA PROPIEDAD INDISIRIAL

“Firmados Cardos Farnéndex Candalas
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