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Memoria descriptiva de un Modelo de Utilidad ezi exclusiva
para Espafia, que por "APARATO DE DISTRIBUCION Y DE CORTE SIMULTANEOS DE RAN-
DAS DE MATERIALES ENROLLADOS, CON AL MENOS UN ROLLO DE MATERTAL EN SERVICIO™
se solicita por veinte afios a favor de D, MAURICE GRANGER, de a.Acuerdo con las
Leyes vigentes sobre Propiedad Industrialy pudiéndose,de acuerdo con los Con-
venios Internmacionales sobre la materia, extender esta solicitud a otros paf-
ses reivindicando la misma prioridad.

El invento se refiere a un aparato de distribucic‘n;x y de cor-
te simultdneos de bandas de materiales enrcllados, con, por lo mencs:, “in rollo

de material en servicio. feres
] El objeto del invento se aplica al sector técnico de los me=
dios de distribucién de longitudes determinadas de bandas enrclladas en bobina

o nficleo. En particular, pero no limitativamente, 2l invento se aplica a los

aparatos de distribucién y corte simultdneos de papel, guata y otros materiales

de limpieza.

El aparato de acuerdo con el invento es del tipo'l.)iéﬁ cono-

cido segfin el cual el rollo de material en servicio montado con rot:iei..;;x libre
sobre un soporte, es aplicado a presién directamente sobre un tambots e.qn super-
ficie antideslizante, con el fin de que por simple traccifn manual sb?rt; Ja ban-
da de material que sale del aparato, se distribuye y se corta aumm;;icamente
una banda cuya longitud es sensiblemente igual al difmetro del tambor, y esto
es realizado por un dispositivo de corte dentado asociado al tambor y que so-
bresale del tambor cuando lo arrastra en rotacién por traccién sobre el mate-~
rial, de manera que penetra en el material asf tensado a una y otra partes, del
dispositivo de corte. Después del corte, el tambor en marcha vuelve a su posi-
cién inicial por medio de la accibn de diversos 6rganos complementarios, y una
nueva banda de material sale del aparato.

Ciertos aparatos de este tipo reciben como minimo dos rollos
de material que pueden ser puestos en servicio sucesivamente y de manera auto-

mitica en cuanto el primer rollo estf casi vacfo. Otros aparatos no reciben mds
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que un rollo de materialj por lo tanto, en este caso, es preciso recargar con
més frecuencia el aparato;

Se comprende que con un aparato con un solo rollo de mate-
rial se plantean problemas de alimentacién. En efecto, la prsona encargada del
aprovisionamiento puede cambiar el rollo si &ste estd casi vacfo, o bien dejar-
lo instalado si queda material excesivo., Es evidente que en el primer caso s Se
produce derroche de material, mientras que en el otro caso, el aparato se en-
cuentra vacfo rdpidamente.

De acuerdo con el invento, se ha querido crear ur.f. aparato de
distribucién y corte similt4neos de bandas de materiales enrollados *€xf uno o
varios rollos ‘de materiales en servicio del _tipo anteriormente citad.c; .irncluyen-
do disposiciones particulares que aseguren un funcionamiento fiable, una carga
rdpida y simplificada, y evitando el derroche de material. sees

De acuerdo con una primera cara.cteristica,A el apa.ra't.:b estd
equipado con un soporte o elemento de recepcién y de enclavamiento con rotacién
libre del rollo én servicio cuando éste estd casi vacfo, permitiendo EI.?. distri-
bucidn y el corte automdticos y simulténeos de las longitudes de ba.?d.a-q que que-

dan en este rollo, y de las longitudes de bandas de un segundo rollg.:fc_.\siciona-
do en su soporte, y aplicado a presién sobre un tambor con superfi.c.:t.e"a.nt:i.des]i-
zante que es puesto en rotacién por traccién sobre las dos bandas dei.m%n:erial que
salen del aparato, para asegurar el corte de dichas bandas por el érgano de cor-
te dentado asociado al tambor.

Otra caracterfstica se encuentra en el hecho de que el drgano
de corte dentado estd realizado en dos partes y alojado con desplagamienm en
un 8rgano de soporte montado pivotante en el tambor de arrastre dei material
que coopera con medios que aseguran el saliente periédico del érgano de corte
fuera del tambor para el corte del material, con el fin de permitir un reglaje
del espacio entre las dos part‘es de dicho 6rgano, por una parte péra el paso de

un medio de transmisién del movimiento de rotacién entre el tambor y un 8rgano

de seguridad situado al nivel de la abertura de paso dela banda o bandas de ma-
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terial distribuido y, por otra parte, para ajustar el ancho de la 1fnea no cor-
tada de la banda debido a la ausencia de diente en este punto.

Para comprender mejor el objeto de la presente invencién,
se representa en los planos una forma preferente de realizacién préctica, sus=
ceptible de cambios accesorios que no desvirtfien su fundamento.

La figura 1 es una vista en corte que muestra un aparato con
dos rollos de material equipado con un 8rgano de corte en dos partes y un medio

de transmisién del movimiento entre el tambor y el 6rgano de seguridad.

Ia figura 2 es una vista en planta y en corte considerada se-

ghn la 1fnea 2-2 de la figura 1, _ s
‘ Ia figura 3 es una vista en corte a menor escala que ilustra
un aparato con un rollo de material equipado con un 6rgano de corte en.dos par-

tesy, un medio de transmisién entre el tambor y el Srgano de seguridad, y un so-
porte de rollo casi vacfo. B

Ia figura 4 es una vista en perspectiva que jlustra un 6rgano
de corte en dos partes y su soporte. seede

1a figura 5 es una vista de frente con la tapa tfu_i:t:a:da que
representa un aparato con un rolic de material correspondiente a la‘figura 2.

1a figura 6 es una vista en perspectiva parcial t.a:\.;c;:muestra
una de las partes del soporte del rollo casi vacfo en conformidad con 1a figu-

ra 3,

La figura 7 es una vista parcial en corte que ilustra el ér-
gano de corte en dos partes y una disposicién de la superficie del tambor que
impide el deslizamiento de los dos espesores de bandas alimentados por dos ro-
1los.

Con el fin de hacer mds concreto el objeto del invento, se
describen ahora en formas no Limitativas de realizacién ilustradas en las fi-
guras de los planos,

Se ha ilustrado en 1és figuras 1 y 2, como ejemplo no limi-

tativo, un aparato de distribucién y corte simultdneos del tipo que es objeto
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de una solicitud de Patente Ne 83.00737 y de un Certificado de Adicién Ne
80.10533, cuyo depositante es igualmente el titular,

Se recuerdan sucintamente los elementos principales de es-
te aparato,

El aparato comprende a partir de una placa de base (1) de
fijacién mural, medios de soporte (2) de rotacién libre de un tambor (3), unma
excentrica (4c) convenientemente orientada y dimensionada para controlar el
pivotamiento de un portacuchilla (7) articulado en (8) en las paredes latera-
ies del tambor, con el fin de obtener periodicamente la salida de u.r.m-'b;.lchilla

(7a) fuera del tambor que presenta para este fin una abertura (3a).':_ .:'
En este casoy, estd previsto un dispositivo de cambio automd-
tico del rollo en servicio con el fin de aumentar 1la capacidad del aparato. Es-

te dispositivo comprende a partir de una estructura rigida (14), un soporte (16)
cuyos extremos libres de los brazos (16b) soportan pléquitas (16¢) con .bovedi-
1las (16d) de recepcién y de posicionado con rotacién libre del rollo de mate-
rial (R1), esto por medio de mufiones (T1) que estdn formados en extremrs salien-
tes (El) centrados en 1la bobina o nficleo de enrollamiento del mateﬁ',a:];l

Un soporte (18) cuyos extremos libres de los brazds‘.(18b) for-

man bovedillas (18c) de recepcién y de posicionado de los mufiones (T3), .formados
en los extremos salientes (E2) que estdn centrados en la bobina o l;ﬂ.c.leo de un
rolio (R2) de material a distribuir.

Los dos soportes (16), (18) estin unidos entre si por una pe-
quefia biela (19) articulada en (20) sobre el soporte (18) y sobre un pasador (21)
fijado al soporte (16) por medio de una abertura oblonga de 1a pequefia biela.

Los brazos de los dos soportes (16), (18) est4n dimensiona-
dos y separados entre sf de manera precisa para que por la accién de 1la pequefia
biela de unién (19), puedan cruzarse los extremos libres que forman las bovedi-~
1las (16d4), (18c).

Un pestillo articulado (23) destinado a retenmer em posicién

elevada el soporte (18), va unido a una biela (25) cuyo otro extremo se articu-
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la con holgura sobre el soporte (16).

En la abertura inferior del aparato, se ha dispuesto un 6r-
gano que asegura la gufa firme de la banda o bandas alimentadas sin posibili-
dad de pasar, por consiguiente, mds que entre este érgamo y la pared inclina-
da (1a) y evitando igualmente que sean enganchados involuntariamente los dedos
del usuario,

Para esto, un eje (38) va montado con rotacién libre al nivel
de la abertura inferior y paralelamente al eje del tambor, En su parte central,
el eje presenta una ranura (38a) destinada a recibir una correa (39): o. inedio si-
milar de transmisifn, que es enrollada alrededor del tambor (3) que.'.f’f-efsenta pa=-
ra este fin upna ranura (3c) de guta y de alojamiento de la correa. N; .se exclu-
ye preveer varias correas o medios similares en 12 longitud del tambor y del eje.

Se .comprende especialmente observando la figura 1 que 1a co-
rrea central aunque evita el paso de las bandas entre el eje (38) y- el tambor (3),
no permite la salida libre de la cuchilla de corte (7a2) fuera del tambor. Para

obviar este inconveniente, se ha previsto, como se ilustra especialmente enlas

e o

figuras 4 y 7, realizar dicha cuchilla en dos partes (7al) (7a2) estds «dos par-
tes son insertadas en un soporte (7) o portacuchillas que eomprende; .pgr ejemplo,
un perfil posterior a escuadra (7b) contra el cual se apoyan las dos: :pa;rtes de la
cuchilla :i.gualmente‘ a escuadra, y un perfil delantero (7c) de altu::a que corres—
ponde sensiblemente al costado de 1la escuadra (7b) que soporta los ejes de arti-
culacién (8). Los dos perfiles (7b) (7c) estdn separados entre si para retenmer
las medias cuchillas y permitir eventualmente su desplazamiento por deslizamien-
to justo. El perfil posterior (7b) est4 entallado en (7bl) al nivel del paso de
la correa (39), y presenta lateralmente en su cara posterior uma argolla (7b2)
de anclaje para un muelle (40) de retorno del portacuchillas en la posicién de
retroceso de las medias cuchildas, después del corte.
Se comprende que si la separaciém (e) entre las dos medias

cuchillas dentadas es grande y corresponde a un diente, la banda de material ali-

mentado corre el riesgo de no ser cortada en este punto, en particular cuando el
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usvario no tira con fuerza suficiente de esta banda,

Por lo tanto, es deseable regular ai minimo esta separacién
por desplazamiento de las medias cuchillas y preveer estas medias cuchillas con
los dientes de los extremos muy préximos al extremo considerado con el fin de
llenar en parte la ausencia del diente central.

No obstante, en ciertos casos de utilizacién, puede ser in-
teresante que la banda de material se mantenga todavfa por un punto central.

El 6rgano de transmisién (39) tiene por consiguiente una fun-
cién doble, a saber: gufa del material hacia la abertura y obturaci&r._l .'dél paso
entre el tambor (3) y el eje (38). ST

-
®eo
*

De acuerdo con otra caracteristica del invento, ilustrada
en las figuras 3, 5 y 6, aplicada a2 un aparato con un solo rollo de material

del tipo que ha sido objeto de protecciones preferentes por Patentes de las que
el depositante es igualmente titular, se ha previsto un dispositivo :ie ;:'ecepciGn
del rollo cuando estd4 casi vacfo, que permite liberar el soporte (41) del rollo
nuevo (R3) y evitar el derroche del rollo casi vacfo (R4) por la di'si:i‘i:bucién

de las dos bandas de material hasta que se agote este ltimé rollo.-.c -

Para esto, se fija empleando cualquier medio una»'tzii_',da de pro-
teccién (42), con patillas a escuadra (43) en las cuales son fijados). de manera
fija o desmontable brazos de soporte inclinados (44) en material oo.r; .capaci.dad
eldstica destinados a recibir por separacién eldstica y por correderas (44a) los
mufiones (T4) formados en los extremos salientes de la bobina del rollo de mate-
rial. En el fondo de las correderas, estd previsto un orificio (44b) para el po-
sicionado con rotacién libre de los mufiones.

Se comprende que, cuando la persona designada para la carga
del aparato se encuentra en presencia de un rollo (R4) del que no quedan mds
que algunas longitudes de bandas a distribuir, le basta con quitar este rollo
de soporte (41) y posicionarlo en los brazos de soporte (44) estando siempre su

banda libre enrollada en el tambor (3) y saliendo bajo. el aparato. Dispone enton-

ces de un rollo nuevo (R3) en las formas de recepcién (41a) del soporte(41) con
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su banda libre orientada hacia la parte posterior,

| Cuando un usuario tire de la banda que sale del rollo (R4),
1a banda libre del rollo (R3) serd arrastrada automfticamente hacia la abertura
inferior del aparato, Hasta que el rollo esté vacfo, dos longitudes de bandas
superpuestas serdn asf distribuidas y cortadas. Hay que tener en cuenta que el
apriete eldstico ejercido por los brazos de soporte (44) sobre los estremos sa-
lientes del rollo (R4) evita cualquier formacién de pliegues de la banda de es-

te rollo cuando se tira de las bandas que salen,

Para evitar los deslizamientos eventuales de una:sdbie Ja

otra de los dos espesores de bandas, se prevee afadir a la rugosidai'Qggla pe-
riferia del tambor (3), salientes del anclaje como mfnimo en una zona situada

en la proximidad de la abertura del tambor,

Estos salientes pueden estar constituidos, por ejemplo, por

una serie de puntas o picos (3d) realizados directamente y por cualquier medio
conocido sobre el tambor (figura 7).

Por supuesto, estos salientes pueden ser realizados.también
para los aparatos con un rollo de acuerdo con la figura 3, como para . Jds apara-

tos cecu. varios rollos y de cambio automdtico de los rollos, correspondientes a

la figura 1. .,

las ventajas resaltan bien de la descripcién,

Se recuerda una vez m&s la fiabilidad y la seguridad del apa-
rato obtenidas por las gufas de las bandas de material y la obturacién parcial
de la abertura inferior que evita la introduccién de los dedos.

El invento no se limita en absoluto al de sus modos de apli-
cacién ni al de los modos de realizacién de sus diversas partes que han sido in-

dicados m4s especialmente; abarca por el contrario todas las variantes.
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REIVINDICACIONES

1.~ Aparato de distribucidn y de corte simultdneos de bamlias
de materiales enrollados, con al menos un rollo de material en servicio s del ti- ’,
po segfin el cual el rollo de material en servicio montado con rotacién libre en
un soporte, es. aplicado a presifn directamente sobre un tambor con superficie an-
tideslizante, con e]f"fin de que por simple traccién manual sobre la banda de ma-
terial que sale del apara.tc; s se distribuye y se corta automdticamente una banda
cuya longitud es sensiblemente igual alf didmetro del talilbor, por medio de un dis-
positivo de corte dentado asociado al tambor y que sale fuera del tdn.pt_yo; cuando

se arrastra en rotacién por traccién sobre el material, de. manera qye Penetra en

el material asf tensado a una y otra parte, del dispositivo de corte; ‘después del
corte , el tambor en marcha vuelve a su posicién inicial por'la accién de diver-
sos 6rganos complementarios y sale del aparato una nueva banda de mé.'t‘e'r‘:ial; el
aparato se caracteriza porque presenta un érgano de corte dentado redlivado en
dos partes y alojado deslizantemente en un Srgano de soporte montado pivotante
en el tambor de arrastre de material, y que coopera con medios que aseguran la
salida periédica del érgano de corte fuera del tambor para el corte. qu-J, material,
con el fin de permitir un reglaje del espacio entre las partes de d.'L.gl_;C_)- 8rgano
por una parte para el paso de un medio de transmisién del movimient:o";ié. rotacién
entre el tambor y un 8rgano de seguridad posicionada al nivel dela a:b.el‘tura de
paso de la banda o bandas de material distribuidas y, por otra parte, para ajus—
tar el ancho de 1a 1fnea no cortada de la banda debido a la ausencia de diente
en este punto,

2.~ Aparato de distribucién y de corte simultineos de bandas
de materiales enrollados, con al menos un rollo de material en servicio, segfn
reivindicacién anterior, caracterizado porque estf equipado con un soporte o ele-
mento de recepcién y de enclavamiento con rotacién libre del rollo en servicio
cuando estd casi vacfo, pemit‘:i.endo la distribucién y el corte automdticos y si-
multdneos de las longitudes de banda que quedan en este rollo, y de las longitu-

des de bandas de un segundo rollo posicionado en su soporte, y aplicado a presién
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sobre un tAmbor con supe:rficie antideslizante que es puesto en rotacién por trac-:
cién sobre las dos bandas de material que salen del aparato, para asegurar el |
corte de dichas bandas por el 6rgano de corte dentado. asociado al tambor,

3.= Aparato de distribucién y de corte simultdneos de bandas de
materiales enrollados, con al menos un rollo de material en servicio, segfin
reivindicacién segunda, caracterizado porque el soporte o elemento de recepcién
y de enclavamiento del rollo casi vacfo estd constituido por dos brazos de so-
porte de material ?on capacidad eldstica fijados de manera inclinada sotre pa-

tas a escuadra solidarias con una brida de proteccién montada delante del tam-

bor; correderas permiten la gufa de los muiiones que equipan los extremes de la

bob:.na del rollo. y orificios formados en el fondo de las correderas, que asegu-

ran el posicionado y el enclavamiento con rotacién libre de los mufiones del ro-

Jlo, con apriete eldstico evitando la formacién de pliegues al realizar traccio-

nes sobre las bandas que salen de material.

4.~ Aparato de distribucién y de corte simultineos de bandas de
materiales enrollados, con al menos un rollo de material en serviciQ,.segfin
reivindicacién primera, caracterizado porque el tambor de arrastre<de‘las ban-
das libres de material a distribuir, presenta en su periferia, ade?;é-.de una su-
perficie antideslizante, salientes de anclaje destinados a evitar e‘I deslizamien-
to entre sf de las bandas libres extrafdas de dos rollos a la vez.** N

5.- Aparato de distribucifn y de corte simultdneos de bandas de
materiales enrollados, con al menos un rollo de material en servicio, segln
reivindicacién primera, caracterizado porque el medio de transmisién del movimien
to entre el eje que obtura en parte la abertura inferior de paso de las bandas
y el tambor est{ constituido como mfnimo por una correa u 8rgano anilogo, guiada
en ranuras centrales del tambor y del rolloj teniendo este 8rgano de transmisién
una funcién doble, a saber: impedir el paso inoportuno de las bandas entre el tam-
bor y€ eje, y obligarlas a di‘rigirse hacia la abertura inferior del aparato.

6.~ APARATO DE DISTRIBUCION Y DE CORTE SIMULTANEO DE BANDAS DE

MATERIALES ENROLLADOS, CON AL MENOS UN ROLLO DE MATERIAL EN SERVICIO.
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