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Memoria descriptiva de un Modelo de Utilidad en exclusiva 
para España, que por "APARATO DE DISTRIBUCION Y DE CORTE SIMULTANEOS DE RAN­
DAS DE MATERIALES ENROLLADOS, CON AL MENOS UN ROLLO DE MATERIAL EN SERVICIO" 
se so lic ita  por veinte años a favor de D. MAURICE GRANGER, de acuerdo con las 
Leyes vigentes sobre Propiedad Industrial, pudiéndose,de acuerdo con los Con­
venios Internacionales sobre la  materia, extender esta solicitud a otros paí­
ses reivindicando la misma prioridad.

El invento se refiere a un aparato de distribución y de cor-.1te simultáneos de bandas de materiales enrollados, con, por lo menos  ̂*Jn rollo
.  * * .de material en servicio.

El objeto del invento se aplica a l sector técnico de los me­
dios de distribución de longitudes determinadas de bandas enrolladas en bobina 
o núcleo. En particular, pero no limitativamente, e l invento se aplica a los 
aparatos de distribución y corte simultáneos de papel, guata y otros materiales 
de limpieza.

El aparato de acuerdo con e l invento es del tipo bien cono-*cido según e l cual e l ro llo  de material en servicio montado con rotación librew w * *sobre un soporte, es aplicado a presión directamente sobre un tambor qqn super­
fic ie  antideslizante, con e l fin  de que por simple tracción manual sobre la  ban-

*  *  +da de material que sale del aparato, se distribuye y se corta automáticamente 
una banda cuya longitud es sensiblemente igual a l diámetro del tambor* y esto 
es realizado por un dispositivo de corte dentado asociado a l  tambor y que so­
bresale del tambor cuando lo arrastra en rotación por tracción sobre e l mate­
r ia l ,  de manera que penetra en e l material asi tensado a una y otra partes, del 
dispositivo de corte. Después del corte, e l tambor en marcha vuelve a su posi­
ción in ic ia l por medio de la  acción de diversos órganos complementarios, y una 
nueva banda de material sale dpi aparato.

Ciertos aparatos de este tipo reciben como mínimo dos rollos 
de material que pueden ser puestos en servicio sucesivamente y de manera auto­
mática en cuanto e l primer rollo está casi vacio. Otros aparatos no reciben más
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que un rollo  de material^ por lo tanto, en este caso, es preciso recargar con 
más frecuencia e l aparato.

Se comprende que con un aparato con un solo rollo de mate­
r ia l  se plantean problemas de alimentación. En efecto, la  persona encargada del 
aprovisionamiento puede cambiar e l rollo s i  éste está casi vacio, o bien dejar­
lo instalado s i queda material excesivo. Es evidente que en e l primer caso, se 
produce derroche de material, mientras que en el otro caso, e l aparato se en­
cuentra vacio rápidamente.

De acuerdo con el invento, se ha querido crear un* aparato de
distribución y corte simultáneos de bandas de materiales enrollado s/dií "uno o

*  *  *varios rollos de materiales en servicio del tipo anteriormente citado incluyen­
do disposiciones particulares que aseguren un funcionamiento fiable, una carga 
rápida y simplificada, y evitando el derroche de material.

De acuerdo con una primera característica, e l aparato está 
equipado con un soporte o elemento de recepción y de endavamiento con rotación 
libre del ro llo  en servicio cuando éste está casi vacio, permitiendo la  d is tr i­
bución y e l  corte automáticos y simultáneos de las longitudes de bandaq que que-

*.*dan en este ro llo , y de la s  longitudes de bandas de un segundo rollo ,posiciona-
* *  *do en su soporte, y aplicado a presión sobre un tambor con superficie*Antidesli-*+zante que es puesto en rotación por tracción sobre las dos bandas d¿ marterial que 

salen del aparato, para asegurar el corte de dichas bandas por ja l  órgano de cor­
te dentado asociado a l  tambor.

Otra característica se encuentra en e l hecho de que e l órgano 
de corte dentado está realizado en dos partes y alojado con desplazamiento en 
un órgano de soporte montado pivotante en e l tambor de arrastre del material 
que coopera con medios que aseguran el saliente periódico del órgano de corte 
fuera del tambor para e l corte del material, con el fin  de permitir un reglaje 
del espacio entre las dos partes de dicho órgano, por una parte para e l paso de 
un medio de transmisión del movimiento de rotación entre e l tambor y un órgano 
de seguridad situado a l nivel de la  abertura de paso de Ta banda o bandas de ma-
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te r ia l  distribuido y, por otra parte, para ajustar e l ancho de la linea no cor­
tada de la  banda debido a la  ausencia de diente en este punto.

Para comprender mejor e l objeto de la  presente invención, 
se representa en los planos una forma preferente de realización práctica, sus­
ceptible de cambios accesorios que no desvirtúen su fundamento.

La figura 1 es una v ista  en corte que muestra un aparato con 
dos rollos de material equipado con un órgano de corte en dos partes y un medio
de transmisión del movimiento entre e l tambor y e l órgano de seguridad.

.1La figura 2 es una v ista  en planta y en corte considerada se-. * *.gdn la linea 2-2 de la  figura 1.
La figura 3 es una v ista  en corte a menor escala que ilu stra  

un aparato con un rollo de material equipado con un órgano de corte en .dos par­
tes, un medio de transmisión entre e l tambor y e l órgano de seguridad, y un so­
porte de rollo  casi vacio.

La figura 4 es una v ista  en perspectiva que ilu stra  un órgano
de corte en dos partes y su soporte.

La figura 5 es una v ista  de frente con la  tapa qtdtts&ia que
representa un aparato con un rollo de material correspondiente a la/figura 2.

*  * *  *La figura 6 es una v ista  en perspectiva parcial qq¡e muestraw
una de las partes del soporte del rollo casi vacio en conformidad con la  figu­
ra 3.

La figura 7 es una v ista  parcial en corte que ilu stra  e l ór­
gano de corte en dos partes y una disposición de la  superficie del tambor que 
impide e l deslizamiento de los dos espesores de bandas alimentados por dos ro­
llos.

Con e l fin  de hacer más concreto e l objeto del invento, se 
describen ahora en formas no limitativas de realización ilustradas en las f i ­
guras de los planos.

Se ha ilustrado en las figuras I y 2, como ejemplo no limi­
tativo, un aparato de distribución y corte simultáneos del tipo que es objeto
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de una solicitud de Patente Ns 83.00737 y de un Certificado de Adición Na 
80.10533; cuyo depositante es igualmente e l  titu la r .

Se recuerdan sucintamente los elementos principales de es­
te aparato.

H  aparato comprende a p a rtir de una placa de base (1) de 
fijación mural, medios de soporte (2) de rotación libre de un tambor (3); una 
excéntrica (4c) convenientemente orientada y dimensionada para controlar e l 
pivotamiento de un portacuchilla (7) articulado en (8) en las paredes la tera­
les del tambor, con e l f in  de obtener periódicamente la  salida de uAa* Cuchilla. * *.(7a) fuera del tambor que presenta para este fin  una abertura (3a).*. .*

En este caso, está previsto un dispositivo de cambio automá­
tico del rollo en servicio con e l f in  de aumentar la  capacidad del aparato. Es­
te dispositivo comprende a p artir de una estructura rígida (14) , un soporte (16) 
cuyos extremos libres de los brazos (16b) soportan plaquitas (16c) con bovedi­
llas  ( l6d) de recepción y de posicionado con rotación lib re  del rollo de mate­
r ia l  (Rl), esto por medio de muñones (Ti) que están formados en extremos sallen-

* * * *tes (El) centrados en la  bobina o núcleo de enrollamiento del material.
Un soporte (18) cuyos extremos libres de los brazó&*.(l8b) for­

man bovedillas (18c) de recepción y de posicionado de los muñones (1(2), formados* * * *en los extremos salientes (E2) que están centrados en la  bobina o núcleo de un 
rollo (R2) de material a d istribu ir.

Los dos soportes (16); (18) están unidos entre si por una pe­
queña biela (19) articulada en ( 20) sobre e l soporte (18) y sobre un pasador (21) 
fijado a l  soporte (16) por medio de una abertura oblonga de la pequeña b iela.

Los brazos de los dos soportes (16); (18) están dimensiona— 
dos y separados entre s i de manera precisa para que por la  acción de la  pequeña 
biela de unión (19); puedan cruzarse los extremos libres que forman las bovedi­
lla s  (I6d), (18c).

Un pestillo  articulado (23) destinado a retener en posición 
elevada e l soporte (18), va unido a una biela (25) cuyo otro extremo se articu-



-6 -

la  con holgura sobre e l soporte (16).
En la  abertura inferior del aparato, se ha dispuesto un ór­

gano que asegura la  guia firme de la  banda o bandas alimentadas sin posib ili­
dad de pasar, por consiguiente, mis que entre este órgano y la  pared inclina—

125 da (la) y evitando igualmente que sean enganchados involuntariamente los dedos 
del usuario.

Para esto, un eje (38) va montado con rotación lib re  a l  nivel
de la abertura inferior y paralelamente a l  eje del tambor. En su parte central,
e l eje presenta una ranura (38a) destinada a recibir una correa (39) p.medio si—

130 milar de transmisión, que es enrollada alrededor del tambor (3) que/prdsenta pa—****ra este fin  una ranura (3c) de guia y de alojamiento de la  correa. No se exclu­
ye preveer varias correas o medios similares en la  longitud del tambor y del eje.

Se comprende especialmente observando la  figura 1 que la  co­
rrea central aunque evita e l  paso de las bandas entre e l eje (38) y e l  tambor (3), 

135 uo permite la  salida lib re  de la  cuchilla de corte (7a) fuera del tambor. Para
obviar este inconveniente, se ha previsto, como se ilu s tra  especialmente enlas

* * * * .figuras 4 y 7, realizar dicha cuchilla en dos partes (7al) (7a2) esbás-dos par­
tes son insertadas en un soporte (7) o portacuchillas que comprenda, ppr ejemplo,
un p erfil posterior a escuadra (7b) contra e l cual se apoyan las dos "partes de la

*  +  *  *

140 cuchilla igualmente a escuadra, y un p e rf il  delantero (7c) de altura que corres­
ponde sensiblemente a l  costado de la  escuadra (7b) que soporta los ejes de a r ti­
culación (8) . Los dos perfiles (7b) (7c) están separados entre s i  para retener 
las medias cuchillas y permitan eventualmente su desplazamiento por deslizamien­
to justo. El p e rfil posterior (7b) está entallado en (7bl) a l nivel del paso de 

145 la  correa (39)3 y presenta lateralmente en su cara posterior una argolla (7b2) 
de anclaje para un muelle (40) de retomo del portacuchillas en la  posición de 
retroceso de las medias cuchillas, después del corte.

Se comprende que si la  separación (e) entre las dos medias 
cuchillas dentadas es grande y corresponde a un diente, la  banda de material a l i-  

150 mentado corre e l riesgo de no ser cortada en este punto, en particular cuando el
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usuario no tira  con fuerza suficiente de esta banda.
Por lo tanto, es deseable regular a l  mínimo esta separación 

por desplazamiento de las medias cuchillas y preveer estas medias cuchillas con 
los dientes de los extremos muy próximos a l  extremo considerado con e l f in  de 
llenar en parte la  ausencia del diente central.

No obstante, en ciertos casos de utilización, puede ser in­
teresante que la  banda de material se mantenga todavía por un punto central.

EL órgano de transmisión (39) tiene por consiguiente una fun­
ción doble, a saber? guía del material hacia la  abertura y obturación .del paso
entre e l tambor (3) y e l eje (38). .*

*  *  *  *

De acuerdo con otra característica del invento, ilustrada
en las figuras 3? 5 y 6, aplicada a un aparato con un solo rollo de material
del tipo que ha sido objeto de protecciones preferentes por Patentes de las que

* * * *el depositante es igualmente titu la r , se ha previsto un dispositivo de recepción
del rollo cuando está casi vacío, que permite liberar el soporte (41) del rollo
nuevo (R3) y evitar e l derroche del rollo casi vacío (R4) por la  distribución

*de las dos bandas de material hasta que se agote este último rollo.*.*..-
Para esto, se f i ja  empleando cualquier medio una/brida de pro­

tección (42), con patillas a escuadra (43) en las cuales son fijado^, de manera 
f i ja  o desmontable brazos de soporte inclinados (44) en material con capacidad 
elástica destinados a recib ir por separación elástica y por correderas (44a) los 
muñones (T4) fouñados en los extremos salientes de la  bobina del rollo de mate­
r ia l .  En e l fondo de las correderas, está previsto un orificio  (44b) para e l po- 
sicionado con rotación libre de los muñones.

Se comprende que, cuando la  persona designada para la  carga 
del aparato se encuentra en presencia de un rollo (R4) del que no quedan más 
que algunas longitudes de bandas a d is tribu ir, le basta con quitar este rollo  
de soporte (41) y posicionarlo en los brazos de soporte (44) estando siempre su 
banda lib re  enrollada en e l tambor (3) y saliendo bajo e l aparato. Dispone enton­
ces de un rollo nuevo (R3) en las formas de recepción (41a) del soporte(41) con
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su banda lib re  orientada hacia la  parte posterior.
Ciando un usuario t i r e  de la  banda que sale del rollo  (R4)y 

la banda lib re del rollo (R3) será arrastrada automáticamente hacia la  abertura 
inferior del aparato. Hasta que e l rollo  esté vacío, dos longitudes de bandas 
superpuestas serán así distribuidas y cortadas. Hay que tener en cuenta que e l 
apriete elástico ejercido por los brazos de soporte (44) sobre los estremos sa­
lientes del rollo (R4) evita cualquier formación de pliegues de la banda de es­
te rollo cuando se tira  de las bandas que salen.

Para evitar los deslizamientos eventuales de una-sobre la
.  * * .otra de los dos espesores de bandas, se prevee añadir a la  rugosidad de*la pe­

rife ria  del tambor (3), salientes del anclaje como mínimo en una zona situada 
en la  proximidad de la abertura del tambor.

Estos salientes pueden estar constituidos, por ejemplo, por 
una serie de puntas o picos (3d) realizados directamente y por cualquier medio 
conocido sobre e l tambor (figura 7).

Por supuesto, estos salientes pueden ser realizados-*también 
para los aparatos con un rollo de acuerdo con la  figura 3, como par& .los apara­
tos ce. arios rollos y de cambio automático de los ro llos, correspondientes a

* . * *la figura 1. . ,
Las ventajas resaltan bien de la  descripción.
Se recuerda una vez más la fiabilidad y la seguridad del apa­

rato obtenidas por las guías de las bandas de material y la  obturación parcial 
de la abertura inferior que evita la  introducción de los dedos.

El invento no se lim ita en absoluto a l  de sus modos de apli­
cación n i a l de los modos de realización de sus diversas partes que han sido in­
dicados más especialmente; abarca por e l contrario todas las variantes.
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1. -  Aparato de distribución y de corte simultáneos de bandas 

de materiales enrollados, con a l menos un rollo de material en servicio, del t i ­
po según e l  cual e l rollo de material en servicio montado con rotación lib re  en 
uh soporte, es aplicado a presión, directamente sobre un tambor con superficie an- 
tideslizante, con e l f in  de que por simple tracción manual sobre la  banda de ma­
te ria l que sale del aparato, se distribuye y se corta automáticamente una banda 
cuya longitud es sensiblemente igual a l  diámetro del tambor, por medio de un dis­
positivo de corte dentado asociado a l tambor y que sale fuera deí t^mbqr cuando 
se arrastra en rotación por tracción sobre e l material, de. manera q#e penetra en 
el material así tensado a una y otra parte, del dispositivo de corte; después del 
corte, e l tambor en marcha vuelve a su posición in ic ia l por la  acción de diver­
sos órganos complementarios y sale del aparato una hueva banda de material; e l 
aparato se caracteriza porque presenta un órgano de corte dentado realizado en 
dos partes y alojado deslizantemente en un órgano de soporte montado pivotante 
en e l tambor de arrastre de material, y que coopera con medios que aseguran la
salida periódica del órgano de corte fuera del tambor para e l corte de^ material,

* *
*  *con e l f in  de permitir un reglaje del espacio entre las partes de dicho órgano 

por una parte para e l paso de un medio de transmisión del movimientó dé rotación 
entre e l tambor y un órgano de seguridad posicionada a l  nivel déla ábeFtura de 
paso de la  banda o bandas de material distribuidas y, por otra parte, para ajus­
ta r e l ancho de la  línea no cortada de la  banda debido a la  ausencia de diente 
en este punto.

2. -  Aparato de distribución y de corte simultáneos de bandas 
de materiales enrollados, con a l menos un rollo de material en servicio, según 
reivindicación anterior, caracterizado porque está equipado con un soporte o ele­
mento de recepción y de enclavamiento con rotación lib re del rollo en servicioAcuando está casi vacío, permitiendo la  distribución y e l corte automáticos y s i­
multáneos de las longitudes de banda que quedan en este ro llo , y de las longitu­
des de bandas de un segundo rollo posicionado en su soporte, y aplicado a presión
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sobre un tambor con superficie antideslizante que es puesto en rotación por trac­
ción sobre la s  dos bandas de material que salen del aparato, para asegurar e l 
corte de dichas bandas por e l órgano de corte dentado asociado a l tambor.

3. -  Aparato de distribución y de corte simultáneos de bandas de 
materiales enrollados, con a l menos un ro llo  de material en servicio, segón 
reivindicación segunda, caracterizado porque e l soporte o elemento de recepción
y de enclavamiento del ro llo  casi vacio está constituido por dos brazos de so­
porte de material con capacidad elástica fijados de manera inclinada sobre pa­
tas a escuadra solidarias con una brida de protección montada delante. del tam- 
bor; correderas permiten la  guia de los muñones que equipan los extremos de la  
bobina del ro llo  y o rific ios formados en e l  fondo de las correderas, que asegu­
ran e l posicionado y e l enclavamiento con rotación lib re  de los muñones del ro­
l lo , con apriete elástico evitando la  formación de pliegues a l  realizar traccio­
nes sobre la s  bandas que salen de material.

4. -  Aparato de distribución y de corte simultáneos de bandas de
materiales enrollados, con a l  menos un rollo  de material en servicio,'.según
reivindicación primera, caracterizado porque e l tambor de arrastre *.de * las ban-
das libres de material a d is tribu ir, presenta en su periferia , además jde una su-

* *  *

perficie antideslizante, salientes de anclaje destinados a evitar e^ desüzamien-* ** *to entre s i  de las bandas lib res extraídas de dos rollos a la  vez.***
5. -  Aparato de distribución y de corte simultáneos de bandas de 

materiales enrollados, con a l  menos un ro llo  de material en servicio, según 
reivindicación primera, caracterizado porque e l medio de transmisión del movimien 
to entre e l eje que obtura en parte la  abertura inferior de paso de las bandas
y e l tambor está constituido como mínimo por una correa u órgano análogo, guiada
en ranuras centrales del tambor y del ro llo ; teniendo este órgano de transmisión
una función doble, a saber: impedir e l paso inoportuno de las bandas entre e l tam-+bor y eL e je , y obligarlas a d irig irse hacia la  abertura in ferio r del aparato.

6. -  APARATO DE DISTRIBUCION Y DE CORTE SIMULTANEO DE BANDAS DE 
MATERIALES ENROLLADOS, CON AL MENOS UN ROLLO DE MATERIAL EN SERVICIO.
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Tal como se ha descrito en la  presente memoria de once hojas

* * *
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