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MEMORIA DESCRIFTIVA
que~ se presenta péra unir & la solicitud
d-e
PATENTE DE INVENCIORN
formulads el 4 de diciesbre de 1962, con ‘ol nin. 283;075
en
ESPARZ "
por VEINIE afios
a nombre de S. OBERMAYER COMPANY, -entidad norteamericana,
estsbleoida en 2563 West 18th Street, Chicago, Illinois,
Estados Unidos de Amérioa, pors |

- ™MEJORAS INTHODUGIDAS EN LA PRO]JUGGION DE MATERIALES HE--

PRAOTABIOS“ -

La presente invencién se refiere a un preparado re-
fractario y a un método de produccién y utilizecidén del -
mismo, y mds en particular e la manufactura de un prepara
4o refractario, no glutinoso y de libre fluencia, tal que
pue.&e utilizarse féoilm&nte oomo preparado para proyeccién
(candén de cemento), pero que cuando se moja con agus al -
ser proyectado se hace adecuado para, por coccidén, obtener
srticulos refractarios estables, de excelentes caractaris-
ticas refraotariaa;

El requisito previo inicial pare un prepsradc de pro
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yaoeién es el de que el preparado de &ridos no sea gluting
80 y tengs libre fluencia, pars que pueda ser envesado, ==
guardado y menejedo sin que se ‘aglomere, con anterioridad

a la operacidn efectiva de proyecoiénl ahora bien, al ser

ol material proyectedo o apisonado hasta su eitio, debe --
ser capaz de aglomerarse adguiriende un estado de crudo 6

fresoco,ds preccceidn, caracterizado por su rigidez de for-
ma'“. Ié‘inalmante, al ser el preparado secado y cocido, debe

séf capsz de dar un refractario de propiedades quimicas y

fisiocas adeouédés para su uso;

Con esta invencidén se logra tal preparado de proyec-

" 0idén, principalmente reuniendo en la férmula del preparado

de Aridos de refraotério un componente refractario relati-
vemente fino,previamente revestido de un lubricante écido

graso, con le ocusl el preparado resultante adquiere libre

‘fluencia y se hace no glutinoso, pero humedecible con agua

hasta formar un refractario oompueafo, de propiedades re--
fractarias hasta ahora no aobrepasadas; Segin una manera -
proforidle de trabajer, se toma un primer preparado de re-
fractario, relativamente basto o grueso, y se reviste de -
un componente &dcido inorgéniodpara obtener un é4rido g_luti-
noso;a _oontinﬁaoién se afiade un componente de refractario
relativamente fino pare reduoir la glubinacién del prepars
do; y finalmente, se afiade un componente de refractario rg
lativamente fino y revestide de écido graso, para obtener el
conveniente preparado para proyecoidn, de libre ﬁ.uencia'. -
Al ntilizé.ﬂo, el preparado as{ formado se mezcla con agus

duranﬁ una operacidén de proyeccidn o impulsién a presidn,

y es fécilmente mojado por élla,- forméndose une masa cohesi

va que puede ser fijada en la estructura refractarie final.
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Por oonsiguients, es objeto principal de esta inven-
cién un superior preparado fefractariotpara proyacoiénﬁvmg
diante el empleo, come lubricante, de un componente de re-
fractario revestido o reoubierto de un écido graso,

Otro objeto de esta invencidén oonsiste en un método
pars hacer un preparado refractario de proyecoidn j pare -
utilizar el preparado cbteniendo una construccidén refracta

ria monolitioca econdmica y de gran calidad, caracterizada

“por une buens resistencia o firmeza en crudo; propiedades

de escasa contraccién; pérdidas de rebote insignificantes;
excelentes oualidadeg de resistencia al desmenuzamiento o
al choque térmico; dureze y resistencia a la abrasibn; es-
tabilidad de volumen: gran resistencia transversal; y exce
lentes caracteristicas de resistencia s escoriss e incrus-
taciones, ’

Estos y atros objetos, caractéristicas y ventajas de
la presente invencidn, se irén desprendiendc en lo sucesi-
vo, y con fines ilustrativos pero no limitativos se da a =~
continuacién una desoripcidn de un ejemplo del presente in
vento; |

La invencidén pueds venir ilustrads por la formulacidn
y empleo de}un preparado refractario tipico de alto conte-
nido de alimine, adecusdo para revestir y reparar estructu
ras de horno poﬁ colocacién con cafidn proyector o pisén. -
El‘preparado'iluétrativo se formla a base de los siguien~-
tes materiales fundamentales: )

Alﬁmm oalci.n.a.da,‘_‘ge 6,4 mm & malla 10 26-70%

Aldmina caloinada, @e malla 100 & 326 10-36%
 Cianita en bruto, malla 30-40 5-36% -

Caolin BT » 5-154
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dcido fosférico 86% , ' l1-8%
Acido bérico o , 0,1-0, 66
Alfmina calcinade revestida de &cido graso 0,5:5,0%
La game de varimoién de la composicién de la alfmina -

caloinada revestida de fo0ido graso es como sigues

Aldmina calcinade, malla 100-325 - 85,0-99,60%
Hezela de cidos grasos 0,60-16,0%

De preferencia, el dcido graso designado comprende -
§oidos palmitico o estedrico o mezolas de ambos, aun ouan- .

do se puede trebajar satisfactoriamente con cantidades -~-

equivalentes de otros &cidos gresos y sales mstélioé&‘de -

los mismos. Por ejemplo, resultan adecuados, segin se ba -
visto, el eatearato.de aluminio y el estearato de cinc,
| Un meteriel de proyecoién correspondiente a la £6rma
la general indicada se-prodﬂce en tres etapas generales: -
primers, se forma un 4rido relativamente grueso o basto y
glutinoso; mezelando el compeonente relativemente gruese, o
sea, en este 0ss0, la alimina calcinade de 6,4 mm, a malle
10, la clanita y el caolin, con el aglutinante cido (a sg
ber, los deidos Los£6rico ¥ bérico); segunde, se afiade ol
componente relativemente fino (a saber, la elémina caloing
da de malla I00-325) pars reducir la glutinosidad del &ri-
do compuesto; y finalmente, se afiade el oomponente:de ré--
fraotario preoubierto relativamente fino (a saber, la ali-
mine calcinada de malla 100-325 revestida de doido graso),
para obtener el preparado de proyeceidn, no glutinosa y li
bremente fluyente;

El ocomponente de re;raetario relativamente fino y:rg

cubjerto se forms mezclando la alfmina con la proporcién -
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indicada de 4oido graso, calentando la mezcla por encima -
del- punto de fusién del &cido graso para asi revestir e inm
pregnar por completo la alﬁmi;na con el &cido graso, y en--
friando la mezola antes de afladirla & los restantes compo-
nentes,; oomo se indiea..

Bl preparado de proyeccién obtenido mediante las eta
pas mencionadas no se apelmaza ni forme bolas, y carece =-
sehsiblament’e de glutinosidad, de modo tal que fluird con
Pacilidad al echarlo en un saco de envase.. Al emplearle, =
el contenido del saco se echa en la tolva de una méquine e
cafin usual de aplicacifn desde donde el material fluye f4
cilmente a través de una tobera de proyeccidn a presidn, -
donde el p?eparado se mezcla con agua y es proyectado con-
tre una pared u otra superficie, o una estructura refracta
ria;

La adioién de agua en ia tobera produce un materisl
glutinoso que se redne y sglomera formando un denso cuerpo
refractario monolitico y sin poros, de gran calidad y eco-
nonfa, Bl meterial de proyeocién, de elevado contenido de
aldimina, as{ instalado tiene poca contraccién, buena resig
tencia o firmeza en orudo y, una vez secado y coecido, pre-
aeni;a excelentes oarao_teristioas de gran resistencia; La -
pérdida por rebote de material refractario, es insignifi--
cante, debido a las caracteristioss de glutinosidad del re
fractario hﬁmsdo;

El preparado refractario deproyeccidn, de alto conte
nido de aldimina, puede ser moldeado por proyecoién en cual
guier forma deseads; para obtener un revestimiento de hor-
no,; o parte del mismo-. El revestimiento producido por pro-

yeccibn con arreglo a las férmmulas que anteceden es blanco,
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liso y exento de juntas del tipo de las de ladrillo, que

ordinariamente constituyen un punto débil o de desintegra
cidn de los revestimientos de horno a base de ladrillo, -
debido a ataques por ssooria y desmenuzemiento térmico;.-
Pespuég de la coocidn, el refractario aplicado por proyeg

oién se pone muy dure y muy resistente, y presenta excelen -

_te resistencia a la desintegracidén o al chogue térmico, -

dureza y resistencis a la abrasibn, resistencia transver-
sal; estabilidad de volumen, y resistencia al ataque pox
escorias e incrustacién.

Como desoripcién mde concreta y especifica de la pre

sente invencifn, se da el ejemplo siguiente:

'Ejemplo I
Alﬁmingvoalcinada. malla 6 53,206
Alfmina caleinada, malle 325 . 23,804
Cianite en bruto; malla 35 8,88%
Caolin - 8512%
Aoido fosférico 85 : 3,188
Acide bérico ' 0,16%
Alfmina oalcinada revestida, malla 326 2,67%

100,00%

El material mencianado se obtiene reuniendo 108 in-
gredientes en un mezolador adecuado, de la manera siguien
te: se mezslan durante dos minutos la aldmina caloinada
de malla 6, la olanita en bruto de malle 35, el écido fos

. £8rico, el &cido bbrico y el caolin, anadiéndose a conti-

nuacién, y mezclando durente dos minutos més, la allmina

. oaloinada de malla 325. Luego se agrega la alfmina calci-

nada de malla 325, previamente revestida, mezclando duran
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te un minuto més, a conbtinuacién de lo cual se saca del mez
clador el prepa*rado obtenido y se envasa en recipisntes de
pepel adecuados para su btransporte al lugar de util‘izacid;{.
La alfmina calcinada de mallg 326 previamente recus=e
biexrta se prociuoe mezolando en un aparatd mezclado del tipo

de cinta, con caldeo externo, los siguientes ingredientes;

Al6mine caloinada, malla 325 98,564

Mezola do doidos grasos 1,64%

Este mezola se calienta muy pooo por encima de unos -
1608C (punto de fusifn de la mezola de &oidos grasos) y es

- enfriada antes de echarls en el mezelador que contiene 1os

ingredientes previamente citados, Para mayor ventaja, dicha
mezola de foides grasos comprende 93% de &cido palmftico,
% do £cido estedrice y 1% de 4cido oleico.

Guando los mgredientes de esto ejomplo estén mezola-
dos, sin la alfmina calcinada y revestida, de malla 385, el
material producido &8 glutinoso y tiende a apelmazarseb for
nar boias. lo gque lo hace inadecuado para su empleb en pro=
yecoién.. Aborgbien, con la adicién de la alfmina caloinads
revestida, de malla 325, la mezcle resultante presente pro-
pledades de libre fluencia, sin glutinosidad, con lgcual el
materisl de proyeceibn fluird fdoilmente al interior y @ ==
través de los equipas usuales de proyeccidn o lan.zamiento,'
de que aotualmente disponen los constructores debomois_‘.

A oontinuacién, el refractario de proyeccién descrito
es secado a 1108C, obteniéndose la construceifn refractaria.
Este material, somatido al ensgayo ASTH C-180-62 de desm‘ce-
gracién de paneles refractarios plédsticos de gran resisten-

~ ola; dié una pérdida insignificante por desintegracibn o --
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dezmenuzemiento, Esta prueba ae realiza calentando el panel

sometido a enssyo, durante 24 horas a unos 16608C, enfrién-

dolo luego y volviéndolo a calentar a 14002C¢ dursnte 10 mi-

nutos, y finelmente enfriéndolo en 10 minutos con un chorro
de nebulizacién de ague y aire. El ensayc consta de doce oi
clos de caldso ¥y enfriamiento de ls manera indicada, Aun -
cuando la mayorfia de las construcciones refractarias de al-
to contenido de alfmina pierden material con gran rapidez -
por desintegracién el ser somptidas a semsjante ensayo, la

pfeparaci6n.del ejemplo, como ya se ha dicho, dié una pézii-
de insignificante por desintegracién en las condiciones de

ansayo; ' _

Se sobrentiende~queAel material fino revestido de 4ci
dos grasos no tiens que ser necesariamente alimina, como se
ha dicho; otros materiales qﬁe podrian emplgarse conmo alter
nativa, son la silice, arcills calcinsda, cal, megnesia, --
olivine o oromo, La allmina revestida se ba citado por ser
compatible convlos~mater1ales refractarios de alimina elegi
dos para ilustrar la naturaleza de la invencién.

Se sobrentiende ademds que la invencién no se limita
a las formss especificas de realizmoién expuestas, pudiendo
efectuarse distintas desviacioneayde la misma sin salirse -
por ello del espiritu ni del 4mbito de las reivindicaciones
que siguen.

| Esté;solinitud, que corresponds & la presentada en --
108 Bstados Unidos de América, con fecha 3 de octubre 1962,
bajo el nimero 228.003, se acoge a los beneficios del articu
1o 61 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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NOTA

Los puntos 48 invencidn, propia y nueva, qné se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente -
de Invencidn, en Lspafia, por VEINTE afios, son los siguien-
tes:

12; - Msjoras introducides en la produccién de mate-
riales refractarios libremente fluyentes, no pegajosos, --
adecuados para su empleo como composiciones a aplicar con
lanza, que comprenden las operaciones de: recubrir un ﬁri-
do refractario relativameﬁta_grueso con ‘dicha composicién
para gormar un drido pegajoso; efiadir un componente refragc

tario relativamente fino pars reducir la pegajosidad del -

~ érido; y efladir un componente refractario relativamente fi

no recubierto con dcido greso para dsy un materiel refrac-
tario no pegajoso y ;ibremente'fluyante;

22, - Mejores introducidas en la producoién de compo
siciones de slfimina libremente fluyentes no pegajosas, pa-
re aplicar con lanza, que comprenden las operaciones de: =
reoubrir un arido refractario de allmina de 6,25 mm, & mas
1la 10 con una,compos;cidn de un écido inorgénico para for
mer un drido pegajoso; afiedir una primera parte de aldmina
de malla 100 a 326 pars reducir la pegajosidad de dicho --
érido; y afiadir una segunda parte de alimine de malla 100
a 3285, estando-estﬁ.ﬁltima recubierta con una composicién
de fcido greso en calidad de lubricante para dar un mate- .
rial refractario no pegajoso y libremente fluyente; .

32, - Mejoras introducidas en la preparacién de com-

‘posiciones refracterias para aplicer con lanza, caracteri-

zadas porque las mismas comprenden de 0,5 a 6% en peso de

-9 -
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un material refractario finamente molido recubierto con -
dcido 'graso; que oomprezide b;50 a 15% en peso de conteni-
do de Acido gras.o; ' .

49... - NMsjoras introducidas en la produccién de com-
posiéioﬁes refractarias con alto contenido de alimine pe-
ra su aplicacién con lanza caracterizadas porque las mis-
mas contienen una primera fase relativamente gruesa que =
comprende alumina ecidificada de 6,25 mm. a malla 10 y une
segunda fase relativamente fina que comprende alimina de
malla 100 & 325, un lubricante que comprende 0,5 a 6% en
peso de alfmira recubierta con écido graso y que tiene un
tamafio de malla 100 a malla 326 que comprende de 0,5 a --
16% én peso de contenido de dcido graso'.

' 52.. - Hejoras introducidas en la produccién de com=
posiciones refractarias no pegajosas y libremente fluyen-
tes para proyeccidn caracterizadas porque las mismas com=
prenden: 4rido de allmina relativamente grueso reoubierto
oon une coposicién de dcido inorgénico; un primer &rido -

de alimine relativemente fino; y un segundo &rido de ali-

mina relativamente fino, estando este Gltimo Arido reocu~-

bierto oon una composicibn de dcido graso.

68; - Mejoras introducides en la preparacibén de com
posici‘ohes refractaries no pegejosas y libremente fluyen-
tes, para apliéar con lanza, caracterizadas porque las --

mismas comprenden:

Alma 6,85 m.-MIla 10 0 ¢ io ¢« & o o o 25'7%
Alimine malle 100=325. o » »'a o & « & o & 10-36%
Kianita malle 30-40. « o « o s & « ¢ o o« o B=35%

.09.01.{11.0""»0‘600'000500065 5-15%

. .
N dﬁ; s 3§
< 3 - -
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Aeido fosférloo 85%. P b e s e b s . 1780
40100 BOTI0Q o i s 4 i 4 o e v i e . s 40,140, , 5%
Altimina recubierta con &cido graso . . ;0,50-5%

comprendiendo la alémina recubierta con &cido grasa:

AlGmine malla 100326, . « « « o o « o o 85-99,56
Reoubrimiento con 401d0 gras0. ses « « .0,5-155 )

eligiéndose dicho écido graso del grupo consistente en -
dcidos grasos, sales metdlicas de dcidos grasos y mezclas
de los mismos;

72. - Mbjoras introducidas en la produccién de mate
riales refractarios;

Tal y como se he descritc en la llemoria que antece=
de ¥ con los fines que S¢ hen eapeoificadol

Esta Memoria consta de once hojas escritas a mdqui-
ne por una sola de sus oaras;

Madyrid,

-ll -
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