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El invento se refiere a una disposicién de
travesafio sustentadora constitufda por.un cuerpo moldeado a
base de trozos pequefios vegetales mezclados con aglutinantes)
especialmente para la iformacidén de una plataforma hecha de
una o varias piezas o de un perfil de viga capaz de susten-~
tacién,

Mediante la DE-0S 25 08 493 es conocido mol-
dear pof extrusidn paletas enteras con patas dispuestas ado-
sadas a ellas de una sola pieza a base de material paﬁgubla-
cas de virutas de madera, debiendo las pafas estar es%é?}al—

mente consolidadas en el alma. Tal ensefianza tedrica y no

utilizable en la prictica no conduce a ninguna resistencia

4

mecénica suficiente, puesto que los trozos pequefios se ovien
tan normalmente en sentido transversal a la direccidn de ex-

trusidn, y por consiguiente establecen una predisposicién, a

la flexidén muy elevada y por lo tanto a una escasa resisten-

ae
®oe

cia mecénica.

. sa e
v ¢ .

Ademés de ello es sabido prensar una plai%%br

ma monolftica a‘base de virutas de madera mezcladas con'aglub
tinantes en un molde de prensado o estampa qQue tiene un mol-
de inferior estacionario y un molde superior mévil. Las pa~
tas de la plataforma estén estructuradas de modo hueco, En
esta plataforma, que se encuentra en el mercado, se presen-
tan con frecuencia lugares débiles y roturas en las paredes
de las patas de la plataforma.

Con la DE-0OS 30 35 701 se ensefia el hecho de
prensar varias patas de plataforma éon largueros inferiores
que las unen dentro de un molde para formar travesafios maci-
zos con patas de plataforma, y estricturar estos travesafios

de manera tal que soporten también elevadas cargas por fle-
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[xién. En tal caso se pretende consolidar los largueros infe-
riores retraidos que se encuentran entre las patas de plata-
forma, de una manera mis fuerte que en las demids zonas de la

base o las patas de plataforma, con lo cual se consigue real:

mente una mayor resistencia mecédnica y una mayor rigidez.

frente a una solicitacién por flexién,

El invento est4 basado en la misién de proport
cionar 6uerpos moldeados de diferentes tipos, por ejemplo

plataformas monolf{ticas o, en el caso de plataformas.ieg.ve-
rias piezas, sus travesafios, as{ como travesafios de sarstentas

cién y perfiles de viga y similares a partir de trozos pequet

fios vegetales y mezclados con aglutinantes, de manera tal

que se consigan, frente a las medidas conocidas, resisten-

de-. 9

cias mecdnicas esencialmente acrecentadas y una menor sensi-

bilidad en la manipulacidn, sin tener que aumentar el peso

Lo 6 ars

de los mismos.

Esta misién es resuelta conforme al inveﬂ?o

con las particularidades caracterizantes de la reivindrgél

ceién principal, oo’

ﬁl invento parte del sabio reconocimiento de
Que las virutas, en el caso de una placa moldeada por pren=-
sado, se orientan preferentemente de modo paralelo a su su-
perficie. No obstante, cuanto méé gruesa es dicha placa, tan-
to més aleatoriamente estén situadas las virutas en la zona
central de la placa. Este fendmeno puede sospecharse tanto
mis cuanto mds considerablemente se aparte el cuerpo prensa-
do de la forma de placa,

Por lo tanto, el invento con sus medios caracH
terizantes pretende imponer una determinada orientacidén de

las virutas en todos los lugares que son sometidos a eleva-




F-

MOD.- 7771

[}

10

15

20

25

30
21114

-

tlojn nnvm 3

ﬁas cargas o que son decisivos para el aumento de la resis-
tencia mecdnica. Con la consolidacidn escalonada de la mez-
cla mediante moldes de prensa movibles recf{procamente de mo-
do desfasado en ¢l tiempo se provocan movimientos intencio-
nados en la textura de las virutas, con lo cual las virutas
son orientadas de modo paralelo a las superficies préctica-
mente en todas ellas.

| Las ventajes; los efectos y las relaciones,
asociados con las reivindicaciones secundarias se pue:(‘%e_)n:_ de-
ducir de la descripcién de los correspondientes ejemp%3§:de
realizacién,
| En el dibujo se representa esquendticamente
el invento en ejemplos de realizacidén preferido, en el.ggp

la tnica figura 1 muestra una seccién trans-

versal de un travesafio de sustentacién estructurado como yi-

“we 8 a8

ga de soporte.

[
« 7
e

- LA

£ travesafio sustentador 1 representado en.la

.
ca®"

figura 1 tiens una clara seccién transversal en I, que pq?de
encontrar utiliqgcién para la fabricacién de vigas resiéfe;-
tes y sustentadores, especialmente resistentes a la flexién.
Con esta seccidn transversal estd claramente pronunciada una
estructura 4% de los trozos pequefios, que se extiende para-
lelamente a las correas 39. Las capas exteriores del alma 40
estdn caracterizadas en una estructura 43 considerablemente
gruesa, que también se extiende paralelamente a la superfi=-
cie lateral 42 del alma. En las zonas de transicién desde el
alma 40 a las correas 39 se forman éstructuras curvas 55,
que siguen de modo aproximado el contorno exterior del travedt
safio sustentador 38,

De modo similar discurren las estructuras en
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los casos de otras secciones transversales, por ejemplo en

el caso de perfiles en U, 2 & L.

Se pudo comprobar inequivocamente que la fuer;
za sustentadora de un travesafio sustentador fabricado de
acuerdo con el invento es tanto mayor cuanto mis pronunciada
sea la estructura convexa en la zoﬁa'de alma y la estructu-
ra paralela de los trozos pequefios en la zZona de las correas.

| Se supone que la formacién de estructura es
dependiente de la dimensién de la seccidn transversalfde:trav

vesafio sustentador y dh las diferentes fuerzas de rozamlento

Cea '

tajo los trozos peguefios vegetales seglin su posicidn. Si, por

eaemplo, se prensa un travesafio sustentador de seccidn txanst

ageee

versdl rectangdlér en posicién vertical en un molde a modd"

[ IS

de canal o pozo, puede esperarse gque el rozamiento de los

vegetales a prensar, espec1almente virutag

5,(.!

de madera, sea méximo juntc a 1as paredes del canal y mpindmo

e
Cen

Como consecuenc1a, en el nucleo

trozos pequefios

en la zona central del alma.
de la pieza prensada existe todaviza una textura en c1er£o mot
.,
do descohesionad?, existiendo sin embargo ya la tendencih de
que las virutas o los trozos pequefios no estén orientados en
esta zona central ni arbitrariamente ni paralelamente al plas
no de prensado sino oblicuamente. Si, entonces, desde las pat
redes lateraies del canal se ejerce una deformacién de pren-
sado sobre la pieza prensada, de manera tal que ésta se con-
vierte desde la forma rectangular original a la forma de sec+
cién iransversal en I, se genera especialmente una intencio-
nada consolidacién en la zona de nﬁcieo de la pieza prensada
que conduce alla formacién de estructura convexa reconocible

con toda claridad. EL material existente originalmente en la

zona de pared lateral de la pieza prensada es desplazado ha-
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cia dentro por el proceso de prensado, 1o cual conduce a la
consolidacidn de la textura que antés era relativamente des-
cohesionada y simulténeamente a la mencionada formacién de
estructura., Si, finalmente, se consolidea lz pieza prensada
de nuevo por encima de la aristé basta, pero se conserva la
presién de prensado lateral, se llega a una estructuracidén

especialmente muy resistente del travesafio sustentador de

acuerdo con el invento.

Ademds de ello se ha puesto de manifiestc, con
sorpfesa que es modificable la estructura abombada ang€s men:

L

cionada e¢n la zona de alma del travesafio sustentador si S0~

bre la pieza prensada se hace actuar una repeticién de lps
sqre?

prensades verticales y laterales efectuados sucesivamente.

or e

Mediante esta medida se ha hecho posible fabricar travesarios
sustentadores con perfiles en seccidén transversal gue son si;

milares a los de perfiles metflicos laminados. Ante todo re-

L ]
L e -—— « 5,

¢ o

snlta un alma esencialmente mis esbelta, en cuanto al espe-
o ® !

sor, que lo que se puede conseguir en la variante del inwen-
.-

to antes mencionada. L

e

oo
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mode-
lo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re

cogen en las reivindicaciones siguientes:

T

lé;—nDifposicién de travesafio sustentadoya pa
ra plataformas de varias piezas, hecha a base de trosos, pe-

et ¥

quefios vegetales especialmente trozos pequefios de madera mez}”

clados con aglutinante y prensados, caracterizada porque tier

gte?
ne una seccién transversal en forma de I, que estd formada
por superficies laterales ligeramente retrafdas frente a las

correas, y porque la estructura de los trozos pequefios en amb
L S Y “'

bas zonas de correa estd formada predominantemente de modo

. .
paralelo a la superficie de las correas y abombado predomi-
( oyt
. ® 7

nantemente de modo convexoc o céncavo en la zona del almd, re:
® ..

ferido a la direccidn de carga y visto en secciédn tranaveis

28,~ Disposicidn de travesafio sustentadora sei
gin la reivindicacién 12, caracterizada porque el espesor de
elma corresponae aproximadamente a 80 hasta - de la anchu-
ra de correa,

58, - Diéposicién de trévesaﬁo sustentadora ses
gin las reivindicaciones 12 § 28, caracterizada porque el al4
ma discurre por el lado frontal en un borde que corresponde
a la anchura de correa.

42, ~ DisPOSiéiGn de travesafio sustentadora sed
gin la reivindicacién 18 o una de las siguientes,.caracteri-

zada porque estd estructurada como pata de plataforma con
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Ftres partes de pata sobresalientes y partes de alma retraf-
das con transicidn ahuecada en forma de garganta, que se en-
cuentran entre aquellas,

52,- "DISPOSICION DE TRAVESANO SUSTENTADORA
PARA PLATAFORMAS DE VARIAS PIEZAS",

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y con
los finés que se han especificado.

Esta Memoria consta de siete hojas esq?;@as
a miquina por una sola cara. . 0"

Madrid,
P. A.
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