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1 El invento se r e f ie r e  a una d isposic ión  de 

travesano sustentadora constitu ida  por un cuerpo moldeado a 

base de trozos pequeños vegeta les mezclados con aglu tinantes, 

especialmente para  l a  formación de una p lataform a hecha de

5 una o va ria s  p iezas o de un p e r f i l  de v ig a  capaz de susten­

tación .

10

Mediante la  DE-OS 25 08 493 es conocido mol­

dear por extrusión paletas enteras con patas dispuestas ado­

sadas a e l la s  de una so la  p ieza  a base de m aterial p ar& .p la -

cas de v iru tas  de madera, debiendo la s  patas estar e ap ec ia l-
*. **

mente consolidadas en e l alma. Tal enseñanza teó rica  y no 

u t i l iz a b le  en l a  p ráctica  no conduce a ninguna re s is te n c ia  

mecánica su fic ien te , puesto ique lo s  trozos pequeños se ós-ien 

tan normalmente en sentido tran sversa l a l a  dirección de ex-

15 tru sión , y por consiguiente establecen una p red ispos ic ión .a

' *

/

l a  fle x ió n  muy elevada y por lo  tanto a una escasa resist^y i- 

c ia  mecánica. . . . .
* e * 
w * * *

Además de e llo  es sabido prensar una p la ta fo r
***.

ma m onolítica a^base de v iru ta s  de madera mezcladas con 'ag lu

20 tinantee en un molde de prensado o estampa que tiene un mol­

de in fe r io r  estacionario  y un molde superior móvil. Las pa­

tas  de la  plataform a están estructuradas de modo hueco. En 

esta  plataform a, que se encuentra en e l mercado, se presen­

tan con frecuencia  lugares d éb ile s  y ro tu ras en la s  paredes

25 de la s  patas de l a  plataform a.

Con la  DE-OS 30 35 701 se enseña e l hecho de 

prensar va ria s  patas de plataform a con largueros in fe r io re s  

que la s  unen dentro de un molde para formar travesaños maci­

zos con patas de plataform a, y estructu rar estos travesaños

30 de manera t a l  que soporten también elevadas cargas por f i e -
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1 x ión . En t a l  caso se pretende conso lidar lo s  largueros in fe ­

r io r e s  re tra íd o s  que se encuentran entre la s  patas de p la ta ­

forma, de una manera más fu e rte  que en la s  demás zonas de l a  

base o la s  patas de p lataform a, con lo  cual se consigue r e a l -

5 mente una mayor re s is te n c ia  mecánica y una mayor r ig id e z  

fren te  a una so lic ita c ió n  por f le x ió n .

E l invento está  basado en l a  misión de p ro p o r ­

c ionar cuerpos moldeados de d ife ren tes  t ip o s , por ejemplo

plataform as m onolíticas o, en e l  caso de p lata form as.d$ Iva-
*.**+ t

10
*

r ía s  p iezas , sus travesanos, a s í  como travesanos de &uát,enta-
*. *

ción y p e r f i le s  de v iga  y sim ilares  a p a r t i r  de trozos peque­

ños vegeta les y mezclados con aglu tinantes, de manera taJL 

que se consigan, fren te  a la s  medidas conocidas, r e s is te n -  

c ia s  mecánicas esencialmente acrecentadas y una menor sen s i-

15 b il id a d  en l a  manipulación, sin  tener qué aumentar e l peso 

de lo s  mismos. * **. * * *
Esta misión es re su e lta  conforme a l  invengo

con la s  particu laridades  caracterizan tes de l a  reivindidá.1
*.

* * * *ción p r in c ip a l.
%

20 E l invento parte  del sabio reconocimiento de 

que la s  v iru ta s , en e l caso de una p laca moldeada por pren­

sado, se orientan preferentemente de modo p a ra le lo  a su su­

p e r f ic ie .  No obstante, cuanto más gruesa es dicha p laca , tan­

to más aleatoriam ente están situadas la s  v iru ta s  en l a  zona

25 cen tra l de l a  p laca . Este fenómeno puede sospecharse tanto  

más cuanto más considerablemente se aparte e l  cuerpo prensa­

do de l a  forma de p laca .

Por lo  tanto, e l  invento con sus medios carac 

te r izan tes  pretende imponer una determinada orientación  de

30 la s  v iru tas  en todos lo s  lu gares  que son sometidos a e le v a -
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das cargas o que son dec is ivos para e l aumento de la  r e s i s ­

ten c ia  mecánica. Con la  consolidación escalonada de l a  mez­

c la  mediante moldes de prensa movibles recíprocamente de mo­

do desfasado en e l  tiempo se provocan movimientos in ten c io ­

nados en l a  textu ra  de la s  v iru ta s , con lo  cual la s  v iru ta s  

son orientadas de modo p a rá le lo  a la s  su p e rfic ie s  p rá c t ic a ­

mente en todas e l la s .

Las ventajas, lo s  efectos y la s  re lac ion es ,
+ *

asociados con la s  re iv ind icac iones secundarias se puedep^ de­

du c ir de l a  descripción  de lo s  correspondientes ejemplos.de  

re a liz a c ió n .

En e l d ibu jo se representa esquemáticamente 

e l invento en ejemplos de re a liz ac ió n  p re fe r id o , en e l  ^ue

l a  única f ig u ra  1 muestra una sección tran s ­

v e rsa l de un travesano de sustentación estructurado como y i -

ga de soporte. .
_ * * .* * *

31 travesano sustentador 1 representado .en.la
*  *  *

*f ig u ra  1 tiene una c la ra  sección tran sversa l en I ,  que puede
* * *

encontrar u t i liz a c ió n  para l a  fab ricac ión  de v igas re s is te n ­

tes  y sustentadores, especialmente re s is ten te s  a l a  f le x ió n .  

Con esta sección tran sversa l está  claramente prenunciada una 

estructu ra  43 de lo s  trozos pequeños, que se extiende para ­

lelam ente a la s  correas 39. Las capas ex terio res  del alma 40 

están caracterizadas en una estructura 43 considerablemente 

gruesa , que también se extiende paralelam ente a l a  su p e r f i­

c ie  la t e r a l  42 d e l alma. En la s  zonas de transic ión  desde e l 

alma 40 a la s  correas 39 se forman estructu ras curvas 55, 

que siguen de modo aproximado e l contorno ex te r io r de l trave ­

sano sustentador 38.

De modo s im ila r discurren la s  estructuras en
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lo s  casos de otras  secciones tran sve rsa les , por ejemplo en 

e l  caso de p e r f i le s  en U, Z 6 L.

Se pudo comprobar inequívocamente que l a  f u e r ­

za sustentadora de un travesano sustentador fabricado  de 

acuerdo con e l invento es tanto mayor cuanto más pronunciada 

sea l a  estructura convexa en l a  zona de alma y la  estructu ­

ra  p a ra le la  de lo s  trozos pequeños en la  zona de la s  correas.

Se supone que l a  formación de estructura es

dependiente de l a  dimensión de l a  sección transversal**de^tra"
. . .

vesaño sustentador y de la s  d ife ren tes  fu erzas  de rozamiento

ba jo  lo s  trozos pequeños vegeta les  según su posición . S i, por

ejemplo, se prensa un travesano sustentador de sección trans-*****
v e rs a l rectangu lar en posición  v e r t ic a l en un molde a modo

+  *  *

de canal o pozo, puede esperarse que e l rozamiento de lo s  

trozos pequeños vegeta les a prensar, especialmente v iru ta s

de madera, sea máximo junto a la s  paredes de l canal y mínimo
* * <

*  *  *

en l a  zona cen tra l del alma. Como consecuencia, en e l núcleo

de l a  p ieza  prensada ex iste  todavía una textu ra  en c ier^p  mo-
* * .

do descohesionada, existiendo sin  embargo ya la  tendencia de*
que la s  v iru tas  o lo s  trozos pequeños no estén orientados en 

esta  zona cen tra l n i arbitrariam ente n i paralelam ente a l  p ía "  

no de prensado sino oblicuamente. S i, entonces, desde la s  pa­

redes la t e ra le s  d e l canal se e jerce una deformación de pren­

sado sobre l a  p ieza  prensada, de manera t a l  que ésta se con­

v ie r te  desde l a  forma rectangu lar o r ig in a l a l a  forma de sec­

ción tran sversa l en I ,  se genera especialmente una in ten c io ­

nada consolidación en l a  zona de núcleo de l a  p ieza prensada, 

que conduce a l a  formación de estructura  convexa reconocible  

con toda c la rid ad . 11 m aterial existente originalm ente en la  

zona de pared la t e r a l  de l a  p ieza prensada es desplazado ha-
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1 c ía  dentro por e l  proceso de prensado, lo  cual conduce a l a  

consolidación de l a  textura que antes era relativam ente des­

cohesionada y simultáneamente a l a  mencionada formación de 

estructu ra . S i, finalm ente, se consolida l a  p ieza  prensada

5 de nuevo por encima de l a  a r is t a  basta, pero se conserva l a  

presión  de prensado la t e r a l ,  se l le g a  a una estructuración  

especialmente muy re s is ten te  d e l travesano sustentador de 

acuerdo con e l invento.

10

Además de e l lo  se ha puesto de m an ifia stácon  

sorpresa  que es m odificadle l a  estructura abombada an&es menf "
* " n '

clonada en la  zona de alma de l travesano sustentador s i  so­

bre l a  p ieza  prensada se hace actuar una repetic ión  de lo s  

prensados v e r t ic a le s  y la t e r a le s  efectuados sucesivamente.
+ r - +

Mediante esta medida se ha hecho pos ib le  fa b r ic a r  travesanos

15 sustentadores con p e r f i le s  en sección tran sversa l que son s i

m ilares a lo s  de p e r f i le s  m etálicos laminados. Ante todo r e -  
----------  ----- . .*,

s u lta  un alma esencialmente más esbe lta , en cuanto a l  eapé-
' * *so r, que lo  que se puede conseguir en l a  varian te  de l im fen-

*

to antes mencionada. .?.**
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Los puntos que como c a ra c te r ís t ic a  de novedad 

se presentan para  que sean ob jeto  de esta  so lic itu d  de Mode­

lo  de U t ilid a d  en España, por VEINTE años, son lo s  que se re  

cogen en la s  re iv in d icac ion es sigu ien tes:

1 3 .-  D isposición  de travesaño sustentadora p a ­

r a  plataform as de va ria s  p iezas , hecha a base de tro&o's\pe- 

queños vegeta les especialmente trozos pequeños de madera mez­

c lados con aglutinante y prensados, caracterizada  porqup t i e -
w **

ne una"sección tran sversa l en forma de I ,  que está formada 

por su p e rfic ie s  la t e ra le s  ligeram ente re tra íd a s  fren te  a la s  

correas, y porque l a  estructu ra  de lo s  trozos pequeños en am-
M t t !

bas zonas de correa  está formada predominantemente de mpdo
* *

p a ra le lo  a l a  su p e rfic ie  de la s  correas y abombado predómi-
< * ' v <  t * ^

nantemente de modo convexo o cóncavo en l a  zona del alma',' r e -  

fe r id o  a l a  d irección  de carga y v is to  en sección transversal.

23 . -  D isposic ión  de travesaño sustentadora se-- 

gdn l a  re iv in d icac ión  1&, caracterizada porque e l espesor de 

alma corresponae aproximadamente a 80 hasta de l a  anchu­

ra  de corroa.

3 3 . -  D isposición  de travesaño sustentadora se" 

gán la s  re iv in d icac ion es 13 ó 23, caracterizada  porque e l al* 

ma d iscu rre  por e l  lado fro n ta l en un bordé que corresponde 

a l a  anchura de correa.

4 3 . -  D isposición  de travesaño sustentadora se- 

gán l a  re iv in d icac ión  13 o una de la s  s igu ien te s , c a ra c te r i­

zada porque está  estructurada como pata de plataform a con

21114



p -
MOD.- 7771

HoJant'Hn 7

1 t re s  partes de pata  sobresa lien tes y partes de alma r e t r a í ­

das con transic ión  ahuecada en forma de garganta, que se en­

cuentran entre aque llas .

53 . -  "DISPOSICION DE TRAVESANO SUSTENTADORA

5 PARA PLATAFORMAS DE VARIAS PIEZAS".

T a l y como se ha descrito  en l a  Memoria que 

antecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y con 

lo s  f in e s  que se han especificado.

10

Esta Memoria consta de s ie te  hojas e sc r ita s

a máquina por una so la  cara. ,* "*

Madrid, / ! 
1P. A. * -//

F p r P c á e r ,  /
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