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P A T E N T E  D E  I N V B N C I O

por VEINTE años

cuyo p r iv i le g io  se s o l i c i t a  para España y" 

todos sus t e r r i t o r i o s  y  p la za s  de soberan ía, 

a fa v o r  de:

S .E .T .B .P . Soci.ót%, d 'E tu d es, de Recherches 

e t  d 'B xpérim en tation s I n d u s t r ie l le s  de tous 

Procedes Nouveaux pour l 'A l l i a n c e  d es Tex­

t i l e s  e t  des M a tie res  P la s t iq u e s ,

sociedad anónima de n acio n alid ad  fra n ce sa , con " 

d o m ic ilio  en Chemin da Rnz, SEDAN (Ardennes), 

F ra n cia , r e la t i v a  a:

"PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA LA MELIFICACION, 

MEDIANTE CILINDROS CALENTADORES, DE PLASTISOLES 

DEPOSITADOS POR EMPASTADO SOBRE UN SUBSTRATO 

APROPIADO".

In ven to r: Frangois SOMMER
P rio rid a d : S o lic itu d  de P aten te fra n ce sa  ns pv 

8 8 2 .0 8 2  d e l  15  diciem bre 19 6 1. .
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La g e l i f i c a c i ó n  b a jo  tem peratura de lo a  p la s t is o le s ,  

e s  d e c ir  de m ezclas no c o c id a s  de m ateria  p lá s t ic a ,  sobre 

todo de c lo ru ro  de p o l iv in i lo  y  de p la s t i f ic a n t e a ,  d e p o sita -  

das por empastado sobre un su b stra to  apropiado y en p a rtic u ­

l a r  un su b strato  t e x t i l  para l a  co n fecció n  de a r t íc u lo s  d i­

v e rso s , t a le s  cómo c ie r t a s  alfom bras con s u p e r fic ie  de des­

g a ste  de m ateria p lá s t ic a ,  se hace habitualm ente en hornos-' 

tú n e le s  en que l a  m ateria e s  som etida, sea a c o r r ie n te s  de 

10 . a ir e  c a l ie n t e ,  sea a l a  a cc ió n  de rayo s in fr a r r o jo s ,  sea a 

l a  combinación de lo s  dos m edios. - - - - - - - -  -------  —

Se ha buscado r e a l i z a r  por medio de c i l in d r o s  ca len ­

tad o res l a  g e l i f i c a c i ó n  com pleta de p la s t is o le s  d epositad os 

t a l  como se ha d e s c r ito  más a r r ib a  sobre un su b stra to , y  esto  

15 .  de t a l  modo que l a  m ateria  p lá s t ic a  e s tá  en co n ta cto  d ir e c to

con lo s  c i l in d r o s  ca le n ta d o re s . E ste mátodo a p lica d o  in te g r a l­

mente p e r m itir ía  e v it a r  c ie r t o s  in co n ven ien tes b astan te  g ra ­

v e s  de l o s  h o rn o s-tú n e le s, t a l e s  como, por ejem plo, e l  espa­

c io  que ocupan, pues en g en e ra l tie n e n  de 10 a  20 m. de 

20. la r g o , l a  im p recisió n  de su tem peratura, l a  d i f ic u lt a d  de

conducir m a te r ia l por e l  in t e r io r  de lo s  tú n e le s , la  ten sió n  

a que e s t á  sometido y v a r ia s  causas de fa b r ic a c ió n  d efectu o sa  

t a le s  como lo s  polvos de t e x t i l  que se posan sobre e l  cloruro., 

o l a  condensación de p la s t i f io a n t e s  sobre l a s  su p e restru ctu - 

25 . r a s , vo lv ien d o  a caer d ich a s condensaciones sobre l a  capa de

s u p e r fic ie  y provocando manchas. -  ----  - - -  - - - - - - -

La gran d i f ic u lt a d  de la  g e l i f i c a c i ó n  de lo s ' p la s ­

t is o le s .  sobre c i l in d r o s  ca len ta d o res  re s id e  en e l  hecho de



30.

- 3

S 3 C 6 Í
que eso s p la s t is o le s  tien d en  a a d h erirse  a lo s  c il in d r o s :  

E ste  d e fe cto  e s  d i f í c i l  de e v it a r  y  e s  ev id en te que cuando 

e l  p la s t i s o l  queda pegado a l  c i l in d r o ,  se produce por e s te  

hecho una d e te r io ra c ió n  d e l a r t ic u lo  fa b r ic a d o , que r e s u lta  

r e d h i b i t o r i o . ----------------- --------------- - - - - - - - - - - - -

Se ha buscado e l  r e s o lv e r  e s ta  d i f ic u lt a d  

35 .  guarnicionando lo s  c i l in d r o s  en g e n e ra l de acero  o rd in a rio  

de una capa de t e f ló n .  E sta  m ateria  e s , e fectiv a m e n te , co­

nocida desde hace algunos años como a n tia d h e siv a  y r e s is t e n -
;

te  a l a  tem peratura de co cc ió n  de l a s  m aterias p lá s t ic a s  

y  sobre todo de lo s  p la s t is o le s  de c lo ru ro  ide p o l iv in i lo ,

4 0 . é s  d e c ir  de aproximadamente 2002C. De tod os modos e s ta  co­

lo c a c ió n  d e l t e f ló n  no e s  s u f ic ie n te  para im pedir l a  adhe­

re n c ia  de lo s  p la s t is o le s  a lo s  c i l in d r o s  c a le n ta d o re s , en 

. g e n e r a l. C ie r to s  ú t i l iz a d o r e s  han comprobado s in  embargo 

que lo s  c i l in d r o s  con g u arn ic ió n  de t e f ló n  y  ca len tad o s 

4 5 . a unas tem peraturas re la tivam en te  b a ja s , e s  d e c ir  d e l

orden de 1402 ,  han perm itido l a  p r e g e li f ic a c ió n  de subca- 

, pas. Esto era p o s ib le , en primer lu g a r , por e l  hecho de que, 

teniendo la s . subcapas poea im portancia desde e l  punto de 

v i s t a  ¡de l a  r e s is t e n c ia  a l  d e sg a ste , se incorporaban a 

50 . . lo s  p la s t is o le s  fu e r te s  p o rce n ta je s  de c a rg a s , y  por o tr a  

parte Aporque una cocción  d é b il  e ra  s u f ic ie n t e ,  de donde 

e l  térm ino p r e g e li f ic a c ió n . Lo que se re q u e r ía  de e s ta  

prim era capa e s  que fu ese  su ficien tem en te c o c id a , aun 

cuando r e s u lta s e  incompletamente co c id a , para poder r e c i -  

55. b i r  una segunda capa, o v a r ia s  o tr a s  cap as, siendo efectu ad a  

l a  co cció n  t o t a l  én h o rn os-tú n eles c lá s ic o s ,  e s  d e c ir  se 

e fe ctu a b a  la  cocció n  de l a  segunda capa a l  mismo tiempo
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que l a  term inación de l a  co cció n  de l a  prim era capa llam ada 

subcapa. ---------- --- —  -

E l empleo de l o s  c i l in d r o s  ca len ta d o res por 

contacto  d ir e c to  se ha lim ita d o , pues, h asta  e l  presente 

a una p r e g e li f ic a c ló n  dé l a  subcapa. -  -  --------- -

Ahora b ien , se ha encontrado, según la  presente 

in ven ción , que era  p o sib le  r e a l i z a r  l a  co cc ió n  completa no 

solamente de l a  primera capa sino igualm ente de l a  segunda 

capa o de l a s  capas s ig u ie n te s  por con tacto  d ir e c to  con 

, unos c i l in d r o s  ca len ta d o res y  e l l o  s in  l a  ayuda de,ningún 

otro  d is p o s it iv o , especialm ente de lo s  h o rn o s-tú n e le s .----

! Se ha encontrado igualm ente, según la ¡p re s e n te  

in ven ción , que l a  g e m ifica c ió n  com pleta podía r e a l iz a r s e  

con c i l in d r o s  no gu arn ecid os de t e f lo n ,  pues e s ta  M ateria , 

aunque t ie n e  v e n ta ja s  desde e l  punto de v i s t a  de l a  adhe­

r e n c ia , r e s u lt a  sumamente f r á g i l ,  y , además, t ie n e  un c o e f i ­

c ie n te  de co n d u ctib ilid a d  térm ica muy malo, l o  cu a l reduce 

a l a  vez l a  p re c is ió n  de l a  tem peratura y  e l  rendim iento 

de l a s  máquinas. Según l a  p resen te in ven ción  e l  c il in d r o  

de con tacto  e s tá  fab ricad o  de m etal buen conductor y  no 

o x id a b le , e s  d e c ir  por ejem plo acero  o rd in a rio  re c u b ie rto  

exteriorm ente por una capa de acero  in o x id a b le  oide c u a l­

q u ier o tro  m a te ria l no in o x id a b le , t a l  como cromo, n íq u e l, 

co b a lto , e t c .  La supresión de todo p e lig r o  de Adherencia ? 

d e l p l a s t i s o l  sobre e l  m etal e s  obtenida mediante l a  se­

le c c ió n  d e l p la s t i s o l ,  e l  cu a l t ie n e  que responder a c i e r -  

t a s  con d icion es p a r t ic u la r e s .  E sta s  co n d icion es p a r t ic u la ­

r e s  se obtien en  por un la d o , adoptando c ie r t o s  c lo ru ro s  

de p o l i v in i lo ,  y  re a liza n d o  l a  com posición d e l p la s t i s o l ,



según c ie r t a s  r e g la s .  En p r in c ip io  se debe obtener un p la s -  

t i s o l  que ae acerque lo  más p o s ib le  a lo s  p la s t is o le s  que 

se d i la ta n . E sta  con d ición ,d e todos modos, e s tá  opuesta en 

9 0 .  su p r in c ip io  a l  tra b a jo  de lo s  p la s t is o le s  con rasq u eta ,

es d e c ir  a l  propio empastado sobre so p o rte . E l tra b a jo  con 

rasq u eta  req u iere  en p rin c ip io  unos p la s t is o le s  pseudoplás- 

t i c o s .  De todos modos, io s  campos de a p lic a c ió n  de lo s  p la s­

t i s o l e s  que son convenientes para la s  ra sq u etas y para l a  

9 5 . g e l i f io a c ió n  por c i l in d r o s  de con tacto  tie n e n  una zona de 

su perposición  que perm ite se le c c io n a r  p la s t is o le s  bastan te 

v a ria d o s  y e fe c tu a r  fa b r ic a c io n e s  in d u s tr ia le s  de muy grande 

im portan cia. -  —  - < -------------

Se ha comprobado por o tra  p a rte  que e l  r e -  

100. su ltad o  buscado se conseguía más fác ilm e n te  con lo s  cloru-? 

ro s  de peso m olecular e levad o .' -  -  -r - -----------------------------

E l d ib u jo  adjunto i lu s t r a  esquemáticamente 

a t i t u l o  de ejem plo dos in s ta la c io n e s  s u s c e p tib le s  de ser 

* u t i l iz a d a s  para l a  e je c u c ió n  d e l procedim iento según la .

105* presen te in ven ción  con un¡peso d e l recubrim iento  que puede

se r  d e l orden de $00 a 700  g .  por m . ----------------------------- ---

La f ig u r a  1 i lu s t r a  una in s ta la c ió n  con un 

so lo  c i l in d r o  ca len ta d o r. -  ---------- -  -  ---------------- ---------

La f ig u r a  2  i lu s t r a  una in s ta la c ió n  con dos 

110 . c i l in d r o s  ca le n ta d o re s . -  - - - - - - - - - - - - - -

Los c i l in d r o s ,  cuyo diám etro v a r ia  de 1 ,2 0  m. 

h asta  2 m. y  más, son equipados in teriorm en te con r e s is t e n ­

c ia s  e lé c t r ic a s  f i j a s ,  cuya p oten cia  t o t a l  se esca lo n a  en tre
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75 y  200 KWH, y  o tra  r e s is te n c ia  regalad a  para asegu rar e l  

mantenimiento a ana tem peratura determinada para una r a -  .

p idez dada; pueden igualm ente ca le n ta rse  mediante gas o de ! 

cu a lq u ie r otro  modo. E stos c i l in d r o s  están  montados lo c o s , j 

y en e s te  caso , son a rra stra d o s  por e l  m a te ria l arrastrad o  j

a su vez más a l l á  d e l c i l in d r o ;  pueden igualm ente ser gob er- ! 

nados; son ca lo rifu g a d o s  por cada extrem o. -  -  - - - - - - - - - - - - - - --- j
i

En l a  forma de r e a liz a c ió n  ilu s tr a d a  en f i -  

gura 1 , e l  c i l in d r o  único 1 e s tá  conjugado por su parte su- j

p e r io r  con dos c il in d r o s  de oontraapoyo 2, 3 , de accio n a- <

miento neum ático, y  e l lo ,  por una p a rte , a f i n  de en volver j 

con e l  m a te ria l (su b stra to  4 y  recubrim iento 8) l a  super­

f i c i e  e x te r io r  d e l c il in d r o  y  e v i t a r  a s i  todo d e sp e rd ic io  

de c a lo r , y , por o tra  p a rte , a f in  de asegurar a l  recu b rid  ¡

miento un m ejor estado de s u p e r f ic ie .  - - - - - - -  —  !

!
Se puede igualm ente, como se i lu s t r a  en f i -  j

gura 2, montar en s e r ie  dos c i l in d r o s  5 y 6 a f i n  de aumen- 1
!

t a r  la s  v e lo c id a d e s  de producción; en e s te  caso, y siempre 

para e v it a r  un d esp erd icio  in ú t i l  de l a  tem peratura d e l  ma­

t e r i a l ,  se co lo ca  horizontalm ente una b a te r ía  dé in fr a r r o jo s  

7 encima de l a  s u p e r fic ie  d e l  recubrim iento 8, en tre lo s  dos 

c i l in d r o s .  -----------------------------------------------------------------------

Se sabe que l a  temperatura de g e l i f i c a c i ó n  

d e l c lo ru ro  de p o l iv in i lo  se s itú a  a lred ed o r de 170- 1773C 

pero e s ta  tem peratura tie n e  que a lca n za rse  en todo e l  espe­

sor de l a  capa para obtener úna cocción  c o r r e c ta . La tempe­

ra tu ra  de lo s  c il in d r o s  tie n e  que re g u la rs e , pues, l ig e r a ­

mente por encima de e s ta s  tem peraturas y mantenerse con un 

margen de v a r ia c ió n  que no exceda de i  3SC. ------------------- i



Sin  embargó, l a  misma c o m p o sic ió n  de c ie r t o s  c lo ­

ra ro s  de p o l iv in i lo  impide una cocción  c o r re c ta  por medio 

1 4 5 . de e s te  procedim iento de cocción  por co n ta cto ; só lo  lo s  

c lo ru ro s  que se d i la ta n  puédeh Cocerse por e l  p ro ced i­

miento de co n ta ctó , m ien tras que con lo s  p seu d o p lá stico s  . 

se produce una descom posición d e l recubrim iento en con tacto  

con e í  m etal y  una adherencia re d h ib ito r ia '. De todos modos, 

150 . como se ha indicado más a r r ib a , es  p o s ib le  en c ie r t o  modo 

m o d ifica r l a s  c a r a c t e r ís t ic a s  de un c lo ru ro  p seu d op lástico  

sobre todo de un c lo ru ro  de p o l iv in i lo  de peso m olecular 

elevad o y  de p asarlo  a l  estad o de c lo ru ro  que se d i la t a  

por l a  transform ación  d e l p orcen taje  de ciertos^ coadyuvan- 

1 5 5 . t e s  en l a  fórm ula de p laátiso l^  u t i l iz a d a .  -  -  -----------------

Una in s ta la c ió n , de cocció n  de ese .t ip o  presenta  ̂

numerosas v e n ta ja s  con resp e cto  a l a s  in s ta la c io n e s  c l á s i ­

cas con hornos tr a d ic io n a le s , especialm ente se puede c i t a r :

IB M a te ria l de tra b a jo  mucho más m anejable, a l  

1 6 0 . cu a l se encuentra subordinada l a  economía r e a liz a d a  .me-
; . i' .
' d ian te  una dism inución de personal e in v e rs io n e s  menos-im­

p o rta n tes  en terren o , e d i f i c i o ,  m a te ria l e in s ta la c ió n . -

2B Supresión de lo s  d e fe c to s  in h eren tes a lo s  

hornos;, como: ------- ----------------------------------------

1 6 5 * a) l a  tra c c ió n  e je r c id a  sobre una lo n g itu d  dema­

siado grande, m odificando l a s  c a r a c t e r ís t ic a s  d e l propio' 

soporte de recu brim ien to . ----------  - - - - - - - - -  -  -

b) lo s  r ie s g o s  de in cen d io . - - - ----------------

c )  l a s  fre c u e n c ia s  de l i m p i e z a . --------------------

d) l a s  manchas de condensación,y en p a r t ic u la r ,  l a s170



de p la s t i f ic a n t e ,  e t c .  -  -  -  -  - —  -  — -  -  -----------------

Conviene n o tar que e s te  procedim iento de 

cocció n  por con tacto  d e l c lo ru ro  de p o l iv in i lo  empastado 

no e s té  lim itad o  por lo  que se r e f ie r e  a l a  s e le c c ió n  d e l 

propio so p o rte; a r p i l le r a  f i e l t r o ,  t e x t i l  t e j id o  con f ib r a s  

n a tu ra le s  o s in t é t ic a s ,  soporte a n tia d h e siv o . - - - - - - -

' N O T A

Se d eclaran  de novedad y  propiedad para España 

y  todos sus t e r r i t o r io s  y p la za s  de sob eran ía , l a s  s ig u ie n ­

te s :  -  -  -  -  - -  - -  -  —  -  -  - - -  - --------------------------

R E I V I N D I C A , C  I O N E S

1 .  -  procedim iento para l a .g e l i f i c a c i ó n ,  me­

d ia n te  c i l in d r o s  ca le n ta d o re s , de p la s t is o le s  d e p o s ita d o s . 

por empastado sobre un su b strato  apropiado, especialm ente 

para la  co n fecció n  de a r t íc u lo s  v a r io s ,  t a l e s  como c ie r t a s  

alfom bras con s u p e r f ic ie  de d esgaste  de m ateria  p lá s t ic a ,  

c a ra c te r iza d o  porque l a  g e l i f i c a c i ó n  com pleta d e l p la s t ie o l  

se obtiene; por con tacto  d ir e c to  con por lo  menos un c i l in d r o  

ca le n ta d o r, y porque se u t i l i z a  a e s te  e fe c to  un c il in d r o

de m etal buen conductor y  no o x id a b le , no r e c u b ie r to , y  

porque e l  p ía e t is o l  u t i l iz a d o  e s  su ficien tem en te pseudoplás- 

t ic o  para que pueda d e p o sita rse  regularm ente sobre e l  subs­

tr a to  b ajo  l a  a cc ió n  de l a  ra sq u e ta , y  su ficien tem en te d i -  

la ta d o r  para no pegarse a l  c i l in d r o  ca le n ta d o r, se leccio n án ­

dose preferentem ente e l  c lo ru ro  de p o l iv in i lo  con un peso 
í

m olecular e le v a d o . - ------------- -  ----------------- - - - - - -

2 .  -  I n s ta la c ió n  para l a  g e l i f i c a c i ó n ,  m ediante 

c i l in d r o s  ca le n ta d o re s , de p la s t is o le s  d epositad os por em­

pastado sobre un su b strato  apropiado, especialm ente t e x t i l ,
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c a ra c te r iza d o  porque comprende, después de l a  mesa d&"T§cu^" 

b rim ien to , por lo  menos un c i l in d r o  ca len ta d o r ( 1 )  de m etal 

buen conductor y  no o x id a n te , no r e c u b ie r to , cuyo diám etro 

puede se r  de 1 ,2 0  m. a 2 m. e in c lu so  más, y  dos c i l in d r o s  de 

contraapoyo (2) y  (3) d isp u e sto s  respectivam en te a n te s  y  des­

pués d e l c i l in d r o  c a le n ta d o r. -  -  ----------------------------------- . -  -

3 . -  In s ta la c ió n .s e g ú n  l a  r e iv in d ic a c ió n  2 , 

c a ra c te r iz a d a  porque e l  c i l in d r o  ca len ta d o r e s  de acero  o rd i­

n a rio  guarnecido exteriorm ente de una capa de acero  in o xid a­

b le ,  de cromo, de n íq u e l, de co b a lto  o de o tro  m etal no oxi-r ; 

d a b le .

4 .  -  In s ta la c ió n  según l a  r e iv in d ic a c ió n  2 , ca­

r a c te r iz a d a  porque lo s  c i l in d r o s  de contraapoyo son s o l i c i ­

tados por una p resión  neumática que tie n d e  a a p lic a r lo s  con­

t r a  e l  c i l in d r o  ca le n ta d o r. -------------------------------------------------

5 .  -  I n s ta la c ió n  según la  r e iv in d ic a c ió n  2, ca­

r a c te r iz a d a  porque comprende dos c i l in d r o s  conjugados ( 5 ) y 

(6) y  una b a te r ía  de in fr a r r o jo s  (?) colocada horizontalm ente 

en tre  lo s  dos c i l in d r o s  por encima de l a  z.ona (4) de paso 

d e l p la s t i s o l  sometido a l a  g e l i f i c a c i ó n .  - - - - - - - - -

6 . -  "PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA LA GELI- 

FICACION, MEDIANTE CILINDROS CALENTADORES, DE PLASTISOLES 

DEPOSITADOS POR EMPASTADO SOBRE UN SUBSTRATO APROPIADO". -  -

Todo e l l o  según se d e scrib e  y  r e iv in d ic a  en l a  

presente memoria que con sta  de nueve h o ja s , fo l ia d a s  y  meca- 

225 . n o g ra fiad a s  por una so la  de sus c a r a s , y de una lámina de d i­

b u jo s que l a  i l u s t r a .  *

BARCELONA, 2 8 M 0 W &

P . A. "
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