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por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia y°

todos sus territorios y plazas de soberania,

ey’

a favor de: o~

N

$.E.T.E.P. Socidtd d'Etudes, de Recherches’

et d'Expérimentations Industrielles de tous
~ Procédés Nouvesux pour 1'Allience des Tex-

tiles et des Matidres Plastiques, -

sociedad anonima de nacionalidad francesa, con
domicilio en Chemin du Ruz, SEDAN (Ardennes),

Francia, relativa a:

“PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA LA GELIFICACION;
MEDIANTE CILINDROS CALENTADORES, DE PLASTISOLES
DEPOSITADOS POR EMPASTADO SOBRE UN SUBSTRATO
APROFIADO".
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Inventor: PFrangois SOMMER

Prioridad:\Solicitud de Patente francess ne PV
- 882?082 del 15 diciembre 1961.



b

—
i

5.

10,

15,

20.

25,

283061

MEMORIA DESCRIPTIVA

La gelificacidn bajo temperatura de los plastisoles,
€s decir de mezclas no cocidas de materia pléstica, sobre

todo de cloruro de polivinilo y de plastificantes, deposita-
das por empastado sobre un substrato apropiado ¥y en pgrticg- :
lar un substrato textil para la confeccidn de articulos di-
versos, tales como ciertas alfombras con superficie de des-
gaéte de materig pléstica,.se hace habitualmente en hornos-'
tineles en que la materia es sometida; sea 8 corriehtes de
aire caliente, sea a lafaccién de rayos ;nfrgr;ojos;.sea‘a_

la combinacidn de 108 d0s MEA308, = = = = = = = = = = = « = .

Se ha bugcado fea;izar por medioc de cilindros. calen=

%adores la gelificacidn cdmpleta de plastisoles depositados

tal como se ha descrito mAs arriba sobre un substréto, y esto

~ .de tal modo que la materia pléstica esté en contacto directo

con los cilindros calentadores. Este método aplicado integral-
nente permitiria evitar cierth inconvenientes bastante gra-
ves de los horQOS-tﬁneles, tales como; por ejemplo, €l espa-
cio que ocupan, pues en general tienen de 10 a 20 m. de

largo, la imprecisién de su temperatura, la dificultad de
conducir material por el inmterior de los téneles, la tensiln
a qué esté sometido ¥ va:ias causas de fabricacidn deféctuosa
tales como 108 polvos de textil que se posan sobre el cloruro,
o la condensacidn de plastificantes sobre las siperestructu-

ras, volviendo a caer dichas condenaacionea'sdbre'la capa de

superficie y provocando manchas, = = ~ = = = = = = - -

La gran dificultad de la gelificaéi&ﬁ de los%plas-

tisoies_sobre ecilindros calentadores reside en el hecho de.
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que esos plastisoles tienden a adherirse & los cilindros:
Este defecto ep dificil de evitar y es evidente que cuando
el plastisol queda pegado al cilindro, se produce por este

hecho ﬁna dpteriaraqién del articulo fabricado, que resulta

'redhibitorioo Ehendi and —. hand —. —————— - ew e es s = e e —'- - e

Se ha buscado el resolver estafdificultad

guarnicionando log cilindros en general de acero ordinario

' de una capa de teflén., Esta materia es, efectivamente, co-

nocida desde hace algunos aﬁoq como antiadhgs%va y resisten-
te a la temperatura de coccidn de las materias plésticas’

¥y sobre todo de los plastisoléé de cloruro ide polivinilo,

és dgcir de aproximadamente 200ﬂc.rDe todoé‘modos esﬁa co~-

locacidn del tefldn no es sﬁfieiepte pera impedir la adhe-

rencia de los plastisoles a los cilindros calentadores, en

. géeneral, Clertos utilizadores han comprobado sin embargo

que 108 cilindros con guarnicidn de tefldn y celentados
a unas temperaturas relativamente bajas; es decir del

orden de l40e Han permitido la pregelificaclon de subca-

-.,pas. Esto era posible, en primer lugar, por el hecho de que,

teniendo las’ subcapas poca importancia desde el punto de

-

vistq,@e le resistencia al desgaste, se incorporsban a

los pﬁastisolea fuertes porcentajeé de cargas,»y por otra .
parte porque una’ cocclon aébil era suficiente, de donde -
el ténmino pregelificacion. Lo que se requeria de esta
prlmera capa es que fuese auflclentemente cocida, aun _
cuando resultaae 1ncompletamente cocida, rare poder reci-
bir una segunda capa, O varias otras capas, . s1endo efectuada
la coccidn total eén hornos-tineles olésicos, es decir se

efeqtuaba la coceibn de la segunda capa al mismo tiempo.

‘o
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que la terminaciin de le coccidn de la primera capa llamada

E1 empleo de los cilindros calentadores poxr
contacto directo se‘ha‘limitado, pues, hasta el presente

¢

a una pregelificacién dé la subcapg. = = = = = = = = .= =

‘Ahora bien, se ha encontrado, segin la presente
inveneidn, que era posible realizar la coccidén complete no

solamente de la primera capa éino,igualmente de la segunda

capa o de las capas siguientes por contacto directo con

,unos cilindros calentadores y ello sin la ayudas deiningﬁn

otro dispositivo, especialmente de los hornos—t&neies.- -

! Se ha encomtrado igualmente, segin la; presente '
j
invencién, que la gelifzcac1on completa podia realizarse

con ¢ilindros no guarnecidos de teflon, pues esta materia,
aungue tiene ventajas desde el punto de v1sta de la adhe~-
rencia, resulta sumamente fragll, ¥y ademas, tiene un coefi—
ciente de conductibilidad térmica muy malo, lo cual reduce
a la vez la precisifn de la temperatura vy el rendimiento

de las maquinas. Seghn la presente invencidn el c¢ilindro

de contacto esti fabricado de metal buen conductor y no
oxidable, es decir por ejemplo acero ordinario recubierto
exteriormente por»una capa de acero inoxidable og@e cual—
quier otro material no inoxidable, tal como crgmo; niduel,
cobalto, etc. La supresidén de. todo peligfo de.édhsrencia
del plastisol sobre el metal es obtenida mediante la se-
leccion del plastisol, el cual tlene que reSpondsr a cier-
tas condiciones partlculares. Estas condiciones partzcula—

res se obtienen por un ladq, adoptanﬂo ciertos clorgros

de'polivinilq, ¥ realizando 1a.éomposici§n del plastisol,
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segun ciertas reglas. En prlncipio 86 debe obtener un plase

tisol que se acerque lo més posible a los plastisoles que

ge dilatan, Esta condicidn, de todos modos, esti opuesta en
90. su principio al trabajo de los plastisoles con rasqueté;

| es decir al propio empastadb sobre soporte, EL trabajo con

rasquete requiere en principio unosg plgstisoles>pseudoplés-t

ticoa; De todos modos, 155 campoé‘de aplicacidn de los plas-

tisoles que §6n convenientes para las rasquetas ¥ para la
95. gelificacidn por cilindros de contacto tienen una zona de

superposicidn que permlte seleccionar plastisoles bastante

variados y efectuar fabricaciones industriales de muy grende

importancla.-n---n—---—_n----—-—---

Se ha comprobado por otra parte que el re-
100. sultado buscado se copaeguia més facilmgnteAcgn_lps.glo:ue

" ros de peso molecular elevado, - é’q e m —— - - - -

El dibujo adjunto ilustra esqnem&ticamente
a titulo de ejemplo dos instalaciones susceptibles de ‘ger
-+ utilizedas paras la ejecucifn del procedxmiento segln 1a.
105. presente invencidn ‘con un: peso del recubrimiento que puede

ser del orden de 500 3.700 g. por BPe = = = e = ---
_La.figurg 1,ilﬁgtra una instalacién con un

8010 cilindro calent8dor., = = = = = = = = = = = = = = = =

la figura'2 ilustra una instalacién con dos
110 cilindros calentadores, = = = = = = = = = - -_———— e - -

~ Los cilindros, cuyo didmetro varia de 1,20 m.
hasta 2 m, y més, gon equipados interiormente con resisten=

cias eléctr;pas fijaa, cuya potEnciﬁ total se escalona entre
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" 75 y-200 XKWH, y otra resistencia regulada para asegurar el

mantenimiento a una temperatura determlnada para una ra-
pidez dada- pueden 1gualmente calentarse mediante gas o de
cualquier. otro modo. Estos cilindros estén montados 1oeos,

y en este caso, ‘son arrastrados por el material arrastrado_

a su ves mgs alla del cilindro; pueden igualmente»agr.gobgr-f

 nadoa; son calorifugados 'por cada extremo. = = = - = = - =

H

En la forma de realizacién ilustrada en fi-

‘gura 1, el cilindro dnico 1 estd conjugado por su parte su-

perior con dos cilindros de contraapoyo 2, 3, de accions~ -
miento neumatico, y ello; por una parte; a fin de envolver
con el material (substrato 4 y recubrimiento 8) la sﬁpér-

ficle exterior del cilindro y eviter asi todo despérdicio
de calor, y, por otre parte, a fin de asegurar al recubris

miento un mejor estado de auperficie. SRR =

Se puede igualmence como se ilustra en fi—_-

gura 2 montar en serie dos clllndros 5y 6a fin de aumen-

tar las velocidades de prqduoclon; en este caso, y siempre

para evitar un desperdicio infitil de la temperatura del ma-
terial, se coloca horizontalmente una bateria de infrarrojos

7 encima de la superficie del recub:imiaﬁto 8, entre los dos

cilindyrog,. = = = = = = @ m - - - - - - e e m = - - »

Se sabe que la temperatura de gelificacién'

del cloruro de polivinilo se sitia alrededor de 170-177¢C -
Apero esta temperatura tzene que alcanzarae en todo el espe-

-sor de la capa para obtener una coccién correcta. La tenpe~

ratura de los cilindros tiene que regularse, pues, ligera-
mente por encima de estas temperaturas ¥y mantenerse con un

margen de variacion que o exceda de £ 390. - - - e
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8in embargo 1a nisma composicion de ciertos clo-

'.:ruros de pOliVinllD 1mpide una coccion correcta por med;o

145,

de este procedimlento de - cocclon por contacto* sblo los

‘cloruros que se dzlatan pueden’ cocerse por el procedl-

miento de contacto, mlentras que con los pseudoplastlcos
se produce una deacomposiclon del recubrimiento en contacto
con el metal y uns adherencla redhibitorza. De todos modos,
como se ha indicedo mas arr:ba, eg posible en clerto modb |
modificar las caracteristlcas de un cloruro pseudOpléstlco
sobre todo de un- cloruro de pollvinilo ‘de péso molecular
elevedo y de paearlo al estado de cloruro que ‘se dilata ',
por la transformaciqn del porcentaje de ciertoarcoadyuvan-
tes en la férmula de Qlastisol,utilizada. - - -—— f;
Una insfalébi6n de coceidn de ese_tipo-préséﬁta':
numerosas ventajas con'regpécto a las ;nstalgcioﬁgs_ciési;
cas con hornos tfadicionales;'especialmsnte se-puedeici§a::
| 19 Material de trabajo mucho mis manejable, &l
cual se encuentra subordinada la economia realizada me-
diante una dismlnncion de personal e inversiones menos -im-

portantes en tepreno, edificio, material e 1n9talac1§n.’-

ae Supres}én de los defectos inherentes aflos_

ROTNOS; COMO: = = m = & = = = = = = = o = = = = = = = =

a) la traccidn ejercida sobre una longitud dema-

. giado granﬁé,-modificando las caracteribticaa del propid

soporte de recubrimiento. — - - = = w'm - - - - - - & -

b) los riesgos de‘incendio. Ut U,
c) las frecuencias de limpiez@s - = = = = = = <.«

d) las manchas de condenaacién,yen particu.lar, las
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de plastifzoante, @C,y = = = = - . —— .- .-

. Conviene notar gue este protedimiento de
coccion por contacto del’ ‘cloruro de polivinilo empastado
no esté limitado por 10 que $e refiere a la geleccidn del
éropio sbporte:~arpill§ra fieltrb,‘textil tejido con fibras

neturales o sintéticas, soporte antiadhesivo. - =~ - = - - -
"N 0 T &

; : , L
Se declaran de novedad y propiedsd para Espafia

y todos sus territorios y plazas de soberanis, las siguien-

‘tes:-—--p-nu-p---un--'--‘—‘—-—n--——--

RE'IVINDIOA‘CI':ONES

l.-" Procedimiento para la. geliflcacxon, me~
diente cilindros calentadores, de plastisoles de9081tados

por empastado sobre un substrato apropiado, esgecialmenteA
para la confeccién de articulos varios, tales como ciertas

alfombras con superficie de desgeste de materia pléstica,

caracterizado porque la gelificaciln completa del plastisol

se obtiene por contacto directo con por lo menos un cilindro

' calentador, y porgue se utiliza a este efecto un cilindro

de metal buen conauétor ¥y no oxidable, no reéubierto, y

porque el plastisol utilizado es suficientemente pseudoplésa

“tico para que pueda deposifarse regularmente sobre el subs-

trato bajo la aceidn de la rasqueta, y suficientemente di-
latador para no pegarse al cilindro calentador, peleccionén-
dose preferentemente el cloxuré de polivinilo con un peso
molecular ;levado. -, e e e - e - ..., ... -- -

’ 2.—=Insta1aciéh para la gelificaoién;‘medianté
cilindros calentadores, de plastiscles depos#ﬁados;por em~

pastado sobre un substrato apropiado, especialmente textil,
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caracterlzado porque comprende, después de la mesa dé“?ec =

brimiento, por lo menos un cilindro galentador (1) de metg1'
buen conductor y no oxidante, no recubierto, cd&ohdiémetro
pﬁede ser de 1,20 m. a 2 m, e incluso més, y dos cilindros de

eontraapojb (2) ¥ (3) dispuestqé.réspectivémente antes y des-

'pues del cilindro calentador. -------------- - -

3.~ Instalacifn.segin la reivindicacifn 2

‘earacterizada porque el cilindro calentador es de acero ordi-

narzo guarnecido exteriormente de una capa de acero 1noxida-
ble, de cromo, de nlquel,sde cobalto o de otro metal no oxi- .
dable, = = = ~ - : ------- e mmmae e - -
4.- Instalacién segfn la reivindicacibn 2, ca-
racterizada porque'los cilindros de contraapoyo son solici-
tados por una préaién neumética que #ignde a apl;carlos con~-
tra el cilindro calentador. - - = = = = = = = = = = = = = «
5‘- Instalacién segin la reivindicacidn 2 ca-
racterizada porque comprende dos cilindros conjugados (5) ¥

(6) y una bvateria de infrarrojos (7) colocada horizontalmente

‘entre los dos ciilndros por encima de la zonsa (4) de paso

del plastlsol sometido a la gelificaczon. - e o e

. 6.~ "PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA LA GELI-
FICACION, MEDIAHTE 'CILINDROS CALENTADORES, DE PLASTISOLES

DEPOSITADOS POR RMPASTADO SOERE UN SUBSTRATO APROPIADO" - -

-

Todq ello segin se describe y reivindica en la

presente memoris que consta de nueve hojas, folladas y meca-

nografiadas por una sola de sus caras, y de una lémina de aim

bujos que la ilustra, v

BARCELONA, 2 BH(0W.1362
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