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PATSNTE
D3
INVENCION

8 favor de Don Juan ALLIRALL 3078245, de nacionalidad
espeiiola, residente en Eercelona, calle Cassanova, 240,
por "PROGEDIMILNTO Y APARATO PaFh L4 INMFRZGNACION DE
MATERIALES FIBROSOS". '

HEMORIA DESCRIFTIVA

La presente invencidn se refiere a un nuevo
procediniento para la impregnacidén de materizles fibro-
80S.

En ciertos procesos de impregnacién de mate-~
risles fibrosos, por ejemplo de trenzas, cordones y si-
milares de amianto para la fabricacidén de juntas de es-
tanqueidad, con composiciones resinosas tales como les
formadas a partir de derivados halogenados de olefinas
polimerizadas, se tropigza con serios inconvenientes en

cuanto a conseguir una total impregnacidén de los filamen-
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tos elementales de que ssté formade el material, y la
consiguiente evacuacidén del aire que se halla ocluido en-
tre ellos. los intentos realizados haste la fecha a ba-
se de hacer penetrar la substancia resinose mediante apli-
cacidn de presidn en un autoclave dentro del gue se dispo-
ne el meterial de impregnacidn sumergido en el impregnan-
te, no han proporcionado log resultados que fueran de es-
perar, por cuyo motivo han sido abandonados en la practi-
cee

frente a este estado del arte, la presente in-
vencidn tiene por objeto un nuevo procediaiento mediante
el que se consigue substancialmente 108 objetivos indica-
dog snteriormente y que, al mismo tiempo es de uns extra-
ordinaria sencillez, pudiendo ser puesto en practica con
medios ya existentes en la irdusiria.

aste nuevo procedimiento se ceracteriza esen-
cialmente por el hecho de someter el material fibroso a
impregnar, a un fuerte vacio dentro de un recipiente ce-
rrado, después de lo cual se introduce en el mismo la com-
posicidn resinosa en centidad suficiente para cubrir di-
cho material, desrués de 1o cual se elimina la aplicacidn
de vacio y se inyecta en el recipiente un fliido a presiédn,
mediante cuysa pfesién, la composicidn resinosa que ya ha-
bvia penetradv en parte de los espxcios evacuados del ma=-
terial, termina de llenar sus menores intersticios, impreg-
nendo toielmente a agquél.

Una vez evacuada le presidn se puede abrir el

reciriente para extraer el material impregnado, que puede
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ser sometido & los tratamientos o manipulaciones usua-
les para la eliminacidn del sobrante de resina.

£Zn una realizacidn preferida del procedimiento,
la zlimentacidn y la descarga de la composicidn resinosa
del recipiente de impregnacién se realize por medio del
Propio vacio ¥ presidn aplicadas al material pars facili-
ter la entrada en &1 del impregnante.

De acuerdo con este modo preferido de operer,
la invencidn se refiere a simismo a2 un aperato para lle-
var a la prictica el procedimiento descrito en sus lineas
generales en 1o gue antecede, el cual consiste en un re-
cipiente de iratamiento provisto de tepa suscepiible de
cerrar herméticamente, de una rejilla u otro soporte infe-
rior para sostener el material a tratar y de sendas entra-
das para la conexidn de su espacio interno, selectivamente
con una fuente de vacio y un generador de presidn, estando
el fondo de este aparato conectado mediante une conduccidn
apropiada con el fondo Ge un segundo recipiente en el que
se elmacena una provisidn de composicidén resinosa adecuada
para la practica del procedimiento.

De acuerdo con otra caracteristica de la propia
invencidn, este conducto incorpora una vdlvula de paso sus-
ceptible de interrumpir la comunicacidn entre ambos reci-
pientes a los fines de alcanzar los grados deseados de va-
cio y de presidn en cada una de las fases de trabajo.’

£l dibujo adjunto muestra, a titulo de ejemplo no
limitativo del alcance de la invencidn, una forma preferi-

de de aparato dispuesto paras llevarla a la prdctica, en re-
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presentacidn esquemdtica.

En dicho dibujo, la figura ¥nica es una sec-
cibén alzada del conjunto del aparato.

Tal como se apreéia en el dibujo, el aparato
comprende un recipiente -l-, provisto de tapa -2- y en cu-
yo interior se zlmacence un2 cantidad de composicidén resi-
nosa -~3- adecuada para llevar a cabo uno o varios ciclos
de tratamiento.

Del fondo de este reciriente -l- parte la con-
duceidn -4- en la que se hslla intercalada la vdlvula de
paso -5- y que desemboca en el fondo de un segundo reci-
piente =6-.

BSste 1ltimo estd provisto de una rejilla infe-
rior -7~ destinade a sostener el material -8~ a impregnar,
¥y una tapa -9-, apte para former un cierre hermético y de
la que parten los conductos =10- y =1l= que comunican, res-
pectivamente, con una bomba de vacio -12- y un compresor
-1l3=-. Los citados conductos, o los aparatos descritos, pue-
den estar dotados de las valvulas u otros elementos de
control adecuados para estsblecer el oportuno ciclo de tra-
bajo.

Z1 recipiente -6-, como ge comprende, ha de es-
tar dimensionado de manera gue pueda resistir tanto el
grado de vacio como la presidn requeridos por el procedi-
miento. A1 depdsito =l- no necesita reunir estas cualida-
des de resistencia mecénica.

£n estas condiciones el yrocedimiento es puesto

en practica de la siguiente menera:
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Con el recipiente -1~ lleno de resina y la vél-
vule de paso ~5- cerrada, se coloca el material -8- a im-
Pregnar sobre la rejilla ~7- y se ajusta la tapa =-9-. Se
pone en marche la bomba de vecio -12- 2 fin de evacuar
el recipiente -6~ y los espacios interiores del material
~-8~. Una vez alcanzado el grado de vacio deseado, se abre
Paulatinamente la vdlvula de paso -5- de forma que la re-
sina -3-, contenida en el recipiente -1-,. pasa por el con-
ducto -4- 2l recipiente -6-, cubriendo a dicho material
~8-.

La composicidn resinqsa penetra en los inters-
ticios del material en un grado depsndiente de la tupi-
dez del mismo y de le viscosidad de aquélla, grado que ge-
nerslmente no es suficiente para la mayoria de finalidades
de empleo del producio terminado. , '

Por este motivo, de acuerdo con la invencidn,
al cabo de un tiempo prudencial de aplicacidn de vacio se
interrumpe el funcionamiento de la bomba correspondiente
se cierra la vdlvula de paso -5- y se pone en marcha el
compresor, de forma que la resina es forzada bajo una pre-
sién més considerable que la proporcionada por el vacio,

a través de los intersticios del material a tratar, de for-
ne gue se consigue la completa penetracidn del mismo.

A1l final del periodo de compresidén se reduce
la presidn a un valor moderado Y se abre nuevamente la
vélvula de paso =5-, de forma que la presidn residual de-
vuelve la resine al depdsito de partids -l-, despuds de

1o cual el recipiente -6~ puede ser abierto para la ex-
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traccidn del material impregnado.

Lz sencilleg del procedimiento deserito resal-
ta 81 se tiene en cuenta 1los buenos resultados que se ha
de obtener por la aplicacién subsiguiente de presién el
material en proceso de impregnacidn. Por oitra parte, el
ararato descrito para la puesta en practica de dicho pro=-
cedimiento reune las mismas cualidades de senciliez y fa-
cilidad de menejo, siendo, por lo demés, de funcionamien-

0 répido y susceptible de elevados niveles de produccidn.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de invencidn:

1. ¥rocedimiento para la izpregnacidén de mate-
riales fibrosos, caracterizado esencialmente por el hecho
de someter dicho material a un fuerte vacio dentro de un
recipiente cerrado, después de lo eual se introduce en el
mismo la composicidn resinosa en centidad suficiente para
ecubrir al primero, seguido por el cierre de la aplicacidn
de vecio y la subsiguiente inyeccidn de un f£1Uido a pre-
sidn en el interior del recipiente, mediante cuya presién
la composicidn resinosa que ya habvia penetrado en parte en
los espacios evacuados del material, termine de llenar sus
intersticios, impregnéndolo totalmente.

2. Procedimiento para la impregnacidn de materia-
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les fibrosos, de acuerdo con la reivindicacidn 1, carac-
terizado esencialmente por el hecho de efectuar la ali-
mentacidn y la descarge de la comgosicidn resinosa del
recipiente de impregnzcidn, por medio del propio vacio
¥y presidn, respectivamente, aplicados &l material para
facilitar la entrada en é1 del agente de impregnacidn.

3. Apsreto para la impregnacidén de materiales
fibrosos, para la puesta en prdctica del procedimiento
de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado
esencialmente por el hecho de comprender un recipiente
de impregnacidén provisto de una tapa susceptible de for-
mar un cierre hermético, de una rejilla u otro soporte
inferior para sostener el metarial a tratar y de sendas
entradas pars la conexién de su espacio interno con res-
pectivas fuentes de vacio y de rresidn en ciclos pre-es~
tablecidos, estandoc el fondo de dicho aparato conectado
mediante una conduccién con el fondo de un segundo reci=-
piente en la que se almacena la'c0m}osicién resinosa cuan-
do no es utilizada para el tratamiento del material fibro-
s0.

4. Aparato parae la iupregnzcidn de materiales
fibrosoé, de acuerdo con la reivindicacidn 3, caracteriza-
do esencialuente por el hecho de que la conduccién que
comunica entre si los reciypientes de almacenamiento de la
resina y de tratamiento del material fibroso, comprende
una vélvula de paso susceptible de ser cerrada pare inco-
municar ambos recirvisntes durante laz fases de apiicacién

de vacio y de presidn.
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5. Frocedimiento y aparato para lao impregna-

¢idén de materiales fibrosos.

La presente menmoria consta de ocho hojas folia-
des escritas a mdcuine por una sola cara.

B.rcelona, 27 de noviembre de 1562

SLUIRALL SOLZRAS
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