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PATERTE DB INVEtCKN 
por 20 ahos

per *Uh procedimiento de fabricación de un nuevo artículo para 
alfcabrería" - - - - - - - - - - - - ------- —  - - - - - - -

a favor de CORRERA Y ESPINAL, Sociedad Anónima, de nacionalidad 
espaSola, domiciliada en cálle Caspa, nó 33 A. BARCEKNA.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La présente memoria descriptiva ae refiere a una patente 
de invención que tiene por objeto un procedimiento de fabrica­
ción de un nuevo articulo para alfombraría que presanta una 
gran blandura, solidez, flexibilidad, suavidad, antideslizante 
e impermeable.

Está esencialmente caracterizado el procedimiento de fabri­
cación de que se trata por el hecho de que se constituye un ar­
tículo para alfombraría formado del acoplamiento en extensión 
de una capa de espuma de material plástico sintético, por ejem­
plo! espuma de poli esteres o poliamidas, como espuma de nylon, 
o bien goma esponjosa de látex o poHuretanos en expansión o 
similares, directamente o mediante una capa intermedia de reai- 
na, de goma, o de una materia adhesiva semejante a un mater^L 
tejido en distintos ligados.
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Escogiendo el material tejido que ha de constituir el an­
verso del artículo de alfombraría confeccionado de un color de­
terminado o de un aspecto más o manos ornamental o dotado de 
aparlenoia y prestancia destacadas podrá obtenerse que las apli-

o
, fcacioaes del artículo fabticado de acuerdo con el procedimiento 

de la presente inven ci.áh den lugar a alfombras más o menos sun­
tuosas o de fantasía variable con un efcoto muelle proporcional 
al grueso de la capa de espuma de material plástico y el teji­
do.
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Podrán ser, como es natural variables los materiales a em­
plear en el procedimiento paya producir la capa de espuma sinté­
tica que forma parte integrante del artículo, les tejidos o ma­
terias equivalentes o sucedáneas del tejido, así como los ligados) 
de que sst& constituidos, que integran el anverso adherido a 
dicha capa de espuma y el adhesivo interpuesto entre ambas ca­
pas, así como los medios manuales o mecánicos de reunida y spli- 
darizaci.án dé las dos o tres capas componentes esenciales del 
material entre si, esto es el grueso de espuma, el de tejido y 
el de adhesivo, pudiendo asegurar el mantenimiento de la inte­
gridad del material y la Usura o la muestra y otros accidentes 
del mismo por calandrado c prensado en caliente o simplemente 
por extensión y adherencia superficial de unas oapas a otras 
producidas por templadura y contacto adherente.

Al material de alfombraría fabricado por el procedimiento 
de la presante inven ci da podrán añadirse capas de refuerzo inte­
rior formadas con diversas materias, esponjosas o no, iguales 
o distintas de las que constituyen las capas externas* El grue­
so del artículo fabricado así como el espesor de sus capas inte­
grantes podrá ser variable.
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^ Finalmente, ha de hacerse notar que el artículo así pro da-* 

oido por el procedimiento de fabricación objeto de la presente 
patente de invención podrí ser de diversos colores o ser some— 

^ ^  a diversos tratamientos que produzcan su colora ci&^, su
í* 5 estampad^ u otras particularidades, así como a toda suerte de

acabados que contribuyan a mejorar su aspecto o aumentar su va­
lía.
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N O T A

Por lá patente de invencida a que se refiere la presente 
memoria descriptiva se EEIVEUKOA la propiedad y la explotación 
exclusiva de:

1. #- Uh procedimiento de fabricación de un nuevo artículo 
para alfombraría, esencialmente caracterizado per el hecho de 
que se constituye acoplando en extensión una capa de espuma de 
material sintético, directamente o mediante una sapa interme­
dia adhesiva?, a un material tejido en distintos ligados forman­
do un cuerpo pinico blando, sólido, flexible y suave cuyo anver­
so lo constituye el tejido y el reverso la capa de espuma sinté­
tica.

2. * Ha procedimiento de fabricaoi& de un nuevo artículo 
para alfombraría, tal como el especificado en 1, caracteriza- 
de por el hecho de que la capa de espuma sintética se une al 
tejido por calandrado o prensado en frío o caliente.

3. *"Uh procedimiento de fabricación de un nuevo artículo de 
alfombraría".

Consta la presente memoria descriptiva de tres hojas fo­
liadas, escritas por una sola cara.

Barcelona, 24 de Noviembre de 1962.
P< p. de: CORTERA Y ESB3NAL, Sociedad Anónima,
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