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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acomp#ﬂa a una solicitud de patente de invenciédn
por veinte afics, para BEspafia y sus Posesiones, por PERFEC~
CIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CALZADO, a favor de don
Diego OIIVARES:JAEE, de nacionalidad espafiola, residente
en Elche (Alicante) Calle General Goded 18.

La presente 1nvencidn ge relaciona con perfecciona--

mientos en la fabricacién de calzado, y atafle, mfs concrepa-

mente, al montaje de la suela de goma o material similar
al zapato que la porte. _

Mediante la presente invencidén se logra una totsl ad-
herencia de la susla al zapato, sin que pueda darae el ca-
80 de que se despegue indebidamente bajo la accién de cualj
quier agente exterior, tales como el agua, el excesivo ca-
lor, la temperatura muy baja, humedad del ambiente, ni, in.
olusive, bajo la accidn del uso normel del zapato, impul=-

sos, frote, golpes, desgaste, etc.
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¥ suela descritos, {ntimamente ligados entre sf{ como for-

'mando una séla piega.
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En términos generales, y segin la inven&i?ﬁf$§i°za-

pato, indiferentemente se trate de sefiora o caballero, se
le acople al borde de su parte inferior, une banda de ma-
terial vulcanizable; que es adherida por pegamento sobre-
montdndola sobre la parte lateral del zapato junto al bor-
de inferior del mismo, de manera que quede un faldén infe-
rior, que seguidsmente es doblado bajo el zapato.

La adherencia de eata pieza se hace por begamento, de-
biéndosg emplear un adhesivo muy activo capaz de resistir
los efectos de la humedad, altas temperaturas y desgastes
por friceién, y per flexién.

Seguidamente i bajo al borde doblado de la pieza mencip
nada, se aplica la Suela propiamente dicha, que estf fa--
biicada asimismo, en goma, oapcho 0 material similar, comw-
puesto o derivado, y que se acopla, o bien vulcanizada o
bien semivulcanizada; habiéndose impregnado breviamgnte m:t
diante una capa de solucién el punto donde se ha de acopl
dicha suels. o o

Acto seguido el zapato ocon la suela asf momiada, se
somete & la acoién de una alta temperatura en un autocla-
ve u érgaho Qimi;ar,bg'fin de conseguir la vulcanizacién

téruica del conjunto, quedendo el todal de zapato, banda

Para mejor compronaién de esta memoria, se acompafia
una hoja de dibujos en la que esquemdticamente se represen
ta un equpld ilustrativo de la invencoGp citado a tftulo
no limitativo sino meramenie explimativo. Qn dichoa dibu-
jos unas figuras eaguemdtices muestran la invencién, y se-
gin las ouales, tenemos el zapato (representedo 8610 par-

cialmente en su punta) -1- tlene su borde inferior libre,
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la citada banda (2~3) adhiriéndqse a ella. Esia suela lle-
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y sobre el mismo, se acopla una banda o tira (2)_de goma.,,

caucho, material Qenominado "orepe", o un eimilar, sucedd-
neo, derivade o compuesto dehdioho producto; eata banda se
acopla longitudinalmente alrededor de toda la periferia del
zapato junto al borde inferior del mismo,'sobremontﬁndolo
lateralmente lo suficiente para poder obtener una buena
adhesién mediante el empleo de un pegamento potente apro-
piado. Dicha bande sobresaldré del borde lateral inferior
del zapato, y entonces se doblard bajo el mismo y se man-
tendrd usando el mismo pegamento o adhereate, =3-.

A continuavidn, e intercalando un adhesivo conocide
en el comercio con el nombre de "golucién® se acopla con=
tra el bordeidoblado de dicha banda, una suela del mismo

o mimilar material -4~ que sobremonte a la zona doblada de

va au material vuloanigado o semivulcanizado; seguidamente
¥y tras haberla asentado en su sitio, se somete al éonjunto
a la acoifn de un fuerte calor, por ejemplo, en un auto—-
clave o mfquina similar, el tiempo necesario para lograr
una vulcanizéqi&n del conjunto, y seguidamente se retira
y deja enfriar; con ello se habrd logrado la total unifi-
cgeién de la banda (2+3) al zapato (1) y de la suela (4)

a la banda (2-3) de tal manera que constituyan una séla uni
dad préc&oaﬁente}1naeparable. '
Bs evideﬁte que dentrq de los lfmites descritos, ea
decir, degtro.del cuadro que comprende la proteccidn de la
invencidn, cabrin tantes maneras de llevarla a la ordcti-
caloomd sean posiblea. Porﬂeata razén, el material del za-

pato podré sgi cualquiera que resulte apropiado, siendo

indiferente que se trate de calzado de sefiora, caballero

0 nifio; en cuanto al material de la banda lateral, serd

cualquiera que revns las condiciones requeridas por la eéeL
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ca:acterizadoa por el hecho de gque al borde lateral ihfe-

parcialmente dicho borde inferior del zapato, efectudndo-

dispuesta de manera que su borde inferior sobresalgas del
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cialided de la invencién. Lo propio sucederd con el_m;;;-
rial que conatituye la suela propiamente dicha. En cuanto
a la adhesiﬁn, tanto la tires como la suela, juntas o por

separado, podrén ir vulcanigadas, semivulcanizadas o no,

seglin las necesidades de apliogciGn éue requieran las oird
cunstancias; el material adhesivo y la "solucién" o vul-

canizante quimico, podrén ser oualesquiera que cumplan sg
tisfactoriamente la misién que se les encomiends; y en ge
neral capré@ en la invencién tantas maneras de llevarla

a la préctca como sean posibles dentro del cuadro general

de lo descrito, mientras éste no se altere.

NOTA. = Descrito suficientemente lo que antecede sélo ress
ta séﬁéla: dge lo que se{decla:a propic y nuevo del soli.

citante ea lo comprendido en las siguientes:

REIVINDICACIORES

1l PerféccionamientOs en lé fabricacidn de calzado,

rior de un zapato al que se va a proveer de suela, se le
aplioca wna bqug de gona, oauoho, crepe o material eléati+

co similar, de manera que quede sobremontando lateral y-

se la unifn de ambos mediante un adhesivo potente.
_ 2 - Perfeccionamientos, seglin reivindicacién 1t ca-

racterizados porque la banda lateral qai acoplada gqueda
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- caracterizados por el hecho de que a la superficie exte-

borde inferior del lateral del zapato, procediéndose al
doblado y adherido de dicha banda bajo el mismo borde men-
cionado, para cubrir parcial y lateralmente la zona corre
pondiente ai pisado del wismo.

3 = Perfeccionamientos, segﬁn reivindicaciones 1 y 2

rior de dicha zona doblada bajo el zapato, se le aplica
una impregnaoibn de vulcanizante quimico.

4 - Perfeccionamimntos, segién reivindicaciones de 1 a
3 caracterizados porgue sobre dicha banza as{ impregnada
ge apopla‘una suela, propiamente dicha, conatrufda en un
material similar o idéntico al de la banda iateral mencio-

nada.

5 « Perfeccionamientos, aegﬁn reivindicacién 4 caracte=

rizadoa_porque la suela citada va semivulcanizada por pre-
paraoién previa. | .

6 « Perfeccionamientos, segin reivindicacidén 4 carac-
terizados porgque la suela citada va totalmenté vulcaniga-
da por preparacién previs.

7 - Perfeccionamientos, segin reivindicaciones de 1 a
6 caracterizados porque tras aocoplar la suela en la mane-
ra descrita, se introduce el zapato en una odmara térmice
de elevada temperatura, para conseguir la total unién por
vulnanizacién térmica, de la suela oitada a la parte do-
blada de la banda lateral del zapato, quedando as{ forme-
do un conjunto unitario inseparable.

8 « PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CALZADO.
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Todo segin va descrito en la presente memoria, que
consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por una
cara con un total de ciento treinta y dos lineae y hoja

de planos que 3e acompafia.

Mgdrid 3 diciembre 1962
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