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1 El iﬁvento se refiere a botellas y, en particular, a
. botellas que en el uso estdn destinadas a ser sometidas a presio-
nes internas, tales como botellas para uso en mdquinas carbonata-
doras de liquidos (es décir, mdquinas para preparar bebidas carbé-
5 nicas).
Es conocido, por ejemplo, por la memoria descriptiva
de la patente n? GB 1453363, un tipo de maquina carbonatadora de
liquidos, en la que el liquidn,_generalmente agua, es introduditih

en urna botella y la botella es cargada luego en la maquina. Duran-—
10

te el proceso de carbonatacidn la botella es puesta a presiéd'55}
el gas introducido en el liquido. Algunas veces una botella defec-
tuosa o dafada puede hacerse afiicos bajo esta presidn. Por ssta

®Pueae

razin, es usual gque la botella sea alojada dentro de una protec-;

cién robusta para impedir que se hiera una persona que esté usih-

do la méquina. Hasta ahora ha sido practica usual utilizar bidedbles
de vidria, ya que el vidrio no es poroso, haciendo posible qwé:be—
bidas carbbnicas sean almacenadas durante largos periodos de tiem—
pa, y la superficle de vidrio es muy lisa, lo que facilitz =21 pro-
ceso de carhonatacidn. Aunque muchos materiales pldsticos soen

20 francamente inadecuados, se encuentran disponibles materiales
plédsticos que tienen tales propiedades que podrian ser utilizados
en botellas para ser usadas en una maquina carbonatadora. Ejemnlos
de tales materiales incluyen poli(tereftalato de etileno) (PET),
que es muy utilizado en botellas para bebidas carbdnicas, ciertss
25 calidades de nylon, policarbonato y PVDC. Son también posibles
otros materiales que se les ocurriran a los lectrres versados en

. la técnica. _

Si una boteila de pléstico es puesta a presidn hasta

que se rampe o estalla, el material normalmente se rajard y abriré

30 para liberar la presi6n, y se ha sugeridc que el uso de una botella
22084 '
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de plastico en una md3quina carbonatadora svitaria la necesidad de
la proteccion, ya que no se correria ningin peligro a causa del

material de la botella despedido. Sin embargo, las pruebas han

~

demostrado que incluso algunas botellas de plastico con una parte
de gollete moldeada rigida reventardn, en algunos casos, con la
rotura o fragmentacidn del gollete.

‘El presente invento pretende dar una solucién al an~
terior problema y reside en una botella hecha de material pléé%i&o

y que incluye una parte integrante de grosor reducido que define

un debilitamiento predeterminado, por el que la botella revemisrd
al ser sometida a una presifn excesiva para liberar la presidn de

una manesra controlada.
Peseaw
En una realizacién preferid: del invento, la parte .de

grosor reducido estd prevista en la regidn del gollete de la é?f

“tella, preferiblemente por encima del nivel normal del liquién:ﬁn

la botella, y es formada durante @ meldeo del gollete de la bt
lla. De esté manera, el grosar de la parte debilitada es predeter-
minado convenientemente, de manera que se fracturard por rajsdura
a una presidén deseada, evitando cualguier peligro de fragmentacidn.
Situando la parte debilitacda por encima dél nivel normal del li-
quido se asegura que el lfiquido no salga proyectado bajo presidn,
cuando se produce un reventén; lo que sucederia si el cuerpo de

la botella se rajara y abriera.

La configuracifn de la parte de grosor reducido es va-
riable y puede, por ejemplo, tomar la forma de una parte de super-
ficie plana en él exterior del cuerpo, un disco de materisl més
delgado, o una garganta en la superficie externa.

Se describira ahora una realizacidn del invento, y al-
gunas modificaciones, aplicada a una botella hecha de PET con re-

ferencia al dibujo que se acompafia, en el que:
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La figura 1 es una vista frontal de un gollete de bo-

tella; y
. La figura 2 es una seccidén tomada a lo largo de la 1i-
nea Z2-Z de la figure 1..\

Un método adoptado con frecuencia en la fabricacién de
botellas de plédstico, por ejemploe de PTE, consiste en producir me-
diante moldeo por inyeccidn una forma previa que incluye una par-
te de gollete y un cuerpo y soplar subsiguientemente el cuerﬁ&':'
hasta la configuracidn final. Durante la operacidn de soplade del
cuerpo el material se estira sustancialmente y se reduce su énéépr.
La configuracidn y la forma del gollete de ia botella no son alte-
radas porAel proceso de soplado y, come resultado, el material en
el gollete de la botella acabada es relctivemente fragil, a pesar

e o® \

de ser mucho mas grueso que el cuerpo.

Las figuras 1 y 2 muestran la ‘”parte de gollete de* Utta

.
. *

botella de PET fabricada por el método anterior. E1 gollete es: °
formado can Su-configuracién final durante la produccidén de la
forma previa mediante moldeo por inyeccidn. Como se ilustra, el
gollete inclive una rosca 1, pero esta caracteristica no es esen-
cial al invento. El1 gollete incluye también una parte debilitada
que comprende ura garganta 6 en la superficie externa del gollete
de la botella. La garganta tiéne una seccidn transversal en forma
de V y se extiende en torno a una trayectoria sustancialmznte ce-
rrada de configuracidn rectangular. La garganta ss forma en sl
gollete de la botella durante moldeo por inyesccién de esta parte
de la botella. Para que la parte debilitada se rompa a una pre-
sifn deseada en la regidn de 14 - 16,8 kg/cm@, el grosor del ma-
terial de PET en el fondo de la garganta deberd ser de aproxima-
damente 0,05 a 0,15 mm, Las pruegas con esta forma de botella que

incorpora el invento han mostrado que la parte debilitada estallara
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inicialmente en una de las esquinas entre partes adyacentes de la
garganta 6.

En una realizacidn modificada el gollete estd formado
con una parte debilitada de grosor reducido proporcionada por una
seccidn plana en el exterior del gollete debajo de la rosca. El
grosor minimo del material del gollete en la parte debilitada pue-
de ser del orden de 0,1 a 0,25 mm, Se fabricaron y probaron algg—

nas botellas de esta forma y la parte debilitada se rompid entre

14 y 17,50 kg/em® en cada caso y siempre antes de un reventfn del

-

gollete o rajadura del cuerpo. e

En otra realizacidn modificada la parte debilitada
del gollete toma la forma de un disco o membrana circular de..,,.
aproximadamente 8 mm de didmetro y de un grosor uniforme que. se*,
selecciona de acuerdo con la presidn de reventamiento requer#&%.
El dlSGO estéd formado por un rebajo eilindrico moldeado en 1a su—
perficie externa del gollete y asegura una rotura controlada‘:‘..
una presidn que estd con seguridad por debajo de aquéllz a la cual
el cuerpoc podria rajarse o el gollete romperse o fragmentarse. Ti{- -
picamente, una botella para maquina carbonatadora que se rompa a
21 kg/cm? deberd tener una membrana gue estalle a una presifn com-
prendida entre 14 y 16,8 kg/cm2, y se ha visto que en el caso del
PET resulta apropiado un grosor de membrana del orden de 0,1 a
0,15 mm,

Aunque el invento se ha descrito especificamente con
relacidn a ootellas hechas de PET, este invento es también aplica-
ble a botellas hechas de otros matefiales plasticos, incluidos
estratificados. Se cree que las diferentes formas de parte de
gollete debilitada descritas en lo que antecede seran practicas

para otros materiales, aunque las dimensiones puedan necesitar

ser ajustadas para ronseguir la presién de reventamiento deseada.
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Una bﬁtella para carbonatacidn hecha de acuerdo con el
invento obvia la necesidad de una proteccidn robusta en una magui-
na carbonatadora, eliminando el riesgo del material proysctado en
caso de que estalle la botella. Si tiene lugar una rotura, la pre-
sidén es liberada gradualmente de una manera controlada en lugar de

hacerlo bruscamente en forma de una explosién.

Para una botella a usar en mdquinas carbonatadoras, la

parte de grosor reducido estard dispuesta para quebrarse a una’
presidn mds alta que la presidén normal de funcionamiento de 1a
méquina, preferiblemente alrededor de 1,4 - 4,24kg/cm2. .
Si bien el invento se ha descrito especificamente con
relacidn a botellas para maquinas carbonatadoras, no obstantqh_g?-

berd entenderse que el invento es capaz de una aplicacifn mucha.

S, a*

mds amplia y resultard ventajoso en otras botellas de plésticg.ﬁye

estén destinadas o Sean susceptibles de ser sometidas a presithts

internas. aee
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REIVINDICACIONES

Los puntos gque como caracteristica de novedad se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo de Utilidad

en Espafia, por VEINTE afios, son los que se recogen en las reivindi-

Seen o

caciones siguientes: .

l2.~ Una botella destinada a ser sometides a presiones

internas, o susceptible de ello, y hecha de material plésticd,...
caracterizada porque una parte integrante de la botella tiene un

grosor reducido y define un debilitamiento predeterminada por el

® a9V

que la botella se rompera o reventard ai producirse presiones oye-
> SN

cesivas, para liberar la presidén de una manera controlada.

e
« *
ey &y

28,- Una botella segin la reivindicacidn 12, en la

»
. *

que la parte.dé groscr reducido esté prevista en una parte mdl@ea-

da de la botella y estd formada durante el moldeo de dicha parte.
32.~ Una botella segin la reivindicacidn 22, en 1la

gue dicha parte estd producida mediante moldeo por inyecciédn.

4%, Una botella segin las reivindicaciones 12, 28 &

38, en la que la parte de grosor reducido estd prevista en la re-

gidn del gollete de l_a botella por encima del nivel pretendicdo del
l{iquido en la botella.

§2,~ Una botella segin una cualquiera dez las rejvindi-
caciones 12 a 48, en. la que la parte de grosor reducido estéd for-
mada por un rebajo extsrno en la botella.

62.- Una botella segin la reivindicacidn 52, en la
que el rebajo es una garganta en la superficie externa de la ho-

tella.

78.—~ Una botella segln la reivindicacidn 62, en la
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que la garganta tiene una seccidn transversal sustancialmente en
forma de V.

82.- Una botella seglin la reivindicacién 62 & 72, en
la que la garganta incluye dos partes que se encuentran furﬁando
angulo.

92.- Una botella segin la reivindicacién 82, en la
que la garganta se extieﬁde alrededor de una trayectoria sustanqial

vea e e

mente rectangular.

102.- Una botella segin una cualquiera de las reivin-

dicaciones-precedentes, destinada a ser utilizada en una méqdiha-

carbonatadora, en la que la parte de grosor reducide estd dispues~
ta para romperse a una presifn mayor que la presidn normal de fun-
cionamiento de la maquina, de preferencia a abroximadamente %,g-?

4,2 kg/cm2.

112,- “UNA BOTELLA DESTINADA A SER SOMETIDA A PREZIONES

3

INTERNAS". .

.
-~

Tal y como se ha descrito en la memoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompafian y para los fines que
se han especificado.

Esta memoria consta de siete hojas escritas a maguii.

por una sola cara,

Madrid,
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