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B1 invento se re fiere  a mejoras en la  fabrica­

ción de tubos de materiales a r t if ic ia le s  tennoplásticos rígidos
I

o s emi—rígido 3, especialmente de polímeros de etileno contenían 

do halógenos.
Los tubos de esta  clase se u tilizan  preferente­

mente, a causa de su resisten cia  contra influencias químicas y 

por sus especiales propiedades f ís ic a s ,  donde se trate  de la  
conducción de medios agresivos o del empleo en ambiaite corro­

sivo o en zonas con valores de temperatura más elevados. Se noy 
ta , como característica  inconveniente en e llo , con frecuencia 
la  relativamente a lta  resistencia a l a  flexión de los tubos, 
que para su aplicación exigen radios de flexión indeseadamente 
grandes. E l hecho de descender por debajo de un determinado ra  
dio mínimo a l colocar los tubos conduce según la  experiencia a 
l a  flexión con variaciones permanentes de forma de la s  paredes 
del tubo que, a l  lado del efecto inmediato como lugares de es­
trangulación, forman l a  causa de roturas to tales posteriores 
con reventones del tubo afectado. Como esta  conducta de lo s tu­
bos conocidos reside en las propiedades f í s ic a s ,  sobre la s  que 
que no puede in flu irse  desde e l exterior, en primera línea tam­
bién sobre e l  material utilizado, tenía que aceptarse como ine­
ludibles la s  limitaciones impuestas por e llo  en e l montaje de 
los tubos y tra ta r , sin que hasta ahora se  hubiera conseguido, 
de alcanzar la  deseada libertad de movimiento por medidas de ín
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dolé constructiva.
Se ha hallado ahora que la  adaptabilidad y f lg  

oibilidad de tubos fabricados de materiales a r t if ic ia le s  te r-  
moplásticos rígidos o semirrígidos, especialmente de polímeros 
de etileno conteniendo halógeno, puede aumentarse considarablg 
mente s i  los miamos, según e l  invento, están provistos de un 
revestimiento de un material obtenido naturalmente o fabricado
por v ía  s in tá tica , más blando, tennoplástico o e lástico , pre—!

<
ferentemente un poliuretano. La mejora conseguida por esto de 
l ea propiedades e lásticas de los tubos terminados es tanto más 
sorprendente porque es conocido proveer los tubos de l a  clase  
mencionada a l  principio, de revestimientos que aumenten la  r e í  
eistencia, por ejemplo revestimientos de te jido o envolturas 
de alambre de metal* Estos revestimientos sirven, sin  embargo, 
para la  resistencia a la  presión que hace e sta lla r , y como cqm 
píen e l objetivo previsto satisfactoriamente en todos lo s car- 
sos de aplicación, no e x istía  en s i  ninguna necesidad de cambiar 
lo s te jidos fácilmente aplicables de fib ras de a lta  resisten-j 
c ia  o alambres, por otros materiales de revestimiento* j

Para la  explicación del mecanismo de l a  acción 
del invento puede suponerse que l a  envoltura cerrada en s i ,  qhe 
puede encerrar e l tubo in terior rígido sin  adherencia y práct^ 
cemente sin  contacto mecánico, somete e l admento de diámetro,! 
que accmpaHa a la  flexión, hacia ambos lados perpandicularmen¡- 

te  a l  plano de flexión. E l mismo actúa igualmente como tubo 

guiador en e l  sentido de una distribución de la s  tensiones de
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flexión a un mayor sector del tubo e impide l a  presencia de pl 
gues de flexión ya en su iniciación. Esta acción no tiene luga 
en los tubos conocidos. Bh comparación a  óstos, loa tubos segó 
el invento, muestran una conducta de flexión considerablemente 
más favorable, mayor adaptabilidad y más f á c i l  flex ib ilid ad  y 
pueden curvarse en radios de curvatura esencialmente menores 
sin  presencia de lugares de flexión.

Para alcanzar estos efectos ventajosos no es J
)

fielen te  un revestimiento delgado como una película, sino que ] 
tiene que observarse un determinado espesor mínimo de capa. Bh 
general se elegirá e l  espesor del revestimiento aproximad amante 
igual a l  espesor de la  pared del tubo interior, en lo que tam­
bién puede adoptar un valor igual a un múltiplo del espesor de 
pared del tubo interior. Preferentemente importa la  relación 
entre e l espesor de pared del tubo interior y del revestimien­
to un valor en e l orden de valores de 1:1 a 1:2.

La fabricación de lo s tubos según e l  invento 
se efectúa adecuadamente de t a l  modo que un tubo fabricado de 
manera conoci da de polímeros de etileno conteniendo halógeno s 
rev iste  por inyección de un m aterial a r t i f ic ia l  termoplástico,! 
respectivamente e lástico , por ejemplo, en una prensa de cordón 
o en una máquina inyectora. Sin embargo, también puede pensar­
se en aplicar e l  revestimiento por Inmersión o simple fundido 
sobre e l tubo interior* La elección de un procedimiento de far 
bricación adecuado se determina, a l  lado de le s  propiedades de 
material de construcción, predominantemente por la  longitud dg
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aeada de lo a tubos terminado a y por laa circunstancias de ex— 
plotacidn.

En e l dibujo se ha representado eaquemáticamón! 

te un tubo según el invento en secciún p arc ia l. B1 tubo inte­
r io r  1, fabricado por ejemplo de politetrafluoretileno de mane 
ra  conocida y terminado de sin te tiza r , está  provisto de un re-j 
vestImianto exterior 2 de un material a r t i f ic ia l  tenmoplástico 
conteniendo poliuretano, B l revestimiento 2 rodea totalmente 
e l tubo in terior y muestra, en e l ejemplo de ejecución dibuja­
do, aproximadamente é l  doble grosor de pared que áste . No exig 
te  la  condiciún de un enlace de adherencia entre e l tubo inte­
rior 1 y e l  revestimiento 2 para que ae produzca e l  efecto que 
se tra ta  de alcanzar. Por otra parte, e l mismo tampoco excluye 
este efecto, s i  fuera deseable por otras razones.

)
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La p resarte  patente de in vsic  ion comprende las' 

sigu ien tes reiv in d icacion es:

1 .-  Mejoras en la  fabricación  de tubos de mate 

r ía le s  a r t i f i c i a le s  term oplásticos r íg id o s  o sem i-rig idos, es­

pecialmente de polímeros de etilen o  conteniendo halógeno, carao 

terizados porque se provee a l  tubo de un revestim iento de un 

m aterial más blando term oplástico o e lá st ic o  obtenido n atu ral­

mente o fabricado sintéticam ente.

10 2 .-  Mejoras según l a  reiv ind icación  1, caracte

rizad as porque e l revestimiento se  compone de un poliuretano.

3 .-  Mejoras según la s  reiv ind icaciones 1 ó 2, 

caracterizad as porque e l  espesor de pared d e l revestimiento es 

t á  dimensionado por lo  menos ig u a l a l  espesor de pared d e l tu- 

15 bo in te r io r .

4-*— Mejoras según l a  reiv ind icación  3, caracte 

rizad as porque la  proporción del espesar de pared d e l tubo in-¡ 

te r io r  respecto a l  d e l revestim iento importa aproximadamente ¡ 

desde 1 : 1 a  1 : 2.

20 5*— Mejoras en la  fabricación  de tubos.

Según se  describe y re iv in d ica  en la  presente 

memoria d e scrip tiv a  y se i lu s t r a  cop lop planos que a  la  mis­

ma se acompeBan.

Consta la  presente!memória de s e i s  hojas f o l l^  
das y e s c r ita s  a máquina por una sb la / ie  sus caras.

M adrid /a ^  g
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