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El invento me refiere a mejorss en la fabrica~

. 3.

eifn de tubos de materiales artificiales termopldsticos rigi&o:is
o semi-rigidos, especimlmente de polimeros de etileno contenien

do haldgenos.

Los tuboe de esta clase se utilizan preferente-

mente, & cause de su resistoncie contra influencies quimicas y

por sus eépeciales propiedades fisicas, donde se trate de la

conduccién de medios agresivos o del empleo en embiente corro-

sivo o ex zonas cbn valores de tamperatura méds elevedos. Se no-
ta, como caracter{stica inconveniente en ello, con frecuencia
le relativamente elte resfstencia a le flexién de los tudos,

que para su aplicacidén exigen radios de flexidn indeseadamente
grendes. E1 heoho de descender por debajo de un determinado ra
dio minimo el colocar los tubos conduce segin la experiencia a
la flexidn con variaciones permanentes de forma de las paredes
del tubo que, al lado del efecto inmediato como lugares de es-
trangnlecién, formen la ceusa de roturas totales posteriores

]

con reventones del tubo afectado. Como esta conducta de los tu:

bos conocidos res ide en las propiedades fisices, sobre las que

que no puede influirse desde el exterior, en primera lfnea tam-

bién sobre el materisl utilizado, tenfa que aceptarse como ines
ludibles las limitaciones impuestes por ello en el montaje 4o ..
los tubos y tratar, sin que hasta ahora se lmbiera conseguido,

de alcanzar la. deseada libertad de movimiento por medidas de {n
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dole constructiva.

Se ha halledo ahors que la adaptebilided y fle
xibilidad de tubos fabricadcs de materigles artificisles ter-
moplésticos. rigidos o semi-rigidos, especialmente de polimeros

de etileno conteniendo haldgeno, puede sumentarse considersble
mente st los mimmos, segin ol invento, estédn provistos de un
revestiniento de un material obtenido naturalmente o fabricedo
por via eintética, més bland, texmopléstico o eldstico, pre-
ferentemente un poliuretano. Ia mejora conseguide por esto de
las propiedades eldsticas de los tubos terminados es tanto mis
sorprendente pdx'que ea conoecido proveer los tubos de la clase

mencionada al principio, de revestimientos que aumenten la re-

sfstencia, por ejemplo revestimientos de tejido o envolturas
de alambre de me:l:al; Estos revestimientos sirven, sin embargo
pera le resistencia a la presién que hace estallar, y como ¢
plen el objetivo previsto sstisfactoriamente en todos los ca-
scs de aplicaciém, no existfa en si ningune necesidad de cambiar
los tejidos fécilmente aplicables de fibras de alta resisten-

cie o alambres, por otros materieles de revestimiento. '

Para la explicacién del mecanismo de la accidn
del invento puede suponerse que la envolturs cerrade en si, qilae
puede encerrar el tubo interior rigido sin adherencia y précti
camente sin contacto mecénieco, somete el axmento de dia'.metro,;
que acompafia & la flexidn, hacia ambos lados perpendiculamen;-
e al plano de flexién. El mismo actia igualmente como tubo

guiador en el sentido de wna distribucién de las tonmiones de
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flexién & un mayor sector del tubo e impide la presencia de pl%:l_g
gues de flexidn ya en su iniciscidén. Esta accidn no tiene lugalr'
en los tubos comocidos. En comparacidn a éstos, los tubos seg(ilL
el invento, muestran una conducta de fIexién considerablemente
néds favorsble, meyor edaptebilided y més £écil flexibilided y i

pueden curvarse en radios de curvaturs esencialmente menores

|
sin presencia de lugsres de flexidn. '

Para alcanzar estog efectos ventajosos no es G!l_l,
ficiente un revestimiento delgado como una pelicula, sino que
tiene que observarse un determinado espesor minimo de capa. En
general seologiréd el espesor del revestimiento aproximademntﬁ
igual al espesor de la pared del tubo interior, en lo que tam=
bién puede adopter un valor igual e wn miltiplo del espesor der
pered del tubo interior. Preferentemente importe ls relacidén
entre el espesor de pared del tubo interior y del revestimien-
to un valor en el orden de valores de 1:1 e 1l:2.

La fabricacién de los tubos segin el invento
se efectiia adecusdamente de tal modo que un tubo fabricado de

menera conocida de polimeros de etileno conteniando haldgeno se
reviate por inyeccién de un material artificial termopléstiooe,i
respectivamente eldstico, por ejemplo, en una premsa de co:dén
o en una méguina inyectora. Sin embargo, tamﬁ:l;én puede pensar-
so en aplicar el revestimiento por inmersidn o simple fundicidn

sobre el tubo interior. La elecoidn de un procedimiento de fa~
bidcacidn edecuado se detsrmina, el lado de las propiedades del
mé.terial de cmatmcci6n, predominentemente por la longitud de
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~ do, aproximedamente &l doble grosor de pared que éste. No exig

seada de los tubos terminados y por las circumstancias de ex-
plotacidn. B
| En el dibujo se ha representado esqueméticemen
te un tubo: segin el invento en seccidn parciesl. El tubo inte-
rior 1, fabricado por ejemplo de politetrafluoretileno de mane
ra conocida y terminedo de sintetizar, estd provisto de un re-
vestimiento exterior 2 de un material artificisl termopléstico,
conteniendo poliuretano. El revestimiento 2 rodea totalmente
el tubo interior y muestra, en el ejamplo de ejecucién dibuje~

te la condicidn de un enlace de adherencia entre el tubo 4inte-
rior 1 y el revestimiento 2 psra que me produmea el efecto qu:l

se trats de slesnzar. Por otra parte, el migmo tampoeo excluy

este efecto, si fuera deseable por otras razones.
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La presente patente de invenc ifn comprende las;

sigaientes reivindicaciones: .
l.~ Mejoras en 1la febricacidn de tubos de mate

rigles ertificiales termopldsticos rigidos 0 semi-rigidos, es-
pecislmente de polimercs de etileno conteniendo haldgeno, carag
terizados porque se provee al tubo de un revestimiento de un |
materisl méds blando termopldstico o eldstico obtenido natural-
mente o febricado sintéticamente.
v_ 2.- Mejoras segun la reivindicacidn 1, caracte|

rizadas porque el revestimiento se compone de un poliuretano.
3.~ Mojoras segin las reivindicaciones 1 § 2,

caracterizadas porque el espesor de pared del revestimiento es
té dimensionado por lo menos igual al espesor de pared del tu-

bo interior.

4.~ Hejoras segin la reivindicacién 3, caract_e_l
rizadas porque la proporcidén del espesoar de pared del tubo in-
terior respecto al del revestimiento importa aproximadamente

desde 1 : 1 al: 2.

Se~ Ilfejoras en la fabricacidn de tubos.

Segin se describe y p&ivindica en la presente
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