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la presente invención se relaciona oon armaduras de cola para —  *= 
proyectiles de mortero y más específicamente la invención conoieme
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proyectiles de ánima lisa para mprtero que durante su vuelo son guia­
dos por colas provistas oon aletas#

La construcción de esos proyectiles como se oonooen en el presen­
te es la siguiente: El proyectil mismo consiste en un cuerpo aerodiná­
mico formado de acero o acero fundido provisto interiormente con una 
carga explosiva* Bn la extremidad posterior del proyectil se encuen­
tra sujeto apropiadamente un tubo de acero destinado a recibir una — 
carga básioa* Para guiar el proyectil la parte posterior del tubo de 
§cero está provista oon aletas hechas de placa de acero y sujetas al 
tubo habitualmente por soldadura en puntos* Un estudio más ouidadoso 
de una construcción semejante revela varios defectos* Primero, la oola 
es muy pesada. Segundo, la soldadura en puntos es poco segura y las 
aletas pueden desprenderse cuando el proyectil es disparado* La cons­
trucción oon soldadura en puntos ofrece también dificultades en sepa­
rar las aletas con suficiente preoisióh* Un objeto de la presente in­
vención es eliminar esos defectos*
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Un proyectil de mortero de acuerdo con la presente invención se 
caracteriza en que el grupo de aletas de la cola es integral oon el 
tubo adaptado para recibir la carga básica y está hecho de un material 
en el oual los resaltos longitudinales de aletas son producidos en ex­
trusión*

Para un mejor entendimiento de la invenoión y enseñar como puede 
ser llevada a efecto, la misma será ahora desorita a titulo de ejemplo 
haciendo referencia a los dibujos que se acompañan, en los cuales:

La figura 1 es una vista por detrás de una armadura de oola para 
un proyeotil de mortero*

Y la figura 2 es una vista lateral dejando ver parcialmente una 
sección longitudinal de la armadura de la oola*
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Refiriéndonos al dibujo, la armadura de oola oomprende un tubo 1=
para la carga básica, el tubo está enroscado interiormente en su par­
te posterior para sujetar la oola en la parte de detrás del ouerpo del 
proyeotil. Ese tubo de la oarga básioa provisto oon un numero apropia 
do de aletas 2 en su extremidad más posterior, Las aletas son del miŝ  

mo material que el tubo de la carga básioa y son produoidas en su su­
perficie por extrusión. En la extremidad posterior del tubo de la oar 
ga básioa existe, naturalmente, un tapón apropiado 3 sujeto al tubo, 
por ejemplo, por medio de un enrosoado y teniendo un espacio 4 para un 
fulminante de perousión u otra oarga de ignioión. El tubo de carga -
básioa está provisto evidentemente oon aberturas 5 a través de las 
cuales los gases generados por la oarga básioa durante el disparo en­

tran en el barril del mortero.
Una oola de proyeotil para mortero consistente oon la presente 

invenoión es manufacturada de la siguiente manera! la primera etapa
oomprende la extrusión continua de largos tubos de metal duradero y 
liviano que tiene un diámetro interior aproximadamente igual que el 
tubo de la carga básioa 1. Durante la extrusión, se produoen los re­
saltos longitudinales sobre la superficie exterior de ese tubo, el nú­
mero de resaltos o costillas es igual al de las aletas y el diámetro 
exterior de las costillas es por lo menos tan grande como el diámetro 
requerido para las aletas. Ese tubo es oortado luego en trozos apro­
piados y las oostillas o resaltos sobre el tubo son eliminados en un 
tomo o máquina-herramienta correspondiente por todas partes menos en 
la posióión de las aletas. Se ejeoutan los fileteados necesarios en 
el tubo de la oarga básioa y éste es formado oon aberturas para el 
escape de los gases de lá pólvora. De ese modo puede verse que el pro 
ceso de manufactura es muy sencillo puesto que las operaciones necesa­
rias son muy pocas.

La ventaja de un grupo de aletas de una pieza, conforme a la in—
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=venoión ea evidente. Puesto que las aletas 2 son partes integrales 

de la extremidad y son formadas del mismo material que el tubo 1 al-
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cansándose una economía apreciable de material y en consecuencia, la oa 
la resulta muy liviana*

Eso es muy ewenoial para conseguir buenas características de 
vuelo para el proyectil. El método de construcción asegura además una 
gran exactitud en la separación de las aletas y  además comprende la 
oaraoterístioa partioularmantd importante de que las aletas son exac­
tamente paralelas unas a otras y oon la linea del centro del tubo de 
la carga básica, oon el resultado que las características de vuelo y 
preoisión sobre el blanco del proyeotil son excelentes. Además, como 
las aletas son integrales y del mismo material que el tubo de la oar- 
ga básica no hay ninguna posibilidad de que ocurran los defectos tan 
corrientes de las aletas soldadas, a saber, que las aletas se despren—
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Usando una construcción compatible con esta invención es posible 

usar una aleación de metal liaiano apropiado para formar el tubo de 
carga básica y el grupo dé aletas de un proyeotil para mortero. Eso 

resultará oon las siguientes ventajas adicionales. Es fácil y poco 
costoso hacer a máquina un tubo de carga básica y un grupo de aletas 
de metal liviano, y en consecuencia, toda la cola resulta mas económi­
ca que si se hioiera de hierro* Por otra parte, es posible manufactu­
rar una oola de metal liviano al 50 por ciento más liviana de lo que 
sería una oola de hierro* De esta manera se consigue que las oscilacio 
nes en el proyeotil alrededor de su eje transversal sean más reduoidas 
y en consecuencia el equilibrio del proyeetil durante su vuelo es mu­
cho mejor que sería el óaso con proyectiles de formas anticuadas. De­
bido a lo que antecede, el ouerpo del proyeotil puede manufacturarse 
más pesado y por consiguiente, el proyeotil total será mas efeotivo* t 

Basándose en los objetivos especiales de la invención esta pue­
de ser ejecutada, evidentemente también en otras formas. Por ejemplo
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tubo de carga básica puede ser integral con el ouerpo del proyectil y 
ese objeto, un tubo provisto oon aletas extruidas puede ser armado en 
rosoas o por oualquier otro medio apropiado#

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1#— Una montura de oola para un proyeotil de mortero, que compren 
de un tubo para sujeoión al proyectil y aletas integrales extendidas 
radialmente sobre la extremidad posterior de dioho tubo#

2#- Una montura de acuerdo oon la reivindicación 1, en la cual 
dicho tubo y diohas aletas son extruidas de una pieza dé un metal li­
viano.

3#— Una montura de acuerdo con la reivindicación 1, en la cual 
dioho tubo tiene rosoa en su extremo alejado de diohas aletas para su­
jetar dioho tubo a la extremidad posterior del ouerpo del proyeotil#

4#— Una montura de acuerdo oon la reivindicación 1, en la cual 
dioho tubo está formado oon aberturas de escape por delante de diohas 
aletas#

5#- Se reivindica por ultimo, como objeto sobre el que ha de re— 
oaer la Patente de Introducción que se solicita, por: "UNA MONTURA DE 
COtA PARA UN PROYECTIL DE MORTERO"#

Todo tal y conforme queda desorito en la presente memoria que 
consta de oinoo páginas escritas a máquina y dibujos que se aoompaSan#

Madrid, 1 de Diciembre de 1?62 
ALFONSOUNGRIA



Baronesa 'Ilyana von- Thyssen-Bornemisza Hoja única.-
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