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» Le presente invenoion se relaciona con armaduras de cola para = =

proyectiles de moi-tero P4 mas espeo{ficamente la invencion concierne
proyectiles de anima lisa para mprtero gque durante su vuelo son guia-
doé por colas provistas con aletas,

Iaé. cons_truooic'm de esos proyectiles como se conooen en el presen-—
te es la siguiente: El1 proyect':}l mismo consiste en un cuerpo aerodina—
mico formedo de acero o acero fundido provisto interiormente con una
ocarga explosivae BEn la extremic_lad pos;terior del proyectil se encuen-
tra sujeto apropiadameﬁte un tubo de acero destinado a recibir una =
.oa.rga ba'.sio.a. ?gra. guiar el proyectil la parte posterior del tubo .de
goero esta provista con aletes hechas de placa de acero y sujetas al
tubo habitualmente por soldadt;ra en puntose Un estudio mas cuidadoso
de una construccion semejente revela varios defectos. Primero, la cola
o8 my pesada. Segundo, la soldadura en puntos és poco segura y las
aletes pueden desprenderse cuando el proyectil es disparado. Ia cons-
fruccic'm con soldaduré en puntos ofrece también dificultades en sepa-
rar las gletas oon suficiente pa:eoisiéh._ Un objeto de la presente in-
venoion es eliminar esos defectoss

Un proyeotil de mortero de acuerdo con la presente invencion se
caracteriza en que el grupo de aletas de lg cola es integral oon el
t.u‘bo adaptado para recibir la carga basioe y esta hecho de un material
en el oual los resa.ltos‘longi‘l".udina.les de aletas son producidos en ex=
trusion. . '

Para un mejor entendimiento de la invencién y ensefiar como puede
ser llevada a efeotos la misma sera ahora desorita a tftulo de ejemplo
heciendo referencis a los dibujos gque se aoompaﬁa.n? en los cualess

La figura 1 es una vista por detras de una armadura de cola para
un proyectil de moriteros

Y la figura 2‘ e8 una vista ia.ﬁeral dejando ver parcialmente una
seccion longitudinal de la asrmadura de la colae
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| - Refiriéndonos al dibujo, la armadura de cola comprende un tubo

L

para la oarga_ba',siog, el tu'Bo esté enrowoado interiormente en su par- .
te posterior para sujefar la cola en la parte de detras del ousrpo del
proyectile Ese ‘tubo de la oarga basica prwistb ocon wn numero apropia
do de aletas 2 en su extremidad mas posteriory las aletas son del mig
mo material que el tubo de la carga basica Y son.produoidas en sSu Su—
perficie por extrusiéne En la oxtromidad posterior del tubo de la car
ga basioca oxistey, naturalmente, un ta.pén apropiado 3 sujeto al tubo,
por ejemplo, por medio de un enroscado y teniendo un espacio 4 para un
fulminante de perousidn u otra carga de ignioidn. E1 tubo de cargs —
;oés:i.oa esta provisto evidentemente oon aberturas 5 a través de las
cuales los gases gonerados por la carga basioca durante el disparo en-—-
tran en el barril del mortero.

Una cola de proyéo*i;il para mortero oonsistente con la presents
invenoién es manufacturada de la siguiente manera: la primera etapa
comprende la extrusion continua de largos tubos de metal duradero y
liviano que tiene un diametro interior aproximadamente igual que el
tubo de la carga basioca 1. Durante la extrusion, se producen loé Tro=
saltos longitudinales sobre la superficie exterior de ese tubo, sl nu=-
mero de resaltos o costillas es igual al de las aletas y el diametro
éxterior de las costillas es por lo ménos tan grande ocomo el diametro
requerido. para las alefaa. Ese ‘tubo es ocortado luego en trozos apro-—
piadoé.y las costillas o resaltos sobre el tubo mon eliminados en un
torno o méquina-herramienta. oorrespondiente por todas vpartes menos én~
la posicion de las aletas. So ej,eouta;n los fileteados necesarios en
el .tubo de la ocarga basica ¥ éste es formado con aberturas para el
escape de los gases de la pélvora. De ese modo puede verse que el pro
‘ceso de manufactura o8 muy sencillo ;éuesto que las operaciones necesae
rias son muy poocase

Ia ventaja de un grupo de aletas de una pieza, conforme a la in-
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?venoién s evidente. Puesto que las aletas 2 son partes integrales .=

| 1a-carga basica, con el resultado que las caracteristicas de vuelo y

de la extremidad y son formadas del mismo material que el tubo 1 al=-
canzandose una economia apreciable de material y en consecusncia, la ogl
la resulta my livianas

BEso es muy ewsnoial para conseguir buenas caracter{sticas de
vuelo para el proyectile E1 mStodo de construocion asegura ademas una
gran exactitud en la separacion de las aletas y ademas comprende la
caracteristica partioularmentd importante de que las aletas son exac-

tamente paralelas unas a otras y con la linea del centro del tubo de

preoision sobre el blanco del proyectil son excelentes. Ademas, como
las aletas son integrales y del mismo material gus el tubo de la car-
| ga bdsica no hay ninguns posibilidad de que ocurran los defectos tan
corrientes de las aletas soldadas, a saber, que las aletas se despren-—
dane

Usando una construccion compatible con esta: invencion es posible
usar una aleacion de metal liwiano apropiado para formar el tubo de '
carga basioa ¥ el grupo do aletas de un proyeoctil pa.ra; morteroce Bso’
resultara oon las siguiem;.es ventajas adicionalese Es facil y poco
0081080 hacer a maquina un tubo de oarga basios y un grupo de alétas
de metal liviano, y en consecuencia, toda la cols resulta mas economi=
ca que 8i se hioiera.de hierroe Por otra parte, es posible manufactu-
rar una oola de metal liviano al 50 por ciento mas liviana de lo que
serfa wa cola de hierroe De esta manera se consigue que las oscilacio
nes en el proyeotil alrededor de su eje tramsversal sean mas reducidas
y en consecuencia el equilibrio del proyeetil durante su vuelo es mu—
cho mejor que seria el caso con proyectiles de formas anticuadas. De—
bido a lo que antecede, el ‘ouerpo del proyeotil puede manufacturarse
mis pesado y por consiguiente, el proyeotil total serd mas efectivo.

Basandose en los objetivos especiales de la invenoidn ésta pué-

de ser ejeoutada, evidentemente también en otras formas. FPor ejemplo
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| F‘,Iiubo de carga ‘basioca puede ser integral con el ocuerpo del proyectil y &

ese objeto, un tubo provisto con aletas extruidas puede ser armado en
roscas o por cualquier otro medio apropiadoe

REIVINDICACIONES

1o~ Una mox;tura_de cola para un proyectj.i de mortero; que compren :
de un tubo para su:jeoiSn al proyectil y aletas integrales extendidas
radialmente sobre la extremidad posterior de dicho tuboe
_ 24= Una montura de acuerdo ocon la reivindicacién 1, en la cual
dicho tubo y dichas aletas son extruidas de una pieza dé un metal 1li-
vianoe ‘

3¢~ Una montura de acuerdo con la reivindicecidn 1, en la cusl

dicho tubo tiene rosca en su extremo ale jado de diochas aletas para su-—

Jetar dicho tubo a la extremidad posterior del cusrpo del proyectile

. . 4e— Una montura de acuerdo con la reivindicacion 1, en la cual .
dioho tubo esta formado oon aberturas de esocape por delante de dichas
aletase. .

S5e— 8e reiv:.ndlca. por ultimo, oomo objeto sobre el que ha de re~
caer la Patente de Introduccion qus se solicita, por:s "UNA MONTURA DE
COLs PARA UN PROYECTIL DE MORTERO", )

Todo tal y conforme queda desorito en la. presente menmria que
consta de oinco paginas esorita.e a maquina y dibujos que se acompafiane

Madrid, 1 de Dioiembre de 1962

ALFONSO UNGRIA
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