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por:

"MAQUINA PARA TALADRAR, ROSCAR Y FRESAR"

MEMORIA DESCRIPTIVA

En e l  ex tran jero  ha sido dada a conocer una nueva má­

quina para ta la d ra r , roscar y f r e s a r  con l a  que, merced a l a  

acertada reunión de varios mecanismos precisos y p e rfe c to s , 

se. obtiene un funcionamiento inmejorable a s i como una capací 

dad operativa que define a l a  nueva máquina como un elemento 

in s u s titu ib le  en multitud de t a l le r e s ,  por cuanto favorece e l  

d esarro llo  de diversos mecanizados s in  que sea necesario e l  

traslad o  de la s  piezas a fectad as, desde una a o tra  máquina t&

5.



como h asta  la  fecha viene sucediendo.

Los recurrentes se proponen fab rica r  dicha máquina en 

España, donde en la  actualidad es desconocida, y por e llo  s o li ­

c ita n  que se le s  garantice en su propiedad y explotación exclu- 

5 . s i va mediante la  concesión de la  Patente de Introducción a que

se refiere  la  presente Memoria d escrip tiv a .

Aunque lo s  d e ta lles  de e jecu ció n , presentación , mate­

r ia le s  empleados, tamaño y proporciones podrán s e r  muy v aria­

b le s , es oportuna la  descripción de la s  c a r a c te r ís t ic a s  esen- 

10. c ía le s  de una máquina construida según la  nueva concepción, re - 

fe r id a sa  lo s  dibujos que, a t i t u lo  de ejemplo no lim ita t iv o , -  

se representan en dos ho jas que se acompañan a e s ta  Memoria.

En dichos d ibu jos:

La fig u ra  1 muestra una v is ta  perspectiva del conjun- 

15. to  de la  máquina, con su cabezal operativo dispuesto para que 

su h u s illo  tra b a je  -en sentido v e r t ic a l .

La figu ra 2, según una v ista  perspectiva análoga a ja  

primera, muestra e l  mismo cabezal dispuesto para que su husi­

l lo  trabaje en sentido h o rizon tal, siendo ambas posiciones com 

20. pietamente p revistas y normales en la  máquina.

La fig u ra  3 representa una secc ió n  longitu dinal con­

vencional del nombrado cabezal de l a  máquina.

La figu ra 4 es un d e ta lle , asimismo seccionado, en 

el que se m anifiesta la  parte operante del mecanismo que pro- 

25i cura automáticamente lá  inversión y desconexión del circu ito  

e lá o trico  de alimentación del motor del cabezal.

Según m anifiestan dichas f ig u ra s , la  máquina ^ue mo­

tiv a  este  re g is tro  comprende una robusta placa de base (1 ) de 

la  que parte una columna (2 ) sobre l a  que puede desplazarse, a 

30. travás de la  ro tació n , en uno u otro sen tid o , de un h u s illo  -



roscado (3) que fig u ra  alineado paralelamente a l a  nombrada co­

lumna (2 ) un soporte (4 ) en e l que toma apoyo, por una u otra  

de sus caras, un cabezal (5) en e l  que pueden ap reciarse  un mo 

to r  (6 ) ,  un e je  (7 ) y e l  cuerpo d el cabezal (8 ) propiamente di 

5 . cho, constitu ido éste  por una c a ja  (8 ) de l a  que sobresale una 

prolongación tubular (9 ) a la  que figuran unidos unos elementos 

de mando e lé c tr ic o  (10) y ( 1 0 ') .

Observando dicho cabezal a través de la  sección  lo n g i­

tudinal que se representa en la  fig u ra  3 , se apre&ia que del -  

10 . e je  del motor (6 ) dependen un juego de poleas que son de peri-. 

f e r ia  preferiblem ente tra p e c ia l , constituido por dos poleas ge 

me la s  (11) que aparecen separadas de o tra  extrem a(12) mediante 

unos ca sq u illo s  separadores (1 3 ) ,  quedando su je to  e l  juega re ­

ferid o  mediante unas tuercas extremas (14) afianzadas sobre e l  

1 5 .  nombrado e j e  del motor ( 6 ) .

Las das poleas gemelas ( l l )  se encuentran alineadas 

y en d isp osición  de tra n sm itir  su movimiento de ro tació n , a 

través de correas adecuadas, a  otro juego de poleas oponentes 

(15) situadas en e l extremo de un e je  (16) que se h a lla  conve 

20. n ientasente guiado en e l  in te r io r  de un cuello !1 6 ')  por opor­

tunos rodamientos de bolas o de ro d illo s  (17) que permanecen 

retenidos mediante sendas arandelas de seguridad (18) y separa­

dos entre s i  por la  reacción e lá s t ic a  que entre ambos e je rc e  un 

reso rte  h e lic o id a l (19) interpuesto entre e llo s  y concéntrico 

25. a un casq u illo  de compensación (2 0 ) .

A p a r tir  de su alojam iento en los aludidos rodamientos 

(1 7 ) , el mismo eje (16) se prolonga en longitud apropiada y con 

ranuras (23L) para la  guia y a rra s tre  de otro eje tubular ( 22) que 

puede desplazarse sobre el primero en v irtu d  de los movimientos 

30. angulares de una palanca de gobierno (23) que es accionada por la
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ro tació n  de una lev a (24) cuyo contorno permanece constantemen­

te  en contacto con e l  extremo de un dedo (25) que es so lid a r io  

de aqu ella  palanca (23) y situado en punto conveniente de é s ta , 

manteniéndose e l  contacto re fe rid o  merced & l a  reacción  e l á s t i ­

ca de un reso rte  (26) que, a t a l  e fe c to , se encuentra interpues 

to  entre e l  extremo del e je  tubular (22) y un t o m il lo  regulador 

(27) debidamente incorporado a l  propio, cabezal ( 5 ) .  S I  contacto 

entre la  palanca (23) y e l  elemento (22) se obtiene mediante -  

una punta de m aterial dura ( 2 7 ' ) .

La rotació n  de la  leva (24) es causada, a través de la s  

transm isiones oportunas, por l a  de una polea (28 ) que, a su  vez, 

recibe su movimiento de rotació n  desde l a  polea (12) que fig u ­

ra  unida a l  extremo d e l e je  del motor ( 6 ) ,  apreciándose que la  

ro tació n  de dicha polea (28) es transm itida a l e je  c e n tra l (29) 

de gobierno de la  lev a  (2 4 ) , a través de un mecanismo reductor 

constitu id o  por un tren  de engranajes que, en e l ejemplo que se 

contempla, comprende dos piñenes (30) y (3 0 ')  y dos ruedas den 

tadas (31) v ( 31' )  de la s  que l a  (3 1 ')  aparece directam ente acc 

piada a l  extremo del e je  cen tra l referido (2 9 ) , en tanto que l a  

(3 1 ) , con su piñón (3 0 ')  puede g ira r  lo ca  sobre un e je  interme­

dio (32) que dispone de elementos de montaje (3 3 ) , para p erm itir 

la  su stitu c ió n  de l a  rueda (31) y del piñón ( 3 0 ')  y montar en -  

su lugar e l  conjunto formado por la  polea (28) y su piñón (30) 

cuando a s í sea conveniente para ia  velocidad de rotación  d el — 

e je  (29) en re lació n  con la  del portapinzas (16-22) y , por ende, 

la  del movimiento angular de la  palanca (2 3 ) . Como se ve en la  

fig u ra  (30) engrana con (31) y (3 0 ')  con ( 3 1 ') .  S i tien e  lu gar 

la  su s titu c ió n , (30) engranará con ( 3 1 ' ) .

Engranando con un file te a d o  s in  f in  ( 2 9 ' )  praoticado 

en e l e je  (29) aparece un piñón dentado (34) que se encuentra



afianzado sobre e l  mismo eje (24*) de la  lev a  (24 ) que a s i­

mismo dispone de un pasador (2 4 ") u otro medio de f ija c ió n

equivalente y , en consecuencia, l a  rotación de aquel eje -  

(29) engendra invariablemente la  de l a  leva (24) a s i  como la  

5 . de dos palanquillas ( 2&i) que figuran adosadas a ambos lados 

de aquálla (24) y cuya misión es la  de en trar en contacto con 

lo s  contactores ( 3 5 ')  y (35) que son r e tr á c t i le s  en virtud de 

su disposición telescó p ica  y de lo s  que uno de e llo s  ( 35) -

procura l a  apertura del c ircu ito  e lé c tr ic o  de alimentación -  

10.  del motor y e l  paro de ó s te , mientras que e l  restante ( 35*) 

determina, la  inversión del sentido de rotación  del mismo mo­

to r  ( 6 ) a l  ser presionados, uno u otro de ta le s  contactores, 

por la s  citadas palanquillas (2 4 ^ ):

La posibilidad p rev ista  de in v e r tir  automáticamente 

15 . e l  sentido de rotación del motor ( 6 ) rev iste  un p articu lar  

in terós en la s  aplicaciones del cabezal a l  practicado de ros 

cas d iversas, realizadas a travás de lo s  machos o te r ra ja s  -  

que figuren sujetos a cualquiera de la s  pinzas (36) que pue­

den acoplarse a la  mecha cónica extrema (1 9 ')  del husillo  

20. (1 6 -2 2 ), existiendo en e l  in te r io r  de este  mismo husillo  un

dispositivo e lá s tic o  amortiguador que está  constituido por 

un acoplamiento realizado mediante dos reco rtes  dentados ooin 

oidentes (37) de lo s que uno de e llo s  se encuentra conjugado 

con un elemento e lá s tic o  compensador (38) situado entre su 

25. lomo y e l  a n illo  in te r io r  de un rodamiento adyacente (39) que 

forma juego con su complementario (3 9 ')  para la  oportuna guia 

y regularidad de funciona-miento del extremo lib re  de ambos 

ejes (16 ) y ( 22) .

Cuando la s  palanquillas (2 4 ^ ). girando en e l sentido  

30 . de la  flech a, llegan  a to car a l  contactor (3 5 * ) , s i  óste está
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en función, provocará la  inversión de g iro  en el motor ( 6 ) ne­

cesaria  para la  marcha a tra s  del ú t i l  cortante en la  operación 

de ro sca r. Picha inversión se produce igualmente en la s  palan­

quillas f24-]l, que entonces giran en e l  sentido marcado poruña 

flech a de puntos y llegan a to ca r  a otro contactor (3 5 ) , e l  — 

cual abre e l  c ircu ito  interrumpiendo e l  funcionamiento.

Para perforar o f re s a r  es necesario desconectar e l con 

ta c to r  inversor (3 5 ')  lo  que se efectúa mediante e l in terruptor  

( 1 0 ' ) .  En este caso las  palanquillas (24^) aunque tocan primero 

al contactor ( 3 5 ')  no provocan en ó ste , efecto  alguno, pasando 

en cambio a accionar a l ( 35p para a b rir  e l  c irc u ito  general.

Queda p rev ista  en e l  propio cabezal l a  sustitu ción  de 

la  transmisión desde las  poleas ( l l )  conductoras a las conduci 

das (15) mediante el desmontaje de estas últimas y el acopla­

miento a l eje (1 6 ) ,  en su lu gar, jie una rueda dentada (41) que, 

en t a l  caso , recibe su movimiento de rotación desde el e je  (29) 

a travos de un tren  de engranajes (42) apropiado, interpuesto  

entre di dios ejes (16 ) y (29) o bien entre e l (16) y e l (32) 

cuando l a  polea receptora o conducida (26 ) figure montada sobre 

este  eje (3 2 ) .

E l conjunto d.el cabezal d e scrito , contemplado en set -  

aspecto con stru ctiv o , se estab lece con un aju ste preciso de to  

dos los elementos que lo  componen, tan^o en lo s operativos bá­

s ic o s . como en loa secundarios de lo s  que depende la  bondad de 

funcionamiento de los mecanismos p rin cip ales, siendo de mencio­

nar un d isp ositivo  tensor (43 ) de la  transmisión que une a la  -  

polea ( 12) con cualquiera de la s  dos situaciones posibles de la  

polea (28) que, según se ha mencionado, tanto puede figu rar uni 

da a l  eje  (29 ) t a l  como se indica en la  figu ra 3 , como a l eje  

(32) p revisto  para e l la ,  estando constituido dicho elemento teg30.
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sor (43) por un soporte adecuado (44) cuya base presenta la  fo r­

ma de un secto r de c írcu lo  g posee una ranura concéntrica por la  

que puede d eslizar e l tronco de un elemento de fija c ió n  apropia­

do (4 3 * ) , presentando e l  propio soporte (44) una pala doble aco­

dada a l  extremo de la  cual toma apoyo un eje  (46) sobre del que 

aparecen situados los rodamientos in te rio re s  (45) de l a  polea -  

tensora (4 3 ) , que, girando lo ca  sobre su e je  se a p lica , con pre­

sión su ficien te  de su p e rife ria  a l correspondiente contacto tan­

gencial sobre e l lomo de la  correa transm isora entre (1 2 )y (2 8 ).

La tensión de la s  correas entre (11) y (15) se obtiene

pop desplazamiento d el propio motor ( 6 ) ,  e l cual posee una barra  

(6 *) que puede desplazarse por el in te rio r  de un asiento previs­

to  en el propio cuerpo de l a  caja  ( 6 ) fijándose la s  posiciones 

de dicha barra con ayuda de u n to m illo  blocador ( 6 " ) .

Dicho cabezal se completa con una co rrecta  distribución  

de cojin etes y rodamientos de bolas, de ro d illo s  o de agujas (47), 

para el eje (24*) a s i como con oportunos engrasadores (49) en ttt 

dos aquellos puntos de ca p ita l in terés para l a  buena marcha de 

los d istin tas  mecanismos, mereciendo también mención una oportu­

na provisi%n de caequillos separadores (13) que se destinan a fa  

vorecer la s  d istin tas  combinaciones p rev istas para l a  formación 

de lo s  trenes de engamajes que unen a lo s  ejes (3 2 ) , ( 2 9 ) ,  y — 

(16) con e l d el motor ( 6 ) ,  asi eomo l a  su stitu ció n  de la s  poleas 

(15) del h u sillo  ( l 6 - 22( por l a  rueda dentada (41) cuando a s í  -  

proceda.

Con objeto de obtener un funcionamiento silen cio so  del -  

conjunto de la  máquina, a s í como una mejor regularidad en la s  -  

transm isiones, todos los engranajes que la  componen son p referí 

ble mente de dentado h e lico id a l, quedando absorbido e l  consiguiera 

te  empuje a x il  mediante te ju elo s u rodamientos mixtos situados 

en puntos convenientes de los e jes en los que aquéllos toman apo
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E l funcionamiento de e sta  máquina es e l sigu iente:

Operaciones de ta lad rar, f re s a r  y análogas: No se dis­

pone en e s te  caso e l  tre n  dentado (41) y (4 2 ) . Las correas de 

transmisión o emprenden la s  poleas (1 2 ) y (28) y (1 1 ) y (1 5 ) .  

Como sea que no existe  el elemento inte me di o dentado ( 4 2 ) ,  e l  

esfuerzo en la  polea (28) se transmite dnlaamente a l  to m illo  

sin fín  ( 2 9 ' ) ,  a l piñón (34) y a la  leva (2 4 ) ,  la  onal a l  g ira r  

hahe o sc ila r  en vaiván merced al elemento ( 2 5 ) ,  a l  portaherra­

mientas (2 2 ) .  El impulso desde (11) a (15)  da lo g ar a l  g iro  del 

e 32 (16) a l  que se h a lla  acoplado e l  elemento co rta n te . Mien­

tra s  g ira  la  herramienta, la  misma asciende en la  cantidad pre­

v is ta  por e l p e rf il  de la  lev a (24)+ efectuando su labor sobre 

el m ateria l. En esta  operación de taladrado e l  contaotor ( 3 5 ' )  

-se h alla  desconectado, por lo cual las  palanquillas ( 2 4 ) ,  a l  -  

g ira r  tocan s in  ningdn efecto a l  contactor (35*)  mientras que 

a l  lle g a r  a l contactor (35) se produce automáticamente e l paro 

de l a  máquina.

Operación de roscar: Necesitándose mayor potencia para 

la  misma, se  sustituyen la s  poleas (15) por e l  piñón (4 1 ) ,  con 

e l que engrana e l intermedio ( 4 2 ) ,  que lo  hace a su vez en e l  

( 3 1 ' ) .  La transmisión se efectáa  en este  caso desde (12) a (28)  

y a travás del sistem a dentado ( 3 0 ) ,  ( 3 0 ' ) ,  ( 3 1 ) ,  ( 3 1 ' ) ,  (42)  

y (41) con e l  e je (1 6 ) .  Simultáneamente g ira  la  leva (24) y -  

cuando la s  palanquillas (24^) llegan  a to ca r  a l  contactor ( 3 5 ' )  

(que en este caso funciona) se produce automáticamente la  in­

versión en el giro del motor ( 6 ) y la  herramienta desde e l  mo 

vimiento de avance pasa a l  de re tro ceso . Tambián retroceden la s  

palanquillas (24^) y vienen a to ca r  ahora a l contaotor (35) pro 

dudándose e l  paro de la  máquina.
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Si se desea v a ria ?  la  relación  de vehhcidádea entre

(11) y (15)  y entre (12) y (28) (fase de taladrado y fresado) 

podrán cambiarse la s  resp ectivas poleas. En e l  caso de rosea­

do caben además dos modalidades en l a  velocidad, una obtenida 

con los elementos v isib les  en la  fig u ra  3 y la  o tra  enlazando

(12) con (28) para tran sm itir  e l  impulso por ( 3 0 ) ,  ( 3 1 * ) ,  (42)  

y (41) aE eje  (16) ,  merced a la  colocación d ire cta  de aq taH a  

polea (28)  sobre e l  eje  (3 2 ) .

En l a  to m a d escrita  se obtiene una máquina para ta la ­

d rar, roscar y f re s a r  que, a pesar de su simplicidad de cons­

trucción y de su volumen relativamente reducido en comparación 

con cada una de las  tre s  máquinas que actualmente son necesa­

r ia s  para dichos mecanizados, viene a s u s titu ir la s  con ventaja  

por cuanto en s i  misma comprende los medios y elementos mecesa 

río s  para cumplir indistintamente y a l a  perfección cualquiera 

de aquállos mecanizados, acomodándose e l propio cabezal, y oon 

suma facilid ad , a  la s  posiciones de trabajo v e r t ic a l  u horizon

t a l .

Expuestas en su  conjunto la s  principales p articu larid a­

des que caracterizan  a la  máquina objeto de la  presente Paten­

te  de Introducción, debe comprenderse que la s  realizacion es -  

p rácticas  de l a  misma no quedan estrictam ente lim itadas a la  

fmrma d e scrita  y representada sino que, por e l co n trario , son 

susceptibles de adquirir diversas variaciones de d e ta lle , tan­

to constructivas como de forma, a m  que por e llo  se a lte re n  -  

las  c a ra c te r ís tic a s  esenciales de l a  invención.

N O T A

R E I V I N D I C A C I O N E S  

Se re iv in d ica  como objeto de l a  presente Patente de In 

30. troducción:
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1 ^ .-  Máquina para ta la d ra r , roscar y f re s a r , que se oa 

ráete  r iz a  esencialmente por c o n s is tir  en un cabezal que e s tá  -  

constituido por una armadora hueca a uno de cuyos extremos figu ra  

acoplado un motor, mientras que del extremo opuesto sobresale e l  

cuello de guia de un hu sillo  portapinzas, figurando unida a l  — 

cuerpo cen tral de e ste  cabezal una c a ja  en la  que, además de -  

contenerse unos elementos exterio res  de gobierno del funciona­

miento de aus mecanismos in te rio re s , posee medios adecuados por 

los que se une sólidamente, en posición indistintamente horizon 

t a l  o v e r t i c a l ,  a un soporte que parte radialmente de una colum 

na pmida a  una robusta placa de base y cuya columna presenta me 

dios apropiados para de aplazar verticalm ente, en uno y otro sen 

t ldo ,  a l conjunto formado pía; su soporte corredero y e l  cabezal 

operativo unido a l mismo.

2 - . -  Máquina para ta la d ra r , ro scar y f re s a r , segón l a  

primera reivin dicación , caracterizad a  por e l  hecho de que del -  

eje del motor depende un juego de poleas acanaladas que e stá  — 

constituido por dos poleas gómelas que aparecen separadas de -  

o tra  análoga extrema mediante unos caequillos d is ta n c ia d le s  -  

quedando la s  dos poleas gemelas alineadas para tran sm itir su mo 

vimiento de rotación  a  otro juego de poleas oponentes que se en 

cuentran - situadas en e l  extremo de un eje que pena ana ce a lo ja ­

do en el cuello salien te  del propio cabezal y de cual eje depon 

de otro eje  tubular que puede desplazarse longitudinalmente so­

bre e l primero a virtud de lo s  movimientos angulares de una pa­

lanca de gobierno que es accionada por la  rotación de una leva  

cuyo contorno permanece constantemente en contacto con e l  extra  

mo de un dedo que es s o lid a d o  de aquella palanca y situado en 

posición y punto conveniente sobre e l l a ,  manteniéndose invaria­

ble dicho contacto merced a  l a  reacción permanente de un elemen
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to e lá s tic o  que figura interpuesto entre uno de los extremos 

del citado eje tubular y la  extremidad de un vástago de pene 

tració n  regulable debidamente incorporado a l  propio cabezal.

3 - . -  Máquina para ta la d ra r , ro scar y f re s a r , segán -  

la s  reivindicaciones primera y segunda, caracterizad a por e l  

hecho de que l a  lev a  es accionada giratoriam ente por medio -  

de un mecanismo reductor constituido por un tren  de engrana­

jes de dentada h elico id al, determinado por un to m illo  sin  -  

f in  que engrana con un piñón unido a l  eje de la  aludida le v a , ' 

la  cual es recambiable para poder dar mayor o menor oscilación  

a la  palanca basculante que, a travás de un punte duro de oon 

ta c to , acciona al eje  tubular portaherram ientas, hallándose 

unidas a l eje de la  propia le v a , para g ira r  con e l la , unas pa 

lanquillas destinadas a actu ar con unos elementos contactores 

que forman parte del c ircu ito  e lé c tr ic o  de la  máquina.

4 * . -  Máquina para ta la d ra r, rodear y fre s a r , segán caqí 

quiera de la s  reivindicaciones anteriores ,  caracterizad a por e l  

hecho de que los contactores e lá c tr ic o s  son r e t r á c t i le s ,  tenien  

do uno de ello s  la  misión de in v e rtir  e l  sentido de marcha del 

motor, y por tanto,  de giro  de la  herramienta, a l chocar oontra 

t a l  contaotor la s  palanquillas unidas a la  lev a , mientras que 

el otro contaotor ae destina a l  paro de la  máquina, igualmente 

por efecto  de dichas palanquillas, precisándose primeramente -  

la  inversión y el paro citado para l a  operación de ro scar, míen 

tra s  que para la  de ta la d ra r  y sim ilares actáa ánicamente e l  

contactor de paro, desconectándose e l  inversor mediante un in­

terru ptor agregado a  la  propia máquina.

5 S .- Máquina para ta la d ra r , ro scar y f r e s a r , segúnlas 

reivindicaciones a n te rio re s , caracterizad a por e s ta r  provista  

de un h u sillo  portaplnzas a cuyo mandril extremo pueden fig u -
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r a r  indistintamente unidos machos o te rra ja s  paya ro scar, bro­

cas, fresas y sim ilares, existiendo en e l in te r io r  del propio 

h u sillo  un dispositivo e lá s tico  amortiguador determinado por 

re so rte s  compensadores apropiados, dispuestos para absorber -  

posibles brusquedades del cambio del sentido de rotación del& 

hu sillo  o re sis te n cia s  in ic ia le s  opuestas opuestas a  sus moví 

mientos de avance o re tro ce so .

6 - . -  Máquina para ta la d ra r, f re sa r  y ro sca r , segón cual, 

quiera de la s  reivindicaciones an terio res , caracterizada por -  

el hacho de que e l  e je  d e l to rn illo  sin  fin  que engrana con e l  

piñón de l a  leva es portador de una rueda dentada que engrana 

con e l  piñón de esta  rueda análoga, dispuestos estos dos locos  

sobre un eñe a u x ilia r  paralelo a l  anteriormente indicado, engra 

nando a su vez con e s ta  óltlm a rueda un piñón so lid ario  de una 

polea acanalada, libremente g ira to r ia  sobre e l  eje del to m illo  

sin f in  y enlazada, a travós de la  oportuna transmis i  &  por co 

rre a , en la  polea extrema del e je  motor, existien d o , para ten­

s a r  a  l a  antedicha correa, un dispositivo que queda interpuesto  

entre ambas poleas y e stá  constituido por un ro d illo  loco sobre 

un eje montado en un soporte cuya base a fe cta  la  forma de un -  

se c to r  de circu lo  y que va provisto de una ranura concóntrica  

por l a  que puede desplazarse tangencialmente con relación  a un 

elemento de f i  jación apropiado y quedar afianzada en posición  

adecuada para que e l referid o  rodillo  pueda ap licarse  a presión  

contra e l lomo de l a  citad a correa transm isora.

7 * . -  Máquina para ta la d r a r , ro scar y f re s a r , segónlae 

reivindicaciones an terio res , caracterizad a por e l  hecho de que 

e l eje a u x ilia r  al que se acopla uno de los componentes del — 

tren  dentado que coopera con el to m illo  sin fin  acoionador de 

l a  3ava permite s u s titu ir  dicho grupo dentado por l a  propia po
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le a  dotada de piñón que se adapta a l extremo del propio eje ros 

cado s in -f ín , a  f in  de disponer a s í  de dos relaciones de -velo­

cidad para la  lev a, independientemente del po testativ o  cambio 

de poleas.

8 * . -  Máquina para ta la d ra r, rosear y f re s a r , según las  

reivindicaciones a n te rio re s , caracterizad a  por e l  hecho de que 

para l a  operación de ta la d ra r  y análoga se u tiliz a n  dos tran s­

misiones por correa, una entre la s  poleas situadas en los %jes 

motor y e je  roseado s in fin  y l a  o tra  entre la s  dos poleas mo­

t r i z  y la s  que van unidas ai árbol del portaherram ientas, míen 

tra s  que para el roscado, que requiere mayor potencia, se sus­

tituye l a  segunda de dichas transmisiones por un tren  dentado 

a u x ilia r , formado por un piñón montado loco sobre un eje  em­

plazado ante lo s  ejes del portaherramientas y e l  del f i le te a ­

do sin  f in , piñón que engrana con l a  rueda unida a este ú l t i ­

mo y con otra  so lid a ria  del propio árbol accionador del ú t i l  

cortan te .

9 -  . -  Máquina para ta la d ra r , roscar y f re s a r , según la s  

reivindicaciones an terio res , caracterizad a por e l hecho de que 

para e l tensado de la  transmisión per correa dispuesta entre -  

e l motor y e l portaherramientas queda previsto  un sistema au­

tónomo para desplazar dicho motor respecto a la  parte f i ja  del 

conjunto, comportando dicho sistema una leva de suspensión f i ­

ja  a l  mencionado motor y deslizable por un cojinete de apoyo 

en e l que figu ra un elemento de blocaje para e s ta b iliz a r  la  po 

alción  elegida.

1 0 -  . -  MAQUINA PARA TALADRAR, ROSCAR ?  FRESAR.

Sean cuales fueren la s  circu n stan cias que concurran con 

l a  esen cia lid ad  propia de la  misma.

Consta la  presente Memoria descrip tiva de catorce pági-



mas fo lia d a s y mecanografiadas por una sola cara y va acompasa­

da de dos h o jas de dibujos a c la ra tiv o s .
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