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PATENTE DE IRNRVENCIOR
en
ESPAKA

por VEINTE'aﬁos, )
g nombre de N.V. PHILIPS'GLOEILAMPENFABRIEKEN, entfdad ho~
Iandesa, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, Holan-
da, por: |
MIETODO DE INSERCION DE PARTES COMPONENTES EIECTRICAS PE~

Lo presente invencidén se refiere a un método de in-
seroidn de partes componentes eléctricas pequeiias, tales
como capecitores, resistores y lo similar, provistas en
uno de sus extremos con salientes al menos parcialmente
paralelos heclias de material eldstico, en abérturas de una
place de montaje preferentemente provista con un cireuito
impreso, y ella comprende también placas de montaje provis—

tas con partes componentes por teles métodos y méquinas
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Pales métodos y médquines pers lleverlos a la pfesc-

tica son conocidos. Sin emba;go, las méguinas conocidas
presentan.la limitacidn que ellas son insdecusdas para la
insercién de pertes componentes pequefias en placas de mon-
taje pequeiias dado que tales placas de montajes tienen una
estructura compacta y las partes componentes estdn ubica-
das verticalmente muy prdéximas una junto a la otra. Ade-
nd s, 1aé aberturas en la placa de montaje son menores que
1o que es normelmente el caso y las salientes de las par-
tes componentes. tienen didmetros cofrespondientemenxe méa
pequeios de modo gue se . imponen exigencias més elevadas.
que en el disefio normal sobré el guiasdo de las sallentes
para la insercidn en las aberturas.

Ademds, la ubicacidn del cuerpo de una perte compo-
nente en relacidén o las salientes nunca es la misma en par-
tes diferentes, en lo demds idénticas, dado que el cuerpo
usualmente es sumergido en laca y el espesor de la capa de
Ja lace varia de msnere comparativamente graﬁde.

E1l método de acverdo con la invencidén evita estas.
desventajas y proporciona la ventaja que la ubicacidén de
las salientes en relacidén a las aberturas en la placa de
montajes es-determinada exactamente. El se caracteriza por-
que el cuerpo de la parte componente es agarrado y apreta-
do por un miembro de agarre y gue las salientes también
gon soportadas y fijadas sobre perte de su largo y cerca
de sus extremos, produciendo el apretamiento del cuexrpo
une variacién en el dngulo de las salientes con respecto
el cuerpo, de modo que las salientes se vinculan con el

soporte en parte dé su large con una tensidén determinada.

.. 283002



10

15

20

25

En sste estructura compacta & menudo es imposible
agarrar el cuerpo de la parte componente y luezo desplaszar
las salientes en las aberturas y el cuerpo én la posicién
debldo & un desplazamiento del miembrd de agerre, dado que
no hay espacioc disponible para el miembro de agarre debido
a les partes componentes ya colocedas. En una realizacién
del método, és ventajoso entonces desplazar las salientes
de la parte componente conira un tope, después de lo cual
un elemento de agarre que comprende dos mandibulas relati-
vamente basculantes, teniendo una de les mandibulas tan-
tas ranuras axiasles como-salientes tiene la parte compo-
neqte, ranuras que preferentemente tiemen un largo un po-
co menor que el de laas salientes y 2l menos une de diochas
ranuras es adyacente a los soportes con gue el cuerpo de
la perte componente puede vinecnlarse al menos en sus la-
dos superior e inferior, es desp lazada conira las salien-
tes de modo gque el cuerpo de la parte componente estd li-
bre del soporte en su extrewo inferior ¥y les salientes se
vinculan con las paredes de las ranuras solamente en los
extremos.ae las ranuras; proyectdndose entonces preferen-
temente un poco méds alld de la mandibula, despuéds de lo
cual la segunda mandibule, igualmente provista con el mis-
mo ndmero de ranuras y con un soporte, mandfbula que es
como méximo tan largs cono el cuerpo de la parte componen-
te, es empujada contra el siendo apretado dicho cuerpo en=-
tre los soporites cooperantes de modo gue €1 forma ahora un
pegquetio dngulo con el eje virtual de las salientes, des;
pués de lo cual el elemento de agarre es desplazado por.
encime de las aberturas en la plaba de montaje y mediante

un desplazamiento axial de un miembro de empuje que presio-
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ne sobre el lado superior del cuerpo, s6lo los extremos
de les salientes son introducidos en lag aberturaes en to-
da su longitud, siendo abierto el miembro de agarre y re=-
tirado completamente en la direccidn axial pdco después
que el miembro de empuje ha introducido los extremos en
las aberturas. ‘

En otra. reaslizacidén del método, a £1n de facilitar
la ;nsarcién de las sslientes delgadas en las péqueﬁas
aberturas, después que la primera mesndibula ha sido des-
plazada contra las salientes, lasg salientes son cortadas
a su largo, por medio de un.dispos;tivo cortador separa-
do de modo que ellas sobresalen ligeramente mds alld de
la méndibula y se asegura la formecién de un pico agudo
en el extremo de cada saliente. '

En otra realizacién del método, a2 £in de evitar el
uso de miembros de cierre separados, el miembro de agarre
es abierto y oérrado por el desplazamiento reciproco del
miembro de empuje.

Ia invencidn comprende también una placa de monta-
je, preferentemente con circuito impreso y provista con
una o més partes componentes y se caracterize por el he-
cho de que las partes compoentes son insertadas por el
nétodo descrito precedentementes

De acuerdo con la invencién, una méquina de inser-
cién para llevar a la prédctica los métodos precedentemen=-
te mencionados se caracteriza por el hecho de que el miem~
bro de agerre tiene le forma de un par de tenazas con uns
mandibulé ranurada larga que puede reslizar un desplaza-
miento én una direccidn que forma un pequefio 4ngulo con

respecto & los ejes virtuales de las salientes, mientras
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que t066 el miembro de agarre puede realizar un desplaza-

" miento perpendicularmente a estos ejes virtuales. Asf la

nmandibula larga es desplazada contra las salientes debido
& un desplazemiento deslizante a lo largo ds la parte com-
ponente, vinculdndose el extremo superior del cuerpo del
cuerpo de la parte compoenté al mismo tiempe con un sSopoY-
te, pudiendo desplazar el niembro de agasrre cerrado s la
parte componente hacia su lugar de ubicacidn.

En una reslizacién de la invencidn, los sopories
en las dos mandi{bulas preferentemente tienen la forma de
ranuras en V que rodean, al menos en parte, una cavidad
en que el cuerpo de la parte componente puede ser apreta-
do. E1 apretemiento del cuerpo entonces no es molestado
por las tolerancigs en la medicidn e irregularidades ine-
vitables mientras que la estructura es ﬁés gimple éug éi
el soporte estuviera formado como topes o lo similer.

En otra realizacidén de la invencién, a fin de ase-
guraer que las salientes estén ubicadas en las ranuras ba-
jo tensién, en la posicidén de las mandfbules en que la par-
te es apretada entre dlas, el extremo de la mandibula fija
queda ubicado sobre asquel lado del eje virtual dé la cavi-
dad en que esté presente la mandibula corta.

Se obtiene una egtructura simple si, en una realiza-
cidén de 1z invencidn, la mandibula corta es cargada por un
resorte y es basculante en un extremo alrededor de un pivo-
te ubicado sobre la oira mandibula, de modo que los despla-
zamientos de las dos mandfbulass pueden ser sincronizadas
més fdcilmente.

En otra realizacidn §é la invencidﬁ;-a fin de ase--

gurar ung abertura ¥y cierre obligado de las mandibulas, la
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nendibula basculante tiene una ranura con una superficie

de limite inclihada y el miembro de empuje, igualmente
provisto con una superficie inclinada, puede realizar en
ests ranura un movimiento reciproco paralelamente a la par-
te componente que debe ser insertads, eoopérando laa super-
ficies inclinadas de modo que el descenso del nienbro de
empuje hace que las tenazas sesn abiertas, contra la ac-
cién del resorte, debido a la rotacién de la mandibumla. -
4 fin de que la invencidén puecda ser fdcilmente lle-

vada a la préctica, se describird a continunacidn detalla-

. damente una realizacidn de la mimme, a titulo de ejemplo,

con referencia s los dibujos que se acompaflan, en que

la fig. 1 muestra tres resistores cada uno de los
cvales tiene dos sglientes substancialmnente axiales, in-
clufdos én una cinte y dibujados en tamafio natural.

Ia fig. 2 muestra los mismos resistores pero en es-
cala muy aumentade, en vista de las figures siguientes que
son mostradas en proporcidn a la parte componente de la fi-
gura 2; |

La fig. 3 muestira esquemétiéamente los miembros de

‘agarre y de empuje de una mdquina de ingertar, junio con

le posicidén de la parte componente.

Iag figs. 4, 6, 7 y 8, muestran igualmente de mane-
ra esquemdtica, otras posiciones dei mecanlswo de inser-
cidn. ‘ '

| Ia fig. 5 muestra un extremo de una salienfe de la
parte componente después del corte.

La fig. 9 ez una vista en corte de la manditula bas-

culante del miembro de agarre mostrado en 1a fig. 3, toma-

"d0 a lo largo de la linea II-IT y visto en la direccidn

de la fleche. : 283® @2 |
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Ia fig. 10 muestra el ledo intermo de la manditula
fija, y | |

Io fig. 11 es una vista en corte de las mendibulas
en la condicidén cerrada con el cuerpo de una parte compo-
nente presente en ellas.

Un resistor 1 mostrado en las figuras 1 y 2, tiene
dos salientes substancislmente axiales 2 y 3 que son apre—
tados, como es usual en el caso, entre dos cintas flexi-
bles 4 pars un transporte y almacenamiento f£deil, asi co-

mO para una introduccién conveniente en una méquina inser—
tzdora.

Ias figs. 3 y 4 muestran un btope 5 gue se vincula
con las salientes 2 y 3 del resistor 1.

En su lado inferior el tope 3 tiene una ranura 6
pare recibir los extremos de las salientes 2 y 3 que sobre-
salen de la banda 4. E1 tope 5 tembién aloja un yuanque 7
que coopera con una cuchilla de corte 8. Por encima del
tope estd provista una caja 9 en que puede deslizarse una
mand{bula fija o0 estacionaria 10 de un miembro de agarre.

Iz mandibula fija 10 tiene un extremo puntiagudo 12 con

-dos ranuras en V 13 y 14 (Fig.10). Ias dos ranures pueden

recibir las salientes 2 y 3 del resistor 1 que debe ser
insertado. la ranura 13 se vuelve méds y més profunda ha-
cia su extremo y luego constituye uns cavidad 15 en que
puede ser reeibidp parte del cuerpo del resistor 1. E1l 1i-
mite de dicha cavidad forma uﬁ pequefio éngulo con los ejles
virtuales de las ranuras 13 y 14. Ia cajas 9 también con=-

tiene un miembro expulsor 16 gue tiene una ranura eﬁkv 17

_en su extremo inferior y que es guiado rectilineamente en

le caje 9. E1 expulsor 16 tiene una superficie inclinada
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19. Una mandfbula basculante 20 que agarra con dos quija—
das 21 alrededor de 12 mendibula fija 10 y tiene un pivo-
te sobre la mandfbula fija en 22 ( ver también la figura
9). E1 espacio entre las dos quijadas 21 estd Iimitado por
una superficie inclinada 23, mlentras que la mandibuls
basculante es cargada por un resorte de presién 24. Sobre
su ledo interno la mandibula basculante tiene uns cavidad
25 que tiene aproximademente la misma forma que la cavi~
dad 15 en la mendibule estacionaria. Ademds estd provis—
ta ﬁna fénura 26 que tiene igualmente aproximadsmente ls
misma forma que la ranura 14 en la mendibula estacionarig.
Iz mdquine funciona de le maners siguiente: los re-
sistores,‘vinculados por las cintas 4, son periddicamente
desplazados de manera conocida en ls posicidén mostrads en
la figura 3. Tan pronto como un resistor ha alcanzado es-
ta posicidén, la mandibulae fija 10 se desliza hacia abajo
¥ puede descender, sin producir dafio al cuerpo del resis-
tor, hasta que es alcanzada la posicidn mostrada en la fi-~
gure 4. Bl expulsor 16 permanece inmévil, pero la mandi-
bula basculente 20 también desciende y el lado inferior
de 1= superficie inclinada 23 se deslize & lo largo del
expulsor 16. Ia cavidad 15 tiene une forma tal que su su-
perficie de 1fmite forma un éngulo con el eje virtual del
eﬁtremo de la ramura 13 y toda la rapura 14, de modo que
al alcanzar la posicién mostrada en lafigura 4 solsmen-
te el extremo superior del cuerpo del resistoér se vincula-
g con él extremo superior de la superficie de limite de
1a cevidad 15 y las salientes 2 y 3 estén ubicadas sola=—
mente en sus sxtiremos inferiores en las ranuras 13 y 14.

Sin embargo, durante el descenso de la mandibula estacio-—
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naria 10, que arrastra la mendftula basculante 20, la su-
perficie inclinada 23 de la mandibula basculante se des-
liza finglmente a lo largo de la superficie inclinada 19 |
del expulsor de modo que el resorte 24 Tinalmente empuja
la mandibula basculanie 20 conira el resistor 1. El re-
gistor 1 se ineclina asf alrededor de su extremo superior

y asume, como puede verse de la figura 6, una posicidn

ligeramente inclinada, siendo recibido entonces en el es- .

pacio formado por la cooperacién de las cavidades 15 y 25.

Ios alambres 2 y 3 quedan ubicados asi parcislmente en las

ramuras 13 y 14, pero bajo una cierts tensgidn, de wmodo que

ellos quedan ubicados bajo una cierta tensidén y su posi-
cidn estéd completamente fijada. Ahora la cuchillas 8 se des-

plaza hacia la derecha y corta los extremos de los alam-

bres 2 y 3 de modo que se asegura la formacidn de un pico

agudo 29, coﬁo puede versede la figura 5. Ademés los alam-
bres 2 y 3 con sus picos agudos 29 sobresalen ligeremente
del extremo inferior de la mandibula 12. '

-Ahora la caja 9 es desplazada horizontalmente has-
ta que ella queda por encima de una placa de montaje 28 y,
después de este desplazamiento, tanto las tenazas como el -
expulsor 16 desclenden de modo que los extremos salientes
de los alambres 2 y 3 son introducidos en aberturas 27 de
la place de montaje 28 (figura 7). Esto puede realizerse
& pesar del hecho de qué las aberturas y los alembres tie-
nen didmetros pequeﬁoé solamente, siendo el limite de to-
lerancia.del didmetro de los alambres con relacidén al did-
metro de las aberturas solamente pequeiio debido g que 1la
posieién de los alambres permanece determineada tan exac—

tamente como sea posidle, debido a gque los alambres estédn

-9- 2 SO G 4
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ubicados en 8l menos los extremos de las ranuras con una
cierta tensidn. Como puede verse de la figura 7, el expul=-
sor 16 desciende ahora y su extremo en V 17 presiona sobre
el resistor. Ahora las superficies inclinadas 19 y 23 co-
miengan s cooperar de modo que la mandiﬁula basculente 20

es separada por rotacidn contra 1la accidn del resorte 24.

Al mismo tiempo que el expulsor presiona sobre el resis-

tor, la mandibula estacionaria 10 es nuevamente desplaza-
da hacia arriba y el expulesor 16 empuje shora a los alam-
bres completamente a través de las aberturas de modo gue
el extremo inferior del resistor 1 apoys sobre la placsa
de montaje. Ia inserecién de la parte componenie estd aho-
ra terminadas el expulsor 16 nuevamente se desplaze hacie.
arribva y la caja 9 es nuevamente desplazada hacia la po-
sicidn mostrada en la fig. 3.

Como se ha mencionado previamente, las salientes 2
¥y 3 estdn fijas de modo que; con un ajuste correcto de la
maquina, sus e;tremos que sobresalen de las tenazas cerra-
das, ya penetran en las aberturas 27. Ademds, los extremos
puntiagudos 12 de la mandibula fija 10 se encuentran muy
préximos por encime de la placa de montaje scolamente duran-
te la insercidén de los extremos de las salientes 2y 3, ¥
este extremo 12 puede ser hecho tan delgado que su grosor
no es mayor que la wmitad del grosor de la parte componen—
te que debe ser insertada. Asi, el espacio ocupado por las
partes oomponéntes, en genersl, solamente necesita ser de=
terminado por las exigenciass eléctricas y en ciertos casos
también por éxigencias relacionadas con la disipacidn de
calor, dado que para placas de montaje pequeflag y partes

correspondientemente pequefiag, las miquinas descrita permi-
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te aun insertar tales partes mecdnicamente. Si el cuerpo

de la parte componente que debe ser insertade se aproxi-
ma mucho a la placa de montaje en dreas en gue ya pueden

egtar insertadas otras partes, el extremo 12 de la mendi-
bula 10 ya se ha retirado. ILes partes componentes pusden
ser insertadas adn apretadamente confra otra, si esto es
deseable, y no es impedido por exigenciss eldctricas o 1o
similar.

Son posibles algunas otras realizaciones de 1la mé-
quina descrita. Asi la mandf{bula £ija 10 puede ser despla~-
zadsa hacia le posicién mostrada en la figﬁra‘4 por un des-
plazemiento de la caja © mds bien que por un desplazemien-
to deslizente de arriba a abajo, y la mandibula basculan-
tc 2% no necesita ser girsda alrededor de un punto fijo
22, 2ino que puede tener un pivote separado.

También la cavidad 15 en la mandibula £ija puede
ser reemplazada por dos topes en la mandivula fija, que
pueden vincularse con los extremos superior e inferior del

resistor. Is cavidad 25 en la mandibula basculante 20 pue-

de ser reemplazads entonces por un tope central en esta men-

ditula.
Ademss no es necesario que los extremos de las sa-

lientes 2 y 3 sobresalgan mds alld de las tenazas después

- del corte. E1l cuverpo necesita entonces una ciertas canti-

dad de juego axial en la cavidad cerrade de modo qﬁe el ex-
pulsor pueda desplazar ligeramente el cuerpo y desplazar
los extremos en las aberturas antes que la mandibula lar-
ge. sea retirade.

En vigta de 1la coméarativamente gran tolerancia que
usualmente ocurre en los didmetros de los articulos gue

deben ser insertados, es preferitle, comgy sgzmuesira éh la
2 o e

-1l -



10

15

20

25

30

QBN
figura 11, que las mandibulas con su didmetro nomfﬁgiﬁﬁgmf
gse cierran enire si. De hecho, partes componentes con una
o més de dos salientes pueden ser insertadas por el méto-
do o la méquina y el cuerpo de la parte componente, en lu-
gar de ser cilindrico, puede tener cualquier forma deseg-
da. Ademds ellas no necesitan estar inclufdas en unaz cin-
ta y las salientes pueden tener ya ei largo correcto cuan-
do son suministradas a le méquina.

Todos los distintos desplazamientos pueden ser pro-
ducidos por discos de leva. En luger de utilizar discos
de leva, puedén utilizarse cilindros de aire, siendo en-
tonces controlado el suninistro de aire por un disco de
leva. |

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en
Holanda el 4 de Diciembre de 1961, bajo el mimero 272.172,
se acoge o los benefiéios del articulo 51 del vigente Es-

tatuto sobre Propiedad Industrisal.
NOTA

_ Los puntos de invencidén propia y nueva, que.se pre~
gsentan parsa qué gsean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VBINTE aiios, son los siguien-
tes:

1.- Método de 4nsercién de partes componentes eléc-
tricas pequefias, tales como capacitores, resistores y lo
similar, provistas en uno de sus extremos con salientes &l
menos parcialmente paralelas hechas de material eldstico,

en aberturas de una placa de montaje, preferentemente pro-
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vista con un circuito impreso, caracterizado porque“é“
cuerpo de la parte componente es agarrado y apretado por
un miembro de agarre y que las salientes son soportadas
¥y £ijadas también en parte de su largo y cerca de sus
extreﬁos, habiendo el spretamiento que el dngulo qﬁe for-
man las salientes con relacidén al cuerpo sea variado al-
g0, vinculdéndose las salientes con el soporte sobre par-
te ée su largo con una cierta tensidn.

2.— Método de acuerdo con lz reivindicacidén 1, ca-
racterizado porque las salientes de la parte componente
gson desplazadas contra un tope, después de lo cual un miem-
bro de agarre, que comprende dos mandibulas relativamente
basculanies, una de cuyas mahdibulas tiene fantas\ranuras
axiales como salientes existen sobre ls parte componente,
renuras que preferentemente tienen un largo un poco menor
que ¢l de las salienﬁes y al menos una de cuyas ranuras
es adyacente a soportes que pueden ser vinculados con el
cuerpo de la parte componente &l mencs en sus lados supe- |
rior e inferior, es desplazado contra 1aslsalientes de mo-
do que el cuerpo de la parte componente queda libre del
goporte en su extremo inferior y las salientes se vinecu—
lan con las paredes de las ranuras solamente en los extre-
mos de las ranuraes, sobresalieﬁdo entonces preferentemen-
te ligersmente wéds alld de la mandibule, después de lo cuel
ia segunda mandi{bula, igualmente provista con el mismo ni-
mero de ranuras y un soporie, mandibuls que es como méxi-
mo tan largs como el cuerpo de la parte componente, es em—
pujada contra el euerpo; slendo dicho cuerpo apretado en—
tre los soportes cooperantes de modo que é1 forma ahora un

pequefio dngulo con los ejes virtuales de las salientes,
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después de lo cual el miembro de agarre es desplazado por
encima de las aberturas en la placa de montaje y detido

a8 un desplazamiento axial de un miembro de empuje que pre-
siona sobre el lado superior del cuerpo, solamente los ex-
tremos de las salientes son empujados haeia las aberturas,

¥y subsecuentemente, el miembro de empuje introduce las sa-

 lientes en las aberturas en todo su largo, siendo abierte

el miembro de agarre y retirado completemente en la direc-

cién axial poco después que el miembro de empuje ha des-
plazado los extremos de las salientes hacia las aberturas.

3.~ Método de scuerdo con la reivindicacidn 2, ca=
recterizado porgue las salientes, después que la primera
mendibule ha sido desplazadé contra las salientes, son cor-
tadas a su lafgo por un dispositivo cortador separado dg
modo que ellas sobresclen ligeramente de la mandibula ¥
se asegura la formecidn de un pico agudo en el extremo de
cada seliente.. |

4,~ Método de acuerdo con la reivindicacidn 2 y/o 3,
caracterizado porque el miembro de sgarre es abierto y'ee~
rradc debido al desplazamiento reciproco del miembro de em-
Puje.

5.- Mdquina insertadora para llevar a ls prdctica
el método de aouerdo con las reivindicaciones 2, 3 y/o 4,
caracterizads porgue el miembro de agarre tiene la forma
de un par de tenazas con une mendfbula remurada large gue
puede realizar un desplazamiento en una direccidén que for-
ma un pequefio dngulo con lostejes virtuales de las salien-
tes, mientras que el miembro de agérre total puede reali-

zer un desplazamiento en forma aproximadamente perpendicu-—

lar a estos ejes virtuales. Zéﬁ ﬁ%@ q} éj@ '
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6.~ Méquina insertadora de acuerdo con la reivin;

dicacidén 4, caracterizada porque los soportes en las dos
mandibulas tienen le forma de ranuras en V gue rodeasn en
conjunto, al menos parcialmente, umse cavidad en que pue-
de ser apretado el cuerpo de una parte componente.

7.~ Méguina insertadora de acuerdo con la reivin-
dicacidn 5, caerscterizada porgque en la posicidén de las
mandibulas en que la parte componente estd spretada entre
ellas, el extremo de la mandibula estacionaris estd ubica-—
do sobre aguel lado del eje viritual de la cavidad en gque
estd presente:la mand{bule corta.

8.~ Mdquina insertadora de acuerdo con las reivin-

dicaciones 5, 6 y/o 1, caracterizadae porque la mandibula
corte estd cargada por un resorte ¥y puede girar en un ex-
tremo alrededor de un pivote ubicado sobre la otra mandi-
buls.

9.~ Méguina insertadora de acuerdo con la reivin-
dicecién 7 y/u 8, caracterizada porque la mend{bula bas-
culante tiene une ranura con una superficie de linite in-
clineda y que el miembro de empuje, que iguslmente tiene
una superficie inclinada, puede realizar en esta ranura

un desplazamiento reciproco paralelamente o la parte com-

" ponente que debe ser insertada, cooperando las superficies

inelinadas de modo que el descenso del miemdbro de empuje
hace abrir las tenazas, contra la accidén del resorte, de-
bido a.la rotacién de la mandfbula.

0.~ Método de insercién de partes componentes eléc-
tricas pequefins.

fal y como se ha descrito en la Memorie que antece-

de, representado en los dibujos que se zcompafian y pars

los fines que se hen especificado. ' @ 8@ @@2

- 15 ~



-~ Esta Memoria consta de diez y seis hojas escritas

a miquina por una sola cara.

vedrsa, | ABR. 1963
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