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MmORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años.

a nombre de N.V. PHILIPS'GIOEILáMPENFABRIEKEN, entidad ho­

landesa, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, Holan­
da, por:

"METODO DE INSERCION DE PARTES COMPONENTES BIECTRICAS PE­

QUEÑAS"

La presente invención se re fie re  a un método de in­

serción de partes componentes e lé c tr ica s  pequeñas, ta le s  

como oapaoitores, re s is to re s  y lo sim ilar, p rov istas en 

uno de sus extremos con sa lien tes a l  menos parcialmente 

5 paralelos hechas de m aterial e lá stico , en aberturas de una

placa de montaje preferentemente provista con un circu ito  

impreso, y e l la  comprende también placas de montaje provis­

ta s  con partes componentes p o r ta le s  métodos y máquinas
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insertado ras para llev ar  a la  práctica ta le s  métodos

Tales métodos y máquinas para llevarlo s a la  prac­

t ic a  son conocidos. Sin embargo, la s  máquinas conocidas 

presentan.la lim itación que e l la s  son inadecuadas para la  

inserción de partes componentes pequeñas en p lacas de mon­

ta je  pequeñas dado que ta le s  p lacas de montajes tienen una 

estructura compacta y la s  partes componentes están ubica­

das verticalmente muy próximas una junto a la  otra . Ade­

más, la s  aberturas en la  placa de montaje son menores qua 

lo que es normalmente e l  caso y l a s  sa lien tes de la s  pac­

te s  componentes, tienen diámetros correspondientemente más 

pequeños de modo que se imponen exigencias más elevadas, 

que en e l  diseño normal sobre e l guiado de la s  salien tes 

para la  inserción en la s  aberturas*

Además, la  ubicación del cuerpo de una parte compo­

nente en relación a l a s  sa lien tes nunca es la  misma en par­

te s  d iferentes, en lo demás idén ticas, dado que e l cuerpo 

usualmente es sumergido en laca y e l espesor de la  capa de 

la  laca  varía  de manera comparativamente grande.

E l método de acuerdo con la  invención ev ita  esta s 

desventajas y proporciona la  ventaja que la  ubicación de 

la s  sa lien te s en relación a la s  aberturas en la  placa de 

montajes es determinada exactamente. El se caracteriza por­

que e l  cuerpo de la  parte componente es agarrado y apreta­

do por un miembro de agarre y que la s  sa lien tes también 

son soportadas y f i ja d a s  sobre parte de su largo y cerca 

de sus extremos, produciendo e l  apretamiento del cuerpo 

una variación en e l  ángulo de la s  salien tes con respecto 

a l  cuerpo, de modo que la s  sa lien te s se vinculan con e l  

soporte en parte de su largo con una tensión determinada.30
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En esta  estructura compacta a menudo es imposible 

agarrar e l  cuerpo ge la  parte componente y luego desplazar 

la s  sa lien tes en la s  aberturas y e l  cuerpo en la  posición 

debido a un desplazamiento del miembro de agarre, dado que 

no hay espacio disponible para e l  miembro de agarre debido 

a la s  partes componentes ya colocadas. En una realización 

del método, es ventajoso entonces desplazar la s  salien tes 

de la  parte componente contra un tope, después de lo cual 

un elemento de agarre que comprende dos mandíbulas r e la t i­

vamente basculantes, teniendo una de la s  mandíbulas tan­

ta s  ranuras ax ia le s como sa lien te s tiene la  parte compo­

nente, ranuras que preferentemente tienen un largo un po­

co menor que e l  de la s  sa lien te s y a l menos una de dichas 

ranuras es adyacente a lo s soportes con que e l  cuerpo de 

la  parte componente puede vincularse a l  menos en sus la ­

dos superior e in ferio r, es de^? lazada contra la s  salien­

te s  de modo que e l cuerpo de la  parte componente está l i ­

bre del soporte en su extremo in ferior y la s  sa lien tes se 

vinculan con la s  paredes de la s  ranuras solamente en lo s 

extremos de la s  ranuras, proyectándose entonces preferen­

temente un poco más a l lá  de la  mandíbula, después de lo 

cual la  segunda mandíbula, igualmente provista con e l mis­

mo número de ranuras y con un soporte, mandíbula que es 

como máximo tan larga cono e l  cuerpo de la  parte componen­

te , es empujada contra e l  siendo apretado dicho cuerpo en­

tre  lo s soportes cooperantes de modo que é l forma ahora un 

pequeño ángulo con e l  eje v ir tu a l de la s  sa lien te s, des­

pués de lo cual e l  elemento de agarre es desplazado pon 

encima de la s  aberturas en la  placa de montaje y mediante 

un desplazamiento a x ia l de un miembro de empuje que presio-30
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na sobre e l  lado superior del cuerpo, sólo lo s  extremos 

de la s  sa lien tes son introducidos en la s  aberturas en to ­

da su longitud, siendo abierto e l miembro de agarre y re­

tirado completamente en la  dirección ax ia l poco después 

que e l  miembro de empuje ha introducido lo s extremos en 

la s  aberturas.

En otra realización  del método, a f in  de f a c i l i t a r  

la  inserción de la s  sa lien tes delgadas en la s  pequeñas 

aberturas, después que la  primera mandíbula ha sido des­

plazada contra la s  sa lien tes, la s  salien tes son. cortadas 

a su largo, por medio de un d ispositivo  cortador separa­

do de modo que e l la s  sobresalen ligeramente más a l lá  de 

la  mándíbula y se asegura la  formación de un pico agudo 

en e l extreme de cada sa lien te .

En otra realización  del método, a f in  de evitar e l 

uso de miembros de cierre separados, e l  miembro de agarre 

es abierto y cerrado por e l desplazamiento recíproco del 

miembro de empuje.

La invención comprende también una placa de monta­

je , preferentemente con circuito  impreso y provista con 

una o más partes componentes y se caracteriza por e l  he­

cho de que la s  partes compoentes son insertadas por e l 

método descrito precedentemente.

De acuerdo con la  invención, una máquina de inser­

ción para llev ar a la  práctica lo s métodos precedentemen­

te mencionados se caracteriza por e l  hecho de que e l miem­

bro de agarre tiene la  forma de un par de tenazas con una 

mandíbula ranurada larga que puede realizar un desplaza­

miento én una dirección que forma un pequeño ángulo con 

respecto a lo s e je s  v irtu a les de la s  sa lien te s, mientras
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que todo e l  miembro de agarre puede rea lizar  un desplaza­

miento perpendicularmente a e sto s e je s  v ir tu a le s . Asi la  

mandíbula larga es desplazada contra la s  sa lien tes debido 

a un desplazamiento deslizante a lo largo de la  parte com­

ponente, vinculándose e l extremo superior del cuerpo del 

cuerpo de la  parte compoenté a l  mismo tiempo con un sopor­

te , pudiendo desplazar e l miembro de agarre cerrado a la  

parte componente hacia su lugar de ubicación.

En una realización de la  invención, lo s  soportes 

en la s  dos mandíbulas preferentemente tienen la  forma de 

ranuras en V que rodean, a l  menos en parte, una cavidad 

en que e l  cuerpo de la  parte componente puede ser apreta­

do. El apretamiento del cuerpo entonces no es molestado 

por la s  to lerancias en la  medición e irregularidades ine­

v itab les mientras que la  estructura es más simple que s i  

e l  soporte estuviera formado como topes o lo sim ilar.

En otra realización  de la  invención, a  f in  de ase­

gurar que la s  sa lien tes están ubicadas en la s  ranuras ba­

jo tensión, en la  posición de la s  mandíbulas en que la  par 

te es apretada entre áLIas, e l  extremo de la  mandíbula f i j a  

queda ubicado sobre aquel lado del eje v ir tu a l de la  cavi­

dad en que e stá  presente la  mandíbula corta.

Se obtiene una estructura simple s i ,  en una re a liza  

ción de la  invención, la  mandíbula corta es cargada por un 

resorte y es basculante en un extremo alrededor de un pivo 

te ubicado sobre la  otra mandíbula, de modo que lo s despía 

zamientos de la s  dos mandíbulas pueden ser sincronizadas 

más fácilmente.

En otra realización de la  invención, a fin. de ase­

gurar una abertura y cierre obligado de la s  mandíbulas, la
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mandíbula basculante tiene una ranura con una superficie 

de lím ite inclinada y e l  miembro de empuje, igualmente 

provisto con una superficie inclinada, puede rea lizar  en 

esta  ranura un movimiento reciproco paralelamente a la  par­

te  componente que debe ser insertada, cooperando la s  super­

f ic ie s  inclinadas de modo que e l  descenso del miembro de 

empuje hace que la s  tenazas sean ab ierta s, contra la  ac­

ción del resorte , debido a la  rotación de la  mandíbula,

A f in  de que la  invención pueda ser fácilmente l le ­

vada a la  práctica, se describ irá a continuación d e ta lla ­

damente una realización de la  misma, a t ítu lo  de ejemplo, 

con referencia a lo s dibujos que se acompañan, en que

La f i g .  1 muestra tre s  re sis to re s  cada uno de lo s 

cuales tiene dos sa lien tes substancialmente ax ia le s , in­

cluidos en una cinta y dibujados en tamaño natural.

La fig .. 2 muestra lo s  miamos re s is to re s  pero en es­

cala muy aumentada, en v is ta  de la s  figu ras siguientes que 

son mostradas en proporción a la  parte componente de la  f i ­

gura 2;

La f i g .  3 muestra esquemáticamente lo s miembros de 

agarre y de empuje de una máquina de in sertar, junto con 

la  posición de la  parte componente.

Las f i g s .  4, 6, 7 y 8, muestran igualmente de mane­

ra esquemática, o tras posiciones del mecanismo de inser­

ción.

La f ig .  5 muestra un extremo de una salien te  de la  

parte componente después del corte.

La f i g .  9 es una v is ta  en corte de la  mandíbula bas­

culante del miembro de agarre mostrado en la  f i g .  3, toma­

do a lo largo de la  línea I I-H  y v isto  en la  dirección 

de la  flech a.

- 6  -
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La f ig .  10 muestra e l  lado interno de la  mandíbula

f i j a ,  y

La f ig .  11 es una v is ta  en corte de la s  mandíbulas 

en la  condición cerrada con e l  cuerpo de una parte compo­

nente presente en e l la s .

Un re s is to r  1 mostrado en la s  fig u ra s 1 y 2, tiene 

dos sa lien tes substancialmente ax ia les 2 y 3 que son apre­

tados, como es usual en e l  caso, entre dos c in tas f le x i­

b les 4 para un transporte y almacenamiento f á c i l ,  a s í co­

mo para una introducción conveniente en una máquina in ser— 

tadora*
Las f i g s .  3 y 4 muestran un tope 5 que se vincula 

con la s  sa lien tes 2 y 3 del r e s is to r  1*

En su  lado in ferior e l  tope 3 tiene una ranura 6 

para recib ir lo s  extremos de la s  sa lien tes 2 y 3 que sobre­

salen de la  banda 4. E l tope 5 también a lo ja  un yunque 7 

que coopera con una cuchilla de corte 8. Por encima del 

tope está  provista una caja 9 en que puede deslizarse una 

mandíbula f i j a  o estacionaria 10 de un miembro de agarre.

La mandíbula f i j a  10 tiene un extremo puntiagudo 12 con 

dos ranuras en V 13 y 14 (Fig. 10). Las dos ranuras pueden 

rec ib ir  la s  sa lien te s 2 y 3 del re s is to r  1 que debe ser 

insertado. La ranura 13 se vuelve más y más profunda ha­

c ia  su extremo y luego constituye una cavidad 15 en que 

puede ser recibido parte del cuerpo del r e s is to r  1* E l l í ­

mite de dicha cavidad forma un pequeño ángulo con lo s e je s  

v irtu a les de la s  ranuras 13 y 14. La ca ja  9 también con­

tiene un miembro expulsor 16 que tiene una ranura en V 17 

en su extremo in fe r io r  y que es guiado rectilíneamente en 

la  ca ja  9* E l expulsor 16 tiene una superficie inclinada
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19* Una mandíbula basculante 20 que agarra con dos qu ija­

das 21 alrededor de la  mandíbula f i j a  10 y tiene un pivo­

te  sobre la  mandíbula f i j a  en 22 ( ver también la  figu ra  

? ) .  E l espacio entre la s  dos quijadas 21 e stá  limitado por 

una superficie inclinada 23, mientras que la  mandíbula 

basculante es cargada por un resorte de presión 24. Sobre 

su lado interno la  mandíbula basculante tiene una cavidad 

25 que tiene aproximadamente la  misma forma que la  cavi­

dad 15 en la  mandíbula estacionaria. Además e s tá  provis­

ta  una fanura 26 que tiene igualmente aproximadamente la  

misma forma que la  ranura 14 en la  mandíbula estacionaria* 

l a  máquina funciona de la  manera sigu ien te : lo s re­

s is to re s , vinculados por la s  c in tas 4, son periódicamente 

desplazados de manera conocida en la  posición mostrada en 

la  figu ra  3. Tan pronto como un re s is to r  ha alcanzado es­

ta  posición, la  mandíbula f i j a  10 se desliza  hacia abajo 

y puede descender, sin  producir daño a l  cuerpo del r e s is ­

to r, hasta que es alcanzada la  posición mostrada en la  f i ­

gura 4. E l expulsor 16 permanece inmóvil, pero la  mandí­

bula basculante 20 también desciende y e l  lado in ferio r 

de la  superficie  inclinada 23 se desliza  a lo largo del 

expulsor 16* La cavidad 15 tiene una forma t a l  que su su­

p erfic ie  de lím ite foima un ángulo con e l e je  v irtu a l del 

extremo de la  ranura 13 y toda la  ranura 14, de modo que 

a l alcanzar l a  posición mostrada en la  f ig u r a  4 solamen­

te e l  extremo superior del cuerpo del r e s is to r  se vincula- 

l i á  con e l extremo superior de la  superficie  de lím ite de 

la  cavidad 15 y la s  sa lien tes 2 y 3 están ubicadas soca­

mente en sus extremos in ferio re s en la s  ranuras 13 y 14* 

Sin embargo, durante e l  descenso de la  mandíbula estac io—

2 8300^- 8  -
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aaria  10, que arrastra  la  mandíbula basculante 20, la  su­

perficie  inclinada 23 de la  mandíbula basculante se deso­

n z a  finalmente a lo largo de la  superficie inclinada 19 

del expulsor de modo que e l  resorte 24 finalmente empuja 

la  mandíbula basculante 20 contra e l  re s is to r  1. E l re­

s is to r  1 se inclina a s í  alrededor de su extremo superior 

y asume, como puede verse de la  figu ra  6, una posición 

ligeramente inclinada, siendo recibido entonces en e l  es­

pacio formado por la  cooperación de la s  cavidades 15 y 25* 

Los alambres 2 y 3 quedan ubicados a s i  parcialmente en la s  

ranuras 13 y 14, pero bajo una c ie r ta  tensión, de modo que 

e llo s  quedan ubicados bajo una c ie rta  tensión y su posi­

ción e stá  completamente f i ja d a . Ahora la  cuchilla 8 se des­

plaza hacia la  derecha y corta lo s extremos de lo s  alamr- 

bres 2 y 3 de modo que se asegura la  formación de un pico 

agudo 29, como puede verse de la  figu ra  5. Además lo s  alam­

bres 2 y 3 con sus picos agudos 29 sobresalen ligeramente 

del extremo in ferior de la  mandíbula 12*

Ahora la  caja  9 es desplazada horizontalmente has­

ta  que e l la  queda por encima de una placa de montaje 28 y, 

después de este desplazamiento, tanto la s  tenazas como e l  

expulsor 16 descienden de modo que lo s extremos sa lien tes 

de lo s  alambres 2 y 3 son introducidos en aberturas 27 de 

la  placa de montaje 28 (figura 7 ). Esto puede rea lizarse  

a pesar del hecho de que la s  aberturas y lo s alambres t ie ­

nen diámetros pequeños solamente, siendo e l  lím ite de to­

lerancia del diámetro de lo s alambres con relación a l  diá­

metro de la s  aberturas solamente pequeño debido a que l a  

posición de lo s alambres permanece determinada tan exac­

tamente como sea posible, debido a que lo s alambres están
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ubicados en a l  menos los extremos de la s  ranuras con una 

c ierta  tensión. Como puede verse de la  figu ra  7, e l expul­

sor 16 desciende ahora y su extremo en V 17 presiona sobre 

e l  re s is to r . Ahora la s  superficies inclinadas 19 y 23 co­
mienzan a cooperar de modo que la  mandíbula basculante 20 

es separada por rotación contra la  acción del resorte 24* 

Al mismo tiempo que e l expulsor presiona sobre e l r e s is ­

tor, la  mandíbula estacionaria 10 es nuevamente desplaza­

da hacia arriba y e l  expulsor 16 empuja ahora a lo s alam­

bres completamente a travós de la s  aberturas de modo que 

e l  extremo in ferio r  del r e s is to r  1 apoya sobre la  placa 

de montaje. La inserción de la  parte componente está  aho­

ra terminada; e l  expulsor 16 nuevamente se desplaza hacia 

arriba y la  ca ja  9 es nuevamente desplazada hacia la  po­

sición mostrada en la  f i g .  3.

Como se ha mencionado previamente, la s  salien tes 2 

y 3 están f i j a s  de modo que, con un ajuste correcto de la  

máquina, sus extremos que sobresalen de la s  tenazas cerra­

das, ya penetran en la s  aberturas 27. Además, lo s extremos 

puntiagudos 12 de la  mandíbula f i j a  10 se encuentran muy 

próximos por encima de la  placa de montaje solamente duran­

te la  inserción de los extremos de la s  sa lien te s 2 y 3, y 

este extremo 12 puede ser hecho tan delgado que su grosor 

no es mayor que la  mitad del grosor de la  parte componen­

te que debe ser insertada. A si, e l  espacio ocupado por la s  

partes componentes, en general, solamente necesita ser de­

terminado por la s  exigencias e léctricas y en c iertos casos 

también por exigencias relacionadas con la  disipación de 

calor, dado que para placas de montaje pequeñas y partes 

correspondientemente pequeñas, la s  máquinas descrita penal-

-  10 -
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te aún in sertar  ta le s  partes mecánicamente. Si e l  cuerpo 

de la  parte componente que debe ser insertada se aproxi­
ma mucho a la  placa de montaje en áreas en que ya pueden 

estar insertadas otras partes, e l  extremo 12 de la  mandí­

bula 10 ya se ha retirado. Las partes componentes pueden 

ser insertadas aún apretadamente contra otra, s i  esto es 

deseable, y no es impedido por exigencias e léc tr ica s o lo 

sim ilar.

Son posib les algunas o tras realizaciones de la  má­

quina descrita . Así la  mandíbula f i j a  10 puede ser despla­

zada hacia la  posición mostrada en la  fig u ra  4 por un des­

plazamiento de la  caja 9 más bien que por un desplazamien­

to deslizante de arriba a abajo, y la  mandíbula basculan­

te 25 no necesita ser girada alrededor de un punto f i jo  

22, sino que puede tener un pivote separado.

También la  cavidad 15 en la  mandíbula f i j a  puede 

ser reemplazada por dos topes en la  mandíbula f i j a ,  que 

pueden vincularse con los extremos superior e in ferior del 

re s is to r . la  cavidad 25 en la  mandíbula basculante 20 pue­

de ser reemplazada entonces por un tope central en esta  man­

díbula.

Además no es necesario que los extremos de la s  sa­

lien tes 2 y 3 sobresalgan más a l lá  de la s  tenazas después 

del corte. E l cuerpo necesita entonces una c ie rta  canti­

dad de juego a x ia l en la  cavidad cerrada de modo que e l  ex­

pulsor pueda desplazar ligeramente e l  cuerpo y desplazar 

lo s extremos en la s  aberturas antes que la  mandíbula la r ­

ga sea retirad a .

En v is ta  de la  comparativamente gran tolerancia que 

usualmente ocurre en lo s diámetros de lo s artícu lo s que 

deben ser insertados, es p referib le , come^se^muestra éja la

-  11 -
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figura 11, que la s  mandíbulas con su diámetro nominal no 

se cierran entre s í .  De hecho, partes componentes con una 

o más de dos salien tes pueden ser insertadas por e l  méto- 

do o la  máquina y e l  cuerpo de la  parte componente, en lu­

gar de ser c ilin drico , puede tener cualquier forma desea­

da. Además e l la s  no necesitan estar incluidas en una cin­

ta  y la s  sa lien te s pueden tener ya e l  largo correcto cuan­

do son suministradas a la  máquina.

Todos lo s  d istin to s desplazamientos pueden ser pro­

ducidos por discos de leva. En lugar de u t i l iz a r  d iscos 

de leva, pueden u tiliz a r se  cilindros de a ire , siendo en­

tonces controlado e l  suministro de a ire  por un disco de 

leva.

E sta  so lic itu d , que corresponde a la  presentada en 

Holanda e l  4 de Diciembre de 1961, bajo e l  admero 272.172, 

se acoge a lo s beneficios de l articulo 51 del vigente Es­

tatuto sobre Propiedad In dustrial.

20
N O T A

25

30

Los puntos de invención propia y nueva, que se pre­

sentan para que sean objeto de e sta  so licitud  de Patente 

de Invención en España,, por VEINTE anos, son lo s  siguien­

te s :

1 .-  Método de inserción de partes componentes eléc­

t r ic a s  pequeñas, t a le s  como capacitores, re s is to re s  y lo 

sim ilar, provistas en uno de sus extremos con sa lien tes a l 

menos parcialmente para le las hechas de m aterial e lá stico , 

en aberturas de una placa de montaje, preferentemente pro-

2  8 3 ^ '-  12 -
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v is ta  con un circuito  impreso, caracterizado porque *31 " ""

cuerpo de la  parte componente es agarrado y apretado por 

un miembro de agarre y que la s  sa lien te s son soportadas 

y f i ja d a s  también en parte de su largo y cerca de sus 

extremos, haciendo e l  apretamiento que e l  ángulo que fo r­

man la s  sa lien tes con relación a l  cuerpo sea variado a l­

go, vinculándose la s  salien tes con e l  soporte sobre par­

te de su largo con una c ie rta  tensión.

2 . - Método de acuerdo con la  reivindicación 1, ca­

racterizado porque la s  sa lien tes de la  parte componente 

son desplazadas contra un tope, después de lo cual un miem­

bro de agarre, que comprende des mandíbulas relativamente 

basculantes, una de cuyas mahdíbulas tiene tan tas ranuras 

ax ia le s como sa lien te s existen sobre la  parte componente, 

ranuras que preferentemente tienen un largo un poco menor 

que e l  de la s  sa lie n te s y a l  menos una de cuyas ranuras 

es adyacente a soportes que pueden ser vinculados con e l 

cuerpo de la  parte componente a l  menos en sus lados supe­

r io r  e in ferio r, es desplazado contra la s  sa lien te s de mo­

do que e l cuerpo de la  parte componente queda lib re  del 

soporte en su extremo in ferio r y la s  sa lien tes se vincu­

lan con la s  paredes de la s  ranuras solamente en lo s extre­

mos de la s  ranuras, sobresaliendo entonces preferentemen­

te ligeramente más a l lá  de la  mandíbula, después de lo cual 

la  segunda mandíbula, igualmente provista con e l  mismo nú­

mero de ranuras y un soporte, mandíbula que e s como máxi­

mo tan larga como e l  cuerpo de la  parte componente, es em­

pujada contra e l cuerpo, siendo dicho cuerpo apretado en­

tre  lo s  soportes cooperantes de modo que é l  forma ahora un

pequeño ángulo con los e je s  v irtu a les de la s  sa lien tes,

-  13 -
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después de lo cual e l  miembro de agarre es desplazado por 
encima de la s  aberturas en la  placa de montaje y debido 

a un desplazamiento ax ia l de un miembro de empuje que pre­

siona sobre e l  lado superior del cuerpo, solamente lo s ex­

tremos de la s  sa lien tes son empujados hacia la s  aberturas, 

y subsecuentemente, e l miembro de empuje introduce la s  sa­

lien tes en la s  aberturas en todo su largo, siendo abierto 

e l miembro de agarre y retirado completamente en la  d irec­

ción ax ia l poco después que e l  miembro de empuje ha des­

plazado lo s extremos de la s  salien tes hacia la s  aberturas.

3 . -  Método de acuerdo con la  reivindicación 2, ca­

racterizado porque la s  sa lien te s, después que la  primera 

mandíbula ha sido desplazada contra la s  sa lien tes, son cor­

tadas a su largo por un d ispositivo  cortador separado de 

modo que e l la s  sobresalen ligeramente de la  mandíbula y

se asegura la  formación de un pico agudo en e l  extremo de 

cada saliente..

4 . -  Método de acuerdo con la  reivindicación 2 y/o 3, 

caracterizado porque e l miembro de agarre es abierto y ce­

rrado debido a l  desplazamiento recíproco del miembro de em­

puje.

5 . -  Máquina insertadora para llevar a la  práctica 

e l  método de acuerdo con la s  reivindicaciones 2, 3 y/o 4, 

caracterizada porque e l  miembro de agarre tiene la  forma 

de un par de tenazas con una mandíbula ranurada larga que 

puede rea lizar  un desplazamiento en una dirección que fo r ­

ma un pequeño ángulo con lo s e je s  v irtu a les de la s  sa lien ­

te s , mientras que e l  miembro de agarre to ta l  puede r e a li­

zar un desplazamiento en forma aproximadamente perpendicu­

la r  a estos e je s  v ir tu a le s .

-  14- -
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6 . -  Máquina insertadora de acuerdo con la  reivin­

dicación 4, caracterizada porque lo s soportes en la s  dos 

mandíbulas tienen la  forma de ranuras en V que rodean en 

conjunto, a l  menos parcialmente, una cavidad en que pue­

de ser apretado e l  cuerpo de una parte componente.

7 . -  Máquina insertadora de acuerdo con la  reivin­

dicación 5, caracterizada porque en la  posición de la s  

mandíbulas en que la  parte componente está  apretada entre 

e l la s ,  e l  extremo de la  mandíbula estacionaria e stá  ubica­

do sobre aquel lado del e je virtual, de la  cavidad en que 

está  presente la  mandíbula corta.

8 Máquina insertadora de acuerdo con la s  reivin­

dicaciones 5, 6 y/o 7, caracterizada porque la  mandíbula 

corta e stá  cargada por un resorte y puede g ira r  en un ex­

tremo alrededor de un pivote ubicado sobre la  otra mandí­

bula.

9 . -  Máquina insertadora de acuerdo con la  reiv in­

dicación 7 y/u 8, caracterizada porque la  mandíbula bas­

culante tiene una ranura con una superficie de lím ite in ­

clinada y que e l  miembro de empuje, que igualmente tiene 

una su p erfic ie  inclinada, puede re a liza r  en e sta  ranura 

un desplazamiento recíproco paralelamente a la  parte com­

ponente que debe ser insertada, cooperando la s  superficies 

inclinadas de modo que e l descenso del miembro de empuje 

hace ab rir  la s  tenazas, contra la  acción del resorte , de­

bido a la  rotación de la  mandíbula.

10. — Método de inserción de partes componentes eléc­

tr ic a s  pequeñas.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antece­

de, representado en lo s dibujos que se acompañan y para 

lo s f in e s  que se  han especificado^
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Esta Memoria consta de diez: y se is  hojas e sc r ita s

a máquina por una so la cara.

Madrid^

P.
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