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Le presente memoria se refiere, como su enuncia­

do indica, a un procedimiento 'ora fabricar un falso 

oritto, de tejido en tetar sin tenzedere, que, de for­

ma sencitie, consigue un oritto, tan so!ido y resis- 

6 tente como et verdadero fabricado en tetar con tenza- 

dere.

En esencia, este procedimiento consiste, en co- 

tocor un hito, iongitudinetmenfe o un todo de tos hi­

tos de trama, dd sotidez y resistencia adecuada, y at 

(0 menos un per de hitos, también tongitudinetes y margi­

na! es, que ven formando buctes que fijan y aprietan 

a! extremo correspondiente de i hito de trema, de for­

ma que éste se dobta sobre et h.i !o resistente forman­

do e! fotso oritto citado, que compite en resistencia 

15 y sotidez con tos o r Ü t o s  verdaderos febricados en te­

tares con lanzadera*

A continuación se haré una detat!ade descripción 

de! procedimiento otudido, con referencia a tos pia­

nos que se acompañan, en tos que se representa, a stm- 

20 pte títuto de ejempto, no timitativo, unas formos de 

ejecución preferentes, susceptibies de todos oque!ios 

variaciones de detatte que no supongan uno ottereción 

fundamenta! de tas características esenctetes de! 

mismo.

25 En dichos dibujos se itustre *

En ¡a figure Representación esquematice, o gran 

escota de un trozo de tejido en et curso de fabrica­

ción, sin tanzadera para fe)so oritto con un par de 

hitos de tigacion*

30 En te figura 2$ Une modificación con dos peres
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de hitos de !!gocÍón.

En te figure 3Detette de fabricación con hitos 

de iigeción torcidos para tejido poco tupido#

En !a figura 4: Oetaiie de fabricación para te- 

5 jido muy tupido.

En ia figura 5: ^jempto de fabricación dei fot- 

so oriiio margina! con reborde en forma de trenciüa*

Seg'un a^ejemp!o de ejecución representado, e! 

procedimiento que se preconiza, esta constituido por 

¡0 una serie de operaciones consecutivas con i as que se 

iogra !o coioceción de un hiio !¡amado "hito de vuet- 

ta" en e! tugar de! fetso oritto a conseguir y para­

le iamente a tos hitos de urdimbre, sujeto por un do— 

btez hacia et interior de! tejido, que se produce en 

!S !os extremos de tos hitos de trama, a! quedar estos 

óttimos apris!onados entre tes dos ceras de un por, 

a! menos, de hi!os tendidos en ta misma dirección 

que e! hi!o de vuetta, pero en ta cara contraria pa­

re que a! ir cruzándose obtiguen a que e! extremo dei 

20 hi!o de trama se dobte sobre sí mismo aprisionando 

como se he dicho a! hiio de vuetta. Estos hitos que 

producen tos tazos que fijan a tos extremos de! hito 

de trama, se denominan "hitos de Ügación".

La primera operación de! procedimiento, consis—

25 te en mantener constantemente tendido en una de !as

napas de !e catada, es decir en un mismo tado de! te­

jido da formación, en e! !uger de! fa!so ori!!o e rea— 

tizar, e! h ü o  Ñam a d o  "de vue!ta" (11), paraieiamen- 

te a !os hi!os de urdimbre (1, 2, 3 y 4), este hiio 

30 de vueite (11) será con preferencia un h ü o  muy re-
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sistente, tai como un hiio de nyion o meterte! pias— 

t!co stmtior, quedando sobre !os extremos de ios hi­

tos de trema (7, 8 y 9).

Otros h!i os (Í3 y !4) también muy resistentes, 

de materia! sim!!er a ia de! de vue!te, denominados 

de "iigación", $e extienden asimismo pare!e!emente a! 

&*!o de vue!ta inmediatamente a ó!, y mes interiores 

en e! tejido, antes de !os hitos de urdimbre (1, 2, 3 

V 4), pero, extendidos por !a napa contraria a !a que 

esté e! hi!o de vue!ta, en e! caso representado bajo 

!os hilos de trama (7, 8 y 9).

Co!ocado de esto forma e! tejido, durante e! cam­

bio de co!ada que sigue e !e inserción de! hiio (!7) 

de trama, se hocen ascender rápidamente !os dos hiios 

de iigeción (!3 y !4), mientras que se hoce descen­

der a! hi!o de vueita (!!), de forma que este u!timo 

pase entre !os dos hi!os de !igoc!ón (!3 y 14), des­

pués de !o cua!, se cruzan !os dos hi!os de i igeción 

(!3 y 24) por encima de! hiio de vue!ta (11) mediante 

un movimiento de rotación en !o dirección de !es f!e— 

chas(f^ y f2) respectivamente.

!nmediatemente de hober dado este giro, se hocen 

vo!ver o descender a ios dos hiios de iigeción ( !3 y 

Í4), y se asciende a! hiio de vueita (11), de manera 

que adopten estod tres h!!os sus posiciones iniciales*

De esta forma, cuando e! cambio de celada se he 

realizado para i a inserción de otro nuevo hiio de tre­

me, este u!t!mo, peso como ios demos por encima de !os 

dos hiios de !igeción (!3 y 14) cuyas posiciones esta­

rán ahora invertidas, es decir e! hito (!3) ocupo !o30
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posición de! (14) y viceversa, quedando a! último 

hilo de trama, como !os demes be)ó el hilo de vue!- 

ta (11).

De esta forma, en cuanto e! hilo de trama prece- 

3 dente (!9) se le libere de !e pinza de! insertador de 

trama, o bien se corte por su extremo (!9a), e! buc!e 

formado por !os dos hilos de ligación, a causo de !o 

tensión de dichos hi!os, se obiige a este extremo fi­

bra (!9e) a doblarse en ¡a dirección de !a f!eche (f^) 

!0 alrededor de! hi!o de vue!ta (t1) y piegerse sobre sf 

mismo para adoptar !a posición de ios extremos ta!es 

como (7a, 8o, 9e)? !os hilos de trama anteriores.

As?, cuando e! eetremo de un hito de trama cual­

quiera de sue!te durante !o operoción de te)ido, se do­

tó b!a inmediatamente hacia e! interior, por e! bucia co­

rrespondiente a !os dos hi ios de !igoción.

5! es preciso, pueden igue!arse Íes partes de 

hi io de trame que sóbrese!en hacia e! interior de! 

te)ido, mediante cuo!quier procedimiento c!ósico con- 

20 veniente.

De !a misma formo que se ha descrito, pueden em­

plearse dos pares de hilos de !!gación ()3, !3e, !4 

y !4a) (fig. 2) sin variar e! procedimiento, obtenián- 

dose un falso orillo aún más resistente dedo que cede 

23 extremo de hi!o de trema doblado quedo su)eto por dos 

bucles de hilos de ligación, en !u&ar de uno soio.

Para ei coso de tejidos poco tupidos, se pro­

cede a verificar con ios h? ios de iigación, un retor­

cido entre cada dos híios de tramo sucesivos (fig.3)

30 con io que se obtiene en estos hilos de ligación,que
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se crucen un numero de vece; superior y que tos bu- 

otes estén más apretados, Es evidente que e! proce­

dimiento no vería mes que en et giro dedo o! par de 

hitos de Ügeción, que si anteriormente se t imita­

ba a medie vuelta, dejando o tos hitos en posición 

inversa de te inicie!, ahora se reatizo une vuetta 

compteto, quedando siempre tos hitos en !o misma posi­

ción inicia!, o bien mas vuettas, según e! grado de 

resistencia que se te quiere dar a! fe!so oritto fa­

bricado.

Por et contrario, para coso de tejidos muy tupi­

dos (fig. 4) ot objeto de evitar que debido a te pre­

sencia de! fe!so oritto por et dób!es de tos extre­

mos de tos hitos de trama, quede excesivamente aumen­

tado e! espesor, se procede a dobtor so!emente un hito 

de trama de cade dos de e!tos de ta! modo que tos in­

termedios quedan rest!tíñeos, iguetmente podría ser 

pos ib te dob!er uno de coda tres, cuatro, etc. es de­

cir de forma genera!, uno de cada jn.

Et procedimiento en este caso, varío sotemente 

en tener en cuento que, poro un hito de troma (!9), 

en tos (n-t) hitos de trama siguientes, tetes como 

et (20), que no han de dobterse, habrá de mantenerse 

descendidos por debajo de! p!ano de tos hitos de tre­

mo, a ta vez, e! hito de vuetta (11) y tos dos hitos 

de tigecion (!3 y t4), y tuego se hará ascender sote- 

mente e! hito de vuetta (11) para e! enésimo hito de 

trama ( !7) que se desea dobtar.

Otro aspecto de! procedimiento que se descfíbe, 

es e! representado en ta fig. 5y consistente en formar30



dos fe! sos ortttos indicados en su conjunto por (22 

y 23) respectivamente e to targo de i borde de! teji - 

do, cortando tuego !os hitos de trama entre tos dos 

fatsos orittos, por ejempto mediante una cuchi! te (24)., 

5 Et fetso oritto (23) permanece en et borde det teji­

do, mientras que et fetso oritto (22) constituye un 

reborde en forma de cordoncttto. La formactón de am­

bos fatsos orittos (22 y 23) es según !o expuesto an­

teriormente sin variación alguna, bien sea con un par c 

!0 dos de hitos de tigeclón, y con dobte torcido o simpte.

Le forma, meter!ates y dimensiones, podrán ser 

ver!abtes y en genera! cuonto sea accesorio y secunda­

rio, siempre que no eitere, cambie o modifique ia e- 

senctatidod de! procedimiento que se describe.

!5 Los términos en que quedo redactada esto Memo­

ria, son, ciertos y fie! reftejo de! objeto descri­

to, debiéndose tomar con carácter amptio y nunca en 

forma ¡imitativa#

Et peticionario se reserve e! derecho de obten- 

20 ción de tos certificados de adición comptementari os 

por tas mejoras o perfeccionamiento que en !o suce­

sivo pudiera aconsejar !a práchice*

N O T A

Se reivindican como propios y nuevos para qué 

25 sean objeto de una Patente de invención en España,

por veinte años, reivindicándose te prioridad de tas 

Patente depositada en Francia e! 11 de Octubre de 

!.96t bajo et NB PV. 875.6!2 y e !  4 de Junio de t962 

bajo et NB PV. 899.562, tos puntos siguientes*

30 1.- Procedimiento paro ta fabricación de un fe!**



so oritto de tejido en tetar sin lanzadera, carac­

terizado por consistir en mantener constantemente 

tenso en una de i as napas de ia catada, es decir siem­

pre de un mismo todo de! tejido en formación, en ei 

5 tugar det fatso oritto o obtener, un hito !tomado "de 

vuetta" que se proionga en te dirección de tos hitos 

de urdimbre, y en mantener constantemente en te otro 

napa de te catado, a! menos un par de hitos margi­

nales tongitudinates ttemados "de tigoeión" que, du- 

tO rente e! cambio de catada, se hocen ascender rápida­

mente mientras se hace descender e! hito de vuetta, 

de forme que áste último pase entre tos hitos de t i- 

geción.

2. - Procedimiento pera te fabricación de un fal­

tó so oritto de tejido en tetar sin tenzadera, según !a

5etvindicación 1, caracterizado por haberse previsto 

que tos hitos de tigeción se crucen contro to cara 

de! hito de vuetta opuesta a aquetto contra to que se 

aplica et hito de trema, a fin de que queden en caros 

20 distintas de nuevo, con e! bucte formado por tos hitos 

de tigeción con tensión suficiente para que at tibe— 

rar e! extremo de! hito de trama correspondiente, di­

cha tensión produzca e ! dobtez de óste sobre e! hito 

de vuetta, ptegendose sobre sf mismo hacia e! inte—

25 rior de! tejido, quedando formado et fot so oritto.

3. — Procedimiento para ia fabricación de un fet— 

so orttto de tejido en tetar sin tenzadera, según tas 

retvtndteactones 1 y 2, caracterizado porque a! cruP 

zerse tos hitos de ligación contra et hito de vuet- 

ta, se tes tuerce paro que se crucen varias veces.30
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Procedimiento para !e fabricación de un fai — 

$o oriiio de t.{ido en tetar sin i.nzodere, segón !as 

reiv!od?ceC!ones 1; 2 y 3, caracterizado porque para 

no sujetar mas que un hiio de trama de cada n, se man- 

5 tienen a i a vez a! h H o  de vueita y ios h! ios de li­

gación, de un mismo iado de ios n-i hiiog de trama 

que no de deseo dobior.

5.- Procedimiento paro io fabricación de un fai- 

so oriiio de tehido en teier sin ianzadere, se^ón ¡es 

Í0 re(v(nd!cac!ones 1 a 4? caracterizado por empezarse a 

formar a !o iargo de i borde correspondiente de! teji­

do, dos feisos oriiio paraieios, y, por cueiquier pro­

cedimiento ciásico conveniente, se procede ihmediato— 

mente ai corte de ios,hitos de trama? entre ios dos 

i 5 faisos ori i ios con io que e! fe i so oriiio margina! *

constituye un reborde en forma de cordone i!i o.

ó.- PROCEDIMIENTO PARA LA FABRiCACiON DE UN FAL­

SO ORiLLO DE TEJiDO EN TELAR SiN LANZADERA.

Todo conforme se describe en i a memoria que en- 

20 tecede, se iiustro como eiempio de ejecución en ios

pianos unidos a eiia y se reivindica en su Nota.
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