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Le presente memoria se refiere, como su enuncia=
do indice, & un procedimiento 'ore fabricer un falso
orillo, de tejido en telar sin lenzeders, que, de for-
ma sencille, consigue un orillo, ten sdlido y resis-
tente como el verdadero febricado en teler con lanza-
ders. .

En esenciag, este procedimiento consiste, en co=
locer un hilo, longitudinsimente & un ledo de los hi-
los de trems, dé solidez y resistencis sdecusads, y ol
menos un psr de hilos, también longitudingles y mergi-
nsles, que ven formsndo bucles que fijen y sprieten
sl extremo correspondiente del hilo de trems, de for-
ms que &ste se dobls sobre el hilo resistente forman=
do el falso orillo citedo, que compite en resistencis
y solidez con los orillos verdsderos fabricados en te=-
lsres con lanzadera.

A continuacidn se hari una detallads descripcidn
del procedimiento aludido, con referencia a los ple-
nos que se acompafion, en los que se represents, o sim=
ple tftulo de ejemplo, no limitetivo, unas formas de
ejecucidn preferentes, susceptibles de todss aquellas
voriosciones de detalle que no supongsn uns alteracidn
fundamental de las caracteristicas esencisles del
mi smo.

En dichos dibujos se ilustra 2

En la figure 1s Representscidn esquemdtics, » gran
escols de un trozo de tejido en el curso de fabrice=
cidn, sin lanzaders pars felso orillo con un par de
hilos de ligscidn.

En le figure 2s Une modificecidn con dos pares
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de hilos de ligocidn.

En lg figurs 3Detalle de fabricscidn con hilos
de ligecién torcidos para tejido poco tupido.

En la figure 4: Detalle de fabricacidn pars te~
jido muy tupido.

En la figurs 5: ;iemplo de fobricecidn del fol-
so orillo marginal con reborde en forms de trencilla,

-Seg'un egéjemplo de ejecucidn representado, el
procedimiento que se preconizs, estd constituido por
uns serie de operaciones consecutives con las que se

logra lo colocacidn de un hilo llemado "hilo de vuela

ta" en el luger del falso orillo a conséguir y pare=

telomente a los hilos de urdimbre, sujeto por un do-

blez hacis el interior del tejido, que se produce en
los extremos de los hilos de trame, ol quedar éstos
Gltimos eprisionados entre las dos ceres de un par,

al menos, de hilos tendidos en la misms direccidn

que el hilo de vuelts, pero en la care contraris pe=

re que al ir cruzéndose obliguen o que el extremo del
hilo de trame se doble sobre sT misme aprisionando
como se ha dicho sl hilo de vuelte. Estos hilos que
producen los lazos que fijan a los extremos del hilo
de trome, se denominsn "hilos de ligecién",

‘La primers operacidn del procedlmienio, consis=
te en mantener constentemente tendido en una de las
napas de le cslado, es decir en un mismo lado del te-
jido da formacidn, en el lugsr del falso crillo o res-
lizer, el hilo llamado "de vuelta®" (11), parslelamen~
te a los hilos de urdimbre (1, 2,‘3-y 4), este hilo

de vuelte (11) serd con preferencis wn hilo muy re-
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sistente, tal como un hilo de nylon o meterial plés=
tico similar, quedando sobre los extremos de los hi-
los de trems (;, 8y 9).

Otros hilos (13 y 14) tembidn muy resistentes,
de materigl similsr o la del de vuelts, denominedos
de "ligacién®, se extienden aslmismo perolelomente ol
Bilo de vuelts inmedistemente s él, y més Interiores
en el tejido, sntes de los hilos de urdimbre (1, 2, 3
Y 4), pero, extendidos por le naps contraria s la que
est3 el hilo de vuelts, en el coso representado bejo
los hilos de trama (i, 8y 9

Colocado de esta forms el tejide, durente el cam=
bio de caleds que sigue a la insercién del hilo (l?)
de trems, se hacen sscender rapidemente los dos hilos
de ligacidn (13 y 14), mientras que se hace descen-
der al hilo de vué!fo {I1), de forms que este Gltimo
pase entre los dos hilos de ligecién (13 y 14), des-
pues de lo cuel, se cruzen los dos hilos de lligscién
(13 y 24) por encima del hilo de vuelts (11) mediante
un movimiento de rotacidn en ls direccidn de las flem
chas(fy y fo) respectivemente.

Inmedigtemente de haber dado este giro, se hacen
volver o descender a los dos hilos de ligecidn (I3 y
14), vy se asciende ol hilo de vuelte (11), de moners
que adopten estod tres hilos sus posiciones inicialess

De esta forms, cvendo el cambio de celads se hs
reslizedo pars ls insercidn de otro nuevo hilo de tre-
me, este Gltimo, pass como los demds por encime de los
dos hilos de ligacién (13 y 14) cuyas posiciones esto-

rén shore invertidas, es decir el hilo (13) ocups la
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posicién del (14) y viceverso, quedendo el Gltimo
hilo de trame, como los demés bejo el hilo de vuel-
ts (11).

De ests forms, en cuento al hilo de trams prece-
dente (19) se le libere de ls pinze del insertador de
trama, o bien se corte por su extremoc {19a), el bucle
formado por los dos hilos de ligecidn, & cause de le
tensidn de dichos hilos, se obligs s este extremo li-
bre (196) & doblarse en Is direccidn de lo flecha (f3)
slrededor del hilo de vuelte (11) y plegerse sobre sf
mismo para adoptar ls posicidn de los extremos tales
como (7a, Ba, 98), los hilos de trems snteriores.

Asf, cuendo el extremo de un hilo de trsms cual-
quiers de suelte durante lo operacién de tejido, se do-
ble inmediatamente hacla el interior, por el bucle co-
rrespondiente a8 los dos hilos de ligacidne

Si es preciso, pueden iguelarse las partes de
hilo de traeme que sobresslen hacis el interior del
tejido, mediente cuslquier procedimiento clésico conw
venientes

De la misms forms que se ho descrito, pueden em-
plearse dos pares de hilos de ligacidn (13, 13e, |4
y 148) (fig. 2) sin varier el procedimiento, obtenidn=
dose un falso orillo eln mds resistente dado que cads
extremo de hilo de trems doblado queda sujeto por dos
bucles de hilos de ligacidn, en lugsr de uno solo.

Pars el caso de tejidos poco tupides, se pro=
cede s verificor con los hilos de ligacién, un retor-
cido entre cads dos hilos de tromo sucesivos (fige3)

con lo que se obtiene en estos hilos de ligacién, que
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se crucen un nimero de veces superior y que los bu~
cles estén més spretados, Es evidente que el proce=
dimiento no verie mds que en el giro dedo al par de
hilos de ligacién, que si onteriormente se limite~

bs & media vuelts, dejendo e los hilos en posicidn
inverse de le inicisl, shors se reslizs ung vuelts
completa, quedando siempre los hilos en lo mismo posi-
cidn inicial, o bien mas vueltss, segin el grado de
resistencia que se le quiers dar ol falso orillo fo-
bricesdo.

Por el contrario, psro coso de tejidos muy tupi-
dos (fige 4) el cbjeto de eviter que debido o la pre-
sencia del felso orillo por el doblex de los extre-
mos de los hilos de troms, quede excesivamente sumen-
tado el espesor, se procede s doblar solemente un hilo
de trems de cads dos de ellos de tal modo que los In-
termedios quedan reatillneos. Igusimente podrfa ser
posible dobler uno de coda tres, custro, etc. es de-
cir de forme general, uno de cads pe

‘El procedimiento en este caso, verfa solamente

-en tener en cuenta que, pers un hilo de trams (19),

en los (n-1) hilos de trama siguientes, tales como
el (20), que no han de doblarse, habrd de msntenerse
descendidos por debajo del pleno de los hilos de treo-
me, o la vez, el hilo de vuelts (11) y los dos hilos
de ligacién (13 y 14), y luego se hard ascender sola=
mente el hilo de vuelta (11) pere el enésimo hilo de
trems (l;) que se deses doblar.

Otro aspecto del procedim§§n+o que se descfibe, -

es el representado en lo figs 5p consistente en former
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dos felsos orillos indicedos en su conjunto por (22

y 23) respectivamente o lo largo del borde del teji
do, cortando luego los hilos de troms entre los dos
folsos orillos, por éjemplo mediante uns cuchills (24),,
El falso orillo (23) permanece en el borde del teji-
do, mientras due e!‘faisc orillo (22) consfifufe un
reborde en forms de cordoncillo. Le formacidn de om-
bos folsos orillos (22 y 23) es segin lo expuesto en-

teriormente sin variacidn alguna, blen sea con un par ¢

. dos de hilos de ligecidn, y con doble torcido o simple,

Lo forms, meterisles y dimensiones, podran ser
veriables y en genersl cuanto sea accesorio y secunds-
rio, siempre que no eltere, cambie o modifique la e-
sencialidad del procedimiento que se describe.

Los términos en que queds redsctads este Memow
rie, son, ciertos y fiel reflejo del objeto descri-
to, debiéndose tomer con ceracter amplio y nunca en
forms limitative.

_ El peticionerio se reserve el derecho de obten-
cidén de los certificados de adicion complementerios
por las mejoros o perfeccionamiento que en lo suce=
sivo pudiers aconsejar la practice.

N O T A

Se refvindicen como propios y nuevos pers que
sean objeto de una Pstente de lavencion en Espafle,
por veinte afios, reivindicéndose lo prioridad de las
Patente depositade en Frencis el 11 de Octubre de
1.961 bajo el Ne PV. 875,612 y el & de Junlo de 1962
bajo el Ne PV. é99.562,llos puntos siguientest

1.= Procedimiento pore la febricacidn de un fol=
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so orillo de tejido en telar sin lanzeders, carec-

terizado por consistir en mentener constantemente
tenso en una de las napas de ls celads, es decir.siem=
pre de un mismo lado del tejido en formecidn, en el
tuger del falso orillo o obtener, un hilo llamsdo *"de
vuelta" que se prolongs en le direccién de los hilos
de urdfmbre, y en manfener constentemente en ls otrs
napos de la celads, ol menos un par de hilos margi-
nales longitudinales !lomados "de ligacién' que, du-
rante el cembioc de calade, se hecen ascender rdpide~
mente mientras se hace descender sl hilo de vuelts,
de formg que €ste Gltimo pase entre los hilos de fi=
gacion,. |

2.= Procedimiento pera la febricacién de un fal=-
so orillo de tejido en telar sin lanzaders, segin lg
beivindicacidn 1, carecterizado por haberse previsto
que los hilos de ligecién se crucen contre lo cors
del hilo de vuelts opuests o aquells contrs ls que se
aplice el hilo de troms, a fin de que queden en caras
distintes de nuevo, con el bucle formado por los hilos
de ligacidn con tensidn suficiente para que sl libe=
rar el extremo del hilo de trems correspondiente, di-
chs tensidn produzce el doblez de &ste sobre el hilo
de vuelte, plegéndose sobre sf mismo hacie el inte=
rior del tejido, quedendc formado el falso orilloe

3= Procedimiento pars s fabricacidn de un fel=
so orillo de tejido en telar sin lonzaders, segdn las
reivindicaciones 1 y 2, ceracterizsdo porque sl crug
zorse los hilos de ligacién contra el hilo de vuel-

to, se les tuerce pare que se crucen veriss vecess
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4.~ Procedimiento para la fabricscion de un fol-
so orillo de tejido en telor sin lonzaderes, segin las
reivindicaciones 1, 2 y 3, cerecterizado porque para
a0 sujetor mas que un hilo de trems de cads n, -se man-
tienen o la vez el hilo de vuelts y los hilos de li-
gocidn, de un mismo lado de los nel hilos de trems
que no de deses doblar. ‘

| 5.= Procedimiento pare la fabricacién de un fal-

so orillo de tehido en telor sin lanzeders, sebin las
reivindicaciones 1 & 4, corocterizado por empezarse s
former & lo largo del borde correspondiente del teji-
do, dos folsos orillo parslelos, y, por cusiquier pro=
cedimiento cldsico cenveniente, se procede ihmediats—
mente al corte de los,hilos de *rama; entre los dos
felsos orillos con lo que el falso orillo marginal e
constituye un reborde en forma de cordoncille.

6.~ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN FAL=-
SO ORILLO DE TEJIDO EN TELAR SIN LANZADERA. |

Todo 6onforme se déséribe.en‘|a memoris que an-
tecede, se ilustre como ejemplo de ejecucion en los
planos'unidos s ella y se reivindica en su Nota.

Ests memoria consts de nueve hojas foliedes y
escritas a mdquina por uns sola cars, y planos que

la acompafians “
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