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El presente modelo se refiere a una tapa roscada 
para fusibles eléctricos roscados, para el aislamiento eléctri­
co de un recambio fusible por el lado de manipulación y parné*'
la formación de un contacto de salida del fusible, que contie-

+
ne en un cuerpo de tapa, en forma de bote, de material aislan­
te, un cosquillo roscado de material eléctricamente conductor, 
dejando libre ambos, por regla general en su fondo una venían
ne visual. * ."*

. .

En las tapas roseadas usuales, como las que se SHr*.
* *  *  *

cuentran en el comercio, se ha dotado, no solamente el cas&np.- 
11o roscado con una rosca, sino también el cuerpo de la tapa 

. de tal forma que el casquillo roscado se mantiene en el cuer­
po de la tapa mediante enroscado. El casquillo roscado está 
dotado, de todos modos, con una rosca, para poderse enroscar 
en la luneta roscada del fusible. Elcuerpo de la tapa puede 
presentar en éste caso el filete matriz y el casquillo la ros­
ca de perno.

Las tapas roscadas conocidas, cuyo cuerpo de tapa 
presenta una rosca, requieren un elevado coste de montaje,pues­
to que el cosquillo roscado debe enroscarse en el cuerpo de la 
tapa y puesto que únicamente puede fabricarse un filete rosca­
do en el cuerpo de la tapa con elevado coste.

El presente modelo tiene por objeto desarrollar 
una tapa roscada que pueda fabricarse más fácilmente y cuyo 
cuerpo de la tapa puede fabricarse, por su parte, también 
más fácilmente.

La solución del problema planteado consiste, según 
el presente modelo en que el cuerpo de la tapa presenta sobre 
su lado interno un bordón que sujeta al casquillo rosca­
do alrededor de su borde. El casquillo roscado puede guar-
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necerse fácilmente, por la técnica del remachado, alrededor 
del bordón, que puede estar configurado en particular en el. 
punto de transición desde el fondo hasta la ventana visual^ 
o fijarse por medio de la técnica del rebordeado o por la téc­
nica del hilado. En éste caso el cosquillo roscado, que debe

* *

dotarse de todos modos con una rosca, para enroscar la tapé
roscada en una luneta roscada de un fusible, puede incrustarse
de forma sencilla, durante la fabricación, en el cuerpo de la
tapa. **** + + *

** + *
El casquillo roscado puede asegurarse contra la**tor

* .  * *  w asión en el cuerpo de la tapa formando en su fondo resaltes* * 
que penetran en rehundidos del fondo del cuerpo de la tapa. En 
el caso de un cuerpo de la tapa de material moldeado elástico 
pueden comprimirse sobre el fondo del casquillo roscado, acana 
laduras existentes en el fondo del cuerpo de la tapa.

La presente invención se explica a continuación con 
mayor detalle por medio de un ejemplo de realización represen­
tado muy esquemáticamente en el dibujo adjunto.

La figura 1 muestra una sección axial de una tapa
roscada.

La figura 2 muestra la forme en que puede formarse 
el casquillo roscado para poderse fijar en un cuerpo de tapa 
de la tapa roscada según la figura 1.

B1 cüerp* de tapa 1, según la figura 1, forma en 
el ejemplo de realización Un bordón periférico 2, que se ha 
configurado sobre el lado interno del cuerpo de la tapa 1. Un 
casquillo roscado 3 ataca alrededor de éste bordón.

En el ejemplo de realización se ha configurado el 
bordón 2 en el punto de transición desde el fondo del cuerpo 
de la tapa 1 hasta una ventana visual 6. Un bordón dispuesto



de éste modo no roba espacio a un recambio de fusible a inser­
tar y puede sujetarse fácilmente con el mismo en el caso de un

* * * * *

casquillo roscado 3 conformado según la figura 2.
Para asegurar el casquillo roscado 3 en el cuerpo 

de la tapa 1 contra la torsión, se han configurado sobre su. 
fondo resaltes 5 que penetran en rehundidos correspondientes 
del fondo del cuerpo de la tapa 1.

*
*  *  *  +Descrita suficientemente la naturaleza del invento,. <*

asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe háOer-****
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas *sóá 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no albeten 
su principio fundamental.

REIVINDICACIONES

1. - Tapa roscada para fusibles eléctricos roscados, 
para el aislamiento eléctrico de un recambio de fusible por el 
lado de la manipulación y para la formación de un contacto de 
salida del fusible, que contiene en un cuerpo de tapa, en for­
ma de bote, de material aislante, un cosquillo roscado de mate 
rial eléctricamente conductor, dejando ambos, por regla gene­
ral en su fondo una ventana visual, caracterizada porque el 
cuerpo de la tapa (1) presenta sobre su lado interno un bordón
(2), alrededor de cuyo borde ataca al casquillo roscado (3)*

2. - Tapa roscada, según la reivindicación 1,carac­
terizada porque el bordón (2) se ha configurado en el punto
de transmisión desde el fondo del cuerpo de la tape (1) hasta 
la ventana visual (6).

3.- Tapa roscada según la reivindicación 1,caracte­
rizada porque el casquillo roscado (3) penetra con resaltes 
(5), dispuestos en su fondo, en rehundidos del fondo del cuer­
po de la tapa (1).
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4.- Tapa roscada para fusibles eléctricos roscados,
tal y como queda sübstancialmente descrito eu la presente.Me­
moria, y en el dibujo adjunto. ...A

Esta Memoria consta de cuatro hojas, escritas a 
máquina por una sola cara. *
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