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PATENTE DE INTRODUCCION

por Io_aﬁos

por "Un procedimiento para la fabricacién de fibras, filamentos

y préductos:similares por hilatura de la viscosa ® = = « - « =~

a favor de: SOCTEDAD ANONIMA DE FIBRAS ARTIFICIALES} S.A-F-i.,

10

de nacionalidad'espaﬁdla, domiciliada en MADRID,'calle Peli-

gros, n? 2.

MEMORTA DESCRIPTIVA -

La presente memoria deseriptiva se refiere a una paten-
te ae‘introduecidn relacionada con un procedimiento para la
fabricacién de fibras, filamentos y productos similares por
hilatura de la viscosa que pPosean elevadas caracteristicas
mecénicas:y una estable estructura microfibrilar.

Para obtener fibras que posean estas propiedades es ,
necesario hilar wna viscosa de viscosidad elevada contenien-
do una'celulosa de GP elevado en ocondiciones tales que poco
mas o menos haya exclusivamente coagulacidn, sin regeneracidn,
estiréhdoée los filamentos formados seguidamente a un Indi-
ce gamma relativamente'elevédo vy regengréndolos en un segun~

do bafio de decido diluido y culiente, pudiéndose alcanzar es-
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telobjeto,'por ejemplo, con‘hilatura en bafio 4eido muy di-
luido, hilétura en bafio de decido concentrado, hilatura en
baﬁos-sa;inos u Orgénieos y otros Procesose.

En el caso de bafios diluidos hay que hacer constar que
}a adieidn de formol permite estabilizar la viscosa gelifié
cada e hilar en gammas todavia elevados conservando una agi-
dez sustan@ial del baﬁo; en cuyo caso se obtienen umos fila~
nentos que presentan caracteristicés muy elevadase.

En el;casorde:baﬁo diluido frio, y en ausencia de for-
mol‘ée pueden obtener gammas myy,elevaaas disminuyendo la
cantidad deté&ida del bailo, Pero entonces la explotacidn re-
sulta imposible Dor alcanzarse muy rdpidamente el limite de
hilatura.

El objeto de la presente patente de introduccidn consis~
te emr wn précedimiento para la hilatura de fibras y filemen- _

tos del tipq en cuestidn, por empleo de bafios muy diluidos y

. ¢ por estirado-a fndices gamma excepcionalmente elevados. Para
o -

Pl

estirar en estas zonas de indgces,gamma, se procede a obtener
del primer bafic unes filamentos que no selo posean un fndice
gamma efectivamente elevado, sino que también se ha moderado
lo m&s»poﬁib1e<la baja subsiguiente:de'este Indice de manera
Que se pueda aplicar un fuerte‘estirado, y se ha conseguido
trabajar sobie “un gel néufro"g conseguido en este estado a
Ia distancia més corta posiblé de la hilera; . .
Esto se logra empleando un dispositivo especial de hila-
tura vertical que mantiene los fTilamentos desde.su salida del

bafio sobre un cilindro parcialmente sumergido y adaptando de

a—modo conveniente la quimica de la viseosa y del bafio, especial-
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centimetros y el didmetro del eilindro semisumergido es de 30
centfmetros, se hila a la velocidad de 10 metros por minuto
con ligero escurrido, lo qde:dé;al*puntogB':un:inﬁice gamma
de 53 para un gel aproximadamente neutro (pH = 8). Se estira
a cmntinuaeién progresivamente sobre un jdego de cilindros

en el aire de 185 por cien lo que dd al punto-D'un,iﬁdice
gamﬁa residual de 15. Finalmente el hilo es fijado en un
segundo baflo de dcido diluido y caliente, y luego es enro-

llado en una bobina. Después de los tratamientos de acabado

'usuales, los filamentos que gonstituyen el hilo han presen-

tado las caracterigtioas siguientess-

Titulo unitarios - ' 1,25 deniers

Tenacidad en acondionado: 5,1 gzramos por denier?
Tanacidad en mojado B 4,2 gramos por denier
Alargamiento en acondicionados 1l =~ por cien
Alargamiento &l mojado : 11~. por cien

Médulo en mojado (alarga-
miento tanto por cien ba- '
jo 0,5 gramos por denier)s 1,7
Tenacidad al bucle I ’0,75 gramos por denier
Despuééhde un tratamiento con sosa a 5 por cien, los
filaméntos que se han descrito poseen todavia una tenacidad
en mojado de~5,4 gramos por denier y un mdédulo en mojado de

3, 5e
NOTA

Por la patente de introduceidn a que se refiere la presen-
te memoria deécriptiva se REIVINDICA la explotacidn exclusiva
des

l.~Un procedimiento para la fabricacién de fibras, fila-

mentos y productes similares, por hilatura de la viscosa, de
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unas qaracterisﬁicas mecénicas;elevadas, uwna estructura mi-
crofibrilar estable y una excglente estabilidad dimensional,
con viscosa de elevada viscosidad teniendo un Indice gamma
elevado, ¥ conteniendo una colulosa de GP elevado, en un ba-
fio frio de muy 4débil concentracidn de Acido, lo precedente
siendo notable por el hecho de que los filamentos, hilados
verticalmente de abajo hacia arriba e incapaces de sostener-
gevpor si mismos son mantenidos desde su salida del batio
por un cilindro parcialmente al nivel del mismo, o lige-
ramente por debaio; .

2.~Un procedimiento para la fab:icacidn de fibras, fila-
mentos.y produetoa‘similares para hilatura de la viscosa, tal

como ol especifiéado en 1, caracterizado por el heoho.de_

‘ju¢ Puede combortar ademds. los elementos sigulentes; aisla-

dos o en combinaciones cualesquiera.
. a)‘3L¥GPlde la celulosa en la viscosa en a lo menos
igual a 500. _
b}_La viscosidad de la viscosa es a lo menos iguel a
150 poises»y de préﬁerencia superior a 400 poises.
c) El ihdice gamma de la viscosa enviada a hilatura
es a lo menbs iguel a 45, y de preferencia superior a 50.
a) Se hilé la ‘viscosa en un primer bafio frio contenien~
do menos de’ 60iLgramos, de preferdncia, de 10 a 30 gramos ,
por litro de écido sulfirico, de 10 a 120 gramos por litro
ae gulfato de sodio, y sin contene®, o con poco, sulfato de
¢ine, dgsPués en un segundo bafio caliente de regeneracidnr

¢) Se afiaden a la viscosé y (o) al bafio pequefias canti~
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dades de un aldehido y (o} de un agente modificador.

£) Se estiran los fiiamgntos de 100 por cien a lo menos,
de preferencia de 160 por cien a lo menos, este estirado
puede ser ﬁransmitido durante el recorrido en el aire entre
los dos baﬁos y (o) o0 en un segundo bafio de decido diluido y
caliente. . ’

g) El fndice gamma y el bafio son escogidos de manera
que aseguren siempre un gel sensiblemente nuetro a una leve
distancja de la hilera.

B Un'procedimiento para la fabricacién de éibras, fila~-
mentos y productos similares por ﬁilatura de la viscosa, tal
como el espéoificado en 1, caracterizado por el hecho de que
el dispositivo es de hilatura vertical y comprende un cilin-
dro dg sopofte semisumergido en el bafio de hilatura y donde
el gel cOagﬁIado pero muy poco fijado llega tangencialmente
al nivel del bafio o ligeramente por debajo, el cual cilin—
dro libera el geél después de un arco de recorrido suficiente
a un grupo de cilindros para.los estirados smcesivose.

4.~ Uniprooedimiento_para la fabiicacién de fibras, fila-
mentos y productos similares por hilatura de la viscosa, tal
como el especificado en 1 y 5, caracterizado por el hecho de
que puede comportar ademds los elementos siguientes.

a) Un citindro-escurridor tangente puede eliminar el bafio
adherido al gél & la salida del cilindro de soporte.

b) Se utiliza un cilindro de soporte perforado, provisto
de un éscondrijo‘interior en la parte sumergida, para la eli-
minaci&n Por‘aspiracién de una parte del liquido adherido al

gel.

£



&..,,V

282659
S5e="Un procedimiento para la fabricacidn de fibras, filaLA
mentos ypproauctos similares por hilatura de la viscosa®™.

Barcelona, 23 de Noviembre de 1962.

P.p. de: S80CIEDAD ANONIMA DE FIBRAS ARTIPICIAIES,
3, BONET DEL Ri®
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