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-PATENTE DE INTR RODUCCION.

+ & favor de’ .
1 D, - Louia, Alexls BOISSQNNEI, domiciliado en Saint-
Sa Vallier (Francia), calle Lyom, "Le Chalet" '
/7 por:
. “MAQUINA PARK FABRICAR ELEMENTOS IE MOSATCO EN CERAMICA®
' " —00G0-

" g ——— ——— ————— - - = -

T MEMORIA DESCRIPTIVA

1o Ia :Ea‘brlcaclon de elementos de moseico en cerami-

ca, h'g aobre todo la de los madradillm tan anpleadoa para. de-

carar_plsos ¥ paredes, es relativamente costasa, pues hoy se

eféctia por prensade medisnte moldes de alvéolos miltiples, ¥

los elementos san expulsados par émbolos &l términe de la ope-

15 racion. | } |

| En ponsecuencia; 1a produccidn es lenta, y hay que

dedicer gren cuidedo el material. Ademds, solo sirve el anver-
- so; pues el reverso resulta més o menos deteriorado por el ém=

bolo que o empnja;

20 I.a‘méquina yara fabriear_ los elemént'os de mosalicoe

en cerémioa, ohjeto del invento; tliends a reducir la importan—
cia de ls mano dé obra en esta iabricacim, ¥y & sunentar la
’ prodnccion por hora.
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4 tal efecta, esta miquina cmrenda el empleo;
en cmb:&mcion con 'a.n& hilera de arificios mltiplee, de
medios rara sumeggir por aspersiw las cr.ntas de ceramies

"a partir ae s sali&a del- morrs de 1s hilera, para que no

ss peguenms & olres ni se adhieran & su soparte, a fin
de hender frozos de longitud de'ﬁeminada ¥ Qeaviar a la
vez todas las bandae ya hendideas, cblige.ndolzs a atravesar
un meoanisma carta&m‘ ae angancs mltiples, dispuestos a
mg.ngrg_ de peine, que las gl;vidg_ en pequefios elementos, re~
cfbides en une cinte de transparte para ser conducides a
Los érgenos de secado. EL érgano de hender lss cinfes ¥
lo de portar}’aa en pequsfios trozos pueden moverse a lo
largd_ nientres realizan su funcion 'ae'cnica; ‘& 1a misma ve-
locidad lineal de las cintas de transporte, y ser devuel-
%as & su poaicion de origen deapaes de divididas las cin-
tas de ceramica. S .

En upa variante de ejecucion de esta mquina, du-

_ ran'ta el paso de laa cintas a travea del sisteus cortador,

45
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los ngﬁradi]los» apartan en iguel sentido la tanda de los
ye cdrtadoa en el ciclo precedente hasta _uria place animada

_deun mavimiento, transversal altemativo, que los deposita

encim da ls d:nta de h:ansporte de un horno: &a tunel, don~
de -los retiens una regleta al volver 1a plsca e =a posicion
inicial.

' Durente es‘be aperacj;on de 'hra.nsporte g recorte, la
banda de mmdrmoa, situade en contacto directo con el pro-
milsor, ¥ luego can la primera banda de cuadrillos del si-
guiente lote; sufre una ;ieformgcién ¥ se encuentra adheride
& el;a? Por tanta-‘,' inte_resa.guprimﬁi eata hilera de ocuadra—
dilloa, para lo cual, el mecanismo de- transparte comprende
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tade en la placa, Y la separa de le hilera de cuadradillas
del lote signiente.
" Al ser trmsladeda a la placa de transporte, este

hilers empujada. se elimina au-emticmenj&e. I.a ‘regla este
fijeds al extremo de una palence en escuadrs, elrededor de
un eje ﬁjo; de oscilaciones ligadas al mecanismo ds mendo
del propulser de transpirte par medic de palsnces interme-
dies y de una polea mantenida constantemente en contacto ‘
con el perfil de una levae ,

El mecanizmo d¢ hender esta constltuido por dos cu~—

-chillaa para.lelas dlspuestas perpendiularmente a las cintas

de ceramica; una, de el;as permile aislar las cintas, durante
su pasc a 'través del cgrtador;. de las que vienen directamente
de la hilera; I la étra sirve para liberar los extremos de
1&5 cintas desviadaa ;por efecto do diferencies de velocidad
de salida de is hilera. '

El cortador, instaledo mtre Ia bamia de transporte
de las cinfes que salen de la hilera y uns placa metalice des
tinada & recibir los cuadradilios, esté canstitufda por una
red de hiloaw de acere u otro meterial, téndidos paralelos en~
tre si, ¥ fijedos a dos arbolee remurados que los mantiene &

distancias regalares, superpuestos en un planc vertical pa=

ralelo & las cintas de cez_'amica. Estos arbolea descansan 80-
bre rodamientoé pdr sas 'dns' extranos; yun mecanismo de cade~
na y pifiones los hace girar oonauntaman'he.

) Un breza de palanca, fijada & une’ ‘de los arboles.
permité imprimir a ambos un movimiento de Fotacidn de unos
902. Este movimiento tiene par objeto eliminar en_mar’cha lag

dmpurezass que pueda haber en la pasta de cerémioa-, con ries-
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80 de rayar locs mdradﬂlos. Ny

En el dibu;{o esquematico adjtmto, que represen‘ba
como ejemplo das farmas de realizacidn de esta mg;ina,
dicans

I.aaf.’rgs 132,@3 elmcnonlateral xunaplan-

ta, respectimente,
%

IaB ﬁg. 3, una elavad.on frontal con la sitaacion
del mecanismo de aepersion de las cintas que salen de los
orif:.clos ée la h:.lera-

. Ia fig. 4, e elevacicm frontal, aproximadsmmte
por 4—4 da 1a figura 2, del mecenismo de mando de los pro-
pulaores y del mecaniam de recorte de las cintaa

Ia figura 5, ura perspectiva de un madradilla*

Ia figurea 6, una elevacidn de una varianta de la

— -

maqa.ina, _
' Ia figura 'Z. ung proyeccion de 12 misma por encima-
Ia figura 8, une elevecién del mecaniamo de trans-
pérte} o . ) |

ﬁg figore G, ure elevacion del mecenismo de corte; ¥

 Ia figura 10, una seccitn del misme por 10-10 de 1

figura S | S

En ests maqzm, una mo&.deadura en vacio 2 (ﬁg. 1)
estd proviste de une hilera 3 con muchos orificios 4 (fige
3)s cuadrades o rectangulares ¥ mzxtameatos; con preferen-
cia en una sola 1:tnea; la cual permite chiener de cento
otras tantes cintas 5 de pasta ﬁléetica; cuye altura é co-
Tresponde @ la anchura de los cuadradillos 6 (fig. 5): mien
trea que. la anchura b de 188 cintaa da el espesor de los

mn.smos, deacontada lz retreccion de los materiales utiliza-

dOS .
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Doe: commctos no representados en el dibujo per-
miten introducir enm lg hflera 3 un h.q.udo Iubricante a pre-

sion. Este liquido se reparte:por el contarno de los orifi-
cios de_éa;!.idg 4 ds las cintas é;'_por'medio de un dimsqr
constituide par léminas de fieltrs elojades en cevidades Irac
ticadas al efecto en el Interior de 1a hilers 3o Unas com— '
puertes permiten reguler el suministro y la presidn de entra~
da de lubricante en las distintas zonas de la hilera. Con es-

te diapoai;tivo se ordens y armoniza la velocidad de salids

de le.s cintas 5.

A s sallda de la hilera 3, les cintas de ceramica
5 dispuestaa de canm passn imediatamente bajo los mltiples
orificios 7 (fig. 3) de la tolva a., de donde escurre el li-
quide que evita la pegedura de las cintes entre si y su adhe-
rencie a las placas y bendas utilizadas para su traslado em .
el curse de las operaciones de carte y secado y de ofras ma-
nipuleciones. Este liquidé vierte en la pila 9; ¥ lo rechaza
la bomba de alimentecion 11 situada en el treyecto del com—
ducto 12 de alimentacidn de la tolva 8. EL sobrante de liqui-
do rgcogi&o; en o1 carter 13 vuelve a 1m pila 9 por el conduc-
to 14.

las cintas tirades 5 figs. 1y2) se recn.‘ben inme-
diatamante ex la banda de transporte 13 de metal pulimentado,

.animada de una velocidad lineal poco mayor que la de salide de

les cintes 5 de la hilera 3. Esta banda, mds biem corts, las
conduce en el sentido de la flechs 16 hasta delante del .cor-
tador, que d:f.vida en pequefios elementos los trozos dé c¢intas
de cerdmica 5a ya hendidos y yuxtapuestos sobre la banda de
transporte 15. A

Eate mecanismo cozpprend‘e-:

Una z:éd. cortadora, compuesta de hiles 17 de acero
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u otro mtenal, tendi&oa paralelos entre 5f en un marco
facilmente amovible, que los mantie_ne perpendiculares al
planc de apoye de las cintas 5. Esta red se halla situada
entre lza dos bandas de transporte~ 1a banda 1‘5 mieve las
cintas rara su division en pequefios elsmentos, y la banda
19 reagiba estqs ¥ 193 lleva al _secadar_ 2:!., '

_ Un conjunto de p:opuléorea 22, con su mecanismo -

de mando. Estos propulsores, careces de pasar entre los

. e, ’ i
- hilos de acero 17, se mueven simltaneamente en direccion
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perpendicalsr a les cintes 5, we asf pasen de la banda de
transporte 15 & la 19, después de haber side cortadas en
trocitos 6 el atrevesar los hiibs 1.'% de 1a red cortadora
aispuesta entre las dos bendes 15 ¥ 9.

o Para che los propulsores 22 puedan paser asi de 19.
banda. R a la 19 laa cintas de ceramica 5 & traves de la
red cor‘:'{:adqm__l'.l_, es necesaric que los segmentos de cada uno
de ellos que}z’a_y_a.n de desv;grgg iransversalmente se separen
con antelacién de las cintes que 1legan directamente desds -
los arificics de 1a hilera 3. & tel fin, unk ouchilla 23,
unida al bloq,ue 24 de los propulsores 22, Se muiéve en direo—

cian transversal con ellos, para hender las cintae a trechos

a que corresponden 8 la 1ongimd de lzs cintas 5a transferi-
das por 1os propulsores 22,

Estlas aperacﬁloms de corte previe ¥y de transporte
deben afectuarse’ durante el tiraje contimo de les cintas 56
Par consiguiente, los diferentes organos se disponen scbre
un bastidor 25 que descansa sobrg polees 26; & fin de poder—
la niqver a lo largo en el sentide de la flecha 16; e la vez
que las c__intas. 5 sobre sus bendas de transporte 15, ¥ & velo~
cided igual, ‘
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1 e Teminado el transpcmte de los elementos cortadoa
Gdelaba.ndaISalalSl, los propulsores 22y1acucm11a23
vuelven & la posicidn de reposo indiceda en las figuras 1 y 2,

¥ su bastidor 25, movido en sentide contrerio al de la flecha
16, vuelve entonces a m'posicn‘:én inicial (fig. 2) para un
mievo c¢iclo de corte de las ciﬁ*&as.

' EX movimiento transversal .de loa prapulsores 22

-(fig. 4) umdos al bloque 24 viame provocado por la rotacion

del platillo 27 que. lleva el boton de mnivela 28, movil a
lo large de la rendija 29 do uma palanca 31 que oso:[la en 32,
¥ 8l extremo Ii’bre de Ia cuzl se su;jeta en 33, uno de los ex-
tremos de una biela 34, enganchada par el extremo opuesto en
35 al bloque 24, -

) Tespués de negar a Ig bands 19, ae gran Iong:.-
tud:, también contima y de metal pulimen'hado, los cuadradi-
llos cortados 6 se transporian g través de un secador 21 tu~ ‘
bular u 0tro que asegure l= aportacidn de les calories necesa-
rias; bien par conduccidn, si se calienta la banda por deba;[o;
o bien por eonvaecién; alrededor de los productoa; del aire y

los gases proecedentes Ge este calentamiento de la bande por

-debajo.

El variante de e:jecucion de las figuras 6 a 10,
dos wchillas 36 ¥ 37 (figa, 6 ¥ 7)y fijadas a los extremos
de -palancaa_38: y 39, articuladas aobre el chasis 25, hienden
les cintas 5 & trechos correspondientes & l= longitud del coxi
tador 41. Ia ciuachille 36 pemite. eislar las cintes 5 mientfas'
se trasledan lss que porceden directemente de la hilera ’3';- v
ls cuchilla ;"Z., permite liberar los extremds de las cintas

' desviadas a causa de las diferencias de velocidaed de selide

de la hilera.
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El cortador 41 (figs. 8 v 10) camprends una red de
h:.loe 42 (fige 9) de scero w otre mterial, tendidos parale~

las entre dos arboles ramurados 43344 8 cuyos extremos estan
sujetose Estos dos ar'boles mantienen log hilos 42 a distancias
regulares, y estdn yuxtapuestos en un plano vertical paralelo
& la bande de metal pu)_.?.r.nentado 15, apoyados por sus extremos
en sen@_os rodamientos 45, ¥ unidos pars girar por mgdio de pi

fionas 46 y de ure cadena 47T, E1 Arbol superior comprende ade—

- mfe una palenca 48 que hace oscilar los dos drboles unce 902.

A}s‘l_:é rotgofgén <_>ofz_~esponde una desviacion vertical de los hi-
los 42 .gn une u 'otiro, genfido, a fin de eliminag en marcha las
impu.rezaa qué puedé conféner la pasta cera'.mica, con riesgo de
rayer los cuadradillos 6o - .

Despues de a‘bravesar el cortador. los cuadradillos 6

- permanecen sobre un plati}.lo 49, qdonde los ha cgndugido el
'propulsq_r 22+ Cuando se cqlocan.en el platillo 49, los cuadra-

dillos 6 del lote en trdnsito hacen salir del.mismo los cua-
dradillos 6 d¢l lote tfrasledado en el ciclo precedentg; excep
to su Ultine file Gb, antes en contacte con el pulsador 22,
"Los eﬁadradiilos de eats fila G‘b, deformados por el
empuje del ‘propulsor 22, se adhieren a los de la ;Eila‘Ga_ q.el

lote a:lguiente':'mzando llegz un mevo lote al platillo 49.‘13.

file 6b del precedente,'adl_xez"ida a la 6a del mmevo, se detie~
e en el borde del platille 49. Mientres se prepara el ciclo
sucesiva; una regla 51 empuja dicha fila 6b y la despega de ‘
Ia, fila Ga. La regla 51 va mon'bada. en una palanca en escuadra
92 amticulada Sobre un eje 53, ¥y su mando: estéd ligado &l del

platillo 27, que goblem los movimientos del propulsor 22.

El perfil del platilio 27 presenta un resaltc 273, h'S sobre es-

- te perfil se apoya uma polea 54 monteda en ume palance 55 que



240

245

250

255

260

Oscﬁn en turno de un eje 56. Bl extremo libre de la palan
55 esté unido a la escuadra 52 por medio de una varills 5'2,
Y un.resorte’ 58 mntiena le poles 54 en contacto contra el
perfil ael platillo 27. EL reselto 2'Za, que tiende a aleja:r
1a polea 54 del eje de roﬁac:zon del platillo 2‘2, hace g:u:ar
la palanca en escundra 52 en el sentido de la flecha 59, con
10 que Ia regla 51 cae scbre la £ila 6b. . 4

. Une placa 61 se mueve altermtivamentq entre el pla—-
tille 49 y l= banda 62 de un secador de tunel 63. Esta placa
61, al mismo, nivel qze el platillo 49, pasa de la posioion
ind.icada en lfnea llena en la figura 3 hasta otra represente—
da por trazos en la n_:iama figura, 'juntamente encima de la ban-
da 62. Los movimientes de la piaca 61 estén ‘sincronizedos con
los del mecanismo de mando del propulsor 22. Cuanda in placa
61 se balle en la posicidn represen‘cada por linea llens en la
figure 3, ol lote de cusdredillos que se encuen‘cra. en el pla-

" tillo 49 es empujedo en el semtido de la f£leche 64 por el lote -

siguiente de cumdradilloe, Este movimiento basta para que la
fila 6b avance hasta rebasar la 'placa 61 y caiga en un reci-
piente 65 de recu.peracion de desechos, Entonces, 1e plaoa 61
ooups su posicion par encime de la banda 62 (fig. 8, lz.nea de
{trazos). Una reglete 66, am.mda de movimiento vertical, des-
ciende Jjus tamente detrés de la wltime fila de cuadradillos
transpartads por la placa 61, de manera cue, cuando este ulti-
na vuelve a su posicion inicial, escs ouadraglillos sen reteni- _
dos par encima de la bandas 62; en la cual eaen; ¥y qué avanza en-
tonces un treche determinado. '

Por tanto, el cicla ds 19. maau:ma es el szg:.iente'

EL bnstidor 25 se pone en movimiento a 1= mispa velo-

cidad aue la banda 15. A1 mismo tx.empo bajan las cuchillas 36



ii; 265; Y Ei?,: ¥ el propulsor 22 se mueve para gbligar a las cinta.’s'"' :
5 agiravesar la red de hilos 42. Cuando el mropulsor 22 lle-
ga al fina:_!. de su car_re;'a; iz regﬁa Bi aplasta 1a Afila defor-
made Ga‘; ‘e se eliminara en 5 ciclo siguiente, mientras que
1a fils déformada el ciclo anterior cae al desecho. AL mismo
270 tiempo, el propulsor 2?: vuelve a su pésiciic'm inicial,. mieriu
. tras me el bastidor 25 retrocede para volver s su posicidm
de partida, y suben las cuchillas .36 y 3:1'. 12 placa‘G‘ll' viena
a colocarae entretantc debajo de 12 benda 62 del secador de
. tinel 63, y la placa 61 sigue un recorride inversa, en tanto
2‘25 que la regleta 66 Tetiens los cuadradillos 6 sobre la banda
62 del secador 63. Esta avanza un trecho determnado, Y le
maquim aueds dispuesta para un muevo ciclo de corte. )
. ~ Esta maouina de tirar R recortar permite pmduc:.r cua~
dradlllos de mter:[al ceramico, porcelana, gres, semgres, ma-
280 :\tolica u otro, en cantldad mucho myor cue las prensas. Ademas,
afrece . la ventaje de producirlos de dos caras, porque nade en-
‘tre en contacta con ellas. ' .
~ Camo es nataral, el 1mrento no se limita a la forma
' de ajecuq:;_pn prth.l_lament? deagnta_de la ma_o_um, sino que
235 abarca todes las variantes, sobre todo en cuanto a disposicion
de loé propulsores de transporte ¥ de corte y a los megi‘.jtps para.
moverlos a la Vez:, tanta en sentido trensversal como a lo laxe

£0s

290 : Se declara de novedad y propvieded en Espafiz 1 conte-
nido de las sizuientes '

'REIVINDICACIONES
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15.- Manuinn para fabrlcar elementos de mosaico en

e

ceramioa, oar’cterlzada poraue comprende el empleo, en combi-

. nac:.o;; con une hilera de arificios mltip];es,‘ de medios pera

'sumer:zir por asnersién lqs oi'nte.s &'e cerémica desde oue salen

del morro de L hilera, a fin de aue no se peguen entre ellas
ni se adhieran & m soporte, al cortar trozos determmaﬂoa Te
simzltaneamenﬁe adelantar transversalmente- un trecho previsto
de todes las bandas, obligéndolss a passr por un cortador de
5:_!'g:an.os‘ qré}tq.g}ge., Q.ispue_g'_bqg s modo de peine, cue las divi-
den en ponciones que son recibides en una cinta de transporte,
donde se conducen a los drganos de secado; el éreeno de hender
las d.’ntas Y los ée zjecor‘ta.rlas en porciémsy se disponen pera
su transporte longitadinel, mientras efectudn su f;mciér}. 'bégni-
cay 2 1s msma velocided lineel de las bandas de transporte,
e se vuelven & su posicion de origen después de corisdas las
cintas de ceram.ca. | _ )

' - 28 - P&au:tna _pere. fabmcar alementos de mosaieo en
cerémicg, segun la reivindicacién 15, me se caracteriza por
conter con un b_ast:;dbr montado sobre golea_s; y capaz de mover-
se a lo largo, eL cusk sustents 2 Iz cuchilla de hender cintas
de cerémica, & los 'oromléores ¥y a 1= red cortadora, y se mie-
ve a ls mism velog;«}_gd @e las bandas de transporte.

3‘--— Manuina nars. fa’br:.car elementos de mosa:.co en
ceramina, aeg\m 1a rezvind:.cac:.on 19, aue se caractemza. poraue
laa bandas de trans‘oorte son de suberflcle vulimentada, y su ve~
locidnd lineal es algo mayor cue lz de salida de las cintas de
la hilera._ .
) ] 48 .- _Mé.dpina para fabricar elementos de"mos'aico en

cerdmice, sesun ls reivindicacién 18, aue se carecterize porrue

~.el mecenismo de corte estd constitufdo por hilos de acero dise
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mestos pe:pendioulares a2 las cinteaas, entre las dos bandzs

‘de transporte.

e ... 2% Mamime pare .fab?%.c,ar?lemenm de mosaico en
cerémica, segin le reivindicscidn 12, caracterizada pareue,
facy;ta:biygpgn‘t;e durante el mgv;i._m;len‘fo transverssl de las ‘
cintas a trmtéa del sistemn cortador, los cuadradillos o por—
ciones de un ciclo apartan en i.gml sentido el lote de los
recoriados en el ciclo precedente, hosta una placa animsde
de movimiento .tra_nsversé;. al ternative, me las conduce hasta
égqimé de la bands de trensporte de un horano de tﬁnel; "donde
son 're'ﬁenid:as por urA reglets mientras vuelve la placa 2 su
posiclon imcm}..

RS e

. G8e- Maﬂnina para fabriear elementos de mossico em
pgrémipa;.‘segl;n las reivindicaciones 12 y 58, nue se caracte—
riza‘ ;go;-qt.ze el'mecaniamo,. de ﬁ;‘angyorte comprende una regla
mie viens = splestar la Yltime fila de un lote de cuadradillos
defcmmados por el propulsor Y preg2dos 8 los de la tz'imeré fi-
la del :Lote aimimte, antes de ~ue se de'oosite sobre la pla~-
ca de tranaporte, Yy los desnega de 1s file de cusdrzdillos del
siguiente lote. o - ,

72.- mﬂu:ma para febricar elementos de moqeico en
ceré'mica! segin les reivindicaciones 1% y 58, ~ue se caracte-

riza poroue 1la regla esta Fijada al extremo de una palanca en

~ 8scuadra ~ue oscila en tarno de un eje fijo, con oacilaciones

ligadas, por medio de pelances y de un2 polea m'antenidft siem-
Pre en contacto con el perfil de wm exee'n‘brica. 2l mecanismo
de mando del propul‘spx; _

. ...... 8. Mmisa pra fobricar elementos de mossica en
'ce;'émica, semin las reivindic‘aciones 18 y 58, oue se caracte-

riza . porrue el mecanismo de hender ests constituido poxr dos.
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ouchillaa paralelas dispuegtas perpendlculannente & las c¢in-
t_asv @e_qeramlcg._gm de las cuales permite alislar las cn.ntag
en trénsite a través dei.l cortador de les que proceden direc-
tamente de la hilsra, ¥ la otra, liberar los extremos de les
cintas deéir;iégigs_ por efecto de diferencias de vélocidad de
selida de la hilera. : ‘

) 92.- maﬂuma era fabricar elementos de mosaico en .

ce;'amca, semn las rezvmdlcaclones 12 y 548, aue se caracte-

rize poroue el cortador, situado entre la banda de transporte

Qe las cintas mue salen de la hilere y una placa metalica des-

tinade a recibir los cusdradillos, esta cons tituido por wm -
red de hilos de acercAr u 6tro material, tendidos paralelos en-
m:'e si ¥ f:l;nados a dos arboles ramirados que los mantlenen_ 8
dlstancias regulares. yuxtavuestos en uxn plano vertical para-
lelce~ e Z&gs” cmtas de ceramica' Xos arboles descansan sobre ro-—
damientos par cada uno de sus extremos, ¥ un mecenismo de cade~
na y pifiones los man'biene solidmos en rotacidn. . “ _
S 10§.- Mequina ara fabrlcar elemen‘tos de mosaico en
cgrémica,_-segm. las'relvmdicaciones 12 y 55, que se caracte-
rize poraue un braze de palanca fijado por un extremo permite
inprimir a 1os des arboles aue se indican en la reivindicacion
precedente, un movimiento de rotacién de unos 90¢.

1le.- MAQUINA PARA FABRICAR ELEMENTOS DE MOSAICO EN

Todg ello tal Y como se describe Y reivinaica.en la
presente memoris descriptiva mre consta de i} hojas mebanogra-
fiadaa por 'u.na de sus caras, ¥ se ilustra en las figures de las
3 ho;as oue la acompafian.

:Ba.rcelom, 21 de Nmnembre de 1962,
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