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PATENTE DE IKVENCION

por- VEINTE afios

- -

cuyo -privilegio se solicita para Espafia
¥y todos sus territorios y plazas de so-

berania, a favor de s

TEXTIL TORRAS-VALENTI, S.A.

entidad espafiola, domiciliads en Manresa
(Barcelona), calle 17 de Mayo de 1948,
(B.N) 8/n, relativa a 3

"MEJORAS EN LA FABRICACION DE TIRAS BO-
BINADAS Y IISPOSICION CORRESPONDIENTE!.
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MEMORIA DESCRIPTIVA
Ia presente Patente de Invencién se refiere, co-
mo se indica en su enunciado, @ unas mejoras en la fabri-

cxxién de tiras bobinades y disposicidn correspondiente.-

) Teniendo en cuenta que al fabricarse las bobinas

-de gasa y vendas, las primerss vueltas interiores carecen-

de medio de apoyo para mantener la debida consistencia,
necesarig paras ecitar las deformaciones debidas a la pre-
sién ejercida durante la menipulacidn, y que- otro tanto
ocurre durante la operacién inversa de desarrollado de la
bobina al procederse a su ufilizacién, al llegarse a sus
vueltas finales, han sido ideadas unas mejoras que permi-

%nmwmr%@ahsﬂﬁwumw.a---m-___9_;f

Con ello se logra solucionar los inconvenientes
conocidos, asi como el desaprovechamiento que ordinaria-
mente tiene lugar de las vueltas finales del interior de
la bobina a causa de las deformaciones ¢ deshilaschados sue
fridos por el tejido, especlizlmente en el caso de las ge=
sas hidréfilas, que son particularmente sensibles a las

Las citadas mejoras, segin se exponen en la pre-
eente‘Patehte, se caracterizan por el hecho de gplicarse
en la entalladura diametral, en sentido longitudinal, de
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un nficleo rotativo acoplado a una méquins de bobinar, unas
léminas rectangulares de materiel semirigido, del tipo que
comprende al papel, al cartén y los plésticos, enfrentadas
en;re si y.sob?esaliendo los bordes longitudineles de am-
bos lados por la periferia del nificleo, de modo que la por=
cibén inicial de una tire de artfculos tales como gasas,
vendas y cintas, es situada entre dos de dichas léminas, en
ordeﬁ a,obtepe? su retencién para facilitar la operacidn
de bobinado, en cé&a primera vuelta se determina el doblado
de las partes de lémins sobresalientqs 8e lga periferia del
nficleo, en el sentido del enrollado, dando luger a la cita-
da retencidén de la tirs, asi como a la adecuada conforma-
cién de la bobina una vez terminada y extraida del nécleo

Un par.de léminas rectangulsres de materisl semi-
rigido, tal como el papel, el cartén y el pléstico, son ado-
sadas entre gd, ¥y en ocuyos bordes longitudinales se realiza.
un dobladé segin el sentido de rotacién, en orden a retener
entre ambas la porcién inicial de una tira, facilitando su j

enrollado y su conformacién definitivA. = = = = = = « - -

Una tira de determinado artfculo a bobinar, tal
como gasas y Vendas, tiene su porcién iniciel de'én;olla-.
miento aplicada entre dos léminas rectangulares de material
semirigido, de modo que la citade porcién queda retenida en
tre tales léminas al producirse el doblado de sus bordes |
longitudinales, segfiin ol prople sentido de rotacién, por cu-
ya misma razén la bobina, una vez terminada, alcanza la sde-

cuada conformacidn e indeformabilided, = = = = = = ~ - - -
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) Para facilitar la comprensidn de las ideas ex-
puestas, dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles
de orden constructivo, se describe seguidamente una forma

de rea}izacién de la presente Patente,haciendo referencia

- a 1los plenos que acompafian & esta memoria, los cusles, da-

do su fin primordislmente ilustrativo, deberén ser inter-
pretados como desprovistos de todo alcance limitativo, res-
pecto a la amplitud de la proteccidn legml que se solicita.

En 108 GibUJOB: = = = = = = = m = o= 22 = == === = =

Piguras 1 8 3, representan, en diversas fases,
la forma tradicional de realizar el bobinado de una gasa
hidréfila o venda, aplicando su porcién inicisl en la enta-

lladura de un néicleo rotativo; --— e m - . - - -- ==~ -

Figura 4, represefita una bobina obtenida segin el
sistema de las anteriores figuras, con la poreidn inicisl

Figura 5, repreeehta, en alzado, una de las miqui-

‘nas empleadas para el bobinado de gasas y vendas, & base de

nfcleo entallado rotativo, = = = = =~ = = - — - = = - - - -

Figura 6, es una vista que representa la disposgi-
c¢ién de la porcién inicial de una gasa 0 vends entre un par
de lé4minss de papel o-pléstico,>alojadas en la entalladursa

de un nficleo bobingador, — = = = = « = - . - - - -e-- - -

Flgura 7, representa una fase de ls operacidn de
bobinado, en la que se aprecia el dobledo de las l1l&minas



78

80,

85.

90..

95 .

100,

282934 V"R

Figura 8, répresenta une bobina de tira obtenida
por el mievo sistema, seghn se indica en las figures 6 y T,

al quedar separada del nflicleo bobinador, = = = « = =« « = =« =

Pigara 9, es una vista frontal, relativa e la fi-
gura 6, en la fase inicial del bobingdo. = = = = = = = = =

Pigura 10, es una vista en seccidn, relativa a la

bobing de la figura 8, por una lfneg X=X. = = = = = = = = = ,

Con referencia a dichas figuras y a los nfimeros
gue sobre las mismas indican cada una de los detalles de
las disposiciones representadas, su descripcidn es como gi-

e a continugeidn, - = = = - - - - - - - - o 0 - o o -

. Siguiendo el mfodo tradicional para el bobinado
Ge gasas ¥ venda;, la correspondliente tirg 1, en su porcidén
inicial 2, es dispuesta entre la entalladurs longitudinal
3 de un nfcleo 4 unido a una méquina bobinadora 5; dicha en-
talladura 3 es diemetral, y el nfcleo 4 gira impulsado po:'

6l 06Je MOBTriz 6 = = = = = - = e e cm e et m e c == b aa-

Seglin el nuevo sistema, en la entallsdura 3 se dis-
pone, al procederse gl bobinado de una tira 1, un par de 1é-
minas de papel, cartén o pléstico 7 y 7', cuyos bordes lon-
gitudinales exceden del nivel de la periferis del nficleo 4.
Entre tales lfiinas se intercala la porcidn inicial 2 de la
tirg 1, por lo que queda retenide por ellag; esta retencién
cobra efectividad al empezarse el bobinado, dado que las dos
¥hinas 7y 7! doblan sus bordes excedentes, siguiendo el sen-
tido de rotacibn del eje 4, por 1o gue la porci&n 2 queda

eprisionada entre los 0bleCeR, = = = © = = - - = - o < - -



.o

116

115.

120

125.

130.

9g2g34 R

| La citada accibn retentiva tiene interés por cuan
to facilita el enrollado de las siguientes vueltas; una vez
terminado este enrollado es extraida la bobina resultante,
quedando incorporadas las léminas ; y i‘ en la misma, lo
cusl ofrece la interesante propiedad de mentener la confor-
nacién de le bobina, pudiendo goportar ciertos ésfugrzos .
gin sufrir deformaciones. Al llevarse a cabo -la utilizacidn
de la tira, una vez se llegas a las (ltimas vueltas del de-
garrollado, la bobéna conserva su rigidez, gracias = las
l&minas 7y 7', lo cual, ademis de la comodidad gue ello
implica, reporta la ventaja del aprovechemiento integral
de la tira, inclufda su poreidn iniciel 2, déd§ que le

misms queda en perfectas condiciones, = = = = = = = = = = =

El conjunto de ventajas expresades dan la medidé
del interés reportado por el nuevo sistema de fabricacién
méxime cuando las mismas implican la superacién de ios in-
convenientes reconocidos en los sistemas de enrollado cono-

cidos, todo ello sin recargar el costo de la produccién. -

Habiendo descrito suficientemente las caracteris-

ticas, ventajes y realizacién de las mejoras segin la pre-.

sente ?atente,:debe hacerse constar, en resimen, qﬁe en la
misma podrén introducirse cusntas varientes de detalle la

experiencia y la préctica puedan aconsejar, en cuanto 8 di-
mensiones, nimero y naturaleza de los materiales integr;nﬁ
tes, y demés Circunstanciaé accesorias, siempre gue con eib
no se desvirtﬁe-su esehcialidad, que es la gue se concreta

en la primers de las reivindicacicnes que siguen, ya sea
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considerada aisladamente, ya sea éopsidqradafjuﬁté:cén.una

o varias de les reivindicaciones restantes. = = = = = « =

N O T 4

Se declaran de novedad y propiedad para Espatia ¥

todos sus territorios y plazas de soberania, las siguienfeéi

RE"IVINDI"CAC“I"ONES'

- - - i

1.- Mbjoras en ls fabricacién de tiras bobinadaa

y diaposioién correspondiente, caracterizsdas por el hecho
de aplicarse en la entslladura diametral, en;sentido.lopgi-‘
tudingl, de un nficleo rotativo acoplado a und méquina de bo=
binar, ﬁpas:léminas rectangulares de materigl semiriéido;
del $ipo que comfirende el papel, el cartén y el pléaticb,
enfrentaedds entre gi y sobresaliendo. los bordes longitud1na-
les de ambos 1adoe por la periferia del citado nlcléo, de A_
modo que la porcién in101a1 de una tira de un articulo tal -

como gasas, vendas y cintas, es situada entre dos de dichas

1léminas, en orden a obtener su retencidén para facilitar la-

operacién de bobinsdo, en cuya primera vuelta se determina °
el doblado de las partes de lémina sobresalientes de la pe-
riferia dalvnﬁcleo, en el sentido de la rotacién, dando lus
gar a la citada retencidén de la tira, as{ como a la adecua-
du conformaéién de la bobina una vez terminada y extraida -
del nficleo juntamente con las léminas de referencif, = = =

2.- Mejoras en la fabricacién de tiras bobinsdas,
y disposicién correspondiente, segin la réivindica¢iénﬁan-*
terior, caracterizadas por el hecho @ que un par de léminas

rectangulares de meterisl semir{gido,tal como el papel, el
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cartén y el pléstico, son adosadas entre si, realiz§ndose
160, en sus bordes longitudinales un doblado segin el sentido de
rotacién para ellbbinado, en orden a retener entre ambas
la porcién de una tira, faciliténdose su enrollado y defini-

tiva conformacién_. - En G wr e M G - W S W G S . . W W .

3.= Mpjoras en la fabricacién de tiras bobinsdas

165, y disposicién correspondiente, segin le reivindicacidn pri=
mera, caracterizadas por el hecho de éue ung tira de deter--

minado articulo a bobinar, tal como gasas y vendas, tiens su

- poreién inicial de enrollamiento aplicads entre dos léminas
rectangulares de material semirigido, de modo que la citadas .

1%0, porcidn queda retenida entre tales lémines al proaucirae ol
doblado de sus bordes longitudinales, seglin el propio senti4§

do de rotacidn, por cuya m;sma razén la bobina, una vesz fa-'_

bricada, alcanza la debida conformacifn e indeformabilidad. -

4.~ "MBEJORAS EN LA FABRICACION DE TIRAS BOBINADAS |
175. Y DISPOSICION CORRESFONDIENTE®. = = = = = = = = = = = = = = =

) Todd ello tal como se describe y reivindica en.la |
presente memoria que consta de ocho hojas, folladas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras y de una lémina de di-

bujos que la 1lustras

19 WOV, 1962
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