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PRIMER CERTIFICADO DE ADICION

t'

cuyo p r iv ile g io  se s o l io i ta  para España 

y todos sos te rr ito r io s  y plazas de so­

beranía, a favor de:

COMERCIAL E INDUSTRIAL (gUMICA DE 

BARCELONA, S.A.

entidad española, domiciliada en Bar­

celona, pasaje Mar sal, ndm. 13, re­

lativa a:

"MEJORAS EN LA PATENTE DE INVENCION 

N& 250*424 por PROCEDIMIENTO DE FABRI­

CACION DE IAMINAS IMPERMEABLES Y LA­

MINA OBTENIDA".
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El presento C ertificado de Adioión se contrae, oon for- 1

me se indica en enneciado, a unas mejoras en la  patente! ^
'%í '

de invención no 250.424, re la tiva  a "procedimiento de fa -  -¿L 

bricación  de láminas impermeables y lámina obtenida. -  -

En la  rea liza o iád  práctica  de la patente p rin cip a l se . 

ha observado cae en determinadas ocasiones puede prescin ­

dir se de la  lámina de m aterial ce lu lósioo  que sirve de nexo ¡ 

entre e l  a s fa lto  y la lámina de material p lá s tico  f le x ib le ,  . 

especialmente p o lie t ila n o , con lo  cu a l, evidentemente, se 

logra une economía de m aterial, un ahorro de fases operato­

r ia s ,  una mejor adaptación a la obra de la  lámina impermea*? 

b le  obtenida y una disminución del peso de la  misma, benefi*, 

c iosa  tanto en e l transporte como en la co locación . ? —

Conviene a d e ra r  que dentro de la expresión a s fa lto  

común, debe considerarse comprendido cualquier a s fa lto  proce* 

dente de la d estila ción  de p etró leos , ya sea sin  m odificar 

o m odificado, ya sea so lo  o con ad ición  de substancias que 

mejoran sus propiedades. En p a rticu lar , quedan inclu idos lo s  

productos que son oonocldos por a sfa lto  oxidado, o x la s fa lto  

y a s fa lto  p olime rizado. -  - -  -  -  -  - ----------------------------

Ahora bien , la afin idad de estos  a s fa lto s  por la  lá­

mina de m aterial p lá s t ic o , concretamente p o liten o , es uñ -  

tanto esoasa, y-aunque para algunas ap licaciones es s u fi­

c ien te , como por e jeap lo  en la  formación de la s  láminas 

impermeables " in  s itu " es d ecir  en obra, en otros casos es 

conveniente aumentar t a l  afinidad añadiéndoles productos 

como e l  resultante de saponificar a unos 350s c ,  sal bá-
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alca de pez de estearina y de ácidos grasos. Con esta adi­

c ión , en una proporción del orden del 25% sobre el peso de 

a s fa lto , se mejora 3a adherencia entre este y la lámina 
de p o liten o . --------------—  -  —  -  -  -  - ------------- ¡

De aouerdo con la s  precedentes premisas se han desa­

rrollado la s  mejoras ob jeto  de la  presente s o lic itu d , las 

cuales esencialmente se caracterizan por e l hecho de com­

prender la combinación de una lámina f le x ib le  de material 

p lá stico  y dos capas de asfa lto  aplicadas respectivamente 

sobre cada cara de dicha lámina f le x ib le . -  -  ---------------

q

la  lámina de material p lá stico  f le x ib le  será, p re fe - 

40, rentemente, de politeno y de un espesor comprendido entre 

0,05 y 0,03 mm., mientras que las capas de asfa lto  serán 

de un espesor no menor de 2. mm. -  - -  - -  - -  - -  - -  -

t
la  lámina impermeable obtenida se ap lica  a las obras 

o construcciones ya sea intercalada entre otros elementos 

45. de la obra o construcción, por ejemplo entre dos capas de 

mortero, ya sea como revestimiento de 3a parte o zona qie 

se desea proteger. No debe exclu irse 3a posib ilidad  de cpe, 

antes o después de su ap licación , la  lámina impermeable re- 

olba capas adicionales destinadas a proporcionarle carac- 

5G. te r is t io a s  complementarias de 3as que ya de por s i  pre^ 

santa. A si, por ejemplo, tratándose de láminas. impermea­

bles destinadas a revestimiento exterior de cubiertas, te­

rrados o sim ilares, es ventajoso suministrarlas dcqpuás 

de haber aplicado en una de sus caras, es decir en la  cara 

55, que debe quedar hacia e l ex terior , una capa de pintura de 

purpurina de aluminio, que, gracias a su poder re flecta n te , 

evita  una excesiva absorción del ca lor  por parte de la  ca- 

pa a s fá lt ica  externa. - -----------—  - — -------------



Habiendo efectuado la  desoripción que preceda, debe 

hacerse oonstar que en la  rea liza ción  práctica  de estas
t ; -

mejoras, podrán ap licarse  todas la s  variantes de d eta lle  

que la experiencia y la práctica  puedan aconsejar* en cuan­

to  a fa ses  opeiatieas y tratam ientos ad icion a les , uso de 

aparatos, tratamientos preparatorios de la s  primeras sate­

r ía s , tratamientos ad iciona les del producto aoabado, y de­

más circunstancias da orden accesorio , siempre que oon e l l o  

no se desvirtúe su esencialidad, qie es la que se resuma y 

concreta en la  primera de las re iv in d icacion es que siguen, 

ya sea considerada aisladamente, ya sea considerada junto 

con una o varias de la s  reiv in d icacion es restantes en sus 

combinaciones técnicamente p osib les . - - - - - - - - - -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para BspaSa y todos 

sus territorios? y plazas de soberanía, la s  sigu ientes: -

R E I V I N D I C A C I O N E S
M M M W S M E S í c — s a r a s a s * *

1 . -  Mejoras en la  patente de Invención na 250.484 por 

"Procedimiento de fa bricación  de láminas impermeables y 

lámina obtenida", caracterizadas por e l  hecho de comprender 

la  combinaoión de una lámina f le x ib le  de material p lá stico  

y dos oapas de asfa lto  aplicadas respectivamente sobre cada 

cara de dicha lámina f le x ib le .  -  — ----------- ------------- ---  —

2 - -  Mejoras, según la  anterior re iv in d ica c ión , carac­

terizadas por e l hecho de que la lámina f ia x ib le  de mate­

r ia l  p lá s t ico  está constitu ida por p o liten o . - - - - - -

5 . -  Mejoras, según las anteriores reiv in d icacion es,



caracterizadas por e l hecho de comprender la combinación 

de una lámina de p oliten o de 0,05 a 0,3 milímetros de es­

pesor y dos capas de a s fa lto , de no menos de 3 milímetros 

de espesor, aplicadas respectivamente a cada cara de dicha 
9o. lámina. —  —  -

4 . -  "MEJORAS EN IA PATENTE DE INVENCION No 250.424 por 

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE IAMINAS IMPHtMEABEBS Y LA­

MINA OBTENIDA". -  ------------------------- --- ---------------- -  -  -  -

Todo e l lo  ta l como se desoribe y reivindica  en .la  

95. presente memoria que consta de olnoo hojas fo lia d a s  y me­

canografiadas por una sola da sus caras.
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