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El invento concierne a una máquina cortadora por - 

soplete de barras para instalaciones de colada continua de 
barras para separar por corte la barra.colada, con la cual 

la máquina cortadora por soplete, por la duración de la ope 

ración de separación por corte, recorre conjuntamente con la
barra un tramo de corte por soplete en la dirección*del.avan

* *  *  ^
* *  *

ce de la barra, interrumpiéndose transitoriamente la aporta^
*/.*

ción de oxigeno para corte y eventualmente el abastecimien­
to de llamas de calefacción, cuando la máquina cortadora por

* * *** * *soplete se encuentra en la zona de un rodillo de sustenta­
ción de la pista transportadora de rodillos.

e*****
Al cortar una barra mediante una máquina cortadora* **.*.* .por soplete se presenta por lo general el problema de'^ue,

*  * * *
* * *

por causa del proceso de corte son deteriorados los yóóillos
* ** *

sustentadores,, sobre los.cuales se mueve la barra. Es'conoci 

do, por ejemplo, hacer descender transitoriamente los rodi­
llos de sustentación, cuando el soplete cortador se aproxi­
ma a la zona del pertinente rodillo de sustentación. Tal me. 

dida es relativamente costosa por causa da las disposicio­
nes que deben provocar el descenso del rodillo de sustenta­
ción. Además - aunque sólo sea transitoriamente - esta zona 
de la barra no está apoyada, con lo cual es necesario de 

nuevo no hacer demasiado grande la distancia no sustentada 

entre dos rodillos de sustentación sucesivos.
Además se ha conocido, en vez de prever rodillos - 

de sustentación, que sustentan : a la barra a lo largo de - 
toda la anchura de la misma, prever sobre un árbol segmentos
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de rodillos, cuya anchura de sustentación constituya solo -
una fracción de la anchura de la barra, de manera tal que -

sea posible prever un correspondiente camino del soplete
cortador, que conduzca a través de los espacios intermedios
entre los segmentos de rodillos sustentadores. Estas medidas

exigen costosas disposiciones de control y conducen &J.*dete* ..* ***
rioro de los rodillos, cuando por cualesquiera razoned"im-

* * .  *

previstas se produzca una desviación respecto del camino de

corte previsto. .****.
*  *  *

También es seguramente rentable en la práctica, iri 
terrumpir transitoriamente en la zona de un rodillo de.sus-

* w * *

tentación de la pista transportadora de rodillos la.agorta- 
dónde oílgeno para corte y eventualmente el abastecimiento de

+ w *
* a *  * *llamas de calefacción. En este caso es posible trabajar con 

una pista transportadora de rodillos normal con los'rodillos 
de sustentación que soportan el lingote o desbaste, sin que 
durante el proceso de corte exista el peligro de un deterio 

ro de loe rodillos de sustentación. En tal caso es desventa, 
joso, sin embargo, el hecho de que los intersticios de sepa, 

ración per corte se alteran y especialmente se ensanchan.
El invento está basado por le tanto en la misión de 

poner a disposición una máquina cortadora por soplete de ba 

rras del tipo mencionado al comienzo, en la cual, a pesar - 

de la interrupción transitoria de la aportación de oxigeno 
para corte y eventualmente del abastecimiento de llamas de 

calefacción, se evite una alteración y especialmente un en­

sanchamiento del intersticio de separación por corte.



El invento consiste en que después del momento de 

la desconexión se evita o se reduce a un mínimo una circula, 

ción suplementaria de oxígeno para corte, en caso contrario 
existente, con una correspondiente reacción.

Esto se consigue de manera conveniente disponien­

do en la conducción de aportación de oxigeno para cqrtá.una
*  * *  *

válvula de bloqueo o cierre, detrás del pupitre de cpnmpta-. . .
ción,mirando en dirección de la circulación del oxigeno, a 

saber en lo posible directamente antes de la desembocadura
* e *

*  +  +

de la conducción da aportación de oxigeno para corte, en el 

soplete.
En tal caso, la válvula de bloqueo situada dplan- 

te del soplete en la conducción de aportación de oxigeno pg 

ra corte-es accionable ventajosamente mediante telecontrol 
electromagnético. ***

Con el fin de disminuir adicionalmente la circula 
ción suplementaria de oxigeno para corta, está previsto, on 
un perfeccionamiento del invento, que en la conducción de - 
exigeno para corte entre la válvula da bloqueo y la salida 

de boquilla esté prevista una válvula de ventilación rápida, 

que se abre cuando la presión descienda por causa de la dea. 
conexión del oxigeno para corte.

Esta válvula de ventilación rápida puede estar - 
dispuesta en el soplete delante de la boquilla o también en 

la propia boquilla de corte por soplete.

De modo ventajoso la conducción de aportación de 

oxigeno para corte conduce a una boquilla corta, que emite
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un chorro de corte estrecho en comparación con el de otras 

boquillas, y provoca un pequeño intersticio de separación - 
por corte en la barra colada.

Una ejecución conveniente del invento consiste en 
5 que las conducciones de aportación de oxigeno para calefac­

ción y de gas para calefacción tienen sendas conducpiones de
derivación con una válvula de bloqueo y una válvula*de[ajus.

*  *

te o de control o manorreductora que orillan a una válvula

de ajuste principal o a la manorreductora principal gara el
* . **

10 funcionamiento normal y una válvula de bloqueo asocüafdá, y

porque durante la interupción de la conducción de aportación
de oxigeno para corte las conducciones de aportación*de oxî

. **.
geno para calefacción y de gas para calefacción són^&nterrum

+  *  *  *

pidas y las conducciones de derivación para una aportación 
15 reducida son abiertas. .1.**

Un perfeccionamiento del invento consiste^nqje el sople 

te ejecuta un movimiento que separa el. oxigeno para corte - 
que circula suplementariamente respecto del lugar de corte 

existente hasta eee momento. En este caso, el soplete puede 
20 ejecutar en cualquier dirección deseada un movimiento sitúa 

do por encima da la velocidad de corte, de manera tal que - 
se rompa el chorro del soplete. Es también posible de modo 

ventajoso que el soplete, con simultánea desconexión de la 

aportación del oxigeno para corte, ejecute un movimiento de 
25 retroceso sin prolongación. Convenientemente, el soplete - 

puede bascular también hasta los lados o ejecutar un movi­

miento que debilite y deje sin efecto en e l ,lugar de corte
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la cantidad de oxigeno para corte que ha circulado suplemen 

tariamente, por ejemplo mediante el recurso de que se levan 

te el soplete.

En otra característica dél invento se prevé que una

disposición de desviación mecánica de oxigeno para corte sea

movible hacia dentro del chorro de oxigeno, por ejemplo.que
:* * * +esta disposición de desviación sea una chapa repeledqrQ.in-

* .  ***.*
sertable o basculable hacia dentro.

Otra característica del invento consiste en.qqe en* . **
*  w *

la zona del rodillo de sustentación de la pista transporta­

dora de rodillos estén previstos unos elementos exploradores
* * * *

que provoquen automáticamente la desconexión o conexióp.reno
*.* ** + *

vada de la aportación de oxigeno para corte y/o provoquen los
* * * *

movimientos del soplete o de las disposiciones para la.desvia
+ aa a a *

ción del chorro de oxigeno para corte o la retirada o el re­

troceso de las mismas.

El invente se va a explicar seguidamente a modo de 

ejemplo een ayuda da los dibujos adjuntos. En estos dibujos: 

la figura 1 muestra una máquina cortadora por so­

plete een las conducciones asociadas de aportación de gases 

en representación esquemática; y

la figura 2 muestra una boquilla a escala aumenta­

da, con una válvula de ventilación rápida para al oxígeno - 

para corte.

En la figura 1 adjunta se representa una barra co­

lada 1, que en el dibujo se mueve de izquierda a derecha so



bre rodillos de sustentación 2 de una pista transportadora

de rodillos no representada con mayor detalle. Durante este
movimiento se realiza por parte dorna máquina cortadora por

soplete 3 un proceso de corte. Para este propósito la máqui,

na cortadora por soplete 3 es movida sincrónicamente con la
barra 1. En el dibujo adjunto está representada una;.pa1anca

+ * * *

de aplicación de sujeción 4 que es llevada a un apoyo* ̂je rc¡
zamiento con la barra 1, pudiendo ser ajustable la fuerza de

aplicación y apoyo. De esta manera la máquina cortador^ por
+  *  *

+  *  *

soplete 3 es conducida conjuntamente por la barra 1 y se mué 

ve, por ejemplo, sobre un carril 5 que está representado de
* + + i  +

trazos. La máquina cortadora por soplete 3 puede ser ¡qoloca 

da, sin embargo, también directamente sobre la barra/í. Para 
la producción del movimiento sincrónico entre-la máquina cor̂  
tadora por soplete.-3 y  la barral son conocidas las*M2s di­

versas medidas. Adobadamente a la máquina cortadora por so­
plete 3 está colocado mediante un soporte 6 un soplete 7, - 

que en eu extremo inferior lleva una boquilla 8, a través de 
la cual sale el chorro de corte y produce el corte en el lin. 
gota o desbaste.1.

En el extremo superior del soplete 7, opuesto a la 
boquilla 8 se encuentra una cabeza 9 de soplete. En la cabe, 

ze 9 de soplete desembocan una conducción 10 de oxigeno para 
corta, una conducción 11 da oxigeno para -calefacción y una 

conducción 12 da gas para calefacción. Estas conducciones - 
rígidas 10, 11 y 12 para gasee, que salen desde la cabeza 9 

de soplete, son prolongadas a través de manguitos de acopla^
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miento 13 mediante mangueras 10a, lia y 12a para gases. Las 
mangueras 10a, lia y 12a para gasBS son conducidas sobre ca 

denas de arrastre, lo cual no está representado en particu­
lar, y hacen posible el movimiento del soplete 3 conjunta­
mente con la barra colada 1 durante el proceso de corte. 

Adosadamente al extremo de las mangueras 10a, lia y;*12a pa-
e e s

ra gases están colocados manguitos de acoplamiento que 
establecenuna conexión de las mangueras para gases con co­
rrespondientes conducciones rígidas 10b, 11b y 12b..Eejbas -+ + +

+  *  *

conducciones rígidas son guiadas hasta un puesto 15 de panel
de control de gases, en donde están reunidas las válvulas -

* + * +
de ajuste y bloqueo.

*.*Constituye una excepción una válvula de bloqueo -
16, que está dispuesta inmediatamente detrás de la cabeza 9

* +e * ^
de soplete en la parte rígida de la conducción 10 dW*aport¡a 
ción de oxigeno para corte. Una válvula de ajuste o regula­
ción 17 se encuentra en la conducción 10, 10b de aportacióni
da oxigeno para corte dentro del panel de control 15. La cotí 
duceión 11b de aportación da oxigeno para calefacción, sitúa 
da en la zona del panal de control 15, tiene una conducción 
da derivación 11c y, da modo correspondiente, la conducción 
12b de aportación de gas para combustión está provista de - 

una conducción de derivación 12c en la 2ona del panel 15 de 

control de gases.
La conducción de derivación 11c correspondiente(a 

la conducción 11b de oxigeno para calefacción orilla a una - 
válvula de bloqueo 18 colocada en aquella asi como a una
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válvula de regulación o control 19. La conducción de deriva 

cidn 11c correspondiente a la conducción 11b de oxigeno para 
calefacción está provista a su vez con una válvula da blo­
queo 20 y una válvula de control o regulación 21.

De modo correspondiente la conducción de deriva­
ción 12c correspondiente a la conducción 12b ds gag.jsáva caa a a
lefacción orilla a una válvula de bloqueo 22 y a urta'&álvula 
de control o regulación 23 dispuestas en dicha conducción.

La conducción de derivación 12c correspondiente a la"opnduc
* w +

ción 12b de gas para calefacción está equipada a su vez con 
una válvula de bloqueo 24 y una válvula de control o regula

a * a *

ción 25. . ..
*.*Durante el proceso de corte está abierta j[p,.válvui

a + *
a # * ^la de bloqueo 16 en la conducción .10 de oxigeno parq cortea*â

y aporta al soplete-7-oxigeno para corte en una cantidad que 

es ajustada con la válvula¡17 en el panel 15 de control de 

gases. En la conducción 11b de oxigeno para calefacción está 
también abierta la válvula de bloquéele y aporta oxigeno parq 
calefacción a la cabeza 9 da soplete a tiavás de la conduc­
ción 11 de oxigeno para calefacción, en una cantidad que es 
ajustada con ayuda de la válvula 19 en el panel 15 de con­
trol de gases. De modo correspondiente se aporta gas para - 

calefacción a la cabeza 9 de soplete a través de la conduc- 
. ción 12 de aportación de gas para calefacción, por el recur

so de que es abierta la válvula de bloqueo 22 y es ajustada  ̂

la cantidad correspondiente mediante la válvula 23 en la con 

ducción 11b de gas para calefacción del panel de control -

,4
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Cuando el sopista 7 con su boquilla 8 se ha aprtí 

ximado a una región del rodillo de sustentación 2, la válvu 
la de bloqueo 16 tele-controlada electromagnéticamente exis. 
tente en la conducción 10 de aportación de oxigeno para cor. 
te, es cerrada y con ello se interrumpe el proces&.der corte.

*  s e

Simultáneamente, dentro del panel de control 15, anjla con-
* * * *

ducción 11b de aportación de oxigeno para calefacción se cié, 
rra la válvula de bloqueo 18, y se abre la válvula**da^ bloqueo

*  w *

20 en la conducción de derivación lie que hasta entonces eŝ  
taba cerrada. Con ello llega solo una reducida corriente de

* * * * t

oxigeno para calefacción a través de la conducción de aporta
orón de oxigeno para calefacción en la cabeza 9 de. soplete,

* * * *tal como es admitido por la válvula de control o regulación

21 en.la conducción de derivación ligua ha sido abierta* Corres, 
pendientemente, en el caso de la interrupción del proceso de 
corte se cierra también la válvula de bloqueo 22 en la con­

ducción 12b de aportación de gas para calefacción en el pa­
nel da control 15, y se abre la válvula de bloqueo 24 en la 
conducción de derivación 12c, de manera tal que una corrien 

te de gas para calefacción, de acuerdo con el ajuste de la 

válvula de control o regulación 25 en la conducción de deri 

vaciÓn 12, puede llegar a la cabeza de soplete a través de

la conducción 12 de aportación de gas para calefacción. De ^ 
este modo se hace posible que, ciertamente, el soplete reci 

ba un abastecimiento de gas para una llama reducida con la 

función de una llama de encendido o inflamación, pero por

15.



lo demás el soplete esté prácticamente fuera de servicio, - 
hasta que la boquilla 18 abandone la zona del rodillo de sus 
tentación 2. Si esto ha ocurrido, la válvula de bloqueo - 
16, situada en la conducción 12 de aportación de oxigeno pa 
ra corte, ea abierta, y simultáneamente se cierran la válvu

<3

la de bloqueo 20 en la conducción de derivación liQ de la -* * a + se
conducción 11 de aportación de oxigeno para calefacción, así

****
como la válvula de bloqueo 24 en la conducción de derivación
12c de la conducción 12b de gas para calefacción, mientras

- .  ^* + * /
que se abren la válvula de bloqueo 18 en la conducción 11b
de aportación de oxigeno para calefacción y la válvula de -
bloqueo 22 en la conducción 12b de aportación de gas para -

.* *calefacción. Mediante la llama reducida durante el descanso
*  * * *  

w + *

o la parada del proceso de corte, se puede a contiddáción - 

-proseguir de nuevo el proceso de corte, con plena apartación 
da gas.

Con el fin de permití? la salida de una cantidad . 
remanente de oxigeno para corte, que se encuentra entre la 

válvula de bloqueo 16 inmediatamente detrás de la cabeza 9 
de soplete y la salida de la boquilla B, está prevista en 

el soplete 7 una válvula 28 de ventilación rápida, que ee 
abre cuando disminuye la presión-pomo consecuencia de la - 

desconexión de la aportación de oxigeno para corte mediante 
la válvula de bloqueo 16. Con ello se disminuye de un modo 

intenso una circulación suplementaria de oxigeno de corte 
en la boquilla^ al salir el oxigeno para corte a través de 

los tubos de ventilación 29 situados junto d la válvula 2B
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dB ventilación rápida.
Como lo muestra la figura 2, la válvula 2B de ven 

tilación rápida puede asentarse también directamente en la 
boquilla de corte por soplete. La figura 2 muestra también 

5 en sección una boquilla corta con un canal central 40 de - 
oxigeno para corte y un ánima 41 para mezcla de gq,s para -

* * e 
a a a

combustión que, tiene una conducción de aportación! 42 de -
* a + a

gas para combustión y una conducción de aportación 43 de gas

para combustión. La boquilla puede estar provista,..también
. .  *10 por separado, de un ánima para oxigeno para calefacción con

ducida hasta la salida 44 de boquilla, la cualanimanoestare-
+ * *  *  *

presentada en la figura 2, al igual que pueden imaginarse -
*.* *perfectamente lo más diferentes tipos de boquillas Kbn dife* * + + ^

w * +

rentes conducciones de aportación de gas para calefacción o 
15 ijde oxigeno para calefacción. Desde el canal 40 desoxigeno - 

para calefacción se deriva un ánima transversal 45, que con 
duce a una válvula 2B de ventilación rápida, que se asienta 

adesadamente a la boquilla, da manera tal que, como se des­

cribe, el oxigeno para corte se desvia y evacúa a través de 
20 les tubos 29 de ventilación, cuando la válvula 28 de venti­

lación rápida ae abra en el caso de una correspondiente die 
minución de presión, que es provocada por la válvula de blo 

queo 16 (figura l).
Tal válvula de ventilación rápida puede ser dis- , 

25 puesta fundamentalmente en todas las boquillas, asi, espe-  ̂
cialmente puede serle también adosadamente una boquilla cor 

ta, que emite un chorro de corte estrecho en comparación con
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el de otras boquillas y provoca un pequeño intersticio de se 

paración per corta en la barra colada.

Con el fin de impedir que una cantidad remanente 
de oxigeno para corte, que fluya hacia fuera, altere el in­

tersticio de separación por corte y especialmente lo ensan­
che tambieó el soplete puede ser movido de manera ^al'^que - 
el oxigeno para corte que circule suplementariamen^ejeea se, 
parado del lugar de corte hasta entonces existente. Funda­

mentalmente, en tal caso, el soplete 7 puede ejecutar* un mo
* .  *+ + +

vimiento en cualquier dirección deseada, que esté situada -
por encima de la velocidad de corte, de manera tal que se - 

* * * * *
rompa el chorro de combustión del soplete. Asi, el^soplete

* *7, con simultánea desconexión de la aportación de oxigeno - 
para corte por medio de la válvula de bloqueo 16, pu'eáe eje 
cutar un movimiento de retroceso sin prolongación d'ál so­
plete 7 puede ser basculado lateralmente o es levantado de 
modo conocido, de forma tal que el oxigeno*para corte que - 
circula suplementariamente sea debilitado en el lugar de - 
corte y sea dejado sin afecto.

Otra ejecución de la máquina cortadora por sople­
te consista en que se efectúa una desviación mecánica del - 
oxigeno para corte del chorro de oxigeno. Para este propósi 

to está prevista una chapa repeledora 45, la cual está uni­

da a través de un árbol 46 con la máquina cortadora por so­

plete 3. Si mediante la válvula de bloqueo 16 se desconecta 
el oxigeno para corte, bascula hacia dentro la chapa repele. ^ 

dora 45 a través del árbol 46 y Bl oxigeno remanente^ que -



fluye fuera de la boquilla B, ya no puede perjudicar al in­
tersticio da separación por corte en la barra colada 1.

Convenientemente, en la zona del rodillo de susten 
tación 2 de la pista transportadora de rodillos están previs^ 
tos unos elementos exploradores no representados, que provjo

can automáticamente la desconexión o la renovada conexión -* * + w es
del oxigeno para corte mediante la válvula de bloqueo*16 y/o

* * * *
los movimientos del soplete 7 o de la chapa repeledora 45,
asi como los movimientos de retroceso. ...

+ *  +Estas medidas hacen posible una calidad óptima del
corte. Por estar dispuesta la válvula de bloqueo 16 en la con

* *  *  * *

ducción 10 da aportación de oxigeno para corte directamente
.* *detrás de la cabeza 9 de boquilla, no existe al prinóipio -

* * * *
* e e

ninguna circulación suplementaria del oxigeno para ób'fte das
a  *  a

de la conducción relativamente larga que va desde e'í.'pánel 
de control 15 hasta la cabeza 9 de boquilla. Además, el so­

plete, mediante el abastecimiento de oxigeno para calefac­
ción y da gas de combustión a través de las conducciones de 
derivación 11c o 12e durante la parada, solo es abastecido 
con una cantidad minina de gas, que mantiene solo una llama 
reducida para el encendido, y el oxigeno remanente proceden 

te de la zona situada entre la válvula de bloqueo 16 y la - 
'boquilla B puede desprenderse a través de una válvula 2B de 
ventilación rápida, impidiendo totalmente una chapa repelado 

ra 45 un perjuicio del intersticio de separación por corte 
en la barra colada 1.

Mediante la máquina cortadora por soplete de acuar



14

do con el invento se evita por consiguiente un deterioro del 

rodillo de sustentación 2 de la pista transportadora de ro­

dillos, sin que se altere ni siquiera se ensanche el intere 
ticio de separación por corte dn la pieza de trabajo 1.
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- REIVINDICACIONES -
1. - Máquina cortadora por soplete de barras para

instalaciones de colada continua de barras, para separar por
corte la barra colada, con la cual la máquina cortadora por

soplete, por la duración de la operación de separación por
corte, recorre conjuntamente con la barra un tramo t&.corte* +*
por soplete en la dirección del avance de la barra, "b^facte**+*
rizada porque una interrupción o desviación del chorro de -
oxigeno para corte, durante el paso por encima de un/tt^i-

+ + +
lio de sustentación de barra, se efectúa con una mínima sa­

lida de oxigeno después de la desconexión, con el fin d.e evi * * * * *
tar un deterioro de los rodillos de sustentación y uji+epsaji

+  +  *chamiento del intersticio de separación por corte. ....
....

2. - Máquina cortadora por soplete según laj^eivir^ 

dicación 1, caracterizada porquB en la conducción de**aporta^ 
tación-de oxigeno para corte está dispuesta detrás del panel 

de conmutación visto en dirección de la circulación del oxi, 
geno, una válvula de bloqueo.

3. - Máquina cortadora por soplete según la reivin 
dicación 2, caracterizada porque la válvula de bloqueo está 
dispuesta inmediatamente delante de la desembocadura de la 

conducción de aportación de oxigeno para corte en el sople, 

te.
-4.- Máquina cortadora por soplete según la reivin^  ̂

dicación 3, caracterizada porque la válvula de bloqueo que 

está situada delante del soplete en la conducción de aporta, 

ción de oxigeno para corta, es accionable mediante tele-con
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trol electromagnético.
5. - Máquina cortadora por soplete según una de las 

reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque en la conducción 
de oxigeno para corte, entre la válvula de bloqueo y la sa­
lida da boquilla, está prevista una válvula de ventilación

rápida, que se abre cuando disminuyo la presión co&D bonse-* + *
cuencia da la desconexión del oxigeno para corte, dá jh3,nera 

tal que se disminuye intensamente una circulación suplemen­
taria de oxigeno para corte a través de la boquilla*'*^

e *  *

6. - Máquina cortadora por soplete según la reivin 
dicación 5, caracterizada porque la válvula de ventilaciónA + *
rápida está dispuesta en el soplete delante de la Soguilla.

* * ** * t *7. - Máquina cortadora por soplete según l^geivin.+ * *
dicación 6, caracterizada porque la válvula de ventilación

*

^rápida está jasBntada en la boquilla de corte por sóplete.
t *8. -^Máquina cortadora por soplete según cna de las 

reivindicaciones 1 a 7, caracterizada porque la conducción 

de aportación de oxigeno para corte conduce a una boquilla 
corta, que emite un chorro de corte estrecho en comparación 
con el de otras boquillas y provoca un pequño intersticio - 
de separación de corte en la barra colada.

9. - Máquina cortadora por soplete según una de las 
reivindicaciones 1 a 8, caracterizada porque las conduccio­
nes de aportación de cxigBno para corte y de aportación de 
gas para calefacción tienen sendas conducciones de deriva­

ción con sendas válvulas de bloqueo y sendas válvulas de - 

ajuste o control, o manorreductoras, que orillan la válvu-
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la de ajuste principal o la manorreductora principal para el 

funcionamiento normal y a una válvula de bloqueo asociada, 

y porque durante la interrupción de la conducción de aporta^ 
ción de oxigeno para corte son interrumpidas las conduccio­

nes de aportación de oxigeno para calefacción y de aporta­
ción de gas para calefacción y son abiertas las copdacciones

*****
de derivación para una aportación reducida. * *-

10.- Máquina cortadora por soplete según una de las
reivindicaciones 1 a 9, caracterizada porque el soplete ejê
cuta un movimiento que separa al oxigeno para corte que cir
cula suplementariamente respecto del lugar de corte existen.

+ +
te hasta ese momento. . **.*.* ,11. - Máquina cortadora por soplete según tttia de las****

+  * *
reivindicaciones 1 a 10, caracterizada porque el solete ejê* ** *
cuta un mov.aiento situado por encima de la-velocidad*decqr - 
te en-cualquiBr dirección deseada, de manera tal que se rom 

pe el chorro de combustión del soplete. .
12. - Máquina cortadore por soplete según una de - 

las reivindicaciones 1 a 10, caracterizada porque el soplete, 

con desconexión simultánea de la aportación de oxigeno para 
corte, realiza un movimiento de retroceso sin prolongación.

13. - Máquina cortadora por soplete según una de - 

las reivindicaciones 1 a 10, caracterizada porque el sople 
te es basculable hacia los lados,

14. - Máquina cortadora por soplete según una de - 

lae reivindicaciones 1 a 9, caracterizada porque el soplete 

ejecuta un movimiento que debilita y deja sin efecto en el
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lugar de corte al oxígeno para cortB que circula suplemento 

riamente.
15.- Máquina cortadora por soplete según la rei­

vindicación 14, caracterizada porque el soplete es levanta­

do.
16. - Máquina cortadora por soplete según upa-.de -* * .

+  *  *

las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada porque una dispo-
*.*

sición de desviación mecánica de oxigeno para corte es moví 
ble hacia dentro del chorro de oxígeno. * .i)

17. - Máquina cortadora por soplete según la reiviri

dicación 16,caracterizada porque la disposición de desvia- 
ción de oxigeno para corte consiste en una chapa repelente 
insertadle o basculable hacia dentro. ***W ++ * *

IB.- Máquina cortadora por soplete según Jóá'de -* +* **las reivindicaciones 1 a 17, caracterizada porque en*la zo­
na del rodillo da sustentación de pista transportadora - 
de rodillos están previstos unos elementos exploradores que 
provocan automáticamente la desconexión del oxigeno para cor. 

te o la conexión renovada del mismo y/o desencadenan los - 
movimientos del soplete o de las disposiciones para la des­
viación del chorro da oxigeno para corte o el retroceso o el 
retroajusta de las mismas.

19.- "MAQUINA CORTADORA POR SOPLETE DE BARRAS PA 
RA INSTALACIONES DE CCLAIR CONTINUA -DE BARRAS". í

Tal como se describe y reivindica en la presente
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Memoria Descriptiva, que consta de diecinueve hojas escritas 

a máquina por una sola cara, y de sus correspondientes dibu 
jos.

Madrid, 19A6Q. 1983

* ** * +* ̂ .+
**** * *+ **
*

* *  W

t
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