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El invento concierne a una méquiha cortadora por -
soplete de barras para instalaciones de colada continué de
barras para separar por corte la barra .colada, con la cual
la mdquina cortadora por soplete, por la duracién de la opg
racién de separacidén por corte, recnfre con juntamente con la

barra un tramo de corte por soplete en la direccién:gdel,avan

ce de la barra, interrumpiéndose transitoriamente laz aporta

cién de oxigeno para corte y eventualmente el abastecimien-

to de llamas de calefaccidn, cuando la mdquina coftadoqa por

soplete se encuentra en la zona de un rodillo de sustenta-

cidén de la pista transportadora de rodillos.

Al cortar una barra mediante una m&quina cortadora

por soplete se presenta por lo general el problema qﬁ:ﬁhe,

por causa del proceso-de corte son deteriorados los ?ﬁéillos

sustentadores,. sobre los .cuales se mueve la barra. E&°conoci
do, por e jemplo, hécer descender transitoriamente los rodi-
llos de sustentacién, cuando -2l soplete cortador se zproxi-
ma a la zona del pertinente rodillo de sustentacidn. Tal me
dida =2s relativamente costosa por cause de las disposicic-
nes que deben provocar el descenso del rodillo de sustenta-
eién. Ademds - aunque sdlo sea transitnriaménte - esta zona
99 la barra no estd apoyada, con lo cual es necesario de -
nuevo no hacer dehasiado grande la distancia no sustentada
entre dos rodillos de sustentacidn sucesivos.

Ademds se ha conocido, en vez de prever rodillos =-

de sustentacién, que sustentan:: a la barra a lo largo de -

toda la anchura de la misma, prever sobre un 4rbol segmentos
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de rodillos, cuya anchura de sustentacién constituya sblo -
una fraccién de la anchura de la barra, de manera tal que -
sea posible prever un correspondiente camino del soplete -
cortador, que conduzca a través de los espacios intermedios
entre los segmentos de rodillos sustentadoreé. Estas medidas
exigen costosas disposiciones de control y conducen 2] ‘dete

rioro de los rodillos, cuando por cualesquiera razuﬁ%é'im—

previstas se produzca una desviacién respecto del camino de

= L]
corte previsto. Sl
LY L]

También es seguramente rentable en la prdctica, in
terrumpir transitoriamente en la zona de un rodillo de ssus-

tentacién de la pista transportadora de rodillos la JARorta-

dénde oxigeno para corte y eventualmente el apastecimiéhto de

llamas de calefaccién. En este caso es posible irébgﬁg;.cun
una pista transportadora de rodillos normal- con 103'36331105
de sustentacidén que soportan el lingote o desbaste, sin que
durante el proceso de corte exista el peligro de un deterig
ro de los rodillos de sustentacién. En tal caso es desventa
joso, sin embargo, el hecho de gue los intersticios de sepa
racién por corte se alteran y especialmente se ensanchan.

. El invento estd basado por lo tanto en la misién de
poner a disposicidn una mdquina cortadora por soplete de ba
rras del tipo hancionado al comienzo, en la cual, a pesar -
de la interrupcidén transitoria de la aportacién de oxfgeno
para corte y eventualmente del abastecimiento de llamas de

calefaccidén, se evite una alteracién y especialmente un en-

sanchamiento del intersticio de separacién por corte,
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El invento consiste en que.después del momento de
la desconexién se evita o se reduce a un minimo una circula
cién suplementaria de oxigeno para corte, en caso contrario

existente, con una correspondiente reaccidne.

Esto se consigus de manera conveniente dispohien-
do en la conduccién de aportacién de oxigeno para cqdrté.una

védlvula de bloqueo o cierre, detrds del pupitre de conmuta-

cién mirando en direccién de la circulacidén del oxIgeno, a

saber en lo posible directamente antes de la desembqpeqyra

e g o

de la conduccién de aportacién de oxigeno para corte, en el

soplete.

En tal caso, la vdlvula de bloqueo situada gglan-
te del soplete en la conduccidén de aportacidn de oxgééhn pa

L] e &

ra corte.es accionable ventajosamente mediante:telecgntrol

"“electromagnético. - see ®

Con el fin de disminuir adicionalménta la circula
cién suplementaria de oxigeno para corte, esté previsto, on
un perfeccionamiento del invento, que en la conduccién de =
oxigeno pera corte entre la vélvula de blogueo y la salida
de boquilla esté prevista una védlvula de ventilacién rdpida,
que se abre cuando la presidn desciendz por ceusa de la dag
conexidén del oxiIgeno para corte.

Esta vdlvula de ventilacién rdpida puede estar =
dispuesta en el.soplete delante de la boquilla o también en
la propia boquilla de corte por soplets. |

De rodo ventajoso la conduccidn de aportacién de

oxigeno para corte conduce a una boquilla corta, que emite
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un chorro de corte estrecho en comparacién con el de otras
boquillas, y provoca un pequefio intersticio de separacién -
por corte en la barra colada.

Una ejecucién conveniente del invento consiste en
que las conducciones de aportacién de oxigeno para calefac-
cién y de gas para calefaccidén tienen sendas conducg}oqes de
derivacién con una vélvula de bloqueo y una vélvulaié?ﬁajug
te o de control o manorreductora que orillan a una séliula
de ajuste principal o a la manorreductora principal.ggra el
funcionamiento normal y una vélvuia de bloqueo asoc%ﬁé;, y
porque durante la interupcidén de la conduccién de aportacidn
de oxigeno para cufte las conducciones de aportacidn'ﬂ% oxi
geno para calefaccidn y de gas para calefaccidn 50n1$;ierrug

pidas y las conducciones de derivacién psra una apoztedidn

L ]
reducida son abiertas. e’

Un perfeccionamiento del invento comsiste-en qe el sople
te 8 jecuta un movimiento que separa.el. oxigeno para corte =
que circula suplementariamente respecto del lugar de corte
existente hasta ese momento. En este caso, el soplete puede
e jecutar sn cualquier direccidn deseada un movimiento situa \
do por encima de la velocidad de corte, de manera tal que =
se rompa el chorro del soplete. és también posible de modo
venta joso que el soplete, con simulténea desconexidn de la
aportacidn del oxfgeno para corte, ejecute un movimiento de
retroceso sin prolongacidn. Convenientemente, el soplete -
puede bascular también hasta los lados o e jecutar un movi-

miento que debilite y deje sin efecto en el ,lugar de corte
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la cantidad de oxigeno para corte gque ha circulade suplemepn

tariamente, por ejemplo mediante el recurso de que se levan-

te el soplete.

En otra caracteristica del invento se prevé que una
disposicion de desviacién mecénica de oxigeno para corte sea

movible hacia dentro del chorro de oxigeno, por ejemglu,gue

esta disposicidn de desviacidn sea una chapa repeledaré:in-

sertable o basculable hacia dentro.

Otra caracteristica del invento consiste en,que en

la zona del rodillo de sustentacién de la pista transporta-

dora de rodillos estén previstos unos elementos exploradores

que provoquen automaticamente la descdnexidén o conexién“rqu

. e
Seo

vada de la aportacidén de oxigeno para corte y/o provagyen los

movimientos del soplete o de las disposiciones paia la_desvig:

cidén del chorro de oxigeno para corte o la retirada o el re-
troceso de las mismas.
El invento se va a explicar seguidamente a modo de
ejemple eon ayuda de los dibujos adjuntos, En estos dibujos:
la figure 1 muestra una méquina cortadora por so-
plete con las conducciones asociades de aportacidn de gases
en representacidn esquematica; y
la figura 2 muestra una boquilla a escala aumenta-
da, con una vélvu{a de ventilacidén répida para el oxigenoc -
para corte.
En 1la figura 1 adjunta se representa una barra co-

lada 1, que en el dibujo se mueve de izquierda a derecha sg
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bre rodillos de sustentacién 2 de una pista transportadora

de rodillos no representada con mayor detalle. Durante este
movimiento se realiza por parte de uw miquina cortadora pbr
soplete 3 un proceso de corte. Para estg propésito la maqui
na cortadora por soplete 3 es movida sincrdnicahente con la
barra 1. En el dibujo adjunto estd representada una;.pelanca

de aplicacidn de sujecién 4 que es llevada a un apoyo de ro

zamiento con la barra 1, pudiendo ser ajustable la fuerza de

aplicacidn y apoyo. De esta manera la mdquina cortadura por

soplete 3 es conducida conjuntamente por la barra 1 y se mue

ve, por ejemplo, sobre un carril 5 que estd representado de
trazos. La mdquina cortadora por soplete 3 puede ser goloca

da, sin embargo, también directamente sobre la barrqt?; Para

la produccién del movimiento sincrénice entre-la médgﬁha cor
tadora por soplete. 3 y la barra.l son conocidas las‘ﬂéé di-
versas. medidas. Adosadamente a la mdquina cortadora por so-
plete 3 estéd colocado mediante un. soporte 6 un sﬁplete 7y -
que en su extremo inferier lleva una boquilla 8, a través de
la cual sale el chorro de corte y produce el corte en el lin
gote o desbeste.l.

En el extremo superior del soplete 7, opuesto & la
boquilla 8 se encuentra una cabeza 9 de soplete. En la cabg
2z 9 de soplete desembocan una conduccién 10 de ox{genc para
corte, una conduccidn 1l de oxigeno para calefaccidn y una
conduccidn 12 de gas para calefaccién., Estas conducciones -

rigidas 10, 1l y 12 para gases, que salen desde la cabeza 9

de soplete, son prolongadas a través de manguitos de acopla

]

(
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miento 13 mediante mangueras l0a, lla y l2a pera gases. lLas
mangueras 10a, lla y 12a para gases son conducidas sobre ca
denas de arrastre, lo cual no estd representado en particu-
lar, y hacen posible el movimiento del soplete 3 conjunta-
mente con la barra colada 1 durante el proceso de corte.

Adosadamente al extremo de las mangueras 10a, lla y..122 pa-
ra gases estdn colocados manguifos de acoplemiento 14, que

establecenuna conexién de las mangueras para gases con CO-

rrespondientes conducciones rigidas 10b, 11b y.le..Es&as -

conducciones rigidas son guiadas hasta un puesto 15 de panel

de control de gases, en donde estdn reunidas las vdlvulas -

Sebs

de ajuste y blequeo.

Constituye una excepciﬁn una vdlvula de bié'Leo -

Se
- L]

16, que estd dispuesta inmediatamente detrds de la QﬁUéza-Q

de soplete en la parts rigida de-la conduccién 10 dﬁ‘ahortg
cién de oxigeno para corte. Una vdlvula de ajuste o regula-
cién 17 se;encuantra en la conduccién 10, 10b de aportacién. -
de oxfgeno para corte dentro del panel de control 15. La cop
duccién llb de aportacién de oxigeno para talefaccién, situa
da en la zona del panel de control 15, tiene una conduccién
de derivacién lle y, de modo cnrréspnndiente, la conduccién
12b de aportacidén de gas para combustién estd provista de -
una conduccién de derivecién 1l2c en la zona del panel 15 de
control de gases.

La conduécidn de derivacién llc corraspondiente(&

la conducecién 1llb de oxigeno para calefaccién orilla a una -

vdlvula de bloqueo 18 colocada en aquella as{ como a una -
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vdlvula de requlacién o control 19. La conduccién de deriva
cién 1llc correspondiente a la conduccién 1lb de oxfgeno para
calefaccidn estd provista a su vez con una vélyula da blo-
queo 20 y una vdlvula de control o regulacidn 21.

De modo correspondiente la conduccién de deriva-
cién 12c correspondiente a la conduccién 12b ds gag.para ca

lefaccidén orilla a una vdlvula de bloqueo 22 y a uraS/VAlvula

de control o regulacién 23 dispuestas en dicha conduccién.

La conduccién de derivacién 12c correspondiente a ls'wondug

e ©

cidén 12b de gas para calefaccién estd equipada a su vez con

una vdlvula de bloqueo 24 y una vdlvula de control o regula

cién 25, . vy

Durante el proceso de corte estd abierta ié:vélvg

la de bloqueo 16 en la conduccién 10 de. oxigeno para‘cnrte

.y aporta al soplete. 7 oxigeno para corte en una canfidad que

es ajustada con la vélvula%l? en el panel 15 de control de
gases. En la conduccidn llg de oxigeno para calefaccidn estd
también abierta la vdlvula de blogueolBy aporta oxfgeno parq
calefaccidén a la cabeza 9 de soplete a travéds de la conduc-
cién 11 de oxigano para calefaccifn, en una cantidad que es
e justada con ayuda de la vdlvule 19 en el panel 15 de con=-
trol de gases., De modo correspondiente se aporta gas para =

calefaccién a la cabeza 9 de soplete a través de la conduc-

cién 12 de aportacién de gas para calefaccién, por el recur

80 de que 'es abierta la vdlvula de .bloqueo 22 y es ajustada

la cantidad correspondiente mediante la vdlvula 23 en la cop

ducecién llb de- gas para calefaccién del panel de control -

#

‘;
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15.

Cuando el soplzte 7 con su boquilla 8 se ha aprp
ximado a una regién del rodillo de sustentacidn 2, la v8lvu
la de bloqueo lé tele-controlada electromagnéticamente exig
tente en la conduccidén 10 de‘aportacidn de oxIgeno para cogr
te, es cerrada y con ello se interrumpe el proces?g?? corte.
Simultédneamente, dentro del panel de control 15, én;}a con-
duccién llb de aportacién de oxfgeno para calefaccién se cie
rra la vdlvula de bloqueo 18, y se abre la vdlvula'ds, bloqueo
20 en la conduccién de derivacién llc que hasta en;aﬁ;as es
taba cerrada, Con ello llega solo una reducida corrignte de

oxigeno para calefaccidén a través de la conducciép de aporta

cidn da'oxigeno para calefaccién en la cabeza 9 de:ébpleta,

tal como es admitido por la védlvula de control o rEﬁGlacidn
21 en. la conduccidn- de derivacidn liqe ha sido.abiééi;:.Correg
pondienteménte, en el caso de la interrupcién del procesc de
corte se cierra también la vdlvula de bloqueo 22 en la con-
duccién 1l2b de aportacién de pas para calefaccién en el pa-
nel de control 15, y se abre la vdlvula de bloqueo 24 en la
conduccibn de derivacifn l2c, de manera tal que una corrien
te de gas para calefaccidén, de acuerdo con el ajuste de la
vdlvula de control o regulacién 25 en la conduccién de deri
vacién 12, puede llegar a la cabeza de soplete a través de
la conduccidn 12 de aportacidn de gas para calefaccién. De gi
este modo se hace posible que, ciertamente, el soplete reci

ba un abastecimiento de gas para una llama reducida con la

funcién de una llama de encendido o inflamacién, pero por
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lo demds el soplete esté prédcticamente fuera de servicio, =-
hasta que la boquilla 18 abandone la zona del rodillo de sus
tentacién 2. S5i esto. ha - ocurrido, la védlvula de bloqueo -
16, situada en la conduccién 12 de aportacién de oxigeno pa
ra corte, es abierta, y simultdneamente se cierran la vélvu
la de bloqueo 20 en la conduccién de derivacién llg‘&% la -

canducecidn 11 de aportacidn de oxfgeno para calefagq&@n, as{
como la védlvula de bloqueo 24 en la conduccidn de é;;}vaciﬁn
12c de la conduccién 12b de gas para calefaccién, ?ieatras
que se abren la vé;vula de bloqueo 18 en la cnnnucéfzﬂ lib
de aportacién de oxigeno para calsfaccién y ‘la vélvuig de -

LE R O

bloqueo 22 en la conduccidn 12b de aportacidén de gas_para -

v e

calefaccién. Mediante la llama reducida durante el HBécanso

o la parada del proceso de corte, se puede a cnntiﬁgébidn -
.proseguir de nuevo el proceso de corte, con plena.a;;?taciﬁn
de gas.

Con el fin de permitir la salida de.una cantidad .
remanente de oxIgeno para corte, que se encuentre sntre la
vdlvula ?a blnqueo 16 inmadiatamente detrds de la cabeza 9
de soplete y la salida de la boquilla 8, estd prevista en
el soplete 7 una vélvule 28 de ventilacién rdpida, que se
abre cuando disminuye ia presién.como consecuencia de la -
desconexién de la aportacién de oxfgeno para corte mediante

"~ la vélvulg de blogueo l6. Con ello ss disminuye de un moda C
intenso una circulacién suplementaria de oxfIgeno de corte
en la boquilla 8 al salir el oxfgeno para corte a través de

los tubos de ventilacidn 29 situados junto & la vdlvula 2@
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de ventilecién rdpida.

Y

Como lo muestra la figura 2, la védlvula 28 de ven
tilacién rédpida puede asentarse también directamente en la
boquilla de corte por soplete. La figura 2 muestra también
en ééccién‘una boquilla corta con un canal central 40 de -

oxfgeno para corte y un dnima 41 para mezcla de gas para -

combustidén que, tiene una conduccién de aportacidnm u2 de -

gas para combustién y una conduccidn de aportacién 43 de gas

para cambustidén. La boquilla puede estar provista,,.también

por separado, de un 4nima para oxigeno para calefaEEfdn con

ducida hasta la salida 44 de boquilla, la cual anima no esta re-

preéentada en la figura 2, al igual que pueden imaginarse -

perfectamente lo mds diferentes tipos de boquillas'Eﬁn difeg

L Y
- . ¢

rentes conducciones de aportacidén de gas para caldfééciﬁn o

:de oxigeno para calefaccidn. Desde el canal 40 de’Lk}geno - .

para calefaccidén se deriva un #&nima transversal 45, que con
duce a una vdlvula 28 ‘de ventilacidn rédpida, que se asienta
adosadamente a la boquilleae, de manera tal que, comn se des=-
cribe, el oxigenc para corte se desvia y evacua a través de
loe tubos 29 de ventilacién, cuando la v&lvula 28 de venti-
lacién répida se abre en el casos de una correspondiente dig
minucidén de presién, que es provocada por 1la vdlvula de blg
queo 16 (figura 1).

Tal vdlvula de ventilacifn rdpida puede ser. dis-
puesta fun&amentalmenta en todas las boquillas, as{, espe-
cialmente puede serlc también adosadamente una boguilla cor

ta, que emite un chorro de corte estrecho en comparacidén con
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el de otras boquillas y provoca un pequeiio intersticio de sg

peracidén por corte en la barra colada.

Con el fin de impedir que una cantidad remanente
de oxigeno para corte, que fluya hacia fuera, altere el in-
tersticio de separacidn por corte y especialmente lo ensan-

che tambiedA el soplete puede ser movido de manera gql'gua -
el oxigero para corte que circule suplementariamenferssa sg

parado del lugar de corte hasta entonces existente. Funda-

mentalmente, en tal caso, el soplete 7 puede ajecut.ao,.un mo

[ ]
® e ®

vimiente en cualquier direccidén deseada, que esté situada -

por encima de la velocidad de corte, de manera tal que se -

rompa el chorro de combustién del soplete. Asi, el.sga;ete

7, con simultdnea desconexidén de la aportacidn de qﬁi@eno -

para corte por medio de la vdlvula de bloqueo 16, piede eje

- -cutar un-movimiento-de-  retroceso sin prolongaci6n~d‘éf S0=

plete 7 puede ser basculsde lateralmente o es levantado de
modo conocido, de forma tal que el oxigerno-para corte que =
circula suplementariamente sea debilitado en el lugér de =~
corte y sea dejado sin efecto.

Otra e jecucidn de la méquina cortadora por supie-
te consiste en que se efectda una desviacidn mecdnica del =-
oxfgeno para corte del chorro de oxigené. Para éste propési
to estd prevista una chapa repeledora 45, la cual estd uni-
ga a través de un 4rbol 46 con la mdquina cortadora por so-
plete 3. Si.mediante la vdlvula de bloqueo 16 se desconecta
el oxfgeno para corte, bascula hacia dentro la chapa repelg

dora 45 a través del drbol 46 y el oxigeno remanente, que =
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fluye fuera de la bcquilla 8, ya no puede per judicar al in-
tersticio de separacién por corts en la barra colada 1.
Convenientemente, en la zona del rodillo de susten
tacién 2 de la pisia transportadora de rodillos estdn previs
tos unos elementos exploradores no representados, que provo

can automdticamente la desconexién o la renovada cqoexidn -

L .
. LX)

del oxfgeno para corte mediante la v4lvula de bluqup?-}6 yfo

los movimientos del soplete 7 o de la chapa rebeledora 45,

asf como los movimientos de retroceso.

ate
¢ o

Estas medidas hacen posible una calidad 6ﬁfi$a del
corte. Por estar dispuesta la vdlvula de bioqueo 16 en la con
duccidén 10 de a;nrtaciﬁn de oxfgeno para corte dirqé{é&ente
detrds de la cabeza 9 de boquilla, no existe al priﬁéﬁbio -
ninguna circulacidn suplementaria del oiigeno-parafgﬁ¥%e des
de la conduccién relativamente larga que va desde~e§;5énel
de control 15 hasta la cabeza 9 ds bogquilla. ARdemds, el so=-
plete, mediante. el abastecimiento. de nxiésnodpara calefac-
cién y de ées de combustidn a través de las conducciones de
derivacién lle o 1l2c durante la parada, solo es abastecido
con una cantidad minima de gas, que mantiene solo una llama
reducida para el encendido, y el oxIgeno remanente proceden
te de la zona situada entre la védlvula de bloqueo 16 y la =
boquilla 8 puede desprenderse a través de una vdlvula 28 de
ventilacién rdpida, impidiendo totalmente una chapa repeledg ,-
ra 45 un per juicio dal.intersticio de separacién por corte

en la barra colada 1.

Mediante la mdquina cortadora por éopleta de acuer
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do con el invento se evita por consiguiente un deterioro del
rodillo de sustentacién 2 de la pista transportadora de ro-
dillos, sin que se altere ni siquiera se ensanche el interg

ticio de separacién por corte €n la pieza de trabajo 1.
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- REIVINDICACIONES -~

l.- Mdquina cortadora por soplete de barras para
instalaciones de colada continua de barras, para separar por
corte la barra colada, con la cual la mdquina cortadora por
soplete, por la duracién de la operacién de separacién por

corte, recorre conjuntamente con la barra un tramo ds, corte

por soplete en la direccidn del avance de la barra,'@ifactg

rizada porque una interrupcidn o desviacién del chorro de -

oxigeno para corte, durante el paso por encima de un:tggi-

llo de sustentacién de barra, se efectda con una minima sa-

lida de oxIgeno despuds de la desconexién, con el fin de evi

tar un deterioro de los rodillos de sustentacién y un.enpsan

chamiento del intersticio de separacién por corte. .;:

2.~ Mdquina-cortadora por soplete segﬁnila.geivig
dicacidén 1, caracterizada porque en la conduccidn ddGQ;;rtg
tacién.de oxfgeno para corte estd dispuesta detrds del panel
de conmutacidn visto en direccién de la circulacién del oxi

oeno, una védlvula de bloqueo.

3.= Mdquina cortadora por soplete segln la reivin

dieacién 2, caracterizada porque la vélvula de bloqueo estd
dispuesta inmediatamente delante de la desembocadura de la
conducecién de aportacidn de‘oxigenu para corte en sl soplg
te. |

-4.- M&quina cortadora por soplete segin la reivip
dicaéiﬁn 3, caracterizada porque la vdlvula de blogqueo que
estd situada delante del soplete en la conduccién de aporta

cién de oxfgeno para corte, es accionable mediante tele-cop

——
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trol electromagnético.

5.=- Mdquina cortadora por

16

soplete ssgdn una de las

teivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque en la conduccién

de oxfgeno para corte, entre la vdlvula de bloqueo y la sa-

lida de boquilla, estéd prevista una

valvula de ventilacidén

rdpida, yue se abre cuando disminuye la presidn cogq tonse-

cuencia de la desconexién del oxfgeno pare corte, dd. hynera

tal que se disminuye intensamente una circulacién suplemen-

taria de oxigeno para corte a través de la buquillq,':‘

6.~ Mdquina cortadora por
dicacién 5, caracterizada peorque la
rdpida estd dispuesta en el soplete
7.=- Méquina cortadora por
dicacién 6, ccaracterizada porque la

.répida’estd asentada en.la boguilla
4
L4

2« B

soplete segln la reivin

vélvula de ventilacién

“aspy

delante de la hoguilla.

soplete segin la Teivin
vélvula de ventilacién

de corts por séblé{e.

B.-;Méquina cortadora por soplete segtn.una de las

; )
reivindicaciones: 1 a 7, ‘caracterizada porque la ctonduccién -

de eportacidén de oxfgeno para corte
corta, que emite un chorro de corte

- con el.de otras boquillas y provoca

conduce a una boquilla
estrecho en comparacién

un pequfio intersticio =

de separacidén de corte en la barra colada.

9.- Midquina cortadora por

soplete segin una de las

reivindicaciones 1 a 8, caracterizada porque las conduccio-

#

nes de aportacién de oxfgeno para corte y de aportacién de &

gas para calefaccidn tienén sendas conducciones de deriva-

cidn con sendas vdlvulas de bloguec y sendas valvulas de =

ajuste o control, o manorreductoras, gque orillan la védlvu-
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la de ajuste principal o la manorreductora principal para el
funcionamiento normal y a una vdlvula de bloqueo asociads,
y porque durante la interrupcidén de la conduccidn de aporta
cidn de oxfgeno para corte san interrumbidas las conduccio-
nes de aportacién de oxIgeno para calefaccién y de aporta-

cién de gas para calefaccién y son abiertas las capdecciones

* [ ]
L ] on

de derivacién para una aportacién reducida. ° oo

¢ e o
....

1l0.- Miquina cortadora por soplete segin una de las
reivindicaciones 1 a 9, caracterizada porque el sepﬁﬁfe e je
cuta un movimiento que separa al oxfgeno para corté‘qLe cir
cula suplementariamente respecto del lugar de corte gxisteg

te hasta ese momento.

. “‘

D..
ll.- M3quina cortadora por soplete segiin tha de las

....
¢ = &

reivindicaciones 1 a 10, caracterizada porque.el §§ﬁlete eje
cuta un mov aiento situado por encima de-lamvalociaaa'de;coa -
te en_cualquier direccidén-deseada, de manera tal que se rom
pe el -chorro de tombustién del soplete. - .

12.,- Médquina cortadore por soplete segln una de =
las reivindicaciones 1 a 10, caracterizada porque el soplete,
con desconexidén simultdnea de .a aportacidn de oxigeno para
corte, realiza un movimiento de retroceso sin prolongacidn.

13.- Méquina cortadora por soplete segin una de =-
las reivindicaciones 1 a 10, caracterizada porque el soplg
te es basculable hacia los lados. _ (“
l4.~- Mdquina cortadora por soplete éegﬂn una de =
laé reivindicaciones 1 a 9, caracterizada porque el soplete

e jecuta un movimiento que debilita y deja sin efecto en el
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lugar de corte al oxfgeno para corte que circula suplementa

riamente.

15.- Mdquina cortadora por soplete segin la rei-

vindicacién 14, caracterizada porque el soplete es levanta-

do.

l6.~ Mdquina cortadora por soplete segin qqg*ﬁe -

L ] [ B ]

las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada porque una §Q§po-

sicidén de desviacién mecdnica de oxfgeno para corte es movi

ble hacia dentro del chorro de oxIgtno. .

17.- Mdquina cortadora por soplete segln lg’féivig

dicacidn l6,caracterizada porque la disposicién de desvia-

“e e

cién de oxIgeno para corte consiste en una chapa repelente
* .‘

. 2 &
insertable o basculable hacia dentro. Ter

hdid X )
® & @&

18.- Mdquina cortadora pecr soplete segln qpé'da -
* *

las reivindicaciones 1 a 17, caracterizada porque en 18 zo=-
na del rodillo de sustentacidén de . pista transportadora -
de rodillos estdn previstes unos elementos exploradores que
provocan automdticamente la desconexidén del oxigeno para cor
te_o la conexién renovada del mismo y/o desencadenan los -
movimientos del soplete o de las disposiciones para la des-
viacién del chorro de oxfgeno paraAcorte o el retroceso o el

retroa juste de las mismas.

19.~- "MAQUINA CORTADORA POR SOPLETE DE BARRAS PA

-RA INSTALACIONES DE COAIDA CONTINUA DE BARRAS",

Tal como se describe y reivindica en la presents



19

Memoria Descriptiva, que consta de diecinueve hojas escritas
a mdquina por una sola cara, y de sus correspondientes dibu

jDS.

Madrid, 19 AGO. 1983

L] .
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