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" Procedimiento y apesrato para cerrar la abertura

% 3 terminal dé los generos de punto tubulares',

Folecitants. CAIZB DONNINA S.peA., entided italiena, y Giuliano
x | .
UGOLINI, de nacionalidad italiana. residente en:
8 Via Vigoni, MITAN, Italia, y

116 Via Nazionale, PONTE A BISA, Pisa, Italia.

La presente invencidén tiene por objeto un mé-
todo para cerrar la abertura terminal de los tricote-
dos tubulares, tales como medias y calcetines en par-

ticular, producidos en mdquinas conocidas del tipo
5e eircular,
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Otro objeto de la invencidn es el de reeli-

zar un dispositivo que puede asociarse, desde el =
punto de vis?ba de lg estructura y del funcionamien-
to y salvo previas y adecuadas modificaciones, & =~

las oonocides méquinas de tricotar del tipo circu -
lar, a fin de efectuar en estes mismas néquinas y -

cusndo se halla teminada la formacidn del tricota-
do tubuler, la retirada y cierre de la abertura ter
minal de dicho tricotado, sin que sea necesario -
efectuar las operaciones separadas bien conocidas -
dé costura de los bordes diametralmente opuestos y
unidos de diéha abertura terminal,

Oomo e s bien sabido, en e fecto, cuando se -
termina el ti"icotado tubular, en el drgano denomina
do "cilindro ':' de las mdquinas de tricotar tubuleares,
que pueden sér de gren mimero, muy grande incluso,-
de agujes pai'a los tricotados extremadamente finos
(por. ejemplo,: medias de fibras. sintéticas), este =
$ricotado quéfda abierto en su extremidad )que en el
e jemplo corre:sponde al pié de la media) y debe ser-
retirado y p;;sado a otra mdquina destinade a efec -
tuer el entz-élazado de los bordes opuestos de dicha
abertura terminal, mediante operaciones de costura
y remallado. Estas operaciones, que requieren ade -
més la intervencién de obreros dltamente especiali-
zados, exigen una extrema atencidén para sa realiza-
cidn.,

Gracias al dispositivo segin la invencidn,-
del que se déscribiré seguidamente una forma prefe~

rida y que constituye parte integrante de la méqui-
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na de tricotar circular, las mallas de una mitad -
del boxrde de la ebertura texrminal son retiradas de
las agujas que las han fomado y llevadas frente a
agujas que sc;st_ienen las mallas de le otra mitad de
dicha sbertura terminal, As{, durante un ciclo de -
trabajo suceslvo de la méquina, las mallas que for-
men lag dos njitades de la abertura terminal son en-
trelazadas y remalladas,

Este ?dispos itivo oomprende én esencia un -~
plato de ganéhos (que puede incorporarse desde el -
punto de vista del funcionamiento, de manera gene -
ral, al drgaxjo denominado "plato" dispues'tb a la ca
beza de las mdéquinas de tricotar circulares del ti-
po considerati:o) limitado no obstam te a una sola mi-
tad del per{metro del ol lindro anteriormente indica
do y cuyos gaﬁohoe pueden cooperar con la porcién -
de agujas de dicho cilindro, dispuestas en la mitad
del perimetro. que se encuentra en posicidn opuesta
regpecto al citado plato de ganchos. |

Este plato especial de ganchos, que const:l-
tuye de por sf una carse ter{stica esencial del dis-
pesiti%ro; corresponde, en razdn & su limitacidn a -

la mitad del pe rfmetro de -la corona de las agujas,-
a un"semi-pla;to" (por analogia con el tg’zmino cono-
cido del arte) y es bajo esta denominaciodn como  se
le designaré seguldamente, a 1o largo de la. presen-

te descripcidn.
En el dispositivo segin la invencidén, el -

semi-plato e~sﬁ sostenido de manera que pueda bascu -

lar sobre 1802 alrededor de un eje que coincide con
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tro de la corona de las agujas de la mitad. opuesta, -

estando provisto este semi-plato de una serie de gan=-
chos especiales cuya misidnes 1la de acoplarse dquran-
$e una pr:lmez}a. fase de trabajo a las mallas opuestas,
sostenidas por 1as. sgujas y efectuar seguidamente su
"eobertura" para retener a estas malles sobre 1os gan
chos durante el basculamiento del plato, despuds de -
1o cual las mallas prendidas y transportadas serdn -
prendidas de {nuevc; por las agujes pertenecientes a la
otra mitad dél contorno,

| Ademés, en vista de que las méquinas de trico
tar oirculares consideradas efectiian la oPeracién de-
nominads "le'{aﬁtamiento " de las mallas en dos tiempos

sucesivos, mediante el acoplemiento de malles en dis-

_posicidn alternada, el denominado semi-plato compren-~

de unos dibuj'os especiales de ganchos aptos para efeg
tuar el levantamiento de las mallas segin una suce -
sidn comspoﬁdiente de tiempos, estando asociado a -
érganos de mando que permiten obtener en una sucesién
semejante el lcicl.o completo de avance y retroceso --de
dichos ganchos,

Estas% carecter{sticas y otras mas del método
seain la invencidn, as{ como los detalles esenciales
del dispositive que constituye el objeto de aquella,-
seran perfeét:amente comprendidos a lo largo de la si-
guiente descripcio’n detallade de un ejemplo preferido,
pero no exclusivo, de la invencidn, ofrecida con refe
rencia a las figuraé adjuntas, en las que las partes

de la méquina: de tricotar de por si conocida, asi co-
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mo los de'l:alles de constmocion relativos a los or-
£anos auxiliqms de puesta en accidén y mando, reali
zables de acuerdo con los conocimientos técnicos -~
del arte, hanv sido omitidos pera simplificar.

En los dibujos adjuntos:

La fiéura 1 repmsenta en perspectiva el ex
tremo de una pledia tubular producida por medios co-
nocidos, colocado por debajo del semi-plato, pudien
do oscilar éste alrededor del eje A~-A para el t ransg
porte de la mfitad del ocontorn¢e de la media tubular
en posiocidn ﬁréxima a la mited diemetralmente opueg
ta del mis=mo .‘_.co'ntomo, con vistas al remallado.

La.figgura 2 muestra de manera similar las -
nismas parteé de la figura 1, después de haberse -
efectuado el 'basculamiento del semi-plato, el trans
porte y el remellado. ’

Las figuras 3 ¥ 4 representan, en vista es-
quemética y en corte, en un plano diametral verti -

cal, ortogonal al eje de basculamiento del semi-pla
to, al referido semi-plato y & la media tubilar, an

tes y despuds, respectivamente, del remallado,

La figur‘a 5 represente a mayor escala y en
corte, segun el plano vertical de simetria del semi

plato que pasa por una de sus ramuras, al referido

semi-plato del que un grupo. de genchos se encuentra
en una posicidn intermedia de trabajo,

La figura 6 muestra, en una vista en la qe
las piezas g6 encuentran en su posicidn rec{proca,-
al semi-plato; conteniendo uns partg de media y unsa

tapa, asi como una serie de ganchos que forman par—

w””
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te de uno cualquiera de 108 grupos de ganchos de di-
cho semi~-plato,

Ia figura 7 .e8 una vista fragmentaria y en -
corte del semi-plato a lo largo de la lfnea 7-;7 de -
la figura 5. : ‘

ILa figura 8 muestra en perspectiva un grupo-
de ganchos alineados en su posicidn relativa de re -
troceso tqte,l’; al comienzo del ciclo de. trabajo,

La figura 9 representa la primera fas del -
movimiento de los gemchos, durante la cual se hace =
avanzar al geénc_ho de primer levantamiento de cada -
grupo, mientras que los-otros son mantenidos en posi
cién de retro?ceso. '

Ia figura 10 muestra el mismo grupo de gen -
chos duren te la fase de segundo levantamiento, en el
avazice; dal géhcho de segundo levantamiento de cada -
grupo, y en el avance simulténeo del gmcho de cober
tura,; del gancho de primer levantamiento,

_ ~ La figura 11 muestra esquemdticemente la po-
sicién 'rélatiira tomada por los ganchos, todos ellos

avanzados, respecto a las agujas del cilindro, alter
nativamepte dg primer y de segundo levantamiento, pa
re la realizacién del remallado de la mitad de las -
malla s transportadas por los ganchos tras el basculg
niento del seﬁzi-plato, .on las nallas de la otra mi-

tad de agujas diametralmente opuestas,

La figura 12 nuestra, en viste desde arriba~

¥y en corte, en el plano horizontal que paéa inmedia~

" temente por encima del taldn de los ganchos, las le-

vas que actian sobre los talones de los ganchos de

N T
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primer aleve.ntamzlento, pasando por encime del ta.ldn
(el mas bajo) de los geanchos de cobertura de 1los -

genchos de segundo 'levantamiento, asf{ como las le-

PURPENE
T i

vas de frenado que immovilizem los otroa'gen chos - -

. durente los.movimientos de 10s ganchos de primer -

levantamiento,

La figura 13 represents de manera ansloga-
la fase que?g'eproduoe en el curso del segundo mévi
miento de rotacidn del semiplato, pero antes de su
basculamientd, entrando en funcidn las levas para
hacer ava.nzazf simulténeamente los ganchos de segun

do leventemiento y los ganchos de cobertura de los

ganchos de primer levantamiento (avanzados en el - -

curso de la fase ilustrada en la figura 12) mien -

tras que otrés levas de frenado immovilizan los -

ganchos de primer levantamiento y los ganchos & - .

cobertura del segundo levantamiento, Estas \iltimas

levas intervienen a su vez, después del segundo 1le

vantamiento, para hacer avanzar 1los ganchos de co-

bertura correspondientes, Por consiguiente, cuando

se termina laf base de la figura 13, todas las ma -

llas de la mitad del contorno de la media tubular

" yesulten cogidas sobre los ganchos, resultando §s- .

tos & suvez idubiertos por los genchos de cobdrtu-

ra correspondientes, es decir en la disposicién -

previa al basculamiento,

La figura 14 representa de maners similer

la fase sucesiva al basculamiento del semi-plato,-

durente la cual otras levas actisn simultdneamente

sobre los talones inferiores (que resultan dirigi-
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dos hacia arfiba como consecuencia de dicho basculz
niiento} de todos los ganchos, para obtener el &van—
ce a la posic'ii6n de acoplamiento con las sgujas y -
luego el retroceso total, después de 1lo cual, los -
ganchos se encuentran en su posicién primitiva, lig
tos para repetir el cieclo una vez que el semi-plato
haya basculado en sentido inverso.

Las figuras 15, 16 y 17 representan un modo
de realizec 1én téenicemente posible de los medios -

eatablecidos para obtenexr el basculamiento del semi
plafo alrededor del eje A-A. En estas figuras los -
6rganoé aparécen ilustrados en perspectiva y segun
una forme de construccidn simplificada, omiténdose
ciertos detalles graficeménte demasiado particulari
zados, teles como los relativos a los gmchos y sus
diversos telones. -
En particular, la figura 15 representa el -

conjunto que comprende &l seni-plato, el #drbol de -

soporte y rotacidn de éste dltimo y un Srgmo de -~

cremalle ra axialmente desplazeble respecto al cita-
do arbol y ql;e gira con dicho conjunto, siend la -
posicién de éste la que precede a8l basculemiento,

S fitgura 16 muestre el mismo conjunto, -
después del basculamiento y la parte inferior de un
8rgano que ha?ce desconder a la cremallera; y - -

La figura 17 representa la serie de partes
que componen el conjunto de la figura 15,

Con relacidn & las figuras 1 a 4, el semi- -
plato segin la.invencidn, indicado globelmente por -
20, comprende, segin la descripcién detallada siguien
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te una cprona; 21 de ganchos, que se extienden exdcta
mente sobre 11309, es decir que comienza y termmina si
gue idno una'l;:’.riea diametralmente indicada por A=A --—
que coincide ‘con el eje.de rotacidn alrededor del -
cudk puede bascular dicho semi-plato, pasando por la
media, como se indica por la flecha B en la figura -
2

Por 22 se ha indicado, en su conjunto, un —-
tricotado tut};ular, en una méquina tubular de trico--
tar, suponiexido que se disponga alrededor del cilin-
dro de esta méguina, con su -borde superior 23 (Ffigu-
ras 1 y 3) enganchado por las mallas respectivas a -
las agujas de la citada mdquina, de una manera cono-
cida. |

Segun el prineipio fundemental de la'presen-
te invencidn, el.mét do que constituye el objeto de
la misma prevé une primera fase durante ‘la-cual el -
semi-plato es llevado a la posicidn representads en-
la figura 3, es decir una posicidn en la que 1os gan
chos del s.emii)lato, convenientemente realizados y -~
dispuestos, vienen & encontrarse cada uno frente & —
una'de las meij.las. que forman mitad del borde superior
10 del tricotado tubuler, que constituye la @ ertura
terminal de é‘ste. - Supongamos. por ejemplo qre este -
fricotado estd producido en una mdquina de tricotar
del tipo de 400 agujas: la coronsé Semicircular 21 -

~del semi-plato 20 conténdré entonces 200 ganchos, ca

da uno en e stado de enganchar unade las 200 mallas
contenidas en la mitad de dicho borde 23.

.Mediante una accidn conveniente ejercida so-
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bre estos gadchos, la citade mi'l:ad de las mallas que

forman la abertura teminal del tricotado tubular, -

o bien la mitad de dicho borde 23, viene a acoplarse
sobre los gm;chOS del semi-plato, ‘Ta puesta en accidn
de otros gaﬁchos denominadoé de abertura, cuya cons-
truccidn y funcidn serdn descritas seguidamente, im-
prime al semi=plato 20 el movimiento de basailamien-
to B, como consecuencia de 16 cual la citada mitad -
del borde 23 de la sbertura tem inal, acoplada a 1los
citados ganchos, es transportada & la posicién indi-
cada por 23' (figuras 2 y 4), es decir a una proximi
dad inmediata y en coincidencia estrecha respecto a
las mallas dé la otra mitad de dicho borde 23, que =
se encuentran siempre enganchadas a las sgujas corres
pondlentes de la mdquina de tricotar,.. : -
Duran'l:e un ciclo de trabajo sucesivo de 1a -
méquina, las mallas temporalmente acopladas sobre =
los genchos ciel semi-plato, ocupando ste =i posi -
cidn inversa (vednse figuras 2 y 4), son tomadas de-
nuevo por las mismas agujas qe portan ye la otra mi
tad citada de’ 1aé' mallas, después de lo cual se efeg
tia el entrelazaedo de los dos semi-bordes opuestos -—-
de la sbertura terminal, ¥y el cierre de ésta dltima,

' Una condicidn e sencial para la puesta en pric
tica del méto:do en cuéestidn anteriomente resumido, -
exige que el semi-plato esté provisto de grupos de -
ganchos - aptos para:entrar en funcidn cuando dicho -
gsemi-plato ooupa su posicidn primitiva de las figu -
ras 1y 3, 0 i)ien buando ocupa su posicidén inversa -

de las figuras 2 y 4. Ademds, como otra condicién ne
k-3
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cesaria para la aplicacidn del método segin la inven
cién, las mallas temporalmente retiradas de las agu-
jas de la méquina y acopiade’.s sobre le corona-semi -
circular 21 de los ganchos del semi-plato deben per-—
manecer suspendidas de dichos ganchos o, mas concre-
temente, mbre otros ganchos asociados a estos ulti-~
mos, durante el movimiento de basculamiento, Otra —=
condicidn masj: es la posibilidad de un mando seleccio
nado de los génchos del semi-plato, tanto para la -
realizacidn de la fase de levantemiento incial de -
las mallas mediante dos levantamientos sucesivos, es
decir de acue;'do con las condiciones de trsbajo tipi
cas de las miquinas de tricotar, como pera la reali-
zdcidn de la fase final de transferencia de las ma —.
llas as{ levaptadas: a las agujas que portan la res -
tante mitad de las malias, con vistas al cierre de —
la abertura terminal del tricotado tubular. .

Las figuras 5, 6 y 7 muestran, a titulo de =
ejemplo, una i)osible forma de realizacidn del semi -
plato, asf co‘n}o de los grupos de ganchos que forman'
en su conjunto la corons que se extiende én 1802 e
del referido semi-plato, E .

Este éemi-plato puede estar convenientemente

constitufdo por un plato de base semicircular 24, «

- recubierto 'de—.un contra-plato semi=-circular.corresg- -

pondiente 25.% Los citados plato y contra-plato for -
man conﬁun‘baménte una serie de ramfras radiales que-
alojan, cada g.na, unos grupps de ganchos correspon -
dientes que pueden deslizarse radialmente dentro de

esas ranuras Yy cada uno de los cuales comprendé cua—
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tro ga.nchos rea.lizados, por ejemplo, como se indica
por 26, 27, 28 ¥ 29 en la figura 6, Dos de estos =
ganchos presentan un extremo lncurvado hacia arri -
ba, como se indica por 30 y 31 para los ganchos 27
¥ 28, mientras que los extremos P y 33 de los gan -
chos 26 y 29 estén inourvaedos hacia abajo,

Ademésj, el plato de base 24 comprende una -
abertura semi-fcircular 34, & través de la cual sa -
len hacia el e:'xterior del semi-plato los talones in.
feriores -35-38 sostenidos por los ganchos 26-29, -
mientras que el contra~plato 25 estd provisto de =
dos aberturas ;semie-circuléres concéntricas 39 y 40

(figura 6 ), a través de las cuales emergen hacia el .

exterior del semi-plato los talones superiores 4l y
42 de los ganchos 27 y 29, as{ como los talones su-
periores 43 y ‘_44 de los ganchos 26 y 28 respectiva~
mente., Ademés el taldn superior 43 del- gmcho 26 es
mas bajo que el taldn superior 44 del gancho 28, -
Por consiguier;te, cada gancho mencionado presenta -
un taldn supeﬁor y un taldn inferior que desbordan'
la mpérfic:le jsupe rior e inferior, respectivamente,
del semi-plato; 'c.:o_n el fin de pemifir el mando por
1eva§ colocadas por encima de dicho semi-plato, -
cuando éste seg. encuentra en la posicidn inicisl de .

las figuras 1 y 2 ¢ en la posicidnde basculamiento.

de 1las f,:lgura’s: 2y4. Las diferentes distribucidn y _
altura ‘de los talones superiores 41-44 de los gan -

~ chos pemmiten el mendo seleccionado de €stos duran— .

te diversas fages de levantamiento y abertura.

ILa colocacidn en una renura individusl de -
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los cuatro gé.nchos de cada grupo dé ellos es muy -
ventajosa también con vistas a utilizar al méximo
el espacio limitado disponible en las mdquinas =-
del tipo considerado, que comprenden cilindros de

didmetro relativamente pequefio, por-ejemplo del Or

‘den de 8 a 10 cent{metros, y un nimero muy elevado

de agujas, Igor ejemplo 400, Por el contrario, esta
disposicidn pré;xima de varios ganchos e una misma
ranura podrfa causar el arrastre accidental por un
gancho en movimiento del gamncho o ganchos a'd'ya.cen-
tes Para evitar esta posibilidad;_ se ha estableci
do, ademds de,: las levas especiales de frenado de -
los ganchos (ce 1las que seguidsmente se describird
una forma de realizacidn), le disposicidn de e stos
ganchos en sus ranuras de tal manera que s0lo los=-
ganchos que reciben simultdnesmente la accidn de -
1as levas de avence o de retroceso ¥, respecti\}ameg_
te de frenado“’,’ resﬁl‘ben adyacentes, 4

‘Las otras particuleridades de construccidi
del se:mi-pla'tfb en 1o que respecta & 1la realizacidn
de sus ramurag radisles y la colocacidn de los gan-

chos, sérén omitidas de la siguiente descripeidn, -

“ya queé p‘ue’deh deducirse de las adjuntas figuras y -

realizarlas de acuerdo con 1los comocimientos téeni-

cos cormen‘l:ea del arte.

La obtenc:LJn del mando seleociOnado de los-

gahéhos 1ndiv:|.duales de cada gmpo, asi como las mg
dalidades establecidas pdra este mando seleccionado,

‘resultan coxﬁpgiﬁndo entre s{ a las figurés‘B; 9y -~

10. En la ﬁgura 8, 1los cuatro’ ganchos 26 a 28 de -
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estédn en su posicidn relativa inicial, por ejém -
plo de retroceso total, En esta posicidn, 1los cua-
tro talones inferiores 35 a 38 de todos los gan -
chos estdn alineados entre sf, como ocurre igual -
mente con los talones superiores 41 y 42 de los -
ganchos 27 y é9 ¥, respectivamente, los talones su
periores 43 y:44 de los ganchos 26 y 28, que estén
alineados 2 a dos.

Para efectuar el primer levantamiento, se-
hacen avanzar de manera selectiva 1os ganchos 28,-
de los cuales cada eEtremo incurvado 30 puede aco-
plarse entonces a cada una de las mallas que se¢ -

encuentran alineadas respecto a estos ganchos, Es-

te avance seléccionado se efectua por la accién de

‘una leva sobre el taldn superior 44 de los citados

ganchos 28, cuye leva estd situeda a una altura -
que le pemmite pasar por encima de los talones su-
periores 43 de 1os genchos 26 sin influir sobre -
ellos, Para eititar que, como consecuencia del avan
ce de los genchos de primer levantamiento 28, 1los
ganchos adyacentes 27 y 29 sean arrastrados por - ..
frotemiento, une leva de frenado, actuando en opo-

gicidn & los talones superiores 41 y 42 de estos -

ganchos,410g jmmovilizan. EL cuarto gancho 26 adya

cente al ¥nico gancho inmovilizado 27, no experi -
men tard njngui}a aceidn de arrastre. El efecto de -
este movimieni:o puede ser deducido observando las
figuras 8 y 9; una respecto a otra.

Para efectuar el segundo levantamiento, du

PPN PN
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cuslquiera de l1los grupos de ellos del semi-plato -
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rante el cual el dispositivo permite retirar de ;ig
agujas las mallas contenidas en el mismo semi-per{-
metro de la eberturfa -termihal pero que no han sido-
retiradas durante el primer leventemiento, se hacen
avanzaralos ganchos 27, cuya parte anterior 30 im -
ourvada hacia arribe estd encargada de efectuar és-
te segundo levantamiento., El avance de los ganchos

27 tiene lugar accionando sobre sus talones superig
res 41, mientb_ras Qe unas levas de frenado immovili
zan los talones superiores 43 y 44 de los ganchos -
26 y 28 respe;ctivamente, en su posicidn de retroce-
80 y, respectivamente, en la de avance previamente

alcanzada.

El avfance de los ganchos 27 de segundo le -

. vantamiento estd ventajosamente combinado con el -
avance simulténeo de los ganchos 29 de cobertura de

los ganchos d§1 primer levantamiento 28, lo que se
obtiene gracias a las leves de avence que actian a
la vez sobre los talones superiores 41 de los refe-
ridos ganchos 27 y sobre los talones superiores 42
de los ganchos 29,

La cobertura 8e obtiene porque el e Xxtremo -
33 de ‘los ganéhos 29 estd incurvado hacis abajo y,
durante-el avence efectuado, va a encontrarse en -
oposiciéﬁ e immediatemente &l lado del extremo in -
curvado 31 de los ganchos 28 del primer levantamien

to, como se ve en la figura 10, Por consiguiente, -

'las mallas prendidas y acopladas por estos ultimes

ganchos son retenidas en su posicidén sobre la o ro- .

ne del semi-plato incluso durante el basculamiento
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de este, gracias al efecto de cobertura y de engan -
che, tanto desde arriba como desde abajo, e;jercido
por los dos extremos incurvad s y acoplados 31 y ~-
33 : A

Desplie’s del citado avence simultdneo de los
ganchos 27 de segundo levantamiento (que permite re
tirar de las iagu;ias de la méquine las mallas restan
tes de 'la mit;_ad de la abertura terlinal del tricota
do tubuler) y de los ganchos 29 de coberturs de 1os
del primer levantamiento, se hacen avanzar finalmen
te los ganchos 26 de coberturas de 1los ganchos 27 de

segundo levantamiento. Este ultimo avence se efec -

- fda medisnte la. 1ntervenclon de otras levas que ac-

tian sobre los talones superiores 43 de los citados
ganchos 26 sin.actuar bre los talones 44 de 1los -
genchos 28, encontréndose éstos ya en posicidn avan

zada. :
El retroceso Ge todos los ganchos desde 1la

posicidn de avance (en la que los talones inferio -

res respectivos . 35 a 38 van a encontrarse de nuevo

alineados) pue'de efectuarse pues, en una sola fase,
por el empleo de levas que actian simulténeamente =
sobre los rqféridos talones inferiores.

| ~ Como e:s sabido, los.genchos dispuestos en =
1os platos circulares conocidos de las mdquinas de=
tdod ter, "pareé la produccidn de medias ‘en particu -
iar, eatﬁn con"stitu:fdos en la prdctica por pares d¢
ganchos adyace_htes. Y colocados uno al ledo del otro,
cuyos extremos snteriores estén configurados de tal

meners que entre €l1108 se forma un e'spacio en el -
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que puede introducirse cada agujae de la méquina pa

re efectuar la retirada d Ias malles de dichos -
ganchos y su colocacidn sobre dichas agujas. Como

se ve en la figura 11, también los ganchos 26=-29 -
estén configurados de una manera andlogs, formando
entre ‘s{ sus extremos anteriores 32 y 30, y 32 y -
33 respectivemente, dos a dos, pngeﬁos espacios -
éorrésponéie:ites’, en los cuales se introducen las

egujas de primer y segundo levantamiento, represen
tadas esquemdticamente y designadas por 45 y 46, -
pare la realizacién, de modo conocido, de los cita
dos levantamigntos y colocacidn de las mallas so -
bre laes sgujes, con vistas al cierre de la abertu-
ra terminal ség(m la invencidn,

Une forme preferida, pero no exclusiva, de
los medios pafa obtener los movimientos necesarios,
tanto seleccionados como simultdneos, de los gan -~
chos pe;r'tenecientes a los diferentes grupos, apare-
ce ilustreda en las figures 12, 13 y 14; la ilustra
cidn e sté necésariaﬁente gl mplificaday e squematiza-
da en vista 6;1 gren mimero y de las dimensiones mi
nimas de los ganchos individueles dispuestos en el
semi-plato., | -

La figura 12 represenfa el semi-plato 20 en
vista desde arriba y en a1 posicidn inicial de las

figuras 1 y 3, 8e supone a este semi-plato girando
en la direccic_in C con el cilindro de la ndquina de-
i:ricotar circtilar, indicando D por ejemplo la posi-
cidn en la qué tiene lugar la alimentacién de los -

hilos, Les 1evb.s, que se describirdn luego, sOn =
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descendidas de manera conocida bago la asccidn’ de -
mandos igualmente de tlpo conocido y adecuadamente
adaptados @& los fines perseguidos, para alcangar -
una posicidn:en la que interfieren la trayectoria —
de los talones de 1os citados ganchos, a fin de acgQ
plar tales talones y obtener los movimientos desea-
de y o el bloqueamiento o immovilizacidn de los =
ganchos, cuando éstos deben pe rmanecer inmgviles en
las f agses individuales respecto al semi-plato,

" En 1&{ figura 12 se ha ilustrado igualmente
le fase denominada de primer levantemiento, efectua
da por los ganchos de primer levantamiento (es de -
eir, los ganc;hbs 28 de les figuras 6 y 8 a 11), du~
rante la oual los referidos ganchos son conducidos

& una pOSlCion 'bemporal de avance méximo para aco -
plarse & las mallas de prizper levantamiento, y lue-

g0 enviedos parcialmente otra vez hacis atréds para
sostener a las citadas malias, a fin de realizar el
transporte del semi—per{metro de la sbertura termi-
na.]. y su aproximacmn al semi-perimetro 0pues1:o.
Egte mov:lmiento de avance inicial se efec =

tia mediante una leva 50, Flustrad en corte a lo =

" largo de un plato horizontal. Esta leva actia, por

su cara inclineda 51, en oposicién a los talones -
44 de los ganchos de primer leventamiento, llevéndo

los a la posicién de avance total (indicaeda por 28!

en la figura 12) oposicidn de toma de las malles, -

desde la que los referidos ganchos son enseguida -
parcialmente z}etirados por el acoplamiento de sus -

talones 44 a la cara interior 52 de una segunda leva
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53, mientras que después de ser franqueados por -

aquella pasan a ocuper la posicidn de retencidn de
las mallas, -

Los ganchos adyacentes 27 y 28, cuyos talo’
nes.41 y 42 desbordan por el contrario la sbertura
semi-circular 39, mas al interior, son matenidos -
temporalmente’ inmovilizados por una tercera leva -
54 ocuya caraA:;Lnterna seni-circular 55 describe un
arco de circulo ¥y va a colocarse frente & d&choes =
talones 41 y 42,_ impidiendo su avace.

Findlmente los ganchos 26 de cobertura del
segundo‘ levantamiento, _qﬁe estdn muy cerca de los-
ganch0os 27 sometidos al f renado de la leva 54, y -
de la pared dé la ranura que aloja al grupe de gan
chos oo rrespondiente, no fienen ninguna tendencia -

el avance. La leva 50 estd situada en una posicidn
considerablemente por encima &l semi-plato, de ma

~nera que cuando tiene lugar el acbplamienio con -

los . talones 44 de los ganchos 28, los talones 43 -
de los genchos 26 son libres de pasar por debajo -

de la referida leva.

Las tres levas 50, 53 y 54 pueden estar -
constituidas ?or los rebordes o prominencias confji
guradas de una pieza tnica o, en todo caso, estar
gsostenidas y gccionadae PorY un -sistema individual-
de montantes y palancas, puesto que 1a puests en -
accidn y fuera de acoibn de estas levas se e fechin .

simulténeamente.

En la figura 13 se ha ilustrzsdo la suce =
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s8ién de las acciones prevista para obtener el movi
miento de losf otros ganchos, asf{ como las levas -
empleadas con tal fin,

Después del reférido movimiento de los gan
chos de primef levantamiento 28, tieme lugar, bajo
las mismas condiciones de avance inicial importan-

te y de retroceso parcial, el avance los ganchos -

27 de segundo:levantemiento, y el simultdneo de -

los ganchos 29 de cobertura de los ganchos de pri-

mer levantamiento,' cuyos talones 41 y 42 desbordan

la abertura interna 39,

Este avance es efectuado poruuna leva 56 cu

ya cara interzizainclin_ada 57 se acopla a los cita-
dos tal 6nes 41 ¥y 42, mientras que une segunda le -
va 58 esté br?vieta de un plano inclinado 59 que,
acopldndose seguidamente a los mismos talones 41 y
42, provocaré%iél retroceso parciael antes menciona-
do.

)

Durante e sta fase, unas levas de perfil en

~ arco de cfrculo 60, 61 y 62 impiden el movimiento=-

de los ganchos 28 de primer levantamiento, previa-
mente avanzados, y de los ganchos 26 de cobertura

de los ganchos de segundo levantamiento, cuyo avan
ce d_ébe tenerfilugar todavfa, .formando estas levas,
60, -61 ¥ 62 e@tre s{ unos pasos en arco de cireulo
que los talonés 44 y 43 de los ganchos 28 y 26, -~
z'eSpect:_I.vameni:e; pueden re correr sin efectuar sin

embargo desplazemientos radiales.

Después del movimiento de los citados gan-

chos de segundo levantamiento y de cobertura del -

AT A

unmr?
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primer levantémiento, el avance de los ganchos 26 -
de cobertura de los ganchos de segundo levantemien-
o puede temer luger finalmente, De manere ventajo-
sa, esato puede efeotuarse por el acoplamiento de la
cara inclinadé. 63 de una prolongacién 62' de la ci-
tada leva de frenado 62 con los talones 43 de los -
ganchos 26, mientras que durante el avaice de estos
iltimos una pi'plongacién 58! en arco de cf{rculo de
la ‘leva 58 impedird el avance accidental de los ta~
lones 41 y 42;

:Después del franqueamiento de las levas 56—
-58 y 60-62, .i?udiendo éstas estar realizedas en una

sola pleza y/0 ser accionalas como un g rupo unico,-

la corona de los genchos del semi-plato resulta en

su posicidn final de levantamiento y retencidn de -

‘1la totalidad del semi-perfmetro de la abertura ter—

minal del tricotado tubular, halldndose el semi-pla
to dispuesto ﬁara el basculamiento sobre 180¢,

A gontinuac idn de este basculemiento y de -
la introduccicfm de las agujas de la méquina en los
pequefios espacios formados entre 10s ganchos avanza
dos, desoritoé anteriormente con relacidn a la figu
ra 11; todos los ganchos pueden ser conducidos si -
multénea y cor@pletamente a la posicidn de retroceso,
lo cual. tiene _lugar por ejemplo me diante el acopla-

miento de todos sus telones 35-38 que desbordan 1la

" abertura semi-circular o-puesta 34 con la cara in -

clinada 70 de una leva Tl (figura 14). Este retroce
g0 debe ser convenientemente precedido por un avan-

ce total momentédneo que conduzca a las partes incur
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vadaa de los Zganchos al ceampo de accién de las agu
jas, cuyo avdnoe es provocado por el perfil exter—
no 72 de una dltima leva 73, que puede asociarse s
dicha leva 14 desde el punto de vista de la estrug
tura y d el funcionamiento,

Segun 1o que antecede y mediante un exdmen
de las figuras ad juntas, se puede & ducir que 'y 8 =
pegar de la c_bmple;jidad del ciclo de trabajo y, en
particular, del mando seleccionado de los ganchds,
la reafl.izaciéin del dispositivo segin la invencidn,
en 1o que respecta a los medios y mecanismos, es -
relativemente sencilla, En efecto, las levas nece-

sarias pera toda la serie de movimientos y selec -

ciones puedenﬁ onsistir en tres grupos de levas -

z'ealizadas; séstenidas ¥y accionadas conjuntamente,

' En las figuras 15, 16 y 17 se ilustra for-
ma de construccidn de los medios de sustentacidn -
'del sem-i-platjg que permite a éste girar con el ci-
lindro de aguf;ja's de la méquina colocado por debajo.
del seni-plafo ¥y efectuar un basculamiénto contro-
lado alrededo;:' del eje diametral A=A,

Fl semi-plato 20 es sostenido por medio de
un pivote 80 por ejemplo (figura 17), cuyo eje =
coincide oon &l eje A-f, por la horguilla terminal

81 de un 4rbol vertical 82 que gira en la direccidn

C (figura 15) con el cilindro de la mdquina y que

es8 sostenido y acclonado de manera conocida en 1la.
cabeza de e sta dltime, cuyo arbol correspondie en
sustancia al &rbol de sustentacidn del plato circu-

lar convencional de que estdn provistas las mdqui-
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Como se muestra en la figura 17 enup'artic;.-
lar y también la figura 7, ‘los reméles terminales -
de la horquilla 81 se acoplan a las ranuras 83 dis-
puestas en ¢l borde rectilineo del semi-plato que -
se encuentra ‘-‘frente.a la corona semi-circular de -
gachos, cuyas ranuras estdn atravesadas por el pi-
vote 80. |

El ba;sculamientow B sobre 1802 del semi-pla-
to, asf como su movimiento inverso, pueden obtener-
se por un me canismo que comprende una cremallera 84
sostenida por un v4stago vertical 85 paralelo al ér
bol 82 y solidario de une anilla 86, cuya anilla es
t4 montada sobre el drbol 82 de menera que pueda -
deslizarse axialmente & Lo largo del mismo, quedan~
do fijada respecto a este 4rbol en el sentido de ro
tacidn con ayu@a de un diente 87 dispuesto sobre la
citada aﬁilla?y que puede acoplgrsé y deslizarse ég

bre una ranure 88 formada e 10 largo de una genere~

+triz del 4rbol 82.

La cremellera 84 se acOpla'.' 'a- un sector den-
tado en arco de cfreulo 89, visible en las' figuras
5, 6. ¥ 7, mientras qw el véstago 85 atraviesa una -
ebertura 90 dél senii—plato; pemitiendo e sta dispo-
sicidn obtene;, por los mdvimientos ver ticales im -

presos a la anilla 86 y bor consiguiente al vdstago

.85, el basculamiento en los & s sentidos del semi -

-plato aimdedpr del eje A-A.
En particular, para simplificar el mando, -
el basculamiento en la direccidén B (figura 16) se -
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obtiene impulsado hacia abajo & la enilla 86 po‘\i‘m.,;

dio de una piéza 91 que termina en 1l& horquilla 92

provista de ruedecillas 93 que actian sobre la cara

superior de la anilla 86, perticipando ésta en la -

rotacidn del érbol 82 y del semi-plato, mientras -
que la oitedaf'pieza 91 no participa en tal rotacidn,

Los mov:l,mien'bés de retorno pueden obtenerse, duran-
te la subida de la pieza 91, por ejemplo bajo la agc
cidn de un reéorte de traccidn 94 (figuras 15-16) -
que actus por%compresién entre la cara inferior de-
la anilla 86 y la horquilla 81 del &rbol 82, de ma-
nera que atrai.ga constantem ente hacia arriba a la
citade anille, asf -como &l vdstago 85 con la ¢rema-
llera 84, .

Los diversos dispositivos, mecanismos y me-

dios de mando Ay de puesta en accidn de los ganchos

y del sen~i-plato mencionados, no rébresenta.n sin em
bargo méds que Aaejemplos de las formas de constmec -
cida que puedgjen adoptarse para obtener los efectos

deseados y los movimientos enteriomente descritos.
Por conSiguieﬁte, estos dispositivos, mecanismos y-
medios podrdn realizarse seghn nume rosas veriantes

y mediante la splicecidn a6 varias formas téenicas,
teniendo natu;:'_a,ilmente todas estas por finalided la-
obtencidn de los referidos movimientos en debida re
lacidn con el cicle de funcionemiento de la méqui -
na, segin las diferentes oportunidades y éxigeneias

de construccidén, en particular las relativas & la -

edaptacidén del dispositive a les diversas médquinas-

de tricotar circulares. L -
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. De todas formas, habiendo descrito la inven

ci6n,‘ yo sea en su conjunto o bien en sus detalles,
a t:'.ﬁzlo pliraﬁlente indicativo y en modo alguno res-
trictivo, es evidente la posibilidad de introducir
en la misma nimemsas modificaciore s, como asimismo

la posibilidad de experimentar. 1os perfeccionamien-
tos ulteriores. sugeridos por la e xperiencia prdcti-

ca prolongada; t0do ello sin salirse del marco de -
la exclusividad industrial reivindicada.
N O T A
- Descrita suficientemente la naturaleza del-

invento, asf como la maners de realizarlo en la -

préctica, debe hacerse constar que las disposicio -
nes a.ntéri ormente indicadas, son susceptibles de mo
dificaciones de detalle en cuapfco no alteren su -
prineipio fundsmental, Tembién se hace constar que

el invento co':;rresponde a unas solicitu@sde patente-

presentadas eiz Italia, con fechas 30 de noviembre -
de 1961 y 18 de octubre de 1962, bajo los mimeros -
21474 y 28191, acogiéndose, por lo tanto, a los be-
mficios que :.concede,n los Convenios Internacionales
eén-vigor y siendo lo que cons tituye la esencia del-
referido invehto ¥y por lo que se solicita patente -
de Invencion i)or 20 afios, en Espafia "Procedimiento

y aparato parva cerrar la abertura teimina;l. de log -

géneros d e punto tubulares", caracterizéndose por .-

lo sigu’iente s

1. Pri'ocedimie'nto para cerrar la abertura -
terminal de los géneros de punto tubulares, tales -

como medias y similares, producidos por méquinas de
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tricotar oircula:nes oonocidas, qQque comprenden un ci-
lindro provisto de una corona de agugas sobre las -
cuales va suspendida la aberture terminal del tric_g-—
tado tubuler y una cabeza qﬁe ,‘so etiene'medios para -
sustentar un ‘plato y hacerle girar concéntricamente

a dicho, cilindro y con él y para el mando de levas -
destinadas a 19. puesta en aceién de ganchos & steni-
dos por el re_fei‘ido plato, cuyo método se caresc teri-
éa por.el empj.ed.de un seni-plato provisto Ge una og
rona semi-circular de ganchos que se extienden = bre

180¢ y aptos pare acdplérse, e fin de levaentarlo de

una poreidn de agujas correspondiente, al semi-peri-

metro de la referide ebertura terminal; halléndose -
sostenido el semi-plato de manera que se le permita—
'baécular, pasiando hacia abajo, sobre 180¢ alrededor-
de un eje diemetral del referido cilindro y que defi
ne los limites de la citala corona semi-circular de-
ios ganchos, para llevar las mallas de dicho semipe-
rimetro a une posicién adyacente m specto & las ma -
1las simdtricamente o;puestas; pertenecientes al otro
semi-pex'fmeﬁfo de la referida abertura terminal, y -
cuyo método se caracteriza ademds por la puesta en -
accidn de los ganchos del semi-plato de acmerdo con
las agujes de: la mdquine, de manera que se obtenga -
el remallado ?entre las mallas asi transportadas y -
las malles oﬁuestaé del otro semi-perimetro citado,

y el remitaﬁte cierre de la citada sbertura termi -

- nal.,

2, Aparato para le aplicacidén préctica del -

procedimiento desmcrito en la reivindicacién 18 pare
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cerrar la abertura teminal de tubulares, producidos

eﬁ méquinas circulares de tricotar, sin que sea nece

sario alejar dicho tricotado tubular de la referida
mdquina, y poéc el remallado de las meallas perteneciép_

5. tes a los dos' semi-perimetros dimaetralme te opues-
N t0s de la cita&a abertura terminal, carsc terizado -

. porque comprende un semi-plato provisto de una o ro-
.na de g'anchos;‘ qﬁé se extiende’ sobre 1802 y cuyo co -

nienz y té;mino estén comprendidos en un plano dia~

:.LO.. metrai al c:.lindro de agujas, estendo sostenido i =~

ého semi-plato por el misno eje del referido cilin -

dro de la mdquina y pudiendo girar sobre 1802 entre

. dos posiciones horizontales alrededor de un eje dia-
netral, a fin;ié obtener el desplazamiento de su coro

15, na de ganchos.f desde una posicidén frente a un primer

W

semi-perimetro de la abertura terminal del tricota -
do, & una posicidn frente a la otra parte del semipe
r:imetfo, y medios para la puesta en accidn seleccio-
nada de los ga choé de la referida corona de ganchos,
20, de manera que se obtenga la retirada & las mallss -
que fonnah dicho primer semi-perimetro, el acopla -
miento momentdneo de las citadas malles sobre éstos
ganchos, el transporte de las mallas asi acopladas -.
hasta una posicidn frente & las mallas que forman el
25,  semi-perimetro opuesto, y la transferencia y remalla
d sucesivos de las mailas levadas sobre las agujas
en las que estén enganchadas las mallas de dicho se-
ni-perfmetro opuesto.
3. Aparato segun la reivindicacién 2, ¢ arace

30. terizado porque los ganchos del semi-plato estén -
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tamient , provistos de partes que resultan inocurva -

das hacia arriba durente la posicién inicial del se=-

mi-plato, paraf la toma y levantamiento de las mallas

del primer semi-peﬁmetm; ¥y por ganchos de cobértu—

ra que pueden é.va.nzarse sucesivamente al lado de los

referidos ga.nchos de levantamiento y estam provistos

de partes incurvadas hacia a_bajd, estando destinados
estos ltimos éwchos a retener las mallas levantadas
en s p_o'sicién_i sobre la corona de ganchos del semie
plato durahte el movimiento de basculamiento de éste
¥y hasta el moménto en que estas mallas sean cogidas-
por las agu.;jas‘- de la médquina. .

4, Apafrato segun la reivindicacidn 2, carac-
térizédo porque los ganchos del semi-plato estén re-'
partidos en g rupos, comprendiend cada grupo un gan-
cho:de primer levantamiento y un gencho de segando -
levanfamiento,;}e stableciéndose medios para permitir
el avancé.sele§cionado de dichos genchos de primer -
pevantamiento y de segundo levantamiento ,respeotiva—
mente. _

5. Aperato segin la reivindicacidn 2, carac
terizado porcm? los ganchos estén repartidos en gm
pos que incluyen un ga.ncho.de primér levantamiento,
un gencho de segundo levantamiento, un gancho de co
bertura del gahchp del primer levantamiento y un -
gancho de cobertura del gancho de segundo levanta -
miento. '

6. Aparato segun la reivindicacidn 5, carag

terizado porque los drganos para el mando seleccio-
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nado@e los ga.i:_whos incluyen levas que actuan sucesi-
vamente-para 6btener por orden el avance de los gan-
chos de primer levantamiento, el avence de 1los gan -
chos de segundo levantemiento, simulténeo al de los
ganchos de cobertura de los ganchos de primer le van-
famiento, y finalmente el avance de los ganchos de -~
cobertura de 1los ganchos de segundo levantamiento,

T. Aparato segin la reivindicacidn 5, carac-
terizado por que comprende unas levas aptas para con
seguir que el avance de 1os ganchos de primer levan-
taniento se efectie en el curso de una rotacidn del
semi-plato con el cilindro de agujas, mientras que -
los avances de los ganchos de segundo leventaniento,
con los prime:bos ganchos de cobertura, jde los gan-
chos de cobertura de los ganchos d segundo levanta-
miento, tenga.ﬁ Juger por etapas sucesivas, en el cur
so de una rotacidn ulterior de dicho semi-plato.

8. Apérato segin la reivindicacidn 5, carac-
terizado por que comprende levas de f renado aptas pa
ra acoplarse & los ganchos que durente el movimiento

de otros gm cﬁos del mismo grupo deben permenecer in

-movilizados re specto al semi-plato,

9. Aparato segin la reivindicacidn 5, carac-
terizado porque los ganchos de cada grupo llevan -
unos tdl ones cuya posicidn y/o altura son diferentes

¥y que desborden la cara superior del semi-plato, en-

~ posicidn inicial, para acoplarse de una manera selec

cionala a las levas de puesta en accidn sucesiva de
dichos gan chos,

10, Aparato segun la reivindicacion 4, carsmc-
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terizado poréue todos los gapchos del semi-plato -“w
comprenden télones que desbordan la cara inferior
" de dicho semi—plato en posicidn inicial, acopldndo
Se estos taldnés a unas levag dispuestas por enci-
5e ma del referido semi-plato, sucesivamente al bascu
lamiento de éste, a fin de obtener el desacoplamien
to de las malglas transportadas y el retroceso ha -
cia su po-sioi“-én inicial de todos los ganchos,
1. Aparato segin la reivindicacién 2, ca=
- 10, racterizado porque el semi-plato es sostenido de =
manera que pu'eda glrar alrededor de un eje diame ~
trel por une horquilla solidarie del extremo infe—
rior de un &rbol vertical que gira alrededor del -
nismo eje del) cilindro de la méquina y con éste.
15. 12, Aperato segin la reivindicacién 11, ca
racterizado porque dicho semi-plato comprende un —
sector dentado que se acopla @ una cremellera para
lela & dicho drbol y animada de un movimiento de -
traslaci én 1ohgitud:lnal controlado, para Obtener —
20, el basculamieﬁto del semi-plato y su retorno a la
A posicidn primitiva.

13, Aparato segun la reivindicacién 11, ca
racterizado porque comprende un Srgano de desplaza
miento vertioél que actua en oposicién a uma parte

5. solidaria de una cremallera y en oposicién a un re
sorte de trac§i6n; pare obterer la traslacién de -
la citads crenialléra y los movimientos correspon -
dientes de baéculami'ento y de retorno de dicho se-

mi-plato,-
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14. "Prooedimiento y aparato para cerrar la
abertura terminal de los géneros de punto tubula -
reé"; tdl y como queda substancislmente descrita en
la presente Memoria e ilustrada en los adjuntos di-
bujos.

»E.sta Memoria consta de 31 hojas escritas a

méquina por una sola cara.
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