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TERORTA DESCRIPTIVA
que se presenta para wnir a ls solieitud
de
PATENTE DE INVENCIOR
| en
ESrPAfA
por VEINIE afios
a nombre de VAN IRER INDUSTRIES LIMITED, entided britéd-
nica, establecida en 106, Edmund Street, Birminghem, In
glaterra, por:
Ty NETODO DE PORLIAR I'EDIC3 DE ASIENTO DE CIZRNE &7 IA
PARED DE UN RECIPIZHTE DE CHAPA™

S SRR I ERR SN R LIRS e - s s ——

El presente invento se refiere & un método de for
mar medios de asiento del cierre.en una pared de un reci
piente de chépa metélica, tal comwo por ejemplo, una QE-
red de un vidén de cheps de acero del tipo corrientemen—
te wsado pare el enyasado; almacenamiento y transporte -
de varios articulos, tales como el petrdélec yproductos -
de petrdleo, y otras sustancias liquidas, semiliquidas,
pulverulentas y granulares.

In los bidones corrientes del tipo descrito, los

medios de asiento del cierre comprenden un casguillo de
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tapbn introducido en un orificioc de la pared del recipien
te y asegurado a dicha pered, estando el casquillo rosca
do internzmente y destinade & recibir un tapdén roscado -
externamente. Esta construccién es bagtante laboriosa, -
peseda y carg.

| Se hen hecho varios intentos para crear une cons-
truceidn en la cual puede prescindirse del casquillo se-
parads del tapdn formando la pared del recipiente con .y
medios de aéiento del cierre que sobresmlen desde dicha
pared del recipiente y son enterizos con la misma ¥y qﬁe
tienen roscas prensadas en la misma. Sin.embargo; se hs
averiguado Que o8 extremadamente difiecil érensar, en el
material corrientemente usgado para bidones, roécas con -
un nimero suficiente de hilos y gque tengan un perfil su—~
fieientementg agude para proporcionar un cisrre estanco
a los liquidos con los medios corrientes de cierre, ta-
les como un tapdn roscado.

Por lo tanto;lya ha sido propuesto. disponer en -~
una pared de recipiente un collar poligonal gue sobresal
ge desde dichs pared‘y'sea enterizo con la misma y pren-
sar las roscas sélo en los lados plenos del collar poli-
gonal, interrumpiendo dé este modo las roscas en puntos
equidistantes. Este nétodo he dedo resultados_satisfacté.’
rios en muchq césbs, pero todavia parecila ser suscepti--
ble de perfecclonamiento adicional.

Es un objeto del presente invento crear un método
perfeccionado de formar medios de asiento del cierre en
una pared de un recipiente de chapa metdlica, sobresaslien
do dichos medios de asiento.desde dicha pared del reci—-

piente y siendo enterizos con la misma y teniendo roscas
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prensadas en la miama. Con el obvjeto anterior a la vista,
el método segun el invento comprende les etapas de formar

en la pared _del recipiente una pluralidad de 'ram_zras que
se extienden en sustancia radialmente desde un puf'lto cen
tral en f‘or'ﬁacidn parecida a una estrells, :prensar 'laé -
Troscas en ias lengiietas definidas por. dichas Tanuras y -
curvar dichas léngiietas fuera del plano de dicha vared -
del recipiente haste que sobresalge en dngulo sustancial
mente recto desde dicha pared del recipieﬁte.
Se ha averiguado que el método segin el presente

invento puede usarse ventajosamente con una gsma més gran

~de de chepa metdlica en funcién tanto del espesor de lg

pered como dé le calidad del materisl de la chapa metdll
ca. Ademds, el troquel necesario para prensar 1as roscas
es de construccidén més sencille y puede fdcilmente hacer
se mas robusto, puesto que las rosces pueden for;mafse -
por medio de una operacién de prensado sencilla; de arri
ve a abajo, en lugar de una operacién de prensado en una
direccidén radisl gue hace necesarias herramientas parti-
das que 'ten,gaﬁ segmentos movibles radialmente.

] mét}odo segin el invento e¢s adecuado para for--
mar medios de asiento de un cierre de varios didmetros,
'inclvyendo los tapones corrientes denominados de 2% ¥
3/41 (5'08 em y 1'9 em), en chaps metélica gque tiene un

eépes.or de hasta aproximademente 1'25 mm. y de calidad -

‘ordineria o incluso de calidad inferior.

Pera los medios de asiento de cierre de la gema -
menor de didmetro la formecidn de ranuras ha demostrado
ser suficiente por si solag por ejemplo, para el tapdn -

denominado de 3/4" (1'9 cm), cuatro ranures en éngulo --

-3~ 282920
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recto, que froman entre sf un sgujero central cuya anch

ra corresponde sustancisImente & le anchufa de las ranu-
rag, han demostrado der resultados satisfactorios.

Cuando se desesn medios de asiento de cierre pa-
re miembros de cierre de mayor didmetro, se forma prefe-
rentemente un agujero central en la pared del recipien-
te,'extendiéndose las ranuras en sustancie radielmente
desde dicho agujero central.

“En una realizacién preferida del inventé, el agu—-
jero ceﬂtrai se forma simulténéamente con les ranuras. -
Se han obtenido resultzdos ventéjosos forpando un aguje-—
ro central de aproximadamente 35 mm. de didmetro y ocho
ranuras que se extienden radialmente desde el mismo y -
que tienen une longitud de aproximadamente 10-12 nm. pa-

ra obtener medios de asiento del cierre pare wn tavén -

‘denominado de 2" {5108 cm).

Se ha ayériguado que los medios de asiento de cig
rre fofmados‘segﬁn el invento tienen varias ventajas so~-
bre los medios de asiento de cierre de la técnica ante--
rior del tipo que sobresale desde una Hared de un reci-
piente ¥ son.enterizos con la misme. En primer lugar, -
los medios de asiento de cierre Tormados vor el wétodo
segun el presente invento, pueden formarsé féciluente de
tal modo gue teng=n un agarre eldstico sobre el miembro
de cierre aplicado a los mismos. S8i, por ejemplo, el miem
bro de'c;ierm estd constituido por un tapén roscado a -
atornillar en los medios de asiento del cierre, les len-
giletas que los forman pueden ser curvadas ligeramente -
ménos de 90¢ fvera del plano de la pared del recipiente,

de modo que-las 1engﬁetas mantienen eldsticamente al ta~-
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pén con una Tuerge ¢ presidn Que sumenta progresivenente
hacia las extremidades de las lengiietas. Alternativauen~
te, si el miembro de ciefre esta férmado P07 una t3346n -
rogcado o atornillar en'los medios de asiento del cierrvs,
las lengiietes que Forman log 1ltimos oueden ger curvadas
1igerameﬁte més de 902 fuere del plano de la pared del -
fecipienre.

hdemés, le construccidn segin el invento proporeio
na le posibilidad de aplicar un precinto s prusbe de frew
des al miembro de cierre, ¥y ésto de una maneia gencilla y
a bgjd;costo;

Se describiré aliors el invemto en més detalle, ha-
ciéndo, refevencia a los dibujos que muestran, o modo de

ejemplo solamente, algunas realizaciones preferidas del -

" invento. En estos éibujos:

La figure 1 es una vista en plantas de parie de una
nored de un reciplente después de lo termingcidén de la —
»ripera etapa del;@étodo, segin el invento, pers FTormer -
nedios de asiento del cierre pera un tandén denominado de
3/4% {1'9 cm)s

Iz figure 2 es une vista en plants de la misme par
te de la pared del reciniente después de la segunda etapa
de operacidn sobre la nisma, ¥y '

Ia Zigura 3 e3 una vista en perspectivae de la pate
de la pared del'recipiente'con los nedios de asiento del
cierre, terminados, Jomados en la misma.

Ia figura 4 es waa vista similér & la de la figura
gue se refiere a medios de asiento del cierre vara un ta-
pén denominado 29 {5'03 cm) .

Ie figura\ﬁAes we vista en planta de la parte de

o~ T ‘\:ﬁ‘) ﬁ:\s
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la pared del recipiente después de le segundec etapa de -
operacidén sobre la misma.

La figura 6, nuestra, en parte en seccidn y en --
parte en perspectiva, los medios de assiento del cierre -
terminados, formados en la pared del reciviente.

Io figura 7 es una vista en seccidn transversal,
a escale auwuentads, de parte de medios de asiento del -
ciérre hechos seguin el invento, con un tapdn de cierre y
ﬁn casquillo precintador aplicados 8 los mismos en una -
realizacidn, ¥y

Ie figure 8 es una vista en seccidén transverssl -
similar a la de la figura 7 de otra realizacidén del in--
vento. ‘ ‘

En le figura 1 se muestra parie de una pared de -
un recipiente 11 en la cu2l hay formada una vluralidad -
de, en este caso cuatro, ranuras 12, extendiéndose diches

ranmaras en sustancia radislmente desde un punto central

18 o0 egujero 13 en formacidén parecida 2 una estrella. El

agujero central 13 y las ranuras 12 pueden f£oyrmarse en -
operaciones separadas perc se forman preferentemente si-
multdneamente. Ia operacidén u operacionss para formar el
taladro central 13 .y las ranuras 12 puede, de une manera-
bien conocida en la técnica, llevarse a cabo por medio -
de una prense de punzonar que comprraende un punzdén o nien
bro macho que tieme una seccién transversal que corveg—-
ponde a la forme del taladro con las ranures o formar ¥y
que se muestran en la figura 1 y una matriz o mienbro --
hembra que tiene un teladro de forma similar, moviendose
entre s o dichos miembros en vaivén.

En la siguiente etapa de operacién las gargantas
) h @ A
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das en las lengiietas 16 definidas por las ramuras, (figu

ra 2). Como se muestra en el dibujo, la distancis entre

las gargantas, y por consiguiente entre las aristas, y -
la punta interior de las lengiistas, aumenta gradualmente
en 1z direccién contraria a ls de las agujas del reloj -
de modo gue definen juntas una clase de espiral angular

o dentada constituide por secciones de linea recta.

"En la Yltima etapa de operaciones de las lengiietas
16 son curvadas Fuera del pléno de la pared 11 del réci-
piente hasta qué sobresalen sustancialmente en dngulo --
recto desde la pared del recipiente formando asi medios
de asiento del cierre enterizos con la pared 11 del reci
plente (figura 3). las gargantes 14 y las aristas 15 en
las lengiietes 16 forman juntas una hélice. Zeta hélice -
define réscas internas, destinadas a recibir las roscas

Xxternas de un tapén de cierre, o roscas externas desti-
nadas @ cooperer con roscas internas de un casguillo de
cierre..

En el primer caso, las lenglietas 16 estén prefe--
renteﬁente dobladas ligeramente meﬁos de 902 Fuere del -
plano de le pared 12 de; reclipiente, o en oiras palabras,
convergen ligeramente en una direccidn que se aleja de -
1a pared del recipiente y por lo tanto mantienen eldsti-

camente a2 un tapdén roscado en los medios de asiento del

cierre con uns fuerza que auments progregivamente hacia

las extremidedes libres de las lenglietas.
Alternativamente, #i ha de aplicarse un tepdén ros

cado, preferentemente las lenglietas 16 estén curvedas 1i

geramente mds de 908 fuera del plano de la pared 11 de -

YO L, W
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recipiente de modo-que divergen ligeramente en una direc-
cidn que se aleja de la pared del recipiente.

Aunque he de preferirse la construccidén descrita
en la cual las gargantas 14 y las aristas 15 constituyen

porciones en linea recta de una espiral angular, y las -

- gargantas y las aristas forman as{ porciones de una héli

ce corriente verdadera, después de haber sido dobladas -
las lengﬁetas_sustanciahmente en dngulo recto a la pared
del reciﬁiente, lzs gargantas y, asl, los sristas, pueden
formar también los lados de poligonos equildteros de ta-
pafic creciente, de modo gque las roscas formadas en las -

lenglietas curvadas no son verdaderamente helicoidales si

‘no que consisten en vez de ello en "escalones" dispues~-

$0s a lo largo de una trayectoria hélicoidal.-En ese ca-
8o le naturaleza eldstica de las lengiietas permitird la

adaptecidén a las rosces verdaderamenté helicoidales del

miembro de cierre.

Preferéntemente, como se muestra en la figura 3 -
del dibujo, el borde marginel 17 de la pared 11 del reci
plente, que rodea los pies-de les lenglietas 16 y los ex-
tremos muertos de las ranuras 12, esté curvado fuera --
del piano de la pared del recipiente formando de este mp
do una conexién anuler inintergumpida entre dichas len--
glietas y la propia pared'del recipiente. Esta éonexi6p -
aﬂular puede servir de asiento para una junta como se deg

cribird en lo gue sigue y & este objeto tiene preferente

‘mente una seccidn transveisal curvada..

Ia descrincidn anterior tambidn se aplica sustan~
cialmente a la realizacién mostrada en las figuras 4-6 -

de los dibujos, siendo la tvnica dixefen01a que lqiz(ﬁfun

-8 -
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dos medios de asiento del cierve estén Gestinados a réci

bir un tapdn denominado de 2" {5'00 um), mientras que la
construceidn representada en-las figures 1-3 fué diseila-
da para recibir un tapén denominado de 3/4" (1'90 cm). -

Por consiguiente, el taladro central 13 estd fornmado con

un diduetro relativemente mayor {para un tapén denomina--

do de 2" (5'08 cm) del orden de 35 mm.), mientras gue —-
las ranﬁras tienen una longitud relativamente mds corta
{(del orden de 10-12 mm.) en comparacién con el didmetro

del taladro. Adehés, nay formadas ocho ranuras 12 y vor

.cbnsiguiente ocho lenglietas 16 con objeto de conseguir-

se una mejor aproximacidn a los medios de asiento DUT——
mente cilindricos con menos trabajo.

' Tag lenglietas 156 curvadas fuera del plano de la -
pared del'recipiente pueden mantenerse en una condicidn
més 0 menos plaﬁa, pero como se muestrs en los dibujos
estdn ourvadcs preferentemente en wn plano sustanciéhmag
te pa:éleio al plano de la pared 11 del recipiente, egs--
tando & lado céncavo de las lenglietas dirigido al centro
de los medios de asienmto del cierve. Una realizacién par
ticﬁlarﬁente ventajosa es aquella en la cusl las lengiie-
tas estdn dobladés en forma de arcos circulaies que tie-
nen un redio R y que tienen todos sus centros coincidien
do con el centro 18 de los medios de asiento del cierre
(figura 6).

Ia figura 7 es una vista en seccién transversal -.
de un cierre terminedo aplicadé a los medios de gsiento
del cierre, formad&s noir el método sezin el invento, y -
demuestra que ﬁuede anlicarse un nrecinto 2 prueba de --

freudes a dicho cierre de una manera Sencilla y a coste

oo 2820920




10

15

20

25

30

reducido. De nuevo, la pared 11 del recipiente estd for-
made con una pluralidad de lengietes 15 en relacidén sus-
tanciglmente perpendicular al piano de la pared del reci
piente ¥y gue tiene partes de raxeas 14,15 prensadas en la
misma. las lenglietas estdn colocadas en configuracidén --
anular 7 constifuyen as! un medio de asiento del cierre
destinado a recibir al t4pén de cierrve roscado 19. Un --
manguito 20 de hateﬁa1~rigido, tal como chapa metdlica,
es introducido en los medios de esiento de cierre, habién
dose interpussto de antemano una junta 21 entre el nane--
guito- 20 v la conexidn anuloir curveda ininterrumpids 17,
entre lag lenglietas 16 y la propia pared 11 del recipien
te. EI menguito comprende una parte anular que se extisn
de Gesde el erterior del recipiente hesta aniroxinadamen—
te la rosca sunerior en los medios de asiento de cierre
¥ gue tiene un borde suverior 22, cue se extiende hocia
fuera, en forma de pestaiis. Ia exiremidod inferior del -
manguito 20 estd dentads vara formar de este modo los --

dientes 23 gue sobresalen, al menos parcialmente, dentro

de las ranuras 12 entre las lenglietas 15. Se proves una

segunde junta 24, antes de introducirse el tapdn 19 en -
los medios de asiento del tapdn., Desyués que se he rosca
do el tapdn a fondo, se coloca un casguillo nrecintador
25 sobre €1 y el borde periférico de dicho casquillo se
lamina, se entaila, se prensga o0 se curva por medic de --
cualquier otra operacidn, en derredor y debajo del borde
superior 22 del nanguiio 20, proporcibnaxdo'de este nodo
un precinto a prueta de fraundes, puesto que el casquillo
tiene que ser destruido o averiado 2 fin de pernitir Ia

282920

la separacidn del tapén 19.
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En 1a'realizéc;5n nostreda en la Tigura 7 los dien
tes 23 del menguito 20 han sido ligeramente curvados ha-
cia fuera despﬁés de montarse el manguito en los medios
de asiento del clerre, Sin émbargo puede tambidn prescinp
divse de esta operacidén puesto que el wanguito es soste-
nido en posicidn por ¢l tapdn de cierre. Por otra parte,
es esencial que los dientes 23 del manguito 20 sobresal-
gan o penetren dentro de las ranuras 12 enire las lenglle .
tas 165 de otro modo existiria la posibilidad de abrir ~
el reciniente por rotacidn; destornillar asl todo el con
junto que consiste en el casquillo precintador 25, el --
manguito 20, el tapdn 19 y la junta obturadora 24.

| Tl cierre terminado mostrado en la figura 8 de --
losditujoses sustancialmente idéntico al mostrado en Ie
figura 7. Le diferencia principal es que el manguito 20
esté hecho de un meterial eldstico tal como un material
termopldatico sinxético de maners que puede prescindirse
de la primers junta 21. En ciertas condiciones favorables
también puede omitirse la segunda juntae 24.

En esta construccidén de cierre de recipiente pre-—
cintado el ﬁorde superior 22, que se‘extiende hacia fue—
ra, en forma de pestafia, del manguito 20, estd formado -
con uno o més taledros 26 que pueden servir para recibir
un alambre de precinto enfilado a través de un taladro -
correspondiente en el tapdn y en el taladro 26, preveyen
do de este modo la posibilidad de prescindir del casqui-
1lo precintador separado 25. Esta construccidn puede tem
bién eﬁplearse; por supuesto, en la realizacién mostrada
en la figura 7 e incluir un manguito de chapa metdlica -
20. '

-1 - 282920
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Pueden hacerse varias wodificeciones, alternacio-

nes y adiciohes-sin'salirsé del alcance del inventa como

" se defiﬁe en las reivindicaciones adjuntas.

Esta sélicitud, que corregponde a la presentada en
Gran Breiéﬁé‘elﬂ29 de Noviembre de 1.961, bajo el niimero
42.648/61, se acoge a los bensficios del artfoulo 51 del

' vigente Estatuto sobre Propiedad Industrisl.

HOTA

- Tos puntos de invenciénrprOPia ¥y nueva, que se pre
gentan para que sean objeto dé este solicitud de Patente
de Invencién en Esgpafia, por VEINTE afios son los siguien-
tess ' _

1.~ Un método. de formar medios de asiento del cie

rre en la pared de un recipiente de chape metdlica, g0--

"breseliendo dichos medios desde, y siendo enterizos con,

diche pared de recipiente, que comprende las opneraciones

de formar en diche pared del recipiente una'pluralidad'-

de ranuras que Se extienden en sustancia radialmente deg

~de un punto central en formacidn parecida a uns estrells,

prensar roscas en lag lengiietas definidas por dichas ra-
nuras, y curvar dichas lenéﬁetas fuers del plano de di--
cha paréd del recipiente haéta que sobresalgan suétanciq;
mente en #ngulo recto desde dicha pared del recipiente.
2.~ Un método segun se reivindica en el punto 1,
segin el cual sé forua un esgujero central en la pared —-

del recipiente, extendiéndose dichas ranuras en sustancis

 redialmente desde dicho egujero central.

J.— Un método segin se reivindica en el punto 2,

.. 282820
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‘gsegin el cual dicho agujero centrel es formedo simultd——

neamente co_n'dichas ranuras.
. 4.~ Un método segin se reivindica en cualquiers -
de los puntos 1-3, segin el cuel el borde marginal de di

cha pered del recipiente que rodea las extremidades de -

~ dichas ranuras es bambién curvado fuera del plano de di-~

cha pared del recipiente pars formar de este modo wna co
nexién.ipinxerrﬁmpida; preferentemente curvada, y anular
entre dichaslengiietas y dicha pared propiamente dicha -~
del recipiente. .

- 5 o Un método segn se reivindica en cualguiera -
de los puhios.1;4 segin el cual dichas lengietas son‘tqg
bién doblaﬁas en un plano sustencialmente péralelo el —
plano de dicha pared de reci’pie_nte, para-formar finalmen
te partes curvedas de medios de asiento del cierre que —
tienen sus lados cdncavos dirigidos hacia el centro de -
dichos medios de asiento del cieire;

6.~ Un método segin se reivindica en cuslquiers —
de los puntos 1'7-5 gegun el cual dichas lengletas son do-
bladas ligeramente menos de 90¢ fuers del piano de diche
pared del recipiente. .

7.~ Un método segin se reivindica en cualquiera —
de los puntos 1-5, segin el cual dichas lenglietas son do
bladas ligeramente méds de 902 fuera del plané de dicha -
pered del recipiente‘ '

Se- Un método segin se reivindica en gualguiers —
de los puntos 1—;7,. en el cual se introduce un manguito —
en dichos medios de asiento del cierre desde el lado de
ls pared de dicho recipiente opuesto & agquel desde ol —-—

que sobresalen dichas lenglietas, estando el extremo de--

.. 282820
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Iantero de dicho manguito'dentado y teniendo de este no-~-

do una pluralidad de dientes los cuales peneiran, al me-

nos parcialmente, dentro de las ranuras entre dichas len
glletas y tehiendé el extremo posterior de dicho manguitd
uﬁ borde que se extieﬁde hacia- fuera, & modo de pestafia.

9.— Un método de formar medios de asiento de cie--
rre en le pared de un recipiente de cﬁapa.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
céde, representado en los ditujos que se acompafian y pa-
raylos fines que se han especificado.

| BEsta Memoria consta de catorce hbjas escritas g -~
méquine por una sola care. ' ‘
mearia, 29y DIC. {059

P. A.
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