PATENTE DE INTRODUCCION

a favor de -
D. José CASTANY FERRE - de nacionalidad espafiola - domiol-
11ado en oalle Borrell, 122 - BARCELONA,
e
"Procedimientc para la rabricaocién de yrendas de abrigo®.
s000:

Memoria Desoriptiva

1a presente patente se refiere a’un nuevo pro-
cedimiento de fabricacién de prendas de abrigo para caballe-
ro, sefiora y nifios que, qplioaép tanta a tallas largas como
6orta§, proporoiona la obtencidn de unas prendas sumemente
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ligeras, suaves al taoto, flexibles e impermeables, que

-,

reunen oondiciones éptimas para prestar & sus usuarios une
real proteccidn contra el frio y la humedad,

Como es sabido, la fabrioacidn usual de prendas
de abtrigoe viene realizéndose, hasta la fecha, partiendo de
telas gruesas de ritras adecuadas que se unen, oonveniente-
mente, unas oon otras, por medio de cosido, disponiéndose
en general, una tela exterior de tupidez adeogaaa ¥y un fo-
rro interior que suele ser de seda u otro tejido de suavidad

anéiog&, e interponiéndose en determinados casos, delgadas

. 1éminas de caucho o material impermeadle con objeto de eu-

mentar la résistencia de la prenda al paso de la humedad.

L pm.oced.tmgnto objeto de esta patez;te, oconsti-
tuye una mejora importante en las operaciones necesaries -
para la obtencién de toda clase de prendas ds abrigo, y ocon
el se alcanzan resultados excelentes al estar las prendas
dotadas de las mropiedades intrinsecas ventajosas relsciona-
das anteriormente, - ‘ ) '

Consiste, esencialmente el procedimiento objeto
de esta patente, en odtener, en una primera fase de la fa-
dricacién, ua material laminar flexible y de caracter alveo-
lar o esponjoso constituido por materias inérgdnioas poli~
oondensadas, tales como el cloruro de polivinilo, con adi-
oidn de un plastigador y un agente hinchante, y en unir
dicho materiel & una ldmina de tejido, preferiblemente un
tejido obtenido a base de fibras poliester. TIn une segunda

fage, el material ocomplejo asf obtenido, se trata por el
oalor a fin de conseguir el reblandecimiento del plastizador,
taﬁbien a base de cloruro de polivinilo reb@jado v su intima
unién con el tejido de base o de soporte,
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¥a una terocera fase, ¢l material laminar obte-
aido en las dos primeras, se corta en piezas adecuadas pa-
ra la confeccién de la prenda que se desee, y las distintas
plezas son 6bjoto de cosido entre sl mediante las méquinas
de coser habituales, pues siendo suficiente gue la oape
de naturaleza alveolar tengan un pequefio grueso para conse=
guir el efeoto alslante térmico perseguido, no dficulta
en 1o mds mfnimo dicha operacidn de cosido, la superfiocie
interior de la prenda se reoulre oon un fOorro que se aplioa
mediante 0osido en forma usual y sirve al mismo tiempo, pa=-
fa. preservar del roce y proteger la cara interna de la
lémine alveolar.

%n la prdctioca, dcha lémina de olorurc de poli-
vinilo plastificado, se obtiene por calandrado de la indi ca-
da sustancia mezclada oon el plastizador para. reblandecerla
hasta el grado deseado, & cuya mezola se aflade una pequefia
proporeién (del orden de 3,75 %) de una carbonamida azoada
u otro agente hinchante similar. 1a idmina calandrada se
pasa por un horno & temperatura de unos 2009C., lo que pro-
veoa 1a descomposioidn del agente hinchante y el esponja-
miento de 1a masa., Despues de fria dioha ldmina, se extien-
de sobre una de sus oaras, una capa fina y biem igualada
mediante rodillos, 4el plastizador o reblandecedor y segul-
dsmente se aplica el tejido de poliester por su cara dorsal
quedando al exterior la cara visible, y se pasa el conjunto
por oilindros oalentados a una temperatura més baja que la
anterior, unos 160%2C., oan lo que se aconsigue la intima
.sdherancza entre la ldmina alveolar y el tejido, quedando
el material en oondio iones de ser emplcado en la ponreocidn '

de 1a prenda.
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las prendas obtenidas proocediendo en la foma
desorita, tienen la particularidad de poseer una apreciabdle

ligereza de peso, as{ como un tacto muy suave y mullido de~

. bido & 1a gran flexibilided y al mimmo tiempo, elasticidad,

que-le oamunica la citada capa alveolar, y por otra parte,
las pequefias cavidades de alre que contiene dioha ocaya, cong
tituyen un excelente aislante térmico que permanece inalte-
rable frente a la humedad, gracias, precisemente, a la cone
dicién impermeable del tejido exterior fomado con fibras
de poliester.

Aparte las ventajas expuestas o@o inherentes
a las prendas fabriocadas de conformided con el procedimien=-
to desorito, oade seflalar que, tales prendas, tamblien po-
seen condioidn inarrugable en alto grado, por la favorable
suma de las caracteristicas conseguidas eon la estructura:
desorita,

Ia desoripeién que entecede, so refiere unioca-
mente, & una foma preferida de ejecucidén del procedimiento
objeto de esta patente y se somprenderd que pueden intro-

duoirse todas aquellas variaciones de detalle o de reali-

zacién que no alteren las caracteristioas esenciales que

se resumen a oontinuacidn,

N 0 T A

Se reivindioa comoc objeto ds esta patente:
- 1.~ Procedimiento para la fabricaocién de pren-
das de abrigoe que consiste, esenclialmente, en odtener, en
una primera fase de la fabricaciln, un material laminar

Tlexible y de caracter alveolar o esponjoso constituido por

materias inoirgdnioas policondensadas, tales como el clorure
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de polivinilo, con incorporacidn de un ngente hinchante
y un plaestizador, ¥y en unir dicho material a uma lémina
de tejido, p;'eteriblemente uw t__ej,ido’ obtenido a base de
fidras poliester, mediante uba segunia fase en la qe, el
material complejo asf obtenido, se somete a un tmtamien-.
%o por el calor a ﬁn de conseguir el reblandsoini ento
del plastizador, tambien a dbase de olaruro de polivinilo
rebajado y 1la fntima unidn eon el tejido de base o de
soporte.
2,~ Procedimiento uém la reivindicecién an-

te’x"iér, caracteri zads en que el material comple jo antes
obtenido,; en una tercera fase, y despues de enfriado, se
oorta en piezas adecuadas para la oénreooién de la prenda

qe se desee, las ouales son objeto de oosido entre si

lmedianto nédquinas de ocoser habituales ¥ finalmente, la

superfifie interior de la prenda se reoubre con un forro,
eplicado tambien por cosido que sirve para preservar del
roce y proteger la cara interna de la lémina alveolar.

' 3,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado en que la ldmina alveolar se obtiene por
calandrado entre oilindros,del oloruro de polivinilo oon
adicidén de un ﬁeento hinchante oonstituido por une oarbona-
mida azoade en proporoidn de alrddedor un 3,75 % y se pasa
luego, a través de un horno a temperatura de unos 2002C,,
1o que provoca la descomposioidn dol egente hinchante y el

esponjamiento de la masa,

4.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1

R4 3, caracterizado en que sl conjunto de ldmina alveolar

Y tejido de poliester se pasa entre cilindros ocalentados &
160%C., para producir un ligero. reblandecimiento del plasfi-
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- zador y la fntima adherencia de l1a lémina alveolar y el

te.ﬂ.dO.
5.~ Procedimiento para la fabricacién de pren-

das de abrigo.
'- Z5ta memoria consta de seis pdginas esoritas

por una scla ocara.
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