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MEMORTIA DESCRIPTIVA
' que se acompafia en solicitud de
una PATENTE DE INTRODUCCION en QSPAﬁA por
DIEZ ANOS a favor de D.ANGBL POPCEV BOJAD-
JEVA,de nacionalidad venezolana,residente
en CARACAS(Venezuela) Este 6,n2 4 (EL CONDE)
Entre Sur 21 y 23,"por MEJORAS EN LA CONSTRUC-

CION DE ARMADURAS PARA ASIERTOS Y RESPALDOS

SEPARADORES PARA VENTILACION"e
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Esta invencidn se relaciona con unidades interiores de
alambre en espiral para separadores o cojines de venti-
lacidn que tienen dos hileras de alambre en espiral vire
tualmente paralelas as{ como con la mamfactura de las
mismas,y se refiere en particular al enrcllamiento de las
hileras sobre un marco de borde y el engenche de las hi-
leras de spirales juniase

En las unidedes interiores de resortes de que aquf se tra-
tajsuna serie de espirales generalmente circulares ha si-
do dispuesta en #ngulos rectos con otra serie de hile-
ras en las que los espirales de las hileras estdn inter-
blogueados apretando los diversos espirales lateralmen-—-
te juntos y configurando los espirales en forma elfptica
general, Sin embargo,al ser aplanadas se enganchan las
hileras unidas contra un desplazaniento excesivo,la par-
te de alambre en espiresl de la unidad no resulta rfgida,
gino que incluso las hileras enganchadas se mantienen
nds bien flexibles y pueden moverse en una extensidn li-
miteds relativemente el marco del borde durante la mani-
pulacidn y el usoce

La presente invencidn, en consecuencia,considera la cons-
titucidn no solamente de un enganche entre las hileras

en interseccidn,sino ademds un enganche adicional gque se
produce en puntos al agar donde el punto wds alto y el
més bajo del alambre exterior de los espirales en inter-
seccifn se encuentran en coantacto con los puntos respec-
tivos mds altos y mds bajos del alambre interior de los
espirales en interseccidn,dicho enganche adicional compren.
de una muesca én ol alambre lnterior en el cual el alam-
bre exterior o8 recibido y retenidos

Ia invencidn se refiere ademés a la formacidn de muescas
en los antes referidos puntos al azar de contacto de los
espirales en interseccidn,simultdneamente con el aplana-
miento de los espirales inicialmente d reulares,los alam-



35e=

404=

450

50e-

55

606~

65 =

3?282783

Y“I"",' q:
N Sorrrew
N )

3 i
Ry

bres exteriores de los espirales en interseccidn estén
enganchados en las muescas de los alambres interiores
por la elasticidad inherente de los alambres interiores
que tienden a expandirse hacia su forms iniciel circular,

quedando la superficie exterior de la estruotura resultan-
te en espiral relativamente al ras y libre de alambres sa-
lientes en las intersecciones de los espirales cuando de
otro modo se podrian formar puntas levantadas duras.
La invencidn se refiere ademés el uso del exterior de cual-
guier par de los alambres en interseccidn como un troquel
para formar la muesca en el interior de los alambres,sien=-
do el material de los mismosg de tal naturaleza que los es-
pirales resultan permanentemente distorsionados en la fore
ma deseadamgimultdneemente con la formacidén de mmescas,
nmientras que la forme o alambre de troquel exterior en la
interseccidn es mantenida sin cambioe
La invencidn considera ademds la proporcidn de una unidad
de alambre enrollada y formado de une sola pieza de alam-
bre en espiral de tal modo que ninguno de los espirales se
proyecta hacia afuera més alld del plano tangente de la
mayor{s .de los puntos mds salientes de los e spirales,el
enrollamiento procede en la misma direccidén rotatoria o paso
con el paso de las espiras de los espirales,el espiral de
esquine conecta perpendicularmente hileras que son distor-
sionadas para evitar que el espiral de conexién se fle--
xione y mantenga una elasticidad no deseable & pesar de
la operacidn de aplanamiento,ls distorsidn del espiral de
conexidn impide también que recupere su posicidn inicial
después de ser soltado de la presidn de aplanamiento y
de ese modo impidiendo que dicho espiral sobresalga indebi-
demente y forme un mdo proyecténdose sobre la unidade
Los @iversos objetos de la invencién serdn mejor interpre-
tados & través de la descripeidn que sigue y de los dibu-
Josyen los cualess
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;a Figura l,es una vista de un separador tipico de
asiento o respaldo presentando fragmentos de las hi-
leras del alambre enrollado de la unidad interior y

de la cubierta para la unidad.

La Figura 2,es una vista fragmentaria en alzada de
espirales de interseccidn,mostrando las miescas en

el espiral interior formadas por el espiral exterior.
Lla Figura 3,es una vieta en planta de la Figura 2.

La Figura 4,es una viata fragmentarias en alzada de

los espirales inicialmente circulares en una inter-
seccidn de las hileras despuﬁs gue el enrollamiento

ha sido completado y justamente antes de que comience
la operacidn de aplanamiento en una prensas

La PFigura 5,es una viste similer mostrando los espi-
rales aplanados y la formacién de la muesca justa-
mente antes de iniciarla.

Le Figura 6,es una vista similar representando las
muescas completada por compresiSn de los espirales

algo fuera de las formas finales de los mismose

Lg Figura Tyes una vista similar mostrando la opera-
cidn combinada de aplanamiento y de muescar completada
¥y los espirales sueltos.

Ls Pigura B8,es una vista diagramitica de una forma mo-
dificada del aparato compresor de la unidad representan-
do un par de correas movientes convergentes en lugar de
una prensa,las correas son impulsadas para comprimir la
unidad de alambre en espirale

Lla Figura 9yes una vista similar de otra forma modifi-
cada del aparato de compresidn que toma la forma de
rodillocas.

Lg Figura 10,es una vista en alzada del aperato de enroes
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1lar,para enrollar el espiral largo sobre un m rco de

borde en hileras y para entrelazar las hilerase

La Pigura 1l,es ura vista similar mostrando la terminacidn
del enrollamiento de una serie de hileras y la unidad par-
cialmente enrollada separada de su sujetador,preparado pa-
ra girar en direccidn de la flecha en disposicidn para en-
rollar la segunda hilera de la serie.

La Figura 12,es una vista en alzada lateral de la Figura 1ll.
Lg Figura 13,es una vista similar a la Figura ll,representan-
éo la unidad wvueltsa en ﬁngulos rectos y el enrollamiento de
la primera hilera de la segunda serie de hileras completada.
la Figura l4,es una vista en alzada de una forma del espi-
ral distorsionado en la unidn de dos hileras perpendieularea
para bloguear la unidn contra el desplazemientos

Le Plgura 15,¢s una vista similar de una forma modificada del
espiral de esquina distorsilonados

La Figura 16,es una vista en alzada de la unidad despufs de
poder y haber sido enrollada y antes de entrelazar las
hilerass

El tipo de separador al cual se refiere la presente inven-
cidn es visto en la Figura 1l,en la cual el espaciador ter-
minado o cojin 20 comprende una unidad interior de slambre
en espiral 2l,con cubierta aproplada de malla abierta 22 que
encierra la unidad y unidas entre s{ por costura(no se ha
dibujado) alrededor de los bordes de la mismae La unidad
interior 21 comprende un marco de alambre relativamente

grmeso 23 y 308 series de interseccidn 24vy 25 cada una

de un nimero de hileras de alembre en espiral virtualmente parad

lelas y e un trozo 26 de dicho alambre envolviendo ¢l mar -
co del borde.

En las Piguras 2, 3,14,s¢ v mds claramente que las hileras
ge cruzan,los espirales estdn entrelazados o forzados unos
dentro de los otros blogueados temporalmente pero suficien-
temente fuerte por la elasticidad inherente de los espirales
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de alambre. Para obtener un mejor enganche en las inter-
secciones de la hileraasi como para reducir la altura
del separador a un minimo eficiente,los espirales inicial-
mente circulares de las hileras y del borde son apiana-

" dos y alargados transversalmente para adoptar una forme

aproximadamente el!ptioa como se ve en las Figuras, 2,5,
Yy 9. Al migmo tiempo se hacen muescas como en 27 en el
interior de los espirales en interseccidén en aguellos
puntos en los que un espiral exterior y otro interior
estﬁn en contacto en las partea altas y bajas de los
mismoss

Pueden emplearse diversos aparatos para realizar la
operacién de aplaenemiento y formaeidn de muescaseComo

se ve en forma mds o0 menos diagrédmetica,el aparato pue-

- de ser una prensa 28( Piguras 4 y 7) o un par de correas

transportadores en movimiento 29, 30,respaldadas por pla-
cas convergentes 31 y 32(Figura 8) o una serie de rodie
1los cooperantes 33, 34, 35, 36,37, 38,39 y 40(Figura 9)
separados a distancias que van disminuyendo.

Despus que la unidad interior ha sido formada enrollan-
40 un trozo de alambre en espirsl sobre un marco de la
manera que serg descrita mds adelante,los espirales son
circﬁlares en general t los ejes de la hilera en inter-
seccifn son esencialmente coplanarios.ba unidad parcial-
mente enganchada es luego comprimida lateralmente de
cualquier modo converiente. Como se ve en la Figura 6,
esa compresidn procede en un punto més separado del 1i-
mite eldstico del alambre y ocasiona que los espirales
como ¢n 41 se aplanen en los altos 42 y partes bajas

43 y forman un corte o curva compaerativamente aguda de
radio notablemente reducido en cada uno de los lados
opuestos 44 y 45.
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Si el alambre es relativamente eldstico a causa de su
grueso, contenido en carbono,dureza adquiride de traba-
jo,temple o cualquiera de los numerosos factores gue
rigen la elasticidad,la comprensién de los espirales se-
ré materislmente resistida y ocasionaré dnicamente una
disminucidn temporel en la longitud del eje menor de

la seccidn transversal el{ptica en general de cada espi-
ral y no tendrfa otro defecto permanente fuera del apla~
namiento de los espirales a wna altura distinta permanen~
teeSin embargo,el materiel del alambse de preferencia
tendrd aguella baja elasticidad como para permitir una
magnitud importante de distorsidn permanente de los es=
pirales cuando la unidad enrollada sea comprimida a la
profundidad seflalada en la Figura 6,que es algo menos
que la profundidad final o altura de losesspiraeles que
se ven en la PFigura Te

En aquellos punto sl azar o imprevisibles &e contacto
entre ios puntos altos 46 y 47 de espirales en inter~
seceidn 48 y 49 o puntos bajos de contacto de los espi-
rales en intersecoidn,el espiral exterior como en 48

es forzado dentro del espiral interior 49 en la maners
de un troquel y forma la muesca 27 en el espiral inte-=
rior. La mesca es de tal profundidad que el punto mas
exterior del espiral exterior gqueda coplanario con los
puntos mds fuera del espiral interior,de esa manera for-
ma un alto compamativamente al ras de la unidad con el
alembre proyectdndose o hacie afuerae Cuando la prensa
suelta la unidad como en la Figura 7 la muesca permenece,
pex los espirasles pueden expandirse ligeramentees

Puesto gue el espacio entre hileras,el paso de las espi-
ras y la relacidn entre espirales de diferentes hilexas
pueden variar a un grado considerable,los puntos de cone
tacto entre las crestas y depresiones de los espirales,

o en otras palabras,entre los puntos mids externosd e



210+~ espirales de inteféeccién,no pueden ser determinados emac=
tamente a hechos uniformes,pero son nds o menos aleaw
torios y distribuidos al azar con un control reducids
gobre la posicidn exacta de los miamose
Una vez que se han formado las muescas es obvio que el
215e- novimiento accidental del alambre sexterior de la miesca
resulta virtualmente resistido por la elasticidad terw-
minal del espiral interior y la tendencie de dicho espi-
ral para expandirse,de modo que la muesca constituye un
enganche adicional de las espirales en interseccifn ha~-
2204~ ciendo que la unidad entera sea mis firme y menos flexi--
ble 0 por le menos deslizante y por ello més capaz de re-
sistir manejo y desgastes
Como se ha indicado antes,las dos series 24 y 25 de las
hileras de espirales~estén formades de preferencia en-
225 0— rollando un largoe alambre espiral alrededor del alambre
de bords o marco 23 para formar ura serie 24 de hileras
dispuestas generalmente en una direccidn ¥y wna segunda
serie 25 en direccidén virtualmente perpendicular a la
serie 24. El marco 23 estd abierto inicialmente,un extre-
230 mo del mismo es primeramente insertado en 1la preidn ters
minel 50 del alambre en espiral y los espirales son en=
sartedos siguiente el marco,despuSS de lo cual el marco
es cercado. A causa de la longitud del alambre en espiral,
€1 emrollamiento de las hileras es realizado con preferen
235w cia por rotacidn del marco de borde y de ese modo avan—
zando el resto del trozo de alambre en espiral mientras
es sostenido virgualmente recto y sin enredare.
El marco de borde puede ser volteado a mano o mecdnica-
nente.Como ge ve en las figuras 10-13,el marco con los
240e- espirales de borde envueltos en é1 es sujetado entre el
sujetador en forma de canal rotativo superior 52 y el
sujetador similar inferior 53 primero levantando el su-

jetador superior contra la accidn del resorte 54 el
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cual empuja al sujetador hacia abajo en posicidn de
agarre del marco. La ménsula 55 sostiene el eje-56 del
sujetador superior para movimiento vertical y rotati-

vo y estd provisto,ademis de ranuras 57 eeparadas verti-
calmente que sirven como trogueles para determinar la se-
paracidn de las hileras. El sujetador inferior 53 pue=

de ser continuemente girado en una direccidn y detenido

¢ invertido como se se desee bajo el control del opera=-
dor por el uso de un motor apropiado o embrague{no se ha
divu jado) operando mediénte la correa 58 y polea 59 so-
bre el eje 60 del sujetador.

El trozo del alambre espiral puede ser retenido con la
mano o pasado & través del tubo 61 forrado com un mate-
rial conveniente de friccidn parsa frenar un avance dema-
siado rdpido de los espirales y tener estirado el trozo
de alambres Despuds que la punta extrema 62 del alambre
egpiral sbbre el marco ha sido asegurada al principio

de la primera hilera 63(figura 10) de espirales,los es-
pirales que constituyen la primera hiiera quedan detrds -
¥y en la parte baja del marco,se inicia la rotacifn de

los sujetadores en direccidn de la flecha,mientras que

el tubo 61 es retenido por el operador enel fondo de
una de las ramurss 57 de la ménsula 55

Se notard que la direccidn de rotacidn es contre la de las
agujas de reloj en vista plana a causa del paso de los
espirales es de rosca de mano izquierda,es descir,los es-
pirales retroceden del observador en direccidn contra—-—
ria a agujas de reloj como en la rosca de mano izquierdae
‘Lg primera hilera 63 de espirales es ¢stirada a través

y detrds del marco antes que empiece la rotacidn.Pes—
pués de la primera media vuelta del marco,la primera
hilera se encuenira por delante y la segunda hilera es
estirada detrds del marco. Para seflalar aloperador gue
cada vuelta se estd completando,de modo que el tubo 61
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" puede ser elevado a la siguiente ramura por encims en

posicifn a la gufe de los espirales en la siguiente hi-
lera,un resorte en cinta delgada 64 se extiende en las
dos direcciones horizontales desde el sujetador 52.E1
extremo 65 del resorte tropieza con la ménsula cerce
del extremo de cada media vuelta y de un sonido o cree
une vibrecidn que se oye o se siente por el operador y
constituye una seflal,con lo cual el operador desvia el
tubo 61 a la siguiente ranura.Esia dperacidn es repeti-
da hasta que toda la primera serie de hileras ha sido

. enrollada alrededor del marco,despufs de lo cual se de-

tiene la rotacidn del merco.la siguiente operacidn es
bloguear la rotacidn (del marco) el espiral final de

le Ultima hilera 66 a la primera serie 24 y constituir

el principio de la segunda serie 25 de hileras de espi-
rales, (Figura 11 y 14),antes de empezar el mnrollamien-
to de la segunda series

Ese enganche puede ser efectuado de diferentes modos co-
mo se vé por e jemployen las figures 14 y 15,pero en cual-
quier caso,la operacidn de enganche comprende distorsionar
el espiral 67 al finalizar la dltima hilera 66 de una mae
nera o de otrae Como mejor se ve en la figura 14,el Ul-
timo espiral 67 ds Ea hilera 66 estd blogueado en el es-
piral adyacente como en 68 de los espirales de borde 26 ﬂ
doblando dicho eapiral 67 més o menos sbruptamente para
formar un gancho'relativamente agudo o doblez 69 quenime
plde gque ¢l espiral blogueado 67 se salga del espiral de
blogqueo 68 bajo la tension ejercida sohre la hilera 66
cuando la direccidn de las hileras ha sido cambiada de
una serie & la otra. La hilera 66 no es lleveda alre--
dedor del marco de borde,de modo que la direccidn del
enrollsmiento queda el de rosca de meno izquiefda,o

raso a la izquierda. Bz primera hilera 70 de la segun-

da serie 25 queda perpendiocular & la Ultima hilera 86
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de la primera serie 24 y estd en el mismo 1lado del mar-
coeLos dos finales de la primera hilera 70 quedan en~

ganchados sobre el mismo lado del marco el Ultimo es-

piral 67a es distorsionado similarmente como el primer
espiral 67 y de modo similar dentro de los espirales
adyacentes del borde. Los finales de la hilera 70 gquedan
as{ blogueados,la unida parcialmente enrollada es gira-
da un cuarto de vuelta en direccidn de la flecha de la
figura 11. Eso puede hacerse primero levantando la uni-
dad fuera dek sujetador inferior 53 como se ve en 1la fle-
cha de la figure 12 contra la accidn del resorte 54,des-
pués de lo que el marco es vuelto a montar en los sujeta-
dores en la posicidn de la figura l3. El tubo 61 es rete-
nido en la ranurs mis altza 57 y empieza la rotacidn del
gujetador en direccidn opuesta (como agujas de reloj en
vista plana) para enrollar la segunda y sucesivas hileras
a través del marco. El enrollamiento procede como en

la brimera serie de hileras,pero en direcciﬁn opuesta y
excepto que el tubo 61 es movido hacia la ranura nis
hacia abajo en lugar de las ranuras hacia arriba.Cuando

el enrollamiento de la segunda serie de hileras ha sido
completado el Wltimo espiral de la ¥ltima hilera es engan-
chado 2 un espiral sdyacente del borde v de otras hileras,
y el trozo que sobre del alambre en espiral,si todavia
qneda,es cortado para completar la unidad,la cual es sepa~
rada dél su jetadors

Lag hileras de la unidad,cuando son enrolladas como se

ha descrito o en otras direcciones como pueda ser adecua-
do para asegurar el mismo pasc de los espirales y las
hileras,no quedan firmements entreblogueadas,pero que-
dan algo encorvadas como se ve en la figura 16 ain cuan-
do el paso de las hileras y los espirales sea el mismop

Si ese paso fuese diferents,las hileras guedarfan mucho
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mds encorvadas y no podrian ser niveladas o enderésadas a
causa de la elasticidad terminal de los espirales finales

de las hileras,aun gque gea elasticiddd sea reducida por la
seleccidn de slambre virtualmente no eléstico,bastante fuexr—
te como para sostener el peso de una persona cuando utili-

za el separador. En otras palabras,los espirales se manten-
drén bajos temporalmente bajo presidn vertical,en lugar de
ser aplaétados o aplanados o deformados y los espirales recu-
perarén como resortes a las posiciones iniciales encorvadas
para formar una unidad de nudos espesos en lugar de una uni-
dad a nivel.Sin embargo,cuando el enrollamiento se efectia

en la direccidn correcta como es determinado por la rota--
cidn del marco y el movimiento de la hilera en espiral ver—
ticalmente,los espirales son ficilmente entrelazados sin de-
formacidn al levantar la placa en gozne Ti(Figura 18) colo-
cando la unidad sobre la mesa 72 y osoilando la placa TI ba=
jéndole en la unidad pare apretar las hileraa salientes en
un golpe agudo,nivelando as{ las superficies superior e in-
ferior de la unidad.El aplenamiento y formacifn de muesces de
los espirales puede entonces proceder como se ha explicado
antes en relacidn a las figuras 2 y 9.

Rerifiéndonos shora a la figura 15,1a dltima hilera §6,de

la primera serie 24 paede verse ah{ en posicidn vertical

a la izquierda de la unidad,la parte redonda no solamente

como se ha visto en la figura 13 sino tambidn del lado

alto al bajo para llevar para elevar el espirsl final 72
(correspondiente al espiral 67 de lag figuras 11 y 13)

de la hilera 66 a une posicidn cerca del fondo y en el
frente de la unidade.El ltimo espiral 72 empezando en el
frente es parcialmente estirado para eliminar cualquier
tendencia del mismo de enredarse y para permancoer verti-
cal<El alahhre en espiral es luego llevado a media wvuelta
alrededor del mareo de borde a detrds de la unidamd quedan-
do suficiente distorsionado para permitir el enrollamiento
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de la segunda serie de hileras perpendicularmente a la
primera serie sin cambiar la direccidn de rotacidn del

marco.El enrollamiento por es¢ es de paso a mano izquier-

da como requiere el pago de los espirales.

Ahora serd evidente que empleando la direccidn apropia~
da de rotacidn del marco,mmpezando el enrollamiento

por el lado o por el bajo del marco y con el tro de es-
piral por delante o detfas del marco,blogueando uno a
ambos de los espirales de esquina en el cambio de una
perie a la otra por uns distorsidn apropiasda de dichos
espirales,resulta posible alcanzar el entrelazado ini-
cial y mds tarde aplansmiento permenente de los espira-
les sin peligro de le eventualidad de desenvolverse y
de nudo selientes incontrolables.

Podrd verse tambidn que si bien la operacién de aplana-
miento sola es efectiva para bloguear las hileras juntas
aumentando los didmetros horizontales de los espirales
y acufidndolos en su lugar,el enganche adicional en la
forma de muescas hace que la unidad sea mds firme y

' menos flexibles y por comsiguientes,mds eficdentes

Si bien se han representado en la presente diversas formas
especificas de la invencidn que han sido descritas,pue-
den introducirse diversos cambios evidentes sin separar--
se del espf{ritu de la invencidn,qomo se define en las rei-
vindicaciones que se acompaiiane
REIVINDICACIONES

le=lejoras en la construccidén de armaduras para asientos

y respaldos separadores para ventilacidnsque se caracteriza
poe una unidad de alambre en espiral para un separador de
ventilacifn,una primera serie de hileras de alambre en es-
piral dispueste en una direccidn genersl,una segunda serie
de hileras de alambre en espiral dispuesta en una direc-
cidn generelmente perpendicular y en interseccidn con la
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primera serie de hileras,con lo cual algunos espirales

de las hileras en interseccidn se cruzan unos con otros,
loa ejes de las hileras son coplsanares y dispuestos en

un plano virtualmente a medio camino entre las crestas y
valles de los espirales,crestas y valles de los més inte-
riores de los espirales en interseccidn estdn ecummescados
hacia el plano de dichos ejes por dichas miescas reciblendo
regpectivamente las crestas y valles de log mis exteriores
de los espirales en interseccién,los espirales interiores
tienen suficiente elasticidad para ejercer presifn hacia
afuera sobre y resistiendo el movimiento hacia afuera de
las respecfivas crestas y wvelles fuera de las miescas blo:i.
queando de ese modo dichas crespas y valles contra despla~
zaniento relativo accidentale.

2.-le joras en la construceidn de armaduras para asientos

y respaldos geparadores para ventilaciﬁn,que ge caracteri-
zan por la unidad de la reivindicacidn l,en la gue las
hileras son dobladas de un solo trozo de alambre para es—
piral,el espiral final de la Yltima hilera de la primera
gerie de hileras es distorsionando fuers de su forma nor-
mal y entrelazado con un espiral adyacente que no es de
dicha hilerae.

3e~ile joras en la construceifn de armaduras pars asientos

y respaldos separadores para ventilacidn,que se caracteri-
zan por la unidad de la reivindicacidn 2,por lo que el
trozo del alambre &e espiral tiene una poreidn extrema

del mismo ensartado sobre el marco y tiene el resto del
mismo enfollado en dedias vueltas alrededor del marco pa-
re formar las hilerase

4-llejoras en la constTuccidn de armaduras para asgientos:

y respaldos separadares para ventilaci¥n,que se caracteri-
zan porgue el método de interbloguear hileras en intersec-
¢idn de espirales generalmente circulares que tienen ejes

horizonfales coplanares, comprende comprimir los espirales
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verticalmente mds allf del lfmive eldatico del alambre

de los espirales mientras se fuerza el punto més alto

y el nds bajo del mdx exterior de todos los pares de
espirales en interseccidn y normalmente en contacto hacia
adentoo en la manera de un troquel para formar muescas

en el interior de los espirales en interseccidn y gi~-
miltdneamente aumentando la curvatura de los doblez

en los lados de todos los espirales dichos puntos més
altos y més bajos son movidos verticalmente hacia aden-
tro uno hacia el otro a 10s respectivos planos superior

e inferior separados verticalmente, a distancia menor

que la altura final de los espirales comprimidos,y sol-
tando las hileras después de la compresidn de las mis-
mas pafa permitir que los espirales se expandan a dicha
altura final bajo la elasticidad inherente de los mise
mos para bloquear dichos pantos en las maescasSse
S5e-legjoras en la construceidn de armaduras para asien-
tos y respaldos separadores para ventilacifn,que se
caracterizan por el método de la reivindicacidn 4,con

el gue se procura un marco de borde y un trozo de alam-
bre de espiraljsensartando una porcidn extrema de dicho
trozo sobre el marco mientras el mrco estd abierto,
cerrando sl marco con la preidn final,mientras se ali-
menta el resto de dicho trozo al mismo para enrollar

una serie de hileras de espirales alrededor del maroo
entre los lados opuestos del mismo,distorsionando un
eapiral de la dltime hilera de d icha primers serie e inter-
blogueando el e spiral distorsionado con un espiral sobre
el marco,girando el marco con la primera serie un cuar=
t0 de vuelta y enrollando el resto del trozo0 sobre el

‘marco entre los lados opuestos del memo tros que los pro-

meros menclionados para formar una segunda serie de
hileras generalmente perpemndiculares a la primers serie.
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be=lejoras en la construceidn de armaduras para asientos
y respaldos separadores para ventilacién,que se caracteri~
gan por el método de la reivindicacidn 5,con el cual se
procura un marco de cuafro lados y un solo trozo de alam~
bre de espiral,onsartando la porciﬁn final de disho tro-
zo sobre dicho marco,cerrando el marco y enrollando el
trozo slrededor del marco dando vueltas el marco y ali-
mentando el trozo al mismo,primero cuando el mareo estd

.en una posicidn y luego,mientras el marco estd en una

posicidn a un cuarto de wuelts separado de dicha prime-
ra posicifn para formar series de hileras enm interseccidns
Te=-MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE ARMADURAS PARA ASIENTOS
Y RESPALDOS SEPARADORES PARA VENTILACION,

La presente memoria deacripﬁiva,consta de diez y seis ho-

jas eseritas a mdquina y por una sola carae
Madrid, 24 noviembre 1962
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