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Dispositivo de montaje estanco entre una cubeta vy una placa

de cierre.

%

La invencién tiene por objeto un dispositivo de montaje
estanco entre una cubeta o caja y una placa, como un colec-
tor, montada sobre el borde de la cubeta nara limitar con
esta un recinto, como se requiere a menudo en la industria,
particularmente en la industria del automdévil, para la fa-
bricacidn de‘interéambiadores-de calor utilizables como ra-
diadores para la refrigeracién del agua del motor o para la
climatizacidn del aire que penetra en el habitdculo.

En tales intercambiadores, la placa de orificios o co-
lector estéd destinada para mantener unos tubos, que forman
un conjunto de tubos paralelos, recorridos por un primer

fluido, corrientemente agua, y en contacto por su superficie

externa con unas aletas barridas por un segundo fluido, ‘co-

rrientemente aire. En al menos uno de sus extremos, abibft&,
los tubos atraviesan la placa por unos orificios que presen-
ta esta. La placa de orificios forma con la cubeta una géhh—
ra colectora en relacidén con el resto del circuito de cir-
culacidén de agua. cende
Tales intercambiadores de calor se éonstruyenien an' "t

nimero muy elevado. Sl

La presente invencidn se aplica a tales dispositivds’’
en los cuales un corddn o burlete deformable, de caucho é. .
similarc estd interpuesto de forma que ajuste entre el borde
de la cubeta y el borde del colector, y particularmente, perd
no limitativamente, a los dispositivos en los cuales el cor-
dén o burlete forma la periferia de una junta cuyo cuerpo

contribuye al montaje en estanqueidad de los tubos en la

placa de orificios o de la estanqueidad del borde de un ta-
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bique solidario de la cubeta y previsto para la divisién del
recinto. .

Se han propuesto multiples configuraciones para este
corddn o burlete, pero se ha tropezado también con dificul-
tades debido a que se desea aligerar cada vez mas los compo-
nentes de un intercambiador de calor, principalmente su cube-
ta, y porque las condiciones planteadaé por los constructores
de vehiculos automdviles se hacen cada vez mds rigurosas,
tanto desde el punto de vista de la presidn interna, estatica
o dindmica del fluido que circula por los tubos, como del
tiempo de AQuracidn de utilizacidn del intercambiador.

La presente invencidén tiene por objeto paliar estas
dificultades aportando una contribucién decisiva para la fa-
cilidad de fabricacién, disminucidén del precio de coste y

para la seguridad de utilizacidn de dichos intercambiadoreq.

Bajo uno de sus aspectos, la invencidén trata de unad

junta con reborde en la cual el espesor del reborde en estado
L]

[ ]
sin obligar es relativamente grande en el sentido previst&o'

[ ]
para el aplastamiento.
A este respecto, la invencidn se refiere a un dispesss

sitivo de montaje estanco entre el borde, que presenta uﬁ;{j

[ W ]

sobreespesor o pestafia; de una cubeta o caja y el borde en N

forma de canal de una placa, como un colector, particu%hﬁéz
mente que forma parte de un intercambiador de calor, com-
prendiendo un burlete o corddén deformable interpuesto de
ajuste entre la pestafia de la caja y el fondo del canalén y

se caracteriza porque la parte del burlete frente a la pestans
es mas estrecha que la parte del burlete vuelta frente al

fondo del canal gracias al hecho de que existe una protu-

oerancia entre las mencionadas partes.
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La invencidén, debido a la presencia de la protuberancisy
favorece en gran medida el aplastamiento del burlete asi como
una mejor fluidez del material constitutivo del burlete y una
mejor progresividad del ajuste de este.

La gran amplitud de aplastamiento del reborde asegura
una estanqueidad duradera a pesar de las deformaciones ine-
vitables de los componentes durante un largo periodo de uti-
lizacidn.

La invencidén permite también una fabricacidén sin des-
perdicios, no obstante de las irregularidades presentadas por
las cajas o cubetas de poco espesor de pared ¥y que resultan
tanto de la dispersidén de las cotas como del alabeado. °

La configuracidén del burlete o corddn, su desplaza-
miento en el canal, su colocacion. por ajusté mediante fuer-
zas que lo aplican directamente sobre el fondo de este eVTéén
cualquier desplazamiento intempestivo del corddn en el tkéhé-
curso de su aplastamienﬁo.

La invencidn se aplica en particular a los disposiéih
vos de montaje estanco en los cuales la junta flexible y de-
formable se fabrica por moldeado de caucho o similar y su..J.
procedimiento de fabricacidén se caracteriza entonces por@gé;
para la formacidn de 1la protubemancia , se aplica un salient¥’,

de un elemento de molde previsto para localizar la formagidf’
de rebabas en lugares donde no son molestas. e
En la descripcidn que sigue, realizada a titulo de
ejemplo, se hard referencia a los dibujos adjuntos, en los
cuales:
La figura 1 es una vista en seccidn transversal de un

dispositivo de montaje estanco en la proximidad de un burlete

o corddn periférico antes de la compresidén de la junta;
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La figura 2 es una vista similar a la figura 1, pero

después de realizar la compresidn;

La figura % es una vista en seccidn transversal del
cordén o reborde periférico de una junta, de acuerdo con el

objeto de la invencion.

La figura 4 es una vista de conjunto en seccidn de
una junta que comprende el corddn segin la figura 5;

La cubeta o caja 21 de intercambiador de calor, ven-
tajosamente fabricado por moldeado de materia plastica, y
que puede adoptar una forma general paralelepipédica, tiene
sus paredes laterales, una que esté representada en 22, que
termina por una pestafia periférica 23 cuyo borde estd limi-
tado por una superficie piana 24, perpendicular a la super-
ficie externa 25 de la pared 22, a la cual se une, por media
cibén de una phrte redondeada 26, una superficie pluna 2?a§kp%

PO

lela a la superficie externa 25 de la pared 22, uniéndose -

la superficie 27 por una parte redondeada-28 con una super-

ficie 29 paralela a la superficie 24, La superficie intefnma

3]l de la pared 22 continua hasta su extremo 32, sensiblemen-

te a media altura de la superficie 27, y se prolonga por una

superficie curva %3, la cual se une con una superficie plana

34, paralela a la superficie 31 y que forma un limite por.una

nervadura 35 de extremo redondeado 36 que se une por una, sur

perficie curva 37 con la superficie plana 29. Ia unién 38 °
entre la superficie curva 37 y la superficie plana 29 se en-
cuentra sensiblemente en la vertical de la unidn 41 entre la
parte redondeada 39, que sigue a la superficie plana 25, y
la superficie perpendicular 24.

La cubeta 21 est& destinada para cooperar por su

pestafia 2% con el reborde 42 de una placa de orificios 43, o
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colectcr. Este reborde tiene forma de canal de seccién trans-
versal en U, con un brazo interno 44 que sale del cuerpo 45
del colector , un fondo plano 46 y un brazo extermo 47, cuyo
borde 48 esta cortado para formar unos dientes 49 destinados,
mediante doblez alrededor de su raiz 51, para gspgurar, por
engastado, ‘el ﬁontaje buscado entre la cubeta é],y la placa
de orificios 43,

La altura de la pestatfia 2%, es decir la distancia que
separa la superficie 24 del extremo redondeado 36, es infe-
rior a la altura del borde 47 (apreciandose éste después del
doblez de los dientes 49 alrededor de su raiz 51 (figura 2),
es decir 1la distancia que separa la superficie interna 52 de
dichos dientes de la superficie interna 53 del fondo 46, en
una medida que aparecerda con precisidon a continuacidén. Ia an-
chura del resalte o pestafia 23 en su extremo inferior (en la,
figura), es decir la distancia que separa la superficie exgég
na 27 de la superficie interna 34, es inferior a la anchura
interna del canal 54 que forma el reborde 42, es decir la Qig;
tancia que separa la superficie interna 55 del mmal 47 de.i;

superficie interna 56 del brazo 44,

Esta diferencia de anchura resulta muy sensiblemente.

igual, aunque un poco més pequefia, al espesor del cuerpo 6i;:

de una junta 62, flexible y deformable, de caucho o similé?f:.
destinada a realizar la estanqueidad del conjunto. ok
El cuerpo 61 de la junta, limitado por dos superficis
paralelas 63 y 64, estd bordeado periféricamente por un cor-
dén, junquilloo reborde 65, méas alto que ancho en su condi-
cidén no solicitada (figura 1) y limitado por una superficie
cilindrica sensiblemente semi-circular 66, destinada a repo-

sar sobre la superficie interna 53 del fondo 46, uniéndose a
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una superficie plana 67, sensiblemente en la prolongacidn
del plano diametral de la superficie cilindrica 66. La super-
ficie plana 67 se conecta por una superficie convexa 69 con
una superficie plana 71, perpendicular a la superficie 67, la
cual se une por una superficie redondeada 72 con la superficile
plana 7% de la junta ©2 destinada para apoyarse sobre el cuen
po 45 de la placa 43, El corddén 65, en condicidén ro solicita-
da, deja un intervalo libre en el canal 54 limitado por el
reborde del colector.

En su otro extremo, la superficie semi-cilindrica 66
se prolonga por una superficie plana 74, externa, frente al

brazo externo 47 del reborde 42. La superficie plana 74 se

prolonga por una superficie semi-cilindrica 75 destinada par
cooperar con la superficie 29 y gue tiene una convexidad opues-
ta a la superficie cilindrica 66; la superficie 75 se uney.<- »
por una superficie plana 76, interna, frente al brazo inﬁéfho
44 y en paralelo a la superficie plana 74, con las superfi-

cies 77, 78, 79, 81, 82, respectivamente paralelas a 1as§ﬁt.,

perficies 67, 69, 71, 72, 73 de la cara opuesta de la Jjunta

62 en su parte de espesor uniforme o cuerpo 6l. .

En la figura 1, se ha representado el dispositivg:e

.
®ae

la condicidén de no-ensamblaje, listo para el engastado desvuq

tinado para realizar el montaje. Este se realiza doblando:l?
dientes 49 alrededor de sus raices 51 con el fin de llevarios
a la posicibén mostrada en 50 en la figura 2. En el transcurso
de esta operacién, la caja o cubreta 21 se aproxima a la pla-
ca de orificios 43 y, en particular, la pestaifia 2% de dicha
cubeta se introduce en el canal 54 que lleva el reborde 42
de la placa de orificios.

En el transcurso de este movimiento, la superficie
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plata 29 de la pestafia 23 aplasta el junquillo o corddn 65
en cooperacidén con la superficie redondeada 75 de dicho jun-
quillo, el material constitutivo de la junta 62 flyye ¥ llend
el intervalo dejado libre entre la junta no solicitada y el
canal, particularmente el intervalo 85 entre las superficies
66, 67, 69 de la junta en condicidén no solicitada y la super-
ficie interna 53, 56 de la placa de orificios o colector 43,
Durante el doblez de un diente tal como 49, es la sy
perficie interna 86 de la raiz 51 la que se pone primeramenté
en contacto con la parte redondeada 26 de la pestaria 2% de
modo que la parte 87 situada entre las superficies 71 y 79
de la junta 62 se pone bajo una ligera compresién por la
accidén de la superficie 34 de la nervadura 35 que aplicala
superficie 71 de la junta contra la superficie 56 del brazo
44 de la placa de orificios 43. e e
E1l esfuerzo que ejerce el diente 49 tiene una com?éf
nente vertical que pasa sensiblemente por el vértice o cima

102 de la superficie cilindrica 66, vuelta hacia el fondos,

46, vy la invencién prevé una cavidad en la superficie de

unidén entre la superficie 74 externa del corddn 65 y su su-

se s boe

perficie interna 76 adecuada para permitir una fluidez de¢ }a

. . I3 ’ « s See
materia constitutiva del cordén cuando estd solicitada por

la superficie 29 de puesta en compresidén del cordén. st

e 68
. * 8

En la realizacién mostrada en la figura 1, esté cavi’
dad se obtiene por el hecho de que la conexidén entre la su-
perficie cilindrica 75 vuelta hacia la pestafia 2% y la super
ficie plana 74 se realiza por una superficie 10% frente al
brazo externo 47/ nern la prolongacidén de la superficie 74

sino desplazada hacia el interior con relacidén a esta con el

fin de dejar una protuberancia 104. Asi la superficie lateral
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externa del burlete 65 frente al brazo externo 47 prevé con
este un intervalo mas ancho por su parte 103 adyacente a la
pestana que por su parte adyacente al fondo del canal 46. Se
deja de esta manera un intervalo 105, suplementario con rela
cidn al que estaria previsto en el caso en que la suﬁerficie
103 de la junta se encontrase en la prolongacidén de la super-
ficie 4. En la ralizacidén representada, la protuberancia
104 estéd constituida por una superficie plana y es paralelo
al fondo 46 del canal y por consiguiente perpendicular a las
superficies 74 y 103 al estar vuelto hacia la pestafia 23,

Ia condicién de montaje estanco se muestra en la fi
gura 2. El caucho constitutivo del junquillo 65 ha fluido
por la accidén de la presidn ejercida por la superficie 29 de
la pestafia 23 sobre la superficie frente a dicho corddn. El
intervalo comprendido entre la superficie 29 y el fondo 4&-
del canal se llena de caucho o similar, a presidén. El esééédx
de material a presidon es suficiente para que una ligera aper-
tura de los dientes 49, como se produce algunas veces, ngi:%
tenga influencia alguna sobre la estanqueidad, siendo la elag
ticidas suficiente para conservar la presidén de aplicacidn, .

Durante la realizacidén del ajuste, por doblez dq’}af

®se

dientes alrededor de su raiz 51, la fuerza aplicada sobrq-%a.

pestafia 2% es sensiblemente perpendicular al fondo 46 delregg
nal de modo que el Jjunquillo 65 no tenga tendencia a desﬁié-.
zarse transversalmente, incluso si su superficie 66 esté man
chada por aceite u otro cuerpo graso. La protuberancia 104,
que deja un intervalo 105 suficiente adyacente a la parte
100, limitada por las superficies 76, 75, 74, del cordén 65,

permite una fluidez en buenas condiciones.

En esta realizacidén, la parte del cordon o burlete
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100 vuelta hacia el talén es més estrecha que la parte del
burlete 100' +vuelta hacia el fondo del canalon gracias al
hecho de que existe una protuberancia entre las mencionadas
partes y porque en la practica la protuberancia estd vuelta
hacia la pestafin, E1 espesor del burlete es relativamente gran-
de en el sentido previsto para el aplastamiento.

En el transcurso del funcionamiento del intercambia-
dor de calor, cuando la presidén del agua en el interior de 14
camara colectora limitada por la cubeta 21 y el colector au-
menta, la nervadura 35 y la superficie 34 aumentan la presién
ejercida sobre la parte 87 de la junta de modo que el riego
de una introduccidn de liquido por el intervalo 88 entre el
cuerpo de junta 61 y la superficie curva 33 se elimina sin
que se tenga que recurrir de una manera excesiva a la elasti-
cidad del caucho de dicha parte 87. RPN

En el transcurso de dicho aumento de presién ed €}
interior de la céamara colectora, ademads de los esfuerzos que
corresponden a la tendencia al alejamiento de la cubeta 33,
con relacidén al cuerpo 45 del colector 43 tienen poca i&éiueg_
cia sobre los dientes de engarce 50, de modo que el montaj?'
estanco de la caja de agua y del colector permanece asegp?qdc

En el conjunto, utilizando una cubeta de paredeéﬁhé

[ e A

da

finas, y por consiguiente mas deformable, es posible, poffél
dispositivo de acuerdo con la invencidn, asegurar una e;%dhi
queidad mas duradera que con los dispositivos clasicos.

El hecho de que las reacciones que ejerce la junta
62 sobre la pestafia 2% de la caja 21 se encuentren a corta
distancia de la parte redondeada 51 resultante del engasta-

do de los dientes 49 minimiza el esfuerzo de apertura la cual

estin sometidos los mencionados dientes.
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El dispositivo de montaje tiene también la ventaja
de minimizar los efectos de dispersién de las cotas de las
piezas, inevitable en la fabricacidén en grandes series. Favo
rece igualmente el posicionamiento de las diversas piezas, y
un aplastamiento progresivo de la junta.

Se hara ahora referencia a la figura 3, relativa a
la junta de montaje ligeramente modificada, la cual es més
alta que ancha, y estl prevista para ser montada entre una
cubeta y un colector. Se puede ver en dicha figura como el
corddn periférico 201 de una junta 202, que sale de un cuerpd
de junta 203 de espesor uniforme y estd limitado por unas
superficies paralelas 204 y 205, presenta una superficie cur
vada 206 que se une con la superficie 204 por una parte 207
con un radio de curvatura mas pequefio y con una superficie
208 de limitacidén de un amplio reborde 209 con superficieg,,,
superior 211 sensiblemente plana. Esta continua por una sy~
perficie curva 212 que se une con una superficie externa pla

na 213 dejando una cavidad 214, limitada por una superfigig

horizontal, o protuberancia, 215 perpendicular « la superfi-

cie 21% y por la parte terminal 216 de la superficie 212 dqs"

L W

plazada hacia el interior con relacién a la superficiwe 21%,,
El cordén 201 tiene un contorno aproximado de un modo geééﬁa;

al de un paralelepipédo rectingulo y esta limitado por u?g:.

superficie inferior 217, perpendicular a la superficie eRtert
na 213 y destinada para cooperar con el fondo de un canal
en forma de U que constituye la periferia del colector. Ia
superficie 217 continua por una superficie de forma redondea
da 218 sensiblemente perpendicular a la superficie 217, una
pequefia superficie plana 219 y una superficie de forma redon

deada 221 se unen con la superficie 205 de limitacidn del
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cuerpo 203 de la junta. En esta realizacibn, igualmente, la
protuberancia distingue una parte 209 frente a la pestaifia
mas estrecha que la parte 209' frente al canal.

La configuracidén plana de la superfiie 217 evita to-
do riesgo de deslizamiento contra el fondo del canal que pre
senta el colector durante la compresidén de la junta, incluso
si se ha aportado grasa, intencionadamente o no, sobre la su-
perficie de la junta. A este resultado contribuye el hecho
de que, durante el engastado, el esfuerzo de compresidn se
aplica sensiblemente en la vertical de la superficie 217.

La protuberancia 215 prevé un intervalo suplementa-
rio para la fluidez del material constitutivo del corddn o
burlete durante la compresidn.

La figura 4, se ha mostrado, en seccibén, una junta
que comprende un cordon~periférico 202, que acaba de descris
birse, y cuyo cuerpo de junta 203 presenta unos collares’ 229
destinados para contribuir al montaje estanco de los tubos
del intercambiador de calor en el colector o placa de orify,-
cios. La nervadura 223, con ranura central 224, esté pre;;;t
para cooperar con el canto de un tabique que sale de la cubged

s x v =

ta, para la divisidén &l recinto en dos compartimientos. , ..,

La invencidn prevé, para la fabricacidn de una .junt
- s &

con protuberancia (s) como se ha descrito anteriormente,:la"
aplicacién de un procedimiento de moldeado destinado paré'::
evitar la formacibén de rebabas, cuyo procedimiento consiste

en hacer estanco el plano de junta de dos elementos de molde,
aplicados uno contra el otro para limitar la cavidad de mol-
deado, gracias al hecho de que uno de los elementos presenta

en saliente realizado con un material més duro que el otro

elemento de modo que, de forma conocida en si, por introduc-

a
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N

éién, la adaptacién del saliente y de la ranura sea asl per-
fecta. |

la presente invencién no se limita a la forma de
realizacidén descrita y representada, sino que abarca cual-
quier variante de realizacidén y/o de combinacidén de sus di-
versos elementos. En particular, si en la forma de realiza-
cidén segin las figuras 1 y 2 se ha descrito un colector con
un brazo o ramal externo dotado de dientes destinados, me-
diante doblez alrededor de su raiz, es decir por deformacidn
de la parte marginal del brazo 4/, para asegurar el ensambla
Jje buscado, dicho ensamblaje puede ser realizado por repuja-
do0 de segmentos situados por encima de orificios oblongos,
que presenta la parte marginal del ramal 47, introduciéndose
la péstafia de la cubeta en el canal lo suficientemente para
que los segmentos puedan deformarse libremente por encima.de

P -~

la superficie plana 24, y luego aplicarse contra la mencios

ehte

nada superficie después del relajamiento de la fuerza de in-

troduccién de la cubeta. o,

(X1)
Igualmente, la pestafia de la cubeta puede estar

dotada de patas elésticamente deformables aptas para engati-

av 8§ a

llarse, para el ensamblaje del conjunto, en unas abertuﬁgpy

que presenta a este efecto la parte marginal del brazo gxtqg

no 47 del colector.

PRy X )
“ A
- 'y -~

Por otro lado, una protuberancia puede no ser
perpendicular a la superficie externa plana del burlete; pue
de estar inclinada con relacidén a la mencionada superficie
externa.

Por iltimo, se apreciard que, con una protuberant
cia situada en la superficie externa del burlete, la incrus-

tacidn de caucho entre la pestafia de la cubeta y el brazo
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externo del canal queda minimigzada.
En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita

debera recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de ensamblaje estanco, que estando
concebido para ser montado entre el borde de una cubeta o

caja y el borde de una placa de colector que forma parte prij

| 12

cipalmente de un intercambiador de calor, realizandose el
ensamblaje por mediacidn de una junta con reborde o corddn
elasticamente deformable interpuesta para ajuste entre una
pestania de la caja y el fondo de un canal del borde de la
placa, llenando entonces su alojamiento, caracterizado por-
que la junta o burlete presenta una parte (100, 209) vuelta
hacial la pestafia (23), siendo dicha parte (100, 209) mas es}
trecha que la parte del burlete (100', 209) vuelta hacia el
fondo del canal, gracias al hecho de que existe una protube-
rancia (104, 215) entre las mencionadas partes. B
2. Dispositivo de ensamblaje estanco, segin lea

v 9

reivindicacidén 1, caracterizado porque la superficie externa

(74, 213) del burlete presenta una protuberancia o resalto.

3. Dispositivo de ensamblaje estanco, segin la .,
oae .

reivindicacidén 2, caracterizado porque la protuberancia ésta

[ XN Y
-

prevista por una superficie (75, 212) vuelta hacia la pedtd-

s N8
3 a o

fa. “es -

4, Dispositivo de ensamblaje estanco, segin la rei
vindicacién 2, caracterizado porque la superficie del burle-
te (74, 75) frente a la pared externa del canal deja con és-
ta un intervalo mas ancho por su parte préxima a la pestaiia

que por su parte adyacente al fondo del canal y ello gracias

a la protuberanci-
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5. Dispositivo de ensamblaje estanco, segin la
reivindicacidén 2, en el cual la parte del burlete frente a
la pestafia (100) y la parte del burlete frente al canal
(100') son cilindricas, caracterizado porque la protuberan-
cia (104) en uno de sus extremos se une por una superficie
plana (74), frente a la pared externa del canal.

6. Dispositivo de ensamblaje estanco, segin la
reivindicacién 5, caracterizado porque en su otro extremo la
protuberancia o resalto (104, 215) se une a una superficie
plana desplazada hacia el interior (103, 216).

7. Dispositivo de ensamblaje estanco, segin la rejl
vindicacidén 2 o 3, en el cual par parte del burlete frente
a la pestana y la parte del burlete frente al canal tienen
una seccidn transversal sensiblemente rectangular, caracteri
zado porque el resalto (215) en uno de sus extremos, se.ufe
por una superficie plana (213), frente a la pared exterﬁ{;

del canal.

8. Dispositivo de ensamblaje estanco, segun Ja,
s08 "

reivindicacibén 7, en el cual la pestafia pregenta una nervadu

ra frente al burlete y el burlete se une a un cuerpo de jun-

A~ AN

ta, caracterizado porque la nervadura (35) prevé con 1lg Rar=|

[} -
®an

te enfrantada (44) del canal un intervalo sensiblemente,...
L3 Y

igual al espesor del cuerpo de la junta.

R ]
&

Y oaw

9. Dispositivo de ensamblaje estanco, seghn 4 °
reivindicacién 8, caracterizado porque el burlete (65, 201)
es mads alto qus ancho.

10. Dispositivo de ensamblaje estanco, segin la
reivindicacibén 9, caracterizado porque la superficie interna
del burlete (76, 66, 218) se une al cuerpo de la junta por
una superficie plana (77, 67, 219).
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11. Dispositivo de ensamblaje estanco, segin la
reivindicacidén 10, caracterizado porque la superficie inter-
na del burlete (206) se une con el cuerpo de la junta por
una superficie curva (207).

12. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:
DISPOSITIVO DE ENSAMBLAJE'ESTANCO.

Toda conforme queda descrito y reividnicado en la
presente memoria descriptiva que consta de dieciseis paginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 25 Mayo 1.983

BERNARDO UNGRIA
PeP.
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FIG.2

ESCALA VARIABLE
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ESCALA VARIABLE

Madrid, 25 de fiRyo0 de 19787
. BERNARDE UNGRIA
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