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£l presente'invento se refiere, de mancra general,
a un cuerpo hucco, de pared cilfndrica, destinado a conte-
ner una piazp interna. El invento concierns muy particular-
mente a un dgspositiv o conjunto de tapa y blanco de en-
cendido de un mecanismo de embrague en el cual se viene a
alojar un plato de presién. Se describe también un procedi-
miento de fahricaciﬁn y nontaje del conjunto del inventa.,

Dicho conjunto de tapa y blanco de encendido ase-~
qura, de hecho, mdltiples funciones.

Se sabe que un mecanismo de embrague tiens al me-
nos un plato de presién, un mevio eléstico (especizlnente
un diafragma) adaptado para cooperar con un cojinete de en-
brague vy una tapa. Este dispositivo de embrague estf desti-
nado a ser fijado a un plato de reaccién o vclante solida-
rio de un 4rbol mo%or, y Que lleva en su periferia un2 co-
rona de dientes de arranque, estando un disco de fcdecidn
solidario de un 4rbol movido, en condicién de aplicacién
de dicho embrague, apretado entre dichos platos de:pmesién
y de reaccién. La tapa desempefia, en orimer lugar,.hgé mi-
sién de proteccién. Sirve, por otro lado, de apoyo parz2 el
medio el4stico, con vistas a la aproximacién del pfégb de
presién hacia el plato de reaccién para el apfietdhé;h dis-
co de friccién, Particips, por otro lado, en la fijacién
del mecanismo de embrague sobre ei plato de reaccidm, Tie-
ne aberturas, por una parte, para asegurar la coléééciﬁn
del plato de presién y, por otra parte, para permitir un=
ventilacién suficiente para la eliminacién de las czlorfas
disipadas en el curso de las operaciones' de aplicacién vy

de desaplicacién de dicho enbrague. Un blanco de encendide |

C
que sirve para la regulacifn del encendido del motor, estf
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%onétituido, generalmente, por una corona periférica soli-

|pared cilfndrica que separa una superficie radial intgfria

Hojrn num. 2

daria del plato de reaccién, cuyc didmetro exterior es san-
siblemente igual al da:la corona de arranque citada. ‘

. La tapa y el blanco de encendido resultan clési-
camente de operaciones diﬁereqtes de fabricacién, a partir
de materiales que han sufrido en ocasiones tratémientos ter
momecdnicos diferentes y que presesntan entonces caracte-
r{sticas diferentes. Sus fabricaciones requieren, pues,
gpefaciones de puesta en forma y de cortas que son numero-
sas y onerosas, mientras gue cﬁnducen, ganeralmente, al
desperdiqio de cantidadés importantes.de materia, especial-
mente en lo 5ue concierne al blanco de =ncandido.

| El presente invento tiasne por finalidéd‘paliar
estos inconvanientas y propone, con este fin, dentro da un .
marco muy general, un procedimiento de fabricacidn y d=
montaje de un cuerpo hheco, tal como un conjunto de tanz y
blanco de encendido de un mecanismo de'embfague, que ;;;;9
una pared cilindrica dotada de N escotaduras y que separa
dos superficies radiales, destinado a contener una pi%fgr
interna, tal como un plato de presidn, caracterizado poraque

se embute una placa metdlica de manera que se obtenga una

y una superficie radial externa, porque se corta luegb®di~
cha superficie radial externa, en parte a2 ras de la o;};d
cillndrlca, de manera que se practiquen en dicha °Up=rFlPlE
rad1a1 axterna, sasparadas por patas, aberturas radiales en
nimero N, dotando al mismo tiempo a la uared cilindrica de
N orejas radiales, porque se cortan en esta Ultima 2scota-

duras en nlmero N repartidas entre las orejas radiales,

porque se efecta una rotacidn de la parad cilindrica con
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relacion a la superficie radial externa, con objeto de en-
frentar, al menos parcialmente, dichas aberturas y dichas
escotaduras, asi como dichas patas y dichas orejas, y por-
que se solidarizan estas ultimas por cualesquiera medios
apropiados.

El presente invento propone igualmente
un cuerpo hueco, tal como un conjunto de tapa y blanco de
encendido de un mecanismo do embrague, del tipo que inclu-
ye una pared cilindrica dotada de N escotaduras y que se-
para una superficie radial interna y una superficie radial
externa, destinado a contener una pieza interna, tal como
un plato de presiodon, caracterizado porque, Tabricado y mon-
tado segun el procedimiento citado, tiene, cortadas una en j
el interior de otra, en una misma placa metalica previa- 3
mente embutida, una tapa que tiene una pared cilindrica so--

lidaria a lo largo de un primar borde desuna superfidg."j a-

~dial interna y provista, a lo largo de un segundo borde,

de* orejas radiales en numero M, estando practicadas eﬁ?ﬂt
taduras ax?ales en dicha pared ci?indrica entre dicﬁés
orejas, asi como una corona que forma una superficie radial
externa que presenta, en su borde iInterno, aberturas ra&"ia-
les en numero N, separadas circunferencialmenta por
estando solidarizadas la tapa y la corona por cualesquiera
medios apropiados, en una posicién en aue dichas tapa8+y
dichas escotaduras estan opuestas, al menos parcialﬁéﬁte,
asi como dichas patas y dichas orejas.

El presente invento esta particularmente bien
adaptado para superar las dificultades anteriormente cita-
das a proposito de los mecanismos dej&nibrague. En efecto,

la materia situada en el interior del blanco de encendido
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no és ya perdida, puesto que sirve para constituir la tapa.
Su corte a partir de un mismo fleje previamente embutido

se hace, ademds, segdn tres linsas solamente, puesto que

el borde interno dal blanco de ancendido es sensiblemente
idéntico al Bﬁrde externo de la tapa, lo que reduce mis
las pérdida§ de materia.

Debe sefialarse que la fabricacién de dicho con-
junto de tapa‘'y blanco de sncendido es sensiblemente vpti-
pizédo por el procadimiento segldn el invento al no poder
fabricar dicho conjunto de una sola pi2za, debido a la exig
tencia de las escotaduras y de las aberturas nacesarias,
por ejemblo, para 8l paso de las patés del plato de pre=-
sidn en el curso de su coloca;ién en la tapa o para el pa-
so de lenglictas. €l corte de estas escotaduras y aberiuras
es dificil de considerar después de la embuticién, d=bido
a la configuracién del sistema; parece igualmente imprae~
ticabls antes de la'gmbﬁticién, porque entcnces el flujo
de la materia en el curso de esta Ultima no seria ya .qqn-
trolado y la geomestria final‘dal producto obtenido, éﬁ}fe-
rfa el riesgo de no sor satisfactoria.

Debe ssfialarse que la utilizacién dal procadi=
miento segdn el invanto con vistas a la fabricacidn &p::rie-
canismos de embrague as facilitada grandemente par a{'ﬁ?-
cho de que estos (ltimos pueden admitir tapas ds grosém;
muy pequafio (del orden de un mil{metro). et

Otras caracter{sticas del invanto se deducirén
de-la descripcién que sigue, dada a titulo de ejemplo, a la
vista da los dibujos anejos, en los cuales:
la figura 1l es una vista desde arriba de un blo=-

que de mecanismo y volante de .embrague dotado de un con-
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ﬁunto_de tapa y blanco de encendido seqdn el invento;

la-figura 2 es un corte transversal segin la li-
nea I1-II del bloque de la figura 1;

la flgura 3 es un corte transversal uegun la 1i-
nea III-TII del bloque de la figura 1;

1as figuras 4a a 4c son vistas esquemiticas en
perspectiva de las etapas sucesivas de fabricacidn y de
montaje de un -conjunto de tapa y blanco de encendido segin
el invento. . . ]

En el ejemplo de realizacidn ilustrado por las
figuras 1 a 3, un bloque de embrague 1 tiene,.ds manera
clésica,.una tapa 18, en la cual sa viena a alojar un dia-
fragma 20, un plato de presiég 30 y un disco de friceidn
40, una cornﬁa anular externa o blarco de encendido 53, una
corona interna o anillo de redaccidén &0 y un disce ¢a arran-
que 7C. El bloque de embrague 1 es globalmente sindtrica’.
con relacidn a un eje ZrZ.'Las piezas 10, 20 y 30, por una
parte, y 60 y 70, por atra parte, constituyen, respective-

~o 00

mente, un mecanismo y un volante de smbrague o plato de

reaccidn.

El disco de arrenque 70 es hecho solidario de un
Jcigﬁenal de motor & Arbol motor (no represantado) por'ﬁal
dios de fijacidn tales como tornillcs 71, Esté prou;sggtgn

su perifaria de dientes ds arranque 72. Una abertura cen-

ltral ?3 y tre« lumbreras de ventilacidn 74 estén dlspuestas

alli. i .

£1 anillo de reaccifn 60 comprende tres alas ra-

diales de fijacidn 61, solidaria§ de tres tacos de soporte °
62 que mantienen el anillo 60 distante del disco de arran-

que 70. Tres pares de nervios 63 estdn previstos, ademas,
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ontre los tacos 62 v el anillo de reaccidn 60,

El-blanco dé encendido S0 tiens, en su'psrifa-
ria externa, una zona cilindrica 51 que lleva una plurali-
dad de referencias 52, cuya velocidad de rotacidn es me-

S dida por cualésquiera medios apropiados para una regula-
cidn del encendido del motor citade. E1 blanco 50 tiens,
en alternancia, sobre su borde interno, patas de fijacidn
53 y aberturas 54. .

" El plato de presidn 30 esti constituido, esen-
10 . cialmente, por una corona interna de presién 31 & anilla
de presién, enfrente del anillo de reaccidn 60, en oposi-
cién al disco de friccién 403 es sensiblemente de igual
grosor que dicho anillo 60, Tiene, adenas, tres protuberan~
cias 32 6§ pafas deAFijacién que desembocan fuera de lz tapa:
15 10 en una distancia l. El .plato 30 tiene igualmente un ner-
vio axial circular 33 en la proximidad de su borde intsype.

~ El diafragma 20, de manera en si conocida, tiene

lengiietas radiales 21 § dedos, cuyos axtremos 22 cerea. .

-
~ao®

del eje Z-Z son tomados por un cojinéte de embragus 80 md-
200 . |vil axialmente a lo largo de dicho eje Z-Z a través del
’, cual pasa un &rbol movido 90 sensiblemente coaxial con el
: ¢ ' y 8

érbol motor citado y solidario del disco de friccidn %Y,

Tiene igualmente una parte periférica qua forme arand§£§=
Belleville., - | | .

L]
1ée 0

‘2% La tapé 10 tiene una pared sensiblemenﬁe cilin=-
drica 11, solidaria por uno de sus bordes de una superfi-
cie radial interna 12 y por el otro de sus burdes de tres
orejas 13 destinadas a participar en la fijacién d=l meca-
nismo de embraguaisabre gl 'volante citado. Entra las ore-

30 jas 13 estén practicadas, en la pared cilindrica 11, esco~

15053
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taduras ia‘dastinadas 5 permitir el paso de las protuberan-
cias 32 del plato de presidn 30. Estas escotaduras desem-
bécan sobre el borde de la pared cilfndrica 11, entre las
orejas_13, de manera qus parmiten la colocacidn da2l plato
30 en la tapa 10. La supeiFicie radial interna 12 compren-
de un nervio axial circular 15 orientado hacia el interior
de la tapa 10 y situado cgfca de la pared‘qilindrica-ll.
Los nervios 15 ¥y 33, que estan en sentido contrario, estén
destinados a cooperar con el diafragma 20, sirvisndo de
apoyo a su parte de arandela Belleville, con vistas a ase-
gurar el anrieto del disco de friccidn entre =1 plato de
precidn 30 y el anillo de reaccidn 60. El radio dal nervio
15 es superior al del nervio 333 se trata, en efecto, en
este caso, de un ambrague llamado-‘arrastrado, en que 2l
diafragma se apoya sobrz la tapa por la perifaria externa
de su parte de arandela Belleville. cier'e

| €1 conjunto da tapa 10 y blanco de encendido 350
eﬁcuentra su originalidaé seqdn el invento, en el hechyp-,
de que las aberturas 54 del blanco 50 y las orejas li.éa
la tapa 10 son de forma y de dimensiones idénticas, y son

Anas

obtenidas por corte de una misma pieza slemental previgmen-
0".

te embutida. ‘ st
Las figuras 4a a 4c ilustran las diversas g{%&as
sucesivas de la fabricacidn y del montaje del conjungﬁlde
tapa 10 y blanco 50, a partir de una misma pisza slamental
o placa metilica 100. Se efectla en primer lugar (figura
4a) unha embuticidén de esta{pieza elemantal con objébo de
obtener una pared cilindrica 111 de radio R ligeram=nte
superior al radio Rp del plato de presién 30, que separa

una superficie radial interna 112 y una superficie radial
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externa 150 de dimaqsién radial superior o igual a l. Se
corta entonces (figura 4b) dicha superficie externa, en
parte a ras de la pared cilfndrica, con objeto de formar

en dicha suparficié radial externa 150, separadas por pa=-
.tas‘153, tres;aberturas radiales 154, dotando al mismo tienm
po a la pared cilindrica 1lll de tres orejas radiales 113,
Se cortan por otro lado an. esta pared Eilindrica trés es-
cotaduras agiales.lld, repartidas entre las orejas radia=-
les sobre una longitud axial adaptada para permitir un mo-~ |
vimiento axial aprdpiado de las protuberancias 32 en 8l .
interior de la tapa, en el curso de la colocacidn defini-
tiva del plato de presiﬁn en dicha tzpz y en el curso de
las operaciones da aplicacidén y d2 dasanlicacidn d=1 em-
brague. Se efectda (fighra 4c) una rotacién de la pared ci=-
1indrica 111 con relacidn a la superficie radial externa,
con objeto de enfrentar al menos parcialmente dichas ghpr-
turas 154 y dichas escotaduras 114, as{ como dichas éatas
153 y dichas orsjas 113, con vistas a una sulida:izacﬁén'
por cualesquisra madios aoropiados. Dichas abarturas ig%;. I
ocupan ventajosamante la totéiiqad de los sectores angulza-

res que separan las orejas 113, La utilizacidn dsl pr&ﬁét
[

dimiento es facilitada sensiblemente cuando el cuerpéugdk-
co puede adnitir pequefios grosores, comprendidos, pop:ﬁﬁcm—
plo, entre 1 y 2,5 mnm. o

LY ~

El acoplamiento de los diversos elementos‘AQI
Sloqua de embrague 1 se efectlda de manera muy econdmica y
hace intervenir un nimero muy limitado de drganos de fija-
cidén. De manera clisica, el plato de presidn 30 es solida-
rio en rotacién de la tapa 10 por medio de lenglietas tan-

genciales‘cirbunferenciales 35 que permiten; por su flexi-
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bilicid, un movimiento axial de dicho platd de presién en
el curso de las maniobras de ‘aplicacidn y de desaplicacidn
del embrague. Estas lahgﬁatas son fijadas, por una parts,
sobra la cara interna de las patas 32 de dichf plato vuel~
ta hacia el blanco 50, por primeros dérganos de aprieto 210,
tales ‘como remaches Y, por otra.parta,‘a la tapa 10, a la
corona 50, y a las alas de fijacidn 61 del anillo da reac-
cidn S0, por segundos drganos de apristo 220. Estos segun=-
dos‘érganos de aprieto participaﬁ, pues, en gran partes,

en el mantenimiento dal bloque de embrague e intervienen,
por consiguiente, en paralelo, con 6rganos principales de
aprieto 230, tales como tornillos, que aseguran la soli-
darizacién de la tapa 10, del blanco 50, con el anillo de
reaccidn 60 y también con el disco de arranque 703 el man-
tenimiento en su sitio de los tornillos 230 sin qus se
desaprieten es asagurado por arandelas 69 de tipo apropia=
do. Estan previstos, .ademis, peonas 240, con vistas a com-
pletar el posicionamiento de las diversass piezas. No &6.%
enumeran, pues, en las fiquras 1l a 3, mis que tres tipos de
drganos de aprieto, de los cuales dos que asaguran lafija~-

rede

cién de un ndmero importante de piezas: los érganos prin-

cipales y los segundos 6rganos, que aseguran, entre otras,

la solidarizacidn de la tapa 10 y de la corona 50.

€l fnvento concierne ciertamente tambisn a 155 :

bloques de embrague cuya solidarizacién 2s més camalejsy
que se efectlia en varios tiempos. Es ventajoss, sn ssfs.

caso, y &sto no es exclusivo del caso precedsnte, gue la

o igual a la dimensién en saliente )l de las protuberancias

32 del plato de presién, con objeto de permitir una colo~

tloja nam. g

dimensidn radial de las aberturas radiales 54 sea superior’
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cacidn dal plato de presién después el acoplamiento de la

tapa 10 y de'la corona 50.°

E1l invento no se limita, por otro lado, al caso
en que el numgro de las protuberancias 32, y por lo tanto
el de las aberturas radiales 54, de las orejas 13, y d=
las @scotaduras l4, es de tres., Este ndmero es eualquiéra,
aunque tres resulta_éptimo. €l invento no se limita tampo-
co.al caso en-‘que todas las protuberancias, las orejas,
las'eécotaduras, son idénticas y estin regularment® repar-
tidas desde el punto de vista angular, aunque ls estructu-
ra ilust:ada por las figuras 1 a 3 facilite el equilibrado
del conjunto e rotacidn. El invento 'no se limita tamooco
al caso en que las patas 53 y las orejas 13 cubren secto-
res anqularas sensiblemente igualeé, como aparece en las
figuras, lo que optimiza la Superficie de contacto entraz
la tapa 10 y el blanco de encendido 50.

Estd claro, finalmente, que el procadimiento de

fabricacidn y de montaje descrito en las figuras 4a a 3

o’

se extienda a todos los casos en que se trata de obt=nar
un cuarpo huesco de pared cilindrica globalmente sim ; a
g

radio R que separa dos superficinms radfales interna y ex-

m."'
m'.ﬂ

terna, destinado a contener una nieza interna que pres ﬁta,
repartidas sobre su periferia, nrotuberancias radlaléa Jser

pendicularss a dicho eja, destinadas a atravesar dicéha".

pared cilindrica. ' . g ' e

El invento se aplica igualmente al caso en quz
la pieza interna no prasenta protubsrancias, estando ase-
gurada la unién entre la tapa 10 y la pieza interna 30 por

lenglietas orientadas radialmente y que atraviesan la pared
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cilindrica 11 a favor de las escotaduras l4.

11
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo

de Utilidad en Espafia, por VEINTE afos, son los que se reco-

gen en las reivindicaciones siguientes:
13.- Dispositivo de tapa y blanco de encendido

para un mecanismo de embrague de vehiculo automovil, del
tipo que iIncluye una pared cilindrica dotada de N escotadu-
ras y que separa una superficie radial interna y una super-
ficie radial externa, destinado a contener una pieza inter-
na tal como un plato de presidon, caracterizado porque tie-
ne, cortadas una en el interior de otra, en una misma pla-
ca metalica previamente embutida, una tapa que incluve una
pared cilindrica solidaria a lo largo de un primer borde de
una superficie radial interna y provista, a lo largo da un
segundo borde, de orejas radiales en numero A, estando
practicadas escotaduras axiales en dicha parad cilindrica
entre dichas orejas, asi como una corona que forma una su-
perficie radial externa que presenta en su borde i&céqno
aberturas radiales en numero M, separadas circunferencial-
mente por patas, estando solidarizadas la tapa y la..t?prona
por cualesquiera medios apropiados en una posicidén &. que
dichas aberturas y dichas escotaduras estan opuesgé%i al
menos parcialmente, asi como dichas patas y dichas"/0rejas.
23.- Dispositivo segun la reivindicacian**!?, en
el cual la pieza interna presenta, repartidas sobre su pe-
riferia, protuberancias radiales en numero N, destinadas a

atravesar la pared cilindrica en una distancia 1, caracte-
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rizado porque las aberturas radiales de 1la pieza'anular ex-
terna tienen una dinensién radial superior o igual a dicha
dimansién en saliente 1} de las protuberancias radiales de
la pieza ex{erna. | .

32,~ Dispositivo segln la reivindicacién 12 6
la reivindicacién 28, destinado a ser fijado sobre una pié—
za complementaria, tal como un volﬁnte de embrague, forma-
do por dos elecmentos, caracterizado porqie una parte de ¢ i
chos medios de solidarizacién, corona y tapa, asegura la
fijacién del cuerpo hueco sobre dicha pieza complemcntariz
al comnlato, mientras que la otra mitad de dichos medios
de solidari:aciﬁh, asegura la fijacién a dicho cuerpo hue-
co v a uno de los elementos de la pieza complementaria, de
lenglistas tangeéciales circunferenciales, fijadas igual-
rmante a las protuberancias de la parte interna.

48,- Dispositivo segdn una cuzlguiera de las
reivindizaciones 12 a 38, caracterizado po}qua las escota-
duras axiales de la tapa cubren sectores angulares iguales
2 los que separan las orejas. U

§8,~ Dispositivo segdn una cﬁalquiera.?e las
reivindicaciones 18 a 48, caracterizado porque les obe jos
vy las escotaduras de la tapa estén repartidas angularnente
y cubren sectoras angulz2res sensiblemente iguales..,..

628,- Dispositivo segdn una cualquierq_g% lasg

reivindicaciones 12 a 52, caracterizado porque la, k3pa in-

cluye tres orejas y tres escotaduras, y poraue la:ﬁérnna

incluye tres patas y tres aberturas, oo ®
78,- Dispositivo segdn una cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 62, caracterizado porque se ocbtiene

a partir de una placz metéflica cdyo grosor esté comprendi-
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8a.- "DISPOSITIVO DE TAPA Y BLANCO DE ENCENDI-
DO PARA UN MECANISMO DE EMBRAGUE DE VEHICULO AUTOMOVIL™.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafan y para

los fines que se han especificado.

Esta*Memoria consta de catorce*hojas escritas

a maquina por una sola cara.

Madrid,

P.A.
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