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MIMORIA DBSCRIPTIVA
para solicitar
PATENTSE DB INVENCION
en
Esprafa
o ) por VEINTE afios
[ e nombre de N.V, PHILIPS'GLOEILAMPENFABRISKEN, enuaaa
holandese, establecids en Bumasingsl 29, Rindhoves, Ho-
lenda, por:
"MBTOD0 DE FABRICACION DE UNA FLACA DE CORTE"
=======g===...s-g============§g========================gss=
Ia invencién se refiere a un método de tabﬁcaci&n
de una placa de corte., en particular pars cortadores de
cabellos, en que la placa de corte esté acanalada y estén
provistos dientes en los bordes del canal.
5 La invencidén comprende la plsca de corte fabricads
por el nuevo método. o
En e misma, es conocida una placa de corte ananalgw
de parse un sparsto de afeitar, en que, sin embargo, los
bordes acenalados verticales se continuan interiormente

10 con un grosor mayor que el grosor de parsd, de inodo que
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parte del espacio acanaledo s oubie por la serie de
dientes que sobresalen hacia el interior, cuyas caras Qe
extremo estén libres, mientras que los lados de estos dien-
tes estén provistos con bordes cortentes. ‘

e febricacién de tal cuchilla requiere Operaciones ‘
de fresado engorrosas. Xl objeto de la invencién consiste
en eliminar esta desventaje y la invencidn se caracteri’za
por el hecho de que los lados longitudinales de un trozo

plano de lémina metédlica de &rosor uniforme son corisdos
a lo largo del pleno en gue guedan ubicedos los bordes cor-

tantes de los dientes de la cuchilla, gque en los bordes lon-

gitudinaleér mencionados es cortado un dentado y que los bor-
des son plegados con respecto al plano principal de la pla~-
ca de corte hasia la posicidn en que los lados longitudi-.

~nales son colocados en el plano de corte desesado.

Como resultedo de esto, se obtiene une serie de dien-
tes fuertes de una maners prticularmente simple, mientras
que el amoledo es particularmente gimple debido a gue les
carags de extremo que forman los bordes de las cuchillas pue-
den ser amoladas en un plano.

Ademéis, debido a que en una realizacibén ventajosa se
use une lémine metdlica de srosor uniforme como material de
partida, las series de dientes pueden ser obtenidos elimi-
nendo por estampado las muescas requeridas de la placa pla-
ne. Iusgo los bordes en que esthn provistos los dientes son
plegados y aplanados por a_amolado. '

De esta manera, se obtlens un considerable ahorxro en
el corto en la fabricecidn en masa. Los diontes son cortos,
lo que resulte 8til en relacidn con las condiciones para el

estampado y como reemltedo de &sto, los dientes son my r{-
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A fin de que la invencién pueda ser facilmente lle-~

glidos,

veda & la préctioa, una realizacién de la misma serd des-
crita a contimmacidn nds detelladamente, a titulo de ejem-
plo, con referencia al dibuﬁé acompafiado, en que:

Ia figura es una vista en perspectiva de una placa
de corte fabricada de acuerdo con le invencién.

La figurs muestra en un corte transversal tomedo s
lo largo de la lfnes II-II de la figura 1, la cooperacidn
eon uné pleca de corte f£ija.

Le figura 3 muestra en uns vista en planta la place

de la cual s parte en uns primera etapa de la fabrica-

eidn. ‘
£1 ocuerpo de la cuchilla 1 consiste de material la-
minar con un grosor uniforme que corresponde a la dimen-
gién longitudiﬁal del borde de corte de un diente. Ia
placa tiene dos bordes plegados 2, en que son formedos
los: dientes 3 proveyendo musscas en ellos.
, #n la febricacién, la pleca metdlica plana como
se muestira en la figura 3 es una como material de parti-
da, en que primero se forman los dientes 3 estampando las
muestres 4. #1 mismo tiempo pueden @er provistes las ra-
nuras y orificioa 4, 6 requeridos en el cuerpo 1l. Iuego
los bordes 2 son plegg.doa y los dientes son aplanados por
amoledo en un plano parslelo al cuerpo de la cuchilla 1,
La figura 3 muestra que los dientes indicados por

3 tambidi pueden ser estampados, si fuera deseable, en

‘1a forme da cola de milano, de modo que ya inmedietamente

se forman bordes més asgudos.

TLas condiciones favorables bajo las cuples puede ser
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realizedo el estampado de los dientes son aquslles en que
las dimensiones de cada diente en las tres direcciones
axieles, soh aproximedamente iguales entre si. Bsto signi-
fice, que en cuanto &l orden de magnitud se refiere, el
ancho 3 del diente es aproximadamente igual el largo 9 y
al grosor de la placa 10. &n el caso de una serie de dien-
tes, como se muestra en ls figura, también sl ancho de les
nuescas usualmente seré elegido de modo de ser aproximada~
mente igual al grosor de la placa 10.

La figurs 2 muestra la cooperacidn con una plsca de
corte fija 11, cuyos dientes 12 son formados de una maners
normel. ‘

Reta solicitud que corresponde & la presenfada. en
Holanda con fecha 27 noviembre de 1961, bejo el nimero
271,866, se acoge & los beneficios del articulo 51 del
vigente BEstatuto sobre Propiedad Industrisl.

-NOTA -

Los puntos de invensién propia y nusva que se pre-
senten pere que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencién por VEINTE afics, en Bspafis, son los siguien-

tes:

18, - Método de fabricmoién de una pleca de corte, en
part:l.c{zla.r pere cortadores de cabello en que l& placa de
corte estd acanalade y estdn provistos dientes en la forma
ds la canalets, caracterizado por el hecho que los ledos
longitudinales de una pieza plana de lémina metélica de gro-



L sor uniforme son cortedos a lo largo del planc en gque
estén ubicados los costedos de corte de los dientes de
1la cuchillae, que un dentado es cortado en dichos bordes
longitudinales y que los bordes son plegedos con respec-
5 to al blano principal de la placa Ge corte hasta la posi-
cién en que los costados longitudinales estén ubicados

e

en el plano de corte deseado.

22, - Método de acusrdo con la reivindicacién 1,
caractei'izado porque el dentado es cortado por estampado

10 de la placa plana.

38, - Método de fabricacidn de una placa de corte.

Ta;l y como se he descrito en la Memoria que ante-
cede, representedo en el dibujo que se acompafian y con
los fines que se han especificado.

»15 ' fsta Memoris consts de cinco hojas escrites a méquine

por una sole care.

MIG/, s
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