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PATENTE DE INTRODUCCION

que, por diez afios, se solicita a favor de DCN PABLO
MANUEL L3CHUGA DIEZ, de nacionzlidad espefiola y domi-
ciliado en San Setastinn (Guipuzcoa), calle Uscniiza=

ga ndm. 29; y que ha de Teccer scbres

"% PERFSCCIOHAIIIZSATOS BN EL PROCEDIMIZSNTO PARA

LA FASRICACICN DB PARAGUAS #»
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emorisg descriptiva,

Hasta ahoTa en Bspafia, la principal operacién
para la fabricacilén de pareguas, consistia en cortar

las telas y coserlas, para formar la cublierta del pa-



.
L

5.

10.

15.

20.

2b.

30.

35.

- dot =
2 |
raguss, de manera que de la ge%, Z ?ejgo, de dife~
rente ancho segun los ¢asos, s8¢ cortaban triangulos
todos iguales con gus bases rectas y separados unos
de otros.

Seme jante procedimiento, que ocasionzba consie
derables desperdicios dé tejido ha sido perfecciona-
do en la industria japonesa, evitamdose con el proce~
dimiento que se describira, ¥y que constituye el obje-
to de esta patente aquellos desperdicios, yademas el
que en la operacidn subsiguiente que es la dz ccsido
de las puntas no existe la superposicidn de cuatro
telas, lo que ocasionz las habitueles arrugas en di-
chas punt&s y un mayor grueso del conjunio en la vase
en la parte donde se juntan l2s varillas al cierre
del paraguas.Consiste en procedimiento gme se paten-
ta, como no divulgado ni precticado en Bspafia, en dis-
poner & practicar el cbrte del tejido, el cual forma
una bznda mes o menos ancha, de manera que se obten-
gan en el corte triangulos isosceles curvilineos con
base recta, pero de lados ligerauiente curvados, obte=

nidos mediante dos cortes para lograr dicha curvatura

'ya'que si se parcticaba un solo corte no se logra la

curvatura gue es esencial,

Los trisngulos referidos de lados curves, en
curvatura muy ablerta, deberan ser cortades de la ple-
za de tejido, sin que el vertice é verticeas, corten.
el orillo del tejido, a fin de que el orillo guede
integro son cortar y formande una tira unida, gue su-
jetara & unira a su vez los triengulos referidos,
procediendo luego a2l cosido de les triengulos que
unidos formen la cubiexta del parzguss.

Bn la figura ~l- Be representa el angiguo sis-
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teuz corrientemente enplesdo pars 21 corte de les
triangulos y en le figura -2- &parece el ccnjunto
de telas trizngulos certzdos en la forme cescrita
en lz patente, o sez dejando el crillo sin cortcr ¥

40. dendo & los ledos de los triangulos la curvetura li-
gera, anteriomente explicoda. '

Bl peefeccionoriento deserito en esta paten-
te logrado por la industiriz jeponesz, que aceba de
describirse, tiene le ventgje en primer lugar en cuan-

45, to se refiere a2l corte de le tela gue se enples nienor
cantidad de esta en sentido longitudinel, representan-
do uns economiz mayor & menor segdn lcs casos. Ademas
le fo:ma de corte al no comprender el orille, permite
que en el extreuo supsrior en la posicidn de cierre

5C. del paragnas, por no hzter tantos deblaces cosidos,
.tenge el conjunto un perimetro mes reducicdo y& que se
forma en menor grueso en diche parte, Finalmente la
forma de corte hace que la costurz 2 todo lo largo de
los lados, muere en ¢l nonento de lleger a la parte

55, del orillo, lo que equivele & indicer cue dicho orillo
queda sin formar perte de le costure.

Bl procediniento gque ccnatituye el objeto del
verfeccionsniento que es cﬁjete de este patents se
realiza por lrs cunresas jJoponeses, 5 AKAKIRARL IIDUS-

60, DUSTRIIL C¢ Ltd, ¢e Tekic y TCUIKABA & C° Ltd, ce Cscka,
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e putente recae sobre 1z8 reivindicaciones

giguienteas

I.ERC,~ Perfeccionemientos en el procedinicne
P

65, to para lsg fabricacidn de pereguas, conziste esencinle



it o ) Sl

F.?.-2-

704

78,

80,

90.

95 [ Sl

- cuatro -
28 Zfb ¢
mente en corte* del lazrge Ce 1n pieza de tzjido, Y que
puede ser de wm&yor o menor onchure unes piezas-en for-
me de trimngulos, tcdos igueles, de base recta peTo
de lados curvedos con curves puy rhiertzs mediznte
doa cortes pere obtener diche curvatura.

SEGUID0.~ Perfeccionenientos en el procedimicn-
to pare la fehricezcifn éde pareguaé, objeto de la rei- |
vindiczciédn cnterior, consiste en que el corte de lcs
tricngules ne a2lcence el crille del tejide, de maners
que el orillo quede s8in ccrtar, vniendose los vartices
de 1les piezcs trisngulzres pexr medio del orilloe

CaRC.~ Perfeccionsuientos en el procedimien-
tc pare la fzbricacién de paragues, chjeto de 1=s rei-
vindicaciones primers y segundz, consistente en gue el
cosido de 12a piezes triangulares se hoga a todo lo lure
go de los lcdos, muriendo 12 costura en el romento de

lleger 21 orille, cuedando el orillo sin formar perte

de lg costurs referids.

CUARTQ.= ®¢ FPURFECCICHALIIENTOS I L FACC0I-
UGHTQ PalA La PABRICACION DE PARAGUAS ™%,

Todo ello t2l y como queca deserite en lz pre-
sente memoria descrintiva, lz cual consta de cuntiro ho-
Jes roliadas’y mecanografizdas por une sols de sus cawe
Tas, & 1a que se la une otre de plenos, para lz mejor
comprensidn del invento.

Hecdrid,a veintitres de Hoviembre de mil novecienw
tos npesenta y €oB8e

P.A, de D. Pablo Menuel Lechuge Diez,
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