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PATENTE DE INTRODUCCION

que, por diez años, ae s o l ic i t a  a favor de DCN PABLO 

MANUEL LECHUGA DIEZ, da nacionalidad española y domi­

c ilia d o  en San Sebastian (Guipúzcoa), c a lle  Usandiza- 

ga ndm. 29; y que ha de recaer sobre:

" "  PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCEDIMIENTO PARA 

1̂ 1 FABRICACION DE PARAGUAS ""

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a ,  

-o -o -o -o -o -o -o -o -o * *

Hasta ahora en España, la  principal operación 

para la  fabricación  de paraguas, consistía  en cortar 

las te las y coserlas, para formar la  cubierta del pa-
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raguas, de manera que de la  pieza de t e jid o , de d ife ­

rente ancho según lo s  casos, se cortaban triángulos 

todos iguales con sus bases rectas y separados unos 

de o tro s .

Semejante procedimiento, que ocasionaba consi* 

darables desperdicios de te jid o  ha sido perfecciona­

do en la  industria japonesa, evitamdose con e l  proce­

dimiento que se d escrib irá , y que constituye e l obje­

to  de esta patente aquellos desperdicios, yMemas e l  

que en la  operación subsiguiente que es la  do cosido 

de las puntas no existe la  superposición de cuatro 

te la s , lo  que ocasiona la s  habituales arrugas en d i­

chas puntas y un mayor grueso del conjunto en la  vase 

en la  parte donde se juntan las v a rilla s  a l c ie rre  

de l paraguas.Consiste en procedimiento que se paten­

ta , como no divulgado ni practicado en BepaRa, en d is ­

poner é practicar e l  corte  d e l te jid o , e l  cual forma 

una banda mas o menos ancha, de manera que se obten­

gan en e l corte triángulos isósce les  curvilíneos con 

base recta , pero de lados ligeramente curvados, obte­

nidos mediante dos cortes para lograr dicha curvatura 

ya que s i  se pareticaba un so lo  corte no se logra la  

curvatura que es esen cia l.

Los triángulos re ferid os  de lados curvos, en 

curvatura muy abierta, deberán ser cortados de la  pie­

za de te jid o , sin que e l  v értice  ó v é rtice s , corten, 

e l  o r i l l o  del te jid o , a f in  de que e l o r i l l o  quede 

integro son cortar y formando una t ira  unida, que su­

jetara  ó unirá a su vez los  triángulos re fer id os , 

procediendo luego a l cosido de le s  triángulos que 

unidos forman la  cubierta del paraguas.

En la  figura -1 -  se representa e l  angiguo a is -
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tema, corrientemente empleado para al corte de les 

triángulos y en la  fágura -2 -  aparece e l  conjunto 

de telas triángulos cortados en la  foro? descrita  

en la  patente, o sea dejando e l o r il lo  sin  cortar y 

dando a los lados de lo s  triángulos la  curvatura l i ­

gera, anteriormente explicada.

El pezfaccionamiento descrito  en esta paten­

te logrado por la  industria japonesa, que acaba de 

describ irse , tiene la  ventaja en primer lugar en cuan­

to se re fie re  a l corte de la te la  que se emplea menor 

cantidad de esta en sentido longitudinal, representan­

do una economía mayor ó menor segdn les  casos. Ademas 

la forma de corte  a l no comprender e l o r ille *  permite 

que en e l extremo superior en la  posición  de c ierre  

del paraguas, por no haber tantos dobleces cosidos, 

tenga e l conjunto un perímetro mes reducido ye que se 

forma en menor grueso en dicha parte. Finalmente la  

forma de corte hace que la  costura a todo lo  largo de 

los lados, muere en e l  momento de llegar a la  parte 

del o r i l l o ,  lo  que equivale a indicer que dicho o r i l l o  

queda sin formar parte de 1? costura.

El procedimiento que constituye e l  objeto del 

perfeccionamiento que es objete de est? patente se 

rea liza  por irg  empresas japonesas, S AK1KI3ARA IHDUS- 

DUSTRIAL Ca Ltd, de Tckic y TOHIKABA & Ltd, de Osaka.

La patente recae sobre las reivindicaciones 

sigu ientes:

PRIHERO.- Perfeccionamientos en e l procedíaica­

to para la  fabricación  de paraguas, consiete esencial­es.
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mente en cortar del largo de la  pieza ¿e te jid o , y nue 

puede ser de mayor o menor onchur? unas piezas en for­

me de triángulos, tcdcs iguales, ge bese recta pero 

de lados curvados con curvas muy abiertas mediante 

dos cortee pare obtener dicha curvatura.

SEGUIDO.- Perfeccionamientos en e l procedimien­

to pare la fabricación  de paraguas, objeto de la  r e i­

vindicación anterior, consiste en que e l  corte de le s  

triángulos nc alcance e l o r i l le  del te jide*  de manera 

que el o r i l lo  quede sin cortar, uniéndose los vértices  

de las piezas triangulares per medio del o r i l l o .

TERCERO.- Perfeccionamientos en e l procedimien­

to pare la  fabricación de paraguas, objeto de les  r e i ­

vindicaciones primera y segunda, consistente en que e l 

cosido de las piezas triangulares se haga a todo lo  la r - 

go de los ledos, muriendo la costura en e l  momento de 

llegar a l o r i l lo ,  quedando e l  o r i l lo  sin formar parte 

de la  costura re ferid a .

CUARTO.- "* KJRXSCCICIRKENTCR 211 XL PHCC33I- 

HE3ÍTQ PARA LA FABRICACION DE PARAGUAS " " .

Todo e llo  ta l y como queda d escrito  en la  pre­

sente memoria descriptiva, 1? cual consta de cu:.tro ho­

jas  foliadas y mecanografiadas por una sola de sus ca­

ras, a la  que se la  une otra de plenos, para la  mejor 

comprensión del invento.

Madrid,a ve in titrés  de Noviembre de mil novecien­

tos sesenta y dos.

P.A. de D. Pablo Manuel Lechuga Diez,
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