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Memoria d e sc rip tiv a  de un Modelo de U tilidad
en exclusiva para España, que por "CHAPA PERFECCIONADA DOBLADA EN AN-

*
GULO", se s o l ic i ta  por ve in te  años a favor de PERFIL EN FRIO, TB.A* de 
acuerdo con la s  Leyes vigentes sobre Propiedad In d u s tr ia l, pudién&ose, 
de acuerdo con lo s  Convenios In te rn ac io na les sobre la  m ateria, exten­
der e s ta  so lic itu d  a o tro s pa íses  reivindicando l a  misma p rio rid ad .
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Convencionalmente se vienen u tilizando  para ,
por ejemplo, l a  formación de v a llad o s , chapas, superpuestas unas sobre*o tra s  y en unos p ila re s -g u la  que posicionan e l  conjunto. * * *

Esta so lución  convencional, s i  b ien prbcrLyra
un f á c i l  montaje/desmontaje (muy ú t i l  ya que es to s  va llados, genera l-

*  *  *

mente no son permanentes) tien e  l a  importante lim itac ió n  de qu^,* a la *s e r  e s ta s  chapas porciones planas siempre ha de e x i s t i r  un p ila r -g u la  
de sujeción cuando se requiera form ar ángulos. Además, dicho p i l a r  
gula ha de e s ta r  necesariamente ubicado, precisam ente, en e l  ángulo 
(zona de confluencia de dos chapas).

De todos es conocida l a  importante problem áti­
ca que surge en la s  uniones, que lógicamente se ve acentuada s i  la  
unión ha de se r en e l  ángulo, ya <que se requ iere una p a r tic u la r  con­
fig u rac ió n  del p i la r -g u la , configuración que no es necesaria cuando 
la  unión en tre chapas es p lan aria .

Se requ iere  pues la  ex is ten c ia  de chapas dobla­
das en ángulo, a l  ob jeto  de e lim in ar e l  p ila r -g u la  en la s  zonas angu­
la re s  a l  montar, per ejemplo, un vallado .

Cenvencionalmente también se viene u tilizan d o  
p a ra , por ejemplo, almacenaje de o b je to s , pa le ts-base  de soporte , so­
bre le s  cuales se ap ilan  les  o b je to s para su je ta r lo s  posteriorm ente. 
Estes p a le ta , convencionales e s tán  formados per porciones lam inares 
-generalmente de madera o m etal- unidas formando una e s tru c tu ra  que 
da lu g ar a , a l  menos, des planes: une de apoye en un lugar f i j e  y e tre



de base para lo s  ob je tos a almacenar en e l  p a le t.
De todos es conocida la  f ra g ilid a d  de es to s  

p an e les, b ien  por l a s  uniones, b ien  por lo s  elementos.
Se requ iere pues la  ex is ten c ia  de chapas dobla 

das, (por ejemplo en "U" in v e rtid a  de amplia alma y cortas a la s ) ..L a* a o *+ * **cara e x te r io r  d e l alma es la  su p e rfic ie  de carga y lo s  extremos de 
la s  a la s  l a  zona de apoyo. Entre ambas se p o s ib i l i ta  e l  manejo, con 
l a  máquina adecuada.

La presen te invención t r a t a  de una chapa/per­
feccionada, doblada en ángulo, particularm ente una chapa ondulada o 
quebrada, obtenida por embutición, laminación o s im ila res , c a ra c te r i­
zada porque conforma, por estampación o s im ila r , unos bucles en l a  zo-
na angular de doblado, siendo es to s  bucles en p rin c ip io  p ara le lo á  en-

* * * *t r e  s í  y ortogonales a la s  lin e a s  de ondulación o quebrado d^.la.'chapa
para posteriorm ente, a l  e fec tu ar e l  doblado, por presión  y/o -tra'ación* * *
angular continua en aproximación sobre sus bordes, estos bucles que­
dar convergentes h ac ia  e l  in te r io r  de la  chapa con sus c re s ta s  l ig e ra ­
mente separadas y sus v a lle s  ligeram ente acercados, siendo e s te  ángu­
lo  de convergencia, función de l ángulo de doblado.

También se ca rac te riza  porque en tre  v a lle s ,  
l a  chapa presen ta  unes plegados curvo-cóncavos, respecto a y según 
un plano p a ra le le  a l  plano de la  ehapa.

También se ca rac te riza  porque los bucles son 
conformados hacia e l  e x te rio r  de la  ehapa, per estampación o s im ila r 
desde su cara in te r io r .

Por e l l e ,  la  ehapa perfeccionada doblada en 
ángulo, de la  invención, constituye una novedad in d u s tr ia l ,  con carac­
t e r í s t i c a s  propias y ventajosas respecto a la s  soluciones conocidas 
que le  hacen merecedor del p r iv ile g ie  de explotación exclusiva , a te ­
ner de la s  Leyes v igentes sobre Propiedad In d u s tr ia l .



Para comprender mejor e l  objeto de la  presen­
te  invención, se representa en lo s  planos una forma preferen te  de rea­
liz a c ió n  p rá c tic a , suscep tib le  de cambios accesorios que no desvirtúen 
su fundamento.

La fig u ra  1 representa una v is ta  general en 
perspectiva  de una chapa (1) ondulada o quebrada, doblada en ángulo 
según l a  invención.

La fig u ra  2 represen ta  una v is ta  ampliada, 
según ind icación  dé l a  fig u ra  1 , en la  que se observan en detaJJLh la s  
p a rticu la rid ad es  de l a  chapa perfeccionada doblada en ángulo, objeto  
de l a  invención.

La chapa perfeccionada doblada en ánguL^ de
*  +  *l a  p resen te  invención, es particularm ente del tip o  de chapa ondulada

*  *  +  +o quebrada, obtenida por embutición, laminación en f r ió  o técjv&cás s i ­
m ila res. * .**w * #

Según l a  presen te invención, cada chapa (1) 
conforma por estampación (o cualqu ier método s im ila r)  unos bucles (11) 
en cada zona angular de doblado.

Estos bucles (11) quedan, en princip io  p ara le ­
le s  en tre  s i  y ortogonales por tan to  a la s  lin e a s  (12) de ondulación 
e quebrado de la  chapa (1). Posteriorm ente e s te s  bucles (11) quedan 
convergentes en tre  s i  hacia e l  in te r io r  de la  chapa (1) con sus cres­
ta s  ( H l )  ligeram ente separadas y sus v a lle s  (112) ligeramente apro­
ximados.

El ángulo de convergencia " ^  " en tre  crestas  
(111) y v a lle s  (112) es función d e l ángulo " de doblado de la
chapa -v er fig u ras  1 y 2-.

Entre cada grupo de c re s ta  (111) y v a lle  (112), 
la  chapa (1) presen ta  unes plegados (113) ,  eurve-eóneaves respecto a 
un plano p a ra le le  a l  plano de la  chapa (1) en e s ta  sena.
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1 Particularm ente la s  c re s ta s  (111) de lo s  bu­
c le s  (11) son conformadas hacia e l  e x te r io r  de la  chapa (1) por estam­
pación desde su cara  in te r io r .

Unos ejemplos de ap licac ión  de es tas  chapas 
(1) dobladas en ángulo segdn l a  invención son: . .

5 -  como pa le ts-base  en containers o siniplemen- 
te  como soporte-base -exclusivamente p a le t- ,

-  como paredes de e s tru c tu ra s  m etálicas p re­
fab ricad as (v a lla s , case tas de ob ra , e tc .)  que requieran  dobla^pp. 
en ángulo.

10 D escrito  suficientem ente e l  objeto a que se 
r e f ie r e  la  presen te memoria, es necesario destacar que en su conjuntow * *y/o  p a rtes  in teg ran te s  pueden v a r ia r ,  es d e c ir , que pueden s u f r i r  cam-w * * *bios de forma, m ateria  y d isp o sic ió n , s in  s a l i r s e  del ámbito / in ­
vento y basado siempre en lo s  p rin c ip io s  fundamentales de la15 * * e
que son, básicam ente, lo s  que se han re fle jad o  en l a  presente memoria.

En e fe c to , e l  A rt. 48 de l vigente E sta tu to  de 
]a  Propiedad In d u s tr ia l ,  estab lece  en su Apdo. 39, que no serán  paten- 
tab le s  "les cambios de forma, dimensiones, proporciones y m aterias de

20 un ob jeto  patentado", fijando a s i  e l  c r i te r io  de l leg is lad o r en e l  ser 
t id e  de que, una ves patentada una idea que pueda dar lugar a una rea­
lid a d  p rác tica  e in d u s t r ia l i z a b a ,  nadie podrá apoyarse en e l la  para 
p re sen ta rla  como nueva y propia por e l  simple hecho de haber in tro d u ­
cido lig e ra s  m odificaciones.

25 Este c r i t e r io ,  en cuanto a l  alcance de l a  pro­
tecc ión  del ob je te  patentado se r e f ie r e ,  se h a lla  confirmado por nume­
rosas sentencias de l Tribunal Supremo, en tre la s  que cabe c i t a r ,  por 
su c la rid ad  de exposición, la s  s ig u ien tes:

-  la  de 16-10-54* que declara  que no bastan  pe-
30 queñas d ife ren c ias  d i f íc i l e s  de a d v e r t ir ,  pues ro es solo la  identidad
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n i l a  igualdad más o menos re la t iv a  la  que prohíbe l a  Ley, sino la  me­
ra  semejanza o parecido entre re g is tro s^

-  la  de 23-1-59, que declara  que no es s u f i­
c ien te  para conceder un re g is tro  que lo s  d e ta lle s  de rea lizac ió n  y
montaje de lo s  d iversos elementos componentes sean d istin to s,.* sino

*****que es im prescindible que la  necesaria  condición de novedad co n s is ta , 
precisam ente, en e l  e fec to  o benefic io  que con e l  invento se consiga.

No se considera necesario hacer más extensa 
e s ta  descripción dado que cualqu ier persona experta en la  materia* pue­
de comprender perfectam ente la  idea  que se desea p a te n ta r , a s i  como 
la s  ven ta jas  que de su rea lizac ió n  in d u s tr ia l  han de derivarse. .

Establecido e l  concepto expresado en.cuanto* t *
a l a  amplitud que debe darse a l a  pro tección s o lic ita d a , se redacta

*  *  *  .* t *a continuación l a  no ta de re iv ind icac ion es , de acuerdo con lo * es ta -
*  *  .blecido  en e l  últim o párrafo  del A rt. 100, Apdo. 3- de l vigente* E sta­

tu to  sobre Propiedad In d u s tr ia l ,  s in te tizand o  a s i  la s  novedades que 
se desean re iv in d ic a r .

Por todo e l lo ,  y para e v i ta r  posib les im ita ­
c ion es, se presen ta  e s ta  so lic itú d  pidiendo la  explotación exclusiva 
de l a  idea d e s c r i ta ,  de acuerdo con la s  consideraciones y puntos que 
se desean re iv in d ic a r  y que se concretan en la s  sigu ien tes:
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1 .-  Chapa perfeccionada doblada en ángulo,
particularm ente una chapa ondulada o quebrada, obtenida por embutición
laminación o s im ila re s , carac terizada porque conforma, por estampación
o s im ila r , unos bucles en la  zona angular de doblado, siendo e s to s  bu-

. * *!c íe s  en p rin c ip io  p a ra le lo s  en tre  s i  y ortogonales a la s  lin e a s  de on­
du lación o quebrado de l a  chapa, p a ra , posteriorm ente, a l  e fec tu a r e l  
doblado por p res ió n  y /o  trac c ió n  angular continua en aproximación so­
bre sus bordes, e s to s  bucles quedar convergentes hacia e l  i n t e r ió r  de 
la  chapa con sus c re s ta s  ligeram ente separadas y sus v a lle s  ligeramen­
te  acercados, siendo es te  ángulo de convergencia, función del ángulo 
de doblado.

2 . -  Chapa perfeccionada doblada en ángulo, se-
*  *  w *gón re iv ind icac ión  a n te r io r ,  ca rac te rizada  porque, en tre v a l l e . " l a
*  *  .chapa presenta unos plegados curvo-cóncavos, respecto  a y seguir un 

plano para le lo  a l  plano de la  chapa.
3 . -  Chapa perfeccionada doblada en ángulo, se­

gún re iv ind icaciones a n te r io re s , carac terizada porque los bucles son 
conformados hacia e l  e x te r io r  de*la chapa, por estampación o s im ila r  
desde su cara in te r io r .

4 . -  CHAPA PERFECCIONADA DOBLADA EN ANGULO.
Tal come se ha descrito  en la  presente memoria 

de s ie te  hojas y sus planos anexes.
Madrid,

El, Agente O fic ia l
ri .H ÍJÍTA!'.

fí* f'
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M a d r t dE! Agente Oficia!
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