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_ _ MEMORIA DESCRIPTIVA
Qque 8e presenta para unir a la eolicitud
de
PATENTE DB INVERCION

formulade el 23 de novismbre de 1962, com el n® 282.735

en
ESPARA .
_ por VEINTE afios )
a x;qmbre de ZIV. ING. WILHELM DEPMER, de nacionalided
alemana. residente em Kielmannseggstrase 86, Hamburg-
Wandsbek-Merienthal, Alemania, por:
"UN APARATO EXTRACTOR CON DISOLVENTE EN VARIOS
PASOS " '
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La presente invencién se refiere a un procedimiento
y un aparato para la extraccidén continua de aceites y
sustancias solubles de las materias sblidas que los con-
tienen, con el auxilio de disolventes. If4s en particuler,
la invencidn se refiere a perfeccionamientos en extrac-
tores llamados de carrusel, o del tipo de celdas, a ba-
ge de disolvente, en los cuales se efectia la extraccién
mientras se hace avanzar la meteria sblide contenida en
cierto nimero de celdas de forme de sector, que giren en
torno a un eje vertical,
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Los extractores continuos por disolven‘i;;"::;
tipo de celdss o de carrusel, son ys concoidos. Por
ejemplﬁ. en la paténte slemana ndm, 888,140 se expons
un extractor en sl cusl huy un nimero de celdas sin fon-
do que se tresladan por encima de una rejilla, estando
éste proviste de una avertura o través do 1ls ounl, dos-
pués de completarse una revolucidn omsi completa, ol
material adlido contonido en las celdas individuamles
puede ser descargado on un transportador de rosiduos,
ciyo tornillo sin fin hace avanzar sl residuo hasta
otras estacionss de tratamisnto ultsrior. 31 disolvente
y la aiscela perciaimente concentraia se hocen pasar

& través del lscho permesble de material qus 1lona las

caldas inwividuales, y el ofluente final, esto os, la mis-
" cals acabeda. Se lleva al dspésito de miscela. La vente-

Ja da tales extractores reside en qQue dgeguran una ex-
treccibn may satisfactoria, en la sencillez de su cons-
truccibn y su bajo coste de mantenimis nto.

' Abora bien, cusndo 8¢ quiere aumentar la cepacidad
de tales unidedes, s preciso cumentar sa didmetro &
un punto tal que bace difieil, o totalm ata imposible,
su transporte poxr los mediéé- normales.
| Un. importaente objeto de sste infénciéu regide en
an extractor del tipo dé celdas, ouyo diémetro no tiens
que ser aumentado cuando so desee acracentar. sa capaci-
dad y que, por consiguicnte, pue&g gar facllmeonte trans-
poi*taao e 1hstalado sin nocesidsl do medios de transpor-
te especialusnte construidos para el osmo. .

Otro ohjetq de la invencidn reside en un extraoc-

tor do las caraoteri-sticas rocién indicadas, cuya cga-— -
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cidad puede ser sumentads muy por encime de ia capaci~
dad de los mayores extractores del tipo de celdas hasta
ahore conocidoa.

Otro objeto de la invencidn consiste en un extrac-
tor del tipo de celdas, construido y ensamblado de ma-
nera t8l que todas las zonmas de materie sblida estén
siempre puestas en intimo contacto bien con el disol-
vente 0 blen con 1ls miscela parcielmente enriquecidsa.

Otro objeto més de la invencidn reside en un
aparato de las caracteristicas arribas bosquejadas, ou-
ya capacided puede ser acrecentada o reducida de menera
nuy seneilla; gi las circunstancias gsi lo exigen.

Un objeto mdicional y acompafiante de le invencidn
consiste en unm extractor del tipo de celdas, en el cual
se evita de muy sencilla manere la formacién de canales
qus pudieran impedir la entreda en intimo contactb del
dieolvente o de la miscela con todas las zonas de mate-
rial en cada une de las celdas del aparato.

Otro objeto adici onal del presente invento reside
en un nuevo procedimiento para la recirculacidn de disol-
vente y/o de miscele en un extractor del tipo de celdas,
de las éaraoteriatioas arribe indicedas.

Otro obje to nés del presenfe invento reeide en
un procedimie nto para la completa extraccidén de aceites
y sustaencies solubiés de las materi?s sélidas granulares,
floculentas y similares que los contienen, dentro de
breves periodoe o intervalos de tiempo y con reducidas

relaciones de disolvente & carga de slimentacidn.
La invencidn reside esencimlmente en el reconoci-
miento de que la cepacidad ds un extractor del tipo de
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eunenter sus dimensiones transversales, si se hace el

- extractor de dos o més pisos dispuestos unos sobre otros.

BEn otros términoe. en lugar de aumentar la capacided de un
extractor del tipo de deldas sumentendo su didmetro des-
de une megnitud practicable hesta una magnitud que haria
el aparato extremadamente voluminoso, dificil ds imsta-
lar y aln més difieil de transporter desde el lugar de
su oonsfrucciGn hasta el de su emplazamiento, el extrac-
tor perfeccionado comprende dos o més pisos operativa-
mente conectédos y dispuestos uno sobre oiro de menere
tal que al material initroducido on las celdas del piso
més elto se le hace describir um circulo casi completo,
despuds de lo cual se le hace bajar al piso inferior
para desoribir de nusvo un circulo cssi completo, y asi
sucesivamente hasta llegar al piso mas bejo, desde el
cual sé le hmce salir en forma de residuo sl acostumbra-
do transportador de tornillo o similar. Uns importante
caracteristica de la invencién rasﬁde en que la trasla-
cibn del matgrial-al piso superior, de éste a los suce-
givos y hasta el transportador de descarga o de residuos
prede efectuarse exclusivamente por gravedad, y so0lo

la circulacién de los lechos en cada piso se realize me-
diante la aplicacién de fuerza motriz tal como la de un
motor eléectrico o eimilar, Como el material contenido
en las celdes situades en el plso mas aito del presente

extractor ds varios pisos debe entrar en el menos uns

colda edici onal sntes de ser descargsdo del aparato, re-

sulte aquél suficientemente entremezclado durante su des-
censgo por gravedad a una celda de més sbajo. de modo que
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cade una de sus zonas se pone en intimo contaéto cdﬂf;Qﬂ*;‘
disolvente puro ¢ con miscela parcialmente terminada.
Otra importante caracteristica de la invencién ro-

side en un nuevo procedimiento para la circulacidn de

disolvente y/o de miscels en contracorriente con el avan-
ce de la materia sdlida en sentido vertical, y en mrie
parelelamente y en parte en contiracorriente respecto al
asénce de la materia en los pisos individuales. De este
manera, es posible lograr una elevgdisima concentrecidén
de miscela terminada, un consumo de disolvente relati-
gamente reducido ¥y un pleno contacto de todas las zonas
de materis sblida con el disolvente y/o la miscela al
propio tiempo que se previene la formacidn de canales de
disolvente o de miscela, esto es, se impide gque en los
lochos Q¢ material gque llenan les celdes individueles dsl
aparato se fofmen canales diferidos pers el descenso

del liquido de manera que impidiera el contecto entre el
1Iquido'y otres zonas de los lechos de material.

Los resgos de novedad que se consideran caracteris-
ticos del presents invento se exponen en particular en
les reivindicaciones finsles. Ahora bien, la invencidn
en 8i, tanto por lo que hace a su construccidn como &
su método de funcionamiento, en unibn de otroe objetos
y ventajes adicionales de la misme, se comprenderén mejor
a base de la descripci 6n detallada que sizue. de ciertas
formad-especificas de ejecucibn de la misma, en relacién
oon los dibujos adjuntos, en los cuales:

~ la figurs 1 es una seccidn axil esquemética de
un extractor continuo de doe pisos, del tipo de celdes,

realizado conforme sl presente invento, estando la sec-

=
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cién del piso superior de la figura 1 tomads por 1g "™

1inea 1a-1a de la figura 2, y le seccidn del piso in-
ferior de la figura 1 tomeda por la linea 1b~1b de 1a
figare 3, mirendo en el sentido de las flechas respec-
tivas;

~ la figura 2 es una seccidn horimntel por el
piso superior del extractor, tomeda por la linea 2-2
de la figura 1, mirendo en el sentido de las flechas;

~ la figura 3 es una seccidn horizontal por el
piso inferior del extractor, tomeda por la lines 3-3
de la figura 1, mirando en el sentido de las flechas;

, " - la figurs 4 es una seccidn vertical esquemé-
tica de un extrector de seis pilsos, completo con su
motor de accionamiento y depbsito de disolvente;

~ la figura 5 es una vista en planta del extrac-
tor de sels pisos;

- la figura 6 es una.secci6n horizontal tomada por
la 1lfnea 6-6 de la figzura 4, mirando en el sentido de
ias flechas;

~ la figura 7 es una secoidn horizontal por la
linea 7-7 3¢ la figura 4, mirando en el sentido de las
flechas;

- 1la figura 8 es uné seccidn horim ntal tomada
por la linea 8-8 de la figura 4, mirando en el sentido
de las flechas;

- la figura 9 es un slzado esquemético del extrac~
tor de seis pisos, donde se ilustra el sistema de conduc-
tos y bombes pare trensportar disolvente y miscela & tra-
vés de cada piso; -

- la figura 10 es una vista esquemética en desplie-.

N OO ERF
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altos compartimientos colectores de liguido gue forman

parte del extractor de seis pisds;

-~ la figura 11 es una perspective de un extrac-
tor de dos etapas ligeramente modificado., con une par-
te de su envoltura o aibierta desprendids; y

- la figura 12 es una seceidn sgrandada de una
forma preferida de rejilla que pusde emplearss en el
presente extractor de varios pisos.

Con refersneia shora nés detallada a las formas
de realizacidn que se 1lustran, y en primer lugar a
las figures la 3, se representa en ellas un extractor
B de los pisos, que comprende un piso superior II y un
piso inferior I. Bl material sélido de tal se¢ va a ex-
traer el aceite o la sustancia soluble ea introducido
por una estacién de entrada o alimentacidn que incluye
un. dispositivo combinado de mediciﬁn y transporte, es-
tanco a los 1iquidos, aquf representedo en forma de
tolva 4 que alimente a un tubo o conducto de admisidn
5 esencialmente vertical, suministrando este Gltimo
el material a una celda 6 de forme da sector, del piso
superior II. En le forme de¢ realizacidn ilustrada, el
piso superior comprende ocho celdas @e 6 a 68, como
claramente se indica en la figura 2. La placa o rejilla
inferior estacionaria 7 que hay debajdde lée celdas

6-6g del piso superior presenta aberturas o perfora-

‘eiones, y las celdas 6-6g ziran en el sentido indicado

por la flecha 10, de modo que el material es arrastrado

a lo largo de le rejilla 7 y, entes de completar una re-
volucidén completa (complrense las figuras 2 y 3), es des-
-7~
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cargadc en uﬁa celda 8 situada en el piso infefior I,
Agte piso inferior comprende asimiamo ocho celdas nums-
radas de 8 a 8g (védase la figurs 3), estando la celda

8 situesde debajo de la celda 6g del piso superior 1I.
La rejilla 7 del piso superior II presenta una abertu-
rae de evacuacidn 7a, contigua hacia atrés respecto al
punto e; que el conducto 5 suministra material sin tra-
tar a la celda 6. suponiéndose que la celde 6 tome mo-
mentaneamente. 1a posiciédn ds la figura 2. Las celdas

6-6g reciben sucesivamente cantidades medidas de mate-

rial mientrée van pasando por debajo del conducto 5, y
descargan sucesivamente su contenido mientiras van pe-
sando por encima de la abertura 7a deAla rejilla supe-
rior estacionaria 7, completando cada uns de las celdas
6-6g una rev°lqc16n casi completa antes de descargar

su contenido en la celda 3 del piso inferior_con ella
slineada. Asi, pues, ya que el extractor B de las figu-
ras 1 8 3 se representa como comprendiendo con ocho cel-
das en su piso superior II y ocho celdas en su piso in-
ferior I, el material recibido, por ejempio. en la cel-

da 6 recorreré siate octavos de un circulo antes de ser

- descergado en 1a'celda 8e del piso inferior. En otros

términos, cada celda de la etapa superior II conserva
el material en ella introducido por el conducto 5 mien-
tras describe una revolucidn completa ﬁenos su anchura
angular. Bl procesc se repite a continuacibn en el piso
I, en el que. por ejemplo, la celde 8, despﬁés de haber
recibido material parcialmente tratado, procedsnte de

la celéa 6g del piso superior II, describe una.revolu-
¢idn casi complets encima de la rejilla inferior 9_esta~

282739
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cionaria y perforada, antes de descargar el meterial,

desprovisto de disolvente, & través de una sberturs 9a

del interior de um transportador de descarga 11 que

saca el residu¢ en el sentido indicado por la flecha
12. .

| Los medios para mover las celdas 6f6g Y 8-8g compren-~
den un &rbol principal vertical 13 de transmisi&n de.
fuerza mofriz. conectado con las paredes interiores de
unas celdas elegidas, de los pisos II, I, mediante bra-
zos 14, 15, respectivamente, y un motor que es acciona-
miento 16 que puede ir montado en la parte alta de la
oubierte o tapa 17 del extractor. El transpartador 11
de residucs o de descargs pusde ser movido por un se-
gundo motor 18, para hacer avanzar el residuoc a un
aparato de tostacidén o similer (no indicadern los di-
bujos), que quite del residuo todo indici o que pueds
quedar del disolvente.

Bl disolvente {por ejemplo, hexano) se hace circu-
lar de la menera siguiente: Por medio de una bomba 19 se
introduce disolvente de nueva aportacién en la celda 84
situada en el piso inferior I véase la figura 3). Hay
que tener en cuenta que el extractor B gira en el sen-
tido de la flechs 10, y que aunque el extremo de des-
carga o salida del conducto de suministro 19a conecta-
do al lado de presidn de la bombe 19 del piso, se indi-
ca situado encima de la celda 8e, en la etapa de traba- -
jo gque a continuacidn se deseribird, el disolvente es
descargado en realidad sobre el lecho do material que
hay en la celda 84, ﬁorque este Gltimo gira a izquierdas

pasando 8 la posicién 8d' y hace avanzar su contenido por

2> DT3D
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debajo de la tobera de atmozacidén 19b de multitud de

aberturas, consctada al extremo de descarga del conduc-
to 19a. La bombe 19 extrae disolvente de un lugar de
suninigiro esqueméticamente ilusirado en forme de depé-
sito 20. Al continuar la celda 84 su avance en el sentido
de la flecha 10 recorriendo une distancia o espaci¢igual
& su anchura angular hasta tomar 1a posici én 83" indica-
da en la fisﬁra 3 {y antes ocupada por ia celds 8f), el
disolvente pase a través del lecﬁo permeable de materisal
contenido en aguella, y es descargado a través de las per-
foraciones de la rejilla inferior 8 hasta el interior de
un compartimiento receptioculo colector 21.

Mientfas tanto, una segunde bomba de piso 22 extrae
continuatente del compertimis nto 21 la miscela pareial-
me nte enriquecida que sale descargada a través del lecho
permeable de meterial contenido en la celda precedente
8e, ¥ suministre esta miscela al material gitamio en
la celda 8b que, mientras tanto, pasa a la posicién 8b'
indiceda en le figura 3 como ocupada por la celda 8e¢.
Como se observard, el conducto de saministro 22a conec-
tado al lado de presibén de la bomba de piso 22 saminis-
tra miscela a una tobers de atomizacidén 22b situada enci-
ma de la celds 8b, cuando esta fltima se mueve & la po-
sicidn 8b'.'A1 évanzar entonces la c¢elde 8b & la posicién
8b" indicada en la figura 3 como ocupada por la celda
8d, la miscela s infiltra a través del lecho permeable
de material ocontenido en su interior y a través de les

perforaciones de 18 rejilla inferior 9, passando a ser

recogida en el compartimiento 23 situado debajo. Mientras

tanto, otra bomba de piso 24 exirae del compartimis nto 23

282733
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la miscela descargads por el materigsl en las celdg‘Bc

en la etapa precedente de la operacidnm de extrececifn,™
y suministre miscela o través de un conducto de su-
ministro 24e y de una tobera de atomizacién 24b sobre
el lecho permeable de material contenido en la celda

8 que, mientras tanto., avanza hasta la posicién 8'
indicada en la figura 3 como ocupada por la celda 8a.
La celda 8 avanza entonces hasta la posicibn 8" y des-

carga la miscela enriquecida, a través de las perfora-
ciones de la rejilla inferior 9 y al interior de un

compartimiento 25. Una bomba 26 tiéne su lado de aspira-
cidn conectado el compartimie nto 25, y suministra misce-
la enriquecida al piso superior II y més en particular

& la celda 6 en la posicidn 6' de este Gltimo indicada
en la figura 2 como ocupado por la celda 6a. La miscela
enriquecida introducida por la bombe a través del conduc-
to de alimentacidn 26a y descargada por la tobera de ato-
mizacién 26b sobre el contenido de la celds 6 en rota-
cidn (posicién 6') fué descargada en el interior del
compartimiento 25 por el lecho de material de la celda
8a en la etapa de trebajo precedente. ILa celdﬁ 6 avanza
luezo a la posicibn 6%, y descarge en un compartimiento
27 la miscela enriguecida., pasando ésta & través de las -
perforaciones de la rejilla superior 7. Este compartimien-
to 27 esté conectado con el lado de aspiracidn de une
bombe de piso 28 que transporta le miscela a través de

un conducto de alimentacibn 28a y de una tobera de ato~
mizacibn 26b aplicéndola sobre el contenido de la celda
6d, al avanzar esta Gltima a la posicidn 64'. Como se

comprenders, al menos una porcidn de la miscela enrique~
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cida descargede por la tobers 28b sobre al lecho per-
meable de material contenido en la celds 64 fud suminis-
trado al comparfimienmo 27 por la celds 6a, al avanzar
eata'&ltima Yy paser a la posicidn 6a' que se representa
ocupe por la celda 6b.

La.celda 6d continua luego su avance en el sentido
de la flecha 10, y descarga la miscelas enriquécida en
el interior de un compartimiento 29 debajo de la reji-
1la superior preforsds 7. Bste compartimiento esté: conec-
tado con ¢l lado de aspiracidn de una bombe de etapa
o de piso 30 que hace fluir la miscela a trevés del
conducto de élimentacién;30& y de uns tobera de atomi-
zacién 30b sobre el lecho de materiasl contenido en la
celde 6b, al avenzar eaté Gltima haste 1z posicién 6b*,
Le celda 6b pama luego a la posicidn 6b" y descargs
la miscela a travéa de las pefforaciones‘de la rejilla
guperior 7 introduciendols en un compartimisnto 31 co-
mectado a un tubo de descarge 32 que retira la mi_scela

terminada paséndola a una estaci6nfsucesiva de trate-

-miento o al depbsito de miscels.

Como se verd, la miscela parcialmente terminada., re-
tirada por la bomba 26 desde el piso inferior I, es su-
» inistrada a la celda 6 del piso superior II inmediaxaQ
mente después de salir esta celda de la estacidén de lle-
nado (representada en la figura 2 Eomo ocupa por la oel-
da 6). Como antes se ha dicho, la celda 6 recibe miscela
parcigl mente enriquedida sl avanzar & la posicidn 6'. Des-
pués de cada introduccidn de disolvente o miscela en
una celda dei pisé:inferior I, la migcela se mueve en

el mismqfentido gque la materim sélida (flecha 10) hasta

que cada celds completa un movimiento ?gg?' l?z@.%

su anchura anguler, después de lo cual la miscela enrique-

-12 -
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(bombas 22 y 24) y es entregada = una celda separads, al

menos por una oelda intermedia, de aquella celda del
piso inferior a través de la cual se hizo pasar ulti-

mamente la miscela. La materia subdividida, por que
sea pequeila, arrastrada por ls miécela perciglmente en~-
riquecide, es separada por filtraeiém durante los pasos
consecutivos de miscela a través de la material sélide
situade en las celdas de los pisos superior e infe-
rior. 4

Bn el piso superior, la miscela que se traslada con
una geida en el sentido de la flecha 10 se hace circular
lusgo en el mismo sentido (bomba 23) pare ser descarga-
da en una celds sebarada por varias de las celdas 6 (po-
sicién 6'), a través de la cusl se hizo pasar la misce-
la en la etapa precedente, a continuecibn se hace circu-’
lar en sentido contrario al de le flecha 10 (bomba 30)
para entrer en uns celda separade de la 6 por al menos
otra celda, Se prefiere retirar la miscels terminsds
después de haber pasado ésta a través de un lecho de
material sometido &1 menos una vez a la accidn de mig-
dela perci elmente terminada: Asf, la miscela terminada,
retirada a travésAdel tubo de descarge 32, pesa por
Gltima vez a través del lecho de material de la celda
6b som tido con enterioridad a la aceién de la miscela
parcielmente terminada descargada por la tobera 26b. Asi
se asegura que la materia 8flida arrastrada por la misce-
la que pasa & través de una partida de materisl recién
introducide es seperada por filitracidn antes de salir
del extractor de la miscels terminada.

282735
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Las toberas de stomizacibn tubulares lQb.VEZb;.wg
24b, 26b, 28b y 30b aseguran uns uniforme distribucidn
do disolvente o de mezcla en 1los lechos de material re-
cibidos en las celdes que hay debajo de ellas. Como
pe indica en las figures 2 y 3, la anchura anguler de
cada compartimiento es iguel a la anchura angular de
dos celdas contigaas. No es necesario compartimiento
el guno debajo de Ala abertura Ta y el contenido 5 del
piso superior II, ni debajo de la abertura 9a y la aber-
tura 7a del piso inferior I.

Una importantisime ventaja del extractor E reside
en que el material descargedo por la'tolva 4 en las cel-~
das del piso superior IT resulta Intimemente entremezcle-
do o amasado antes de que pueda selir del aparato. Asi,
pues, y suponiéndo. que en los lechos del material redi-
bido en las céldas superiores 6-6g se produzca cierta for-
macidn de canales. esta formacidn de canales tiene poco o
ningin efecto sobre el rendiniento de 1a extraccidn
porque, durante su descenso por gravedad al interior
de las coldas 8-8g, el material parcialmente tratado se
amase o mezcle intimamente de modo que cade una de sus
zonas se pone en intimo contacto con el disolvente y con
la niscela enric;uecida descargeda por las toberas 19b, 22b
y 245. Como se comprenderé facilmente, en un extrac-
tor de un solo pimo, estae mezcla{de material no es posi-
ble, ya que el lecho de materiel recibido en una celda

no es sometido a accidn alguna de mezcla sl trasladexse

en trayectoria circular deade el conducto 5 a la aber-
tura 7a, o desde la sberturs 7a a la abertura 9a. Watu-
ralmente, la divisién de oceda etapa e? -.g nfinero de cel-

33
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das de forma de Sector contribuye .esimismo & impedir
la formaciédn de canales, de modo que la divisién del mate-

riel en lechos individuales de forma de sector y la suce-~

siva mezcla del materisl durante su descenso a través de

la abertura 7e aseguran un pleno contacto de todes las
zonas coh disolvente o con miscela, antes de ser des-
cargado el residuo a través de la abertura 9a y al in-
terior del transportador 1l. ;

. Ia figura 1l ilustra una forma de realizaciém de
extractor de dos pisos &' ligeremente modificado, que
comprende un piso superior II' y un piso inferior I',
formado caeda uno de estos pisos por un gran nimero de
celdas. $8lo son visibles las celdas 8' del piso inferior
I' y, como Se_observaré. este piso comprende 16 celdas.
Asimismo, la aberturs 9a' de la rejilla inferior com-
puesta 9' estéd separads en sentido angular del embudo
35 en una distancie mayor que la anchura esngular de
una sola celda 8'., Bl embudo 35 comunica con la aberturs
de evacusclidn de la rejilla superior (no representada).
La abertura 9a' permite el descenso por gravedad del
residuo en el tremsportador de tornillo 11', que estd
mo&ido por un motor 18'. Como se observaré, las paredes
inferiores de los compartimientos colectores de miscela
36 por debajofie la rejille inferior 9' estén inclinados
hacia fuera y hacia abajo en direccidn que va hacia la
envoltura o cubierta 17', de modo que la miscela se acu-~

mula en las proximidades de los extremos de admisidén de
unos ¢onductos de descarga 37 que transportan miscela
a las bombas 38, Ia envoltura 17' estd provista de varias

ventanillas de observacidén 39, y de una o més tapas de
A& P e

28%L o<
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registro visitable 40. Un cierre de aire adecuado 41 ve

montado entre la sbertura 9a’ y el transportador 11'.

Los medios para introduecir material sélido sin
tratar en 1as celdas del piso superior II' comprenden
un canel 4a', una tolva 4' y un tubo o conducto de ad-
nigibn 5°'.

Una impo;tante diferencia entre los extractores
By B es la de que este (Qltimo gira movido por un sis-
tema que ineliye un motor electrico 16', un mecanismo
reductor 42 y unos mandos o juegos de transmisién indi-
viduales para los pisos I', II', La transmisién de fuer-
za motriz pare el piso inferior I' comprende un érbol
de conexidn 43 que gira movido por el reduetor de engrana-
jes 42, un pifién conectado al Arbol 43 y recibido en
una caja 44, y uns coroha dentada 45 que engrna con
el sitado pifidn y va fijada al feldén o pared anulaxr
46 gue forma parte de la etapa inferior I' rodeando los
tabiques radiales 47 que separan entre s{ las celdas 8°*.
31 amando o tranamiaiSn superior esté construido de modo
aehejante. comprende un pifién en la cejs 48 y una corona
dentada (que no se representa) asegurade el faldbn anu-
lar del piso supérior II'. Bl &rbol coaxil 13' sirve gim-
plemente de medio para centrar los elementos componentes
giratorios de los dos pisos. La disposicidn de la figura
11 se prefiere muchas veces, por necesiter un motor mes
pequefio, ¥y porque los dos pisos quedan mejor equilibrados
en le envolture 17'. Ademés, como la rotacién de los pi-
sos I', II', es muy lenta (s8lo, por ejemplo, una revolu=
cidn por ceda 40 a 80 ﬁinutoa). la reduccibn de veloci-

dad eloanzable con une trensmisibén de fusrza motg}z que
) D
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inclnya une gran corona dentada y ulr pequeiio piﬂén es

mucho m&s sencilla que la reduccién de felocidad nece~

saria para mover el &rbol 13' a une determinada velocidad
angular. A |

81 funcionamiento del extractor B' es andlogo al
del extraétor B exceptuando, naturalmente gue el extrac-
tor B' pusde comprender un mayor nlmero de bombas de piso
38‘en el caso de que sea necesario hacer circular de
nuevo (poner en recirculacidn) la miscela con més fre-
cuencia en cada uno de los dos pisos. Por otra parte,
es igualmente posible introducir miscela en cada tres
o cuatro celdes, de modo que no necesite aumeontarse sen-
siblemente el némero de toberas de atomizacién, més allé
de 10 indicado en las figuraes 2 y 3. Al aumentar el ni-
mero de celdas en cade piso, se reduce de modo consiguien-
te la probabilidad de formacidn de cenales en ls materia
eblida.

Ia bombe 38z desempefia la funcidn de la bomba 36
inﬁicada eh la figura 3, esto es, suninistre miscels enri-
quecida procedsnts de un compartimie nto 36 del piso in-
ferior I' a una tobera situsda encime de una o més cel-
das del piso superior II'. Como se indlce, el extractor
entero &' queda sostenido por la porcibn anular de bords
inferior de su envoltura 17'. |

Con referencia ahora a la figuras 4, se ilustra en

ella un extractor B" de seis pisos cuya forma de construc-

cién es algo distinta de la de los extractores B y B'.

La diferencia principal consiste en gue el disolvente o

le miscels no se pone‘en reciroulacidn entre las celdas

de un solo piso, sino unicamente entre los pisos mismos,
k}@ RO
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8¢ proyecta por atomizacidn sobre los lechos de msterial

o ntenidos en el piso mée bajo I", se recoge luego en -
el compartimiento o los compartimientos o los comparti-
mientos situados debajo de las celdas del piso més ba-
Jos» y es eplicado bor atomizacibn sobre ol material de las
celdas del segundo piso II'. Se continua la recircula~
cidn eﬁ el mismo sentido en los pisos III", IV", V"' y
VI", y & continuacidn se saca la miscela terminada, re-
tiréndola del compartimiento del piso mas alto VIY, y
se conduce elvdepégito de mimecels 50 indicado en ls
figura 9., Bste depbsito estd conectedo con un tubo de
deécarga 51 qus conduce a un filtro de miscels, no
representado. ‘

Ia tapa 52 de le envoltura 17" esth provista de uma
abertura de admisidén 53 para un tubo o conducto de ad-
misiohk 5" que recibe cantidades medidas de material sin
tratar procedente de una tolba 4%, de modo que el con-
ducto 5" puede llenar consecutivamente las celdas 54 del
piso superior VI" (véase la figura 5). Se supone que las
celdas 54 giran a2 derechas (sentido de las agujas de un
reloj) con arreglo a como se ven en la figura 5, y gue
cada una de estas celdas ejecuta una revolucibn casi
coﬁpleta antes de que pueda descargar su contenido a’
través de une abertura 55 practicada en la rejillas esta-
cioneria més elte 56. Bl materiel consecutivemente descar-

gado por las celdas 54 es recibido en las celdas del piso
V* (véase 1a figura 6), y dstas descargan a su vez el
naterial a través de une abertura 58 de la segunde rejille
estacionaria 59, de modo que el materisl entrs en las
NG 5
4@4735
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celdas 60 del piso IV" (figura 7). Como se observari,

por ejemplo, la celda 57' del piso V" transporta el

material segin un éngulo de casi 3602 antes de poderlo

descargar por la abertura 58, al lleéar & la posicién

ocupeds en la figura 6 por la celda 57". Bl material

avanza & continuacidn del mismo modo a través de los

pisos III%, II" y I", y es finolmente descarga & través

de le abertura 61 (fig. 8) de la rejilla inferior 62,

entrando en un embudo 63 gue conduce sl transportador

de residuo o de descarga ;1".

El'sistema para hacer girar las_celdas del extrac-

tor B" se ilustra en la figure 4. Bste elistema compren-

de un motor eléctrico 16" gque mueve el &rbol de entrada

65 de un mecanismo reductor 54, yendo el &rbol 65 conec~

tedo con tranemigsidén de fuerza motriz & um pifién 66 que

engrana con une rueds dentada 67 de mayor diémetro. Bl
érbol de la rueds dentada 67 lleva un tornillo sin fin 68

coaxil que engrane con uns ruede helicoidal 69 montada

en el &rbol prineipal 13" de trensmieibén de fuerze motriz,

Bl 4rbol 13" esté coneciado con transmisidn de fuerzs mo-

triz & los elementos rotatorios de los pisos I" a VI, de

modo que las celdas de cada uno de estos pisos son movi-

dos a la mismaVVelocﬂaad. Por ejemplo, el motor 16" mue-

ve el érbol de entrada 65 a una velocidad tal que este il-

timo completa 48 revoluociones por cada minuto. y la rela-

oibn de transmisién ontre el &rbol 65 y el pifidn 66 es de
10:1. Le relacidn entre el pifién 66 y la rueds denteds

es de 2:1, esto es, el tornillo sin fin 68 deseribe 2.4

revoluciones par minuto. Se supone asimismo que la rusda

heXooidal da 4,8 revoluciones por hora; esto es, un sen-

-19 =
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¢illo cdleulo pondré de manifiesto gue el materisl que-

dard retenido en cada piso durante un periodode unos 11
mihutos..siempre y cuando ocads piso comprende 12 celdas
(fig. 7). Asi, pues, al aumentar el nimero de pisos en

un extractor, ls velocidad de rotacién de las celdas tam-
bién aumenta, de modo que, en luger de quedar en cede piso
dufante periodos relativamente largos. ;1 material es so-
metido con més frecusncia a una acd 5n de amaesado o mez-
cla al pasar por las aberturas de las rejillas estaciona-
rias, verticalmente sepéradas. de los pisos individua=-
les. . _

BEn la forma de realizecibn de la figurs 4, el me-~
canismo reductor 64 ve montado en um soporte 70 sosteni-
do por el depdmsito de disolvente 20", y el extremo inferior
del &rbol principal de transmisibén 13" se apoya en un

_cojinete de empuje exial 71 que ve taubién en el depbsito

20". La forma exacte de construccidén de las conexiones
entre el &rbol principsl de trenemisién 13" y los compo~
nentes gue definen las celdas en cada uno de los pisos ‘
I" a VI* no s¢ ilustra en los dibujos, por no former par-
te do la presente invencién. Como regla general, el &r-
bol principal de acoionsmiento va conectado con tranemi-~
gién de fuerza motriz a unos faldones internos 72 anulares
(véase la figura 7) que, en unidn de los faldones anuleres
externos 73 y de los tabiques o paredes radiesles 74, de-
finen las celdas individuales por cuatro montantes 75, de

modo que el reductor de velocidad 64 resulta fécilmente

acceaible. A titulo de ejemplo, el didmetro de 1la envol-

tura pue'de ser de 2,4 metros, la slturs total del extrac-~

tor BY de 8,24 metros, la distancie entre rejillas indivi-

282735
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dualea es de 1 metro, y el didmetro del depésitow&e.
miscele es de 1,67 metroa. .

En ceds uno 4o los pisos I" & VI" se prevé uns
tobers de atomizacidn 76, de preferencia arqueada, dis-
puesta en un plano horizontal y mediante la cual se
gplica miscela o disolvente rociando con ello los le-
chos permeables de material que hay en casda ung de las
celdas. Como se ilusti'a en las figuras 5 y 6, las toberas
pueden extermierse a lo largo de un cireulo caei comple-
to, aun cuando normalms nte basta con rociar la misce-
la o disolvente el material Q:antenido en 85lo una mitad
del nlmero total de celdas habilitedas en un piso dado;
esto es, la tobera 76 de la figura 5 puede suministrar
miscele sclamente a las celdas momentaneamente situadas
en le mitad derecha del piso mas alto VIi*, empezando por
la celda situada inmediatamente = le derechs de la aber-

tura ds admisibn 53, Ds iguel modo, la tobera 76 indicade

en la figura 6 puede distribuir miscela entre meis cel-

das situadas & la derecha de la celde 57', de modo que

el mteriel queda completa o casi completamente escurrido
mientras pass a través de la mitad restante da'l piso V*,
Dasde lwe go, e8 iguslmente posible descargar mniscele por
toda la longitud de la tobera 76 ilustrada en la figura 6,
ye que el material momentaneamen@e contenido en el piso -
V* puede descarger miscela en uno de los pisos inferiores
IV" antes de ser evecundo al tramsporiador 11". Ahore bien,
se prefisre normalmente utiligar una tobera arqueada Tba
més corta en el piso mas bajo I (fig, 8) de modo que el
material contenido en las celdas de este piso puede des-

cargar su contenido de liguido en el compartimiento 77

282735
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de bajo de la rejilla inferior 62, antes de ser évacuado'por
la sbertura 61. #ef, y coio se indice en la figura 8, la
tobere arqueada de stomizacién T6a se emtienis en unos
1802 gproximadamente, en un sentido 8l partir de la celds
78 éue reoibe el material de une determinada celda del se-
gando piso II", Mientras van pasando por le mitad dereche.
del piso I", las celdas de més abajo 78 pueden descargar
miscela en el compartimisnto 77. Naturalmente, la forme

de construccibdn de las toberas de atomizacién de los pisos
superiores II" a VI" es, preferiblemente, tal que la des-
cerga de miscela pusde controlerse del modo gue convenga;
por ejemplo, pusde aislerse del menantial de miscela una
seccibn o tramo de cada tobera, para impedir inundacio-
nes. | '

Lé envolturs o cubierte 17" esté proviste del ne-
cesario nfimero de registros visitsbles 79 para dar &cceso
& los pisos individueles, con unos conductos de suminis-
tPo 80 pare transportar miscele & las toberas de atomiza-
¢ibn, y con unos conductos do descargs 81 que comunican
con los compartimientos de e¢ada uno de los pisos.

. B funciénamienmo del extractor B" se comprenderé
mejor por referencia a la figura 9, que representa esque~
méticamente tan solo aquellog elementqs componentes nece-
sarios para explicarlo. &1 depdeito de disolvente 20" co-
munica con un conducto de descerga 82 qﬁe lleva al lado
de aspiracibn de una bomba P, ocuyo lado de presidn estd
conectado al condgcto de alimentacidn 801 que va 8 la to-
bere de atomizacién 76a del piso més bajo I". La miscela

que gotea por la rejilla més baja 62 se recoge en el com-

pertiniento 77, y pase a través de un conducto de descar-

282735
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que suminis-

ga 81, al lado de aspiracién de una bonba. P,

tra miscela por medio de un conducto de alimentacidn 80,
& ls tobera deAatomizacién 76 situada en el segundo piso
II", L= miscelé énriquecida recogida en el compartimiento
83 debajo ds la rejille 84 del segundo piso es suminis-
trada por medio de un conducto de descarge 812. por una
bomba 23 ¥ por un conducto de suministro 803 a la tobera
de atomizaciédn 76 del tercer piso III", scumuléndose en
el compartimiento 85 de debajo de la rejilla 86, de donde

es transportade por el conductd de descarga 81., por la

bomba F4 y por el conductc de suministro 804 aBla tobera
de atomizacién 76 del piso cuarto IV", La miscela enrigque-~
cids recogi&a en el compartimiento 87 de debajo de le re-
Jilla 88 del cuarto piso es transportada por medio de un
conducto de descarge 81,, por una bombe PS ¥ por un con-
ducto de alimentacibn o suministro 805 a la tobera de
atomizacibn 76 del quinte piso V", que comprende un com-
pertimiento 89 situado debajo de la rejills perforada 59.
81 compartimiento 89 comunica con un tubo de descarga

815 qus conduce a uns bomba Pg. cual transporte la misce-
la por un conducto de suministro 806 hesta 1a tobera 76
del piso més alto VI". La miscela ferminada que se reco-
g en el compartimiento 90 del piso mbs alto es 1leveﬁa '
por un con&ucto de descarga 816 haste el lado de aspira-~
cién de urna bomba P7 que. transporta la miscela terminada
a través de un conducto de suministro 807 hasta el depd-
gito de miscela 50, A f£in de obtenser una mayor concentra-
¢ibn de aceite en la miscela terminede. es aconsejable
poner en recirculacidén le miscela qus se recoge en el
compartimiento 90, haciéndola paser por un qonducto de

282735
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descargs 817. por otra bomba P8 y otro conducto de sumi-

‘nistro 808’ hesta una segunda tobera de atomizacidn 76b

que suministre miscela al interior de unas celdss del pi-
so més alto VI" que contengan materiasl de nueva eporta-
cidn, eéto. es sin meojay.

4 fin de prevenir la mezcla de dos cuerpos de mis-~
cela detdietinta concentracidn en el compartimiento 90

del piso mas slto VI", este compartimiento comprende

de preferencie dos secciones independientes 90a, 90b,
como se ilustra en la fig. 10. La miscela descargads por
1la tobera 76b en el piso VI" ge infiltra a través del ma-
terial contenido en les celdas 54 préximas e la abertu-
ra de admisidn 53, de modo qus la miscela que se recoge
en la seccibn 90b del compartimiento contiene uns gZran
proporcibn de aceites.

Como facilmente ge comprenderé. la m2zcla del mate-
riel tretado en el extractor B" es mucho més intima que con
un extrector de menor nimero de pisos, esto es, la magnitud
o grado de mezcla es proporcional al nimero de pisos. 8i
blen el tiempo de tratamdehxo es sensiblemente el mismo,
un extractor de, por ejemplo. dos pisos puede fabricarse
a un coste algo menor que un extractor de seis pisos, pero

la accibn de mezcla de este Qltimo es superior a la de

" un extractor de dos pisos.

La figura 12 ilustre una forma preferida de rlji-

. 1le perforada 7 que puede emplearse en el extractor de

varios pisos del presede invento. Como en ella se indica,
la rejillea tiene unas perforaciohes verticales, ceda una

de las cusles consta de una perte superior 95 de poco dié-

-metro y una poreibn inferior 96 qus'diverge hacia abajo y

S PR N VR 1
AR VRN
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hacie fuera. Una configuracidn tal, en las perforacionss,
asegura la retencidn del material en las celdas que avan-
zan por encima de le rejilla 7. y la féeil descargs de:

le miscela en los compartimientos situados bajo lé:reji-
1la. Como se observaré, las porciones 35 & menor dié-
metro de las aberturas o perforaciones de le rejilla 7
son relativamente-cortas. lo que reduce las probabilida-
des de atasco, en especial ya que las partes inferiores
96 de les perforaciones divergen hecia fuers, en direc-
eidn a la parte de debajo de la rejille.

Como So indice en la figura 11, la rejilla ‘puede
constar ds varios trogos 0 secciones en forma de ssctor,
cada uno de estos de une anchure angular correspondiente
& la de la celda de encima.

Sin necesided de més anélisis, lo que antesceds re-
velars de modo tan completo la substancia del presente

invento que cualquier persona versads en la meteria, sin

més que aplicar los conocimientos actuales, hasllarén fi~

c¢ilmente su adaptacidn pars diversas gplicacionss sin
onitir rasgos que. desde el punto de vista de la técnica
ya conocida son claramente caracteristicos de los aspec-

t08 genéricos y especificos de esta invencidn y, por con-

gslguiente, tales adataciones han de considerarse, y se tiene .

la intencién de que asf lo sean, comprendidas dentro del

espiritu y émbito de equivalencie de las reivindicaciones
gue siguen.
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Los 'puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan pare que Sean objeto de esta solicitud de Patente

de Invencién en Esbaﬁa. por VEINTZ afics, son los sigaien-
tes:

18. - Un aparato extractor con disolvente en varios
pesos, éuo comprende, en combinacidn, medios que definen
una hilera inferior y por lo mencs un2 hilera superior
de celdas de forma sustanciel de sector dispuestas en ani-
1lo; medios para hacer girar dichss hileras en torno de
un’'eje de rotacidn sustancialmente vertical, una gs;cacién
de slimentecidn que co:ﬁprende medios para introduweir con-
secutivamente material sélido que contiene extracto en
las celdas de dicha hilara superior; medios transportado-
res de residuos situados debajo de diche hilera inferior,
medios de rejilla perforados; estaciomrios, dispuestos
debajo de cada una de dichas hileras, estendo los medios
de rejilla situados debajo ée dicha hilera supsrior for-
mados con aberturas éara evacuar consecutivamente ol ma-
terial desde las celdas de dicha hilera superior a las
celdas de diche hilera inferior, estando dichas aberturas
provistas en las proximidades de diche estecisn de ali-
mentacidn y hacis atrds de elle, mirando en la direccibdn
en la cual glren dichas hileras, y estando los medios de
emparrillado situados debajo de dicha hilera inferior for-
madas con aberturas para evacuar consecutivamente el materigl
de las celdzs de dicha hilera inferior & dichos medios de
trangporte, estando dichas dltimas aberturas previstas en
lg proximidad y hacie atrés de dichas a%r@??eggm
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des en primer lugar, mirando en la direccidn éﬁgia
cual giran dichas hileras, y compartimientos colectores

de disolvente previstos debajo de cade uno de dichos me-
dios de emparrilado.

28, « Un sparato extractor con disolvente en varios
pasos, éus comprende, en combinacién, medios gue definen
upe hilers inferior ¥ por lo menos una hilers superior

de oelqas de forma sustancial de sector dispuestas en
enillo, medios para hacer girar dichas hilergs en torno
de‘unneje-de rotacidén comén sustancialmente vertioal,

uwna ostacidn de alimentecibn que comprende medios pera
introducir consecutivamente un material s8lido que con-
tiene extracto en las celdas de dicha hilera supsrior,
medios transportedores de residuos situados debajo de
dicha hileré iqférior. medios dé emparrilledo perforados
estacionarios dispuestos debajo de ceda unae de dichas hi-
leras, ocomprendiendo cads uno de dichos medios de emparii-
1ledo una pluraelidad de secciones en forma de sector, es-
tando los medios de emparrifiado situsdos debajo de di-
cpa,hilera superior formadoa con aberturas para evacuar
conseeutiﬁamente.ellmate?ial de las celdes de dichae hile-
ra superior & las celdas de dicha hilera inferior, estando
dichas sberturas previstas en la proximided y hacia atrés
de dicho puesto de slimentaci Sn girando en la direccibn
en le cual giran dichas hileras, y estando los medios de
emparrillado situados debajo de dicha hilera inferior for-
mados eon éberturas pare evacusr consecutivamente el mate-
rial de las oeldés de dicha hilera inferior a dichos medios
de transporte, estando dichas sberturas mencionadas en il-
timo lugar previstas en la proximidad u hacia strés de di-

2827335
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chas aberturas mencionadas en primer luger, mirsndo en
la direccidn en la cual giren dichas hileras, y medios
de comparti.mientb colectores de disolvente previstos de-
bajo de cada uno de dichos medios de emperriflado.

32 . - Un aparato extractor con disolvente en varios
pasos, que comprends, en combinecién, medios que definen
una hilera inferior’y al menos una hileras superior de cel-
das de forma sustancisl de sector dispuestas en anillo,
medios para hacer girar dichas hileras eﬁ,torno ds un
eje de rotacidén comin sustancielmente vertical, une este-
¢idén de alimentacibn que comprende medios para introducir
consecutivemente material sdlido que contiene extracto en
las celdas de dicha hilera superior, mediocs transporitado-
res de reaiduos situados debajo de dicha hilera inferior,

- medios de emparrillado estacionarios, dispuestos debajo

de cada une de dichas hileras, teniendo ocade uno de d4i-
chos- medicé de emparrilisdo un lado superior, un lado
inferior, y estando formedo cade uno con una pluraslidad

de perforaciones, comprendiendo cada_lperforaciﬁn une par-
te superior de jequeﬂo d?.émetro que se extiende hacia aba-
jo dicho ledo superiof y (ina parte inferior que diverge
bacia afuers y hacia abajo y que comunica con dicha par-
te superior y se extiende hasta dicho lado inferior, estan-
do los medios de emparrillado situsdos debajo de diche hi-
lera supezjior formados con aberturas para evacuar conses
cutivamente el material de las celdas de dicha hilsra su-
perior a las celdas de dicha hilere inferior, estando di-
chag aberturas previstas en la proximided y hacie atrés

de dicha estad én de slimentact én mirando en la direccién

en la cual giran dichas hilerass y estando los me%‘loa de
58273
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emparrillado situados debajo de dicha hilera inferior for-
nados con aberturas para svacuar consecutivamente el mate-~

rial de las celdas de dicha hilera inferior a dichos medios
transportadores, estando dichas aberturas mencionadas en
dltimo lugar previstes en las proximidedes y hacia atrés
de diches aberturas mencionadas en primer luger, mie niras
en la direccidn en la cusl giran dichas hileras, y medios
de compartimiento colectores de disolvente previstos de-
bajo de cada uno de dichos medios de emparrillado.

49, -~ Un agperato extractor con disolvente en varios
pasos, o:iue~ comprende, en combinacidn, medida que definen
una hilera inferior y, por lo menos, una hilera superior
de celdas de forma substancial do sector dispuestas en
enillo; medios para hacer girar dichas hileras enm torno
de un eje comin de rotacidén sustancialmente vertical,
un puesto de alimentaciédn que comprende medios pars intro-
dueir consecutivemente material sdlido que contiene extrac-
to en las celdas de dicha hilere superior, medios transpor-
tadores de residuos situados debajo de dicha hilera infe-
rior, medics de emperrilledo perforados y estaclomarios
dispuestos dgbajo de cada une de diches nileras, estando

lo8 medios de emparrillado situsdas de dicha hilers superior
debejo formados con aberturas pare evacuar consecutiva-

m nte el material de las éeldaa de dicha hilera superior

a las celdas ds dicha hilera inferior, estsndo diches aber-
turas previstas hacia atréds de dicho puesto de elimenta~
¢ién mirando en la dirsccién en la cual giran diches hile-
rag, y estando los medios de emparrillado situados debajo

de dicha hilera inferior formados com eberturas para evacuar

consecutivamente el meterial desde las celdes de @élcha hi~

28217395
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lora inforior a dichos medios transportadores, estando
dichas aberturas mencionadas en Qltimo lngar previstas

hacia atrés de dichas primeras abertuwras girando en la

direccidn en la cual giran dichas hileras; y medios
ds compertimiento colectores de disolvente previstos de-
bejo de cada uno de dichos medios de emparrillado.

52, - Un gparato extractor con disolvente en varios
pasos qﬁe comgrends, en combinacién, medios gue definen
ﬁna hilera inferior y al menos une hilera superior de
celdas de forma sustancial de sector dispusstas en ani-
llo; medios pars hacer girar dichas hileras en torne
de un eje de rotacién sustancialmente vertical y comin,
un puesto de alimentacidn que comprende medios para in-
troducir consecutivamente material sélido que contiene
extracto en las celdas ds dicha hilera superior, medios
trtansportadores de residuos situados debajo de dicha hi-

- lera inferior, medios de'emparrillado perforados y esta~

cionarios dispuestos debajo de cada une de dichas hile--
ras, estando J,osk medios de emparrillado situados debajo
de diche hilera superior formaedos con aberturss para en=-
vacuer oonsecutivamente el material de las celdas de di-~
cha hilera superior a las celdas ds dicha hilera inferior,
estend dichas aberturas previstas en la proximided u ha-
cia atrés de dichos puestos de alimentaci én mirend en
la direccidn de la cual giran dichas hileras, y estando
los medios ds emparrillado situmdos, debajo de dicha hi-
lera inferior formados con abertwras pare evacuer conse~
cutivemente el meterial de lse celdss de dicha hilers in-
ferior dentro de dichos medios de transporte, estande di-
chag ﬁlt:i:mae aberturas previstas en las proximidades g
282739
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mirando en la direceidn en la cual giran dichas hileras,

medics de compartimiento colectores de disolvente pre-
vigtos debejo de ¢ada uno de dichos medios de emparrilla-
do; medios para introducir un disclvente en, &l menos,
una celda de dicha hileras inferior con lo cual el disol-
vente gotea & través del maferial contenido en diche
celda y e8 recogido en los respectivos medios de compar-
timiento, y medios pera entresgar disolvente desde dichos
medios de compartimiento ultimamente mencionedos & por lo
penogine celda de dicha hiler# superior de mansra que el
dieol}rente gotee a tre.iés del material contenido en diocha
celda wltimamente mencionada y sea recozido en los medios
ds recipiente situados debajo.

6%, ~ Un sparato extractor con disolvente en varios
pasos que comprende, en combinacidn, medios que definen
une hilere inferior y por lo menos una hilers superior
de celdas a manera sustancial de sector dispuestas en eni-
1lo , medios para hacer girar dichas hileras en torno de
un eje comin de rotacibn sustancialmente vertical, couzpren-
diendo dichos medioce rotativos medios de corono dentads a
seguredos a y dispuestos en torno de cade una de dichas hi-
leras, medios de pifibn que engranan con cada uno de dichos
medios de ’corona. y medicw de motor para accionar dichos
medios de pifidn, un puwe sto de alimentacidn gque comprende
medios para introducir consecutivamente material sélido

que contiens extracto dentro de las celdas de dicha hilera
superior, medios transportadores de residuos situados de-

bajo de dicha hilsra inferior. medios de rejilla perfora~
dos y estacionarios dispusstos debajo de cada una de dichas

282739
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hileras, estando los medios de rejille situsdos debajo
de dicha hilere superior formados con aberturas pars
ovacuar consecuiivamente el material de lazs celdas ds
dicha hilers msuperior & las celdas de diche hilera in-
:gerior. estando dichas aberturas previstas en la proxi-
midad y hacia atrés de dicho puesto de alimentacidn gi-
rando en la direccidn en ‘que giran diches hileras, y
estando los medios de rejilla situados debajo de dicha
hilera inferior formados con medios de abertura para
evaguar consecutlvamente el material de las céldas de
dicha hilers inferior a dichos medios de transporte, es-
tando dichas aberturas ultimamente citedes previstas en
la proximidad y hacia atrés de dichas eberturas citades
en primer lugar mirande en la direccién en la cual giren
dichas hileraes, y medios de compartimiento colectores de
disolvente previstos debajo de cade uno de dichos medios

de rejilla.

7¢. - Un aparato extractor con disolvente en varios
pasos qn;.e comprende, en combinacién, medioe que definen una
niiera inferior y al menos una hilera superior de celdas
sustancialmente de forma de sector dispuestas en anillo,
medios para hacer girer dichas hileras en torno de uz sje
de rotacién comin sustancialmente vertical una estacibn
de elimentacidn que comprende medios para introducir conse-
cutipamente material sblido que contiene extracto en las

celdas de dicha hilera superior, med:i.oé ;cransportadoree

de residuo situados debajo de diche hilers inferior; me-
dios de rejilla parforados y estacionarios dispuestos de-
bajo de cada una de dichas hilerss, estando los medios de
rejilla situados debajo de dicha hilera superior formados

282739
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con eberturas pars evecusr conseoutivaments i material
de las celdas de dicha hilere superior a las celdas
de dichs hilera inferior, estando dichos medios de aber-
tura previstos en la proximidad y hacia atrés de dioche
estacidn de alimentaciln mirendo en la direceidn en
la cual figuran dichas hileras.. y estando los medios
de rejilla situados debajo de diche hilers inferior for-
medos’con aberturas para evacuer consecutivamenie el ma-
terial de las oceldas de dicha hilera inferior a dichos
medios de transporte, estendo diohas sberturas citades
en dltimo luger previstas en la progimidad y hacia atrés
de dichas aberturas primeramente mencionadas mirando
en la direccidn en la cual giran dichas hileras, y uns
pluralidad de compartimienios de forme de sector, colec-
tores de disolvente, previstos debajo de cada uno de di-
ch os medios de emparri1lado. siendo la anchura angilar
de cada compartimiento por lo menos igusl s la anochurae
anguler combinada de por lo menos dos celdas de la hilera
respectiva.

82, - Un gparato extracior con disolvente en varios
pasos qﬁe comprende, en combinacibn, medios que definen
une hilere inferior y por 1o menos una hilers superior de

celda de forme sustancial de sector dispuestaas en anillo;

medioe paxre hacer girar dichas hileras en tormo de un eje

comin de rotacidn sustancialmente vertical, un puesto de
alimentacidn gque comprende medios para introducir conse-

cutivemente material sélido que contiene extracto en las

¢celdas de dicha hilera superior, medios itransportadores
de residuos situados debsjo de dichg hilers inferior, me~

dios de parrilla perforados estacionarios dispuestos de-
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bajo de cada una de dichas hileras, egtando "1 Hedios
de parrille situados debajo de diche hilers superior
provistos de abertura para evacusr consecutivamente el
naterial de las celdas de dicha hilera superior a las
celdss de dichs hilera inferior, estando dichas aber-
turas previstas en le proximidaed y hacia atrés de dicho
puesto de alimentacibn mirando en la dirsceidn en la cual
giren diches hileras, y estando 1oé‘medios de emparrilla-
do situados debajo de dicha hilera inferior formados
con sberturas para evacuar consecutivamente el material
de las celdas de dicha hilera inferioxr a dichos medlos
de tranqporfe. estando diches aberturas citadas en ultimo
lugar previstas en las pfoximidades ¥ hacisn atrés de dichos
nedios de aberturs pfimeramsnte mencionedos mirando en
la direccidn en la cual glran diches hileras; une plura-
11424 de compartimientos separalos colectores de disol-
vente previstos debajo de cada uno de dichos medios de
parrille; medios para introducir un disolvente en 8l me-~
nos una celda de dicha hilera inferior coan lo cusl el di-
solvente gotes a través del meterial contenido en dicha
celda y o8 recoglido en el respecfivo compartimie nto si-
tuedo debajo; medios de bombe y de conducto peare la recir-
culacibn del disolvente desde los compertimientos de de-
bajo de diches hileras superior e inferior a las celdas
de diches hileras superior e inferior, reépectivamente. ¥y
médios de bomba y conducto para transporter disolvente des-
de al menos un compartimiento de debajo de dicha hilera
inferior a sl menos une celda de dicha hilera superior.
g8, - Un gparato para la estraccidén con disolven~

te en fasea miltiplea que comprende, en combinaci 6n, me-

282735
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dios que definan une hilera inferior y por lo menbswana

"hilers superior de celdas dispuestes en snillos, medios

pera hacer girar dichas celdes, medios para hacer recir-
cular disolvente y miscela entre las celdas de dichs etaps
més beja; y medios para hacer recirculer miscels desde
las oeldas de dicha hileras més baja a las celdas de 1la
hilera'superior.

102, - Un aparato de extraccidn con disolvente en
fasges m&itiples que comprende, en combinaci dn. medios

que definen una hilera inferior y por lo menos unsa

“hilera superior de celdas dispwe stas en anillo y me-

dios pare hacer circuler de nuevo disolvente desde las
celdéa de dicha hilera inferior & les celdas de la hi-
leré superior.

115. - Un aparato extractor con disolvente en va-
rios pas;s. |

Tel y como ge he descrito en le Memoria que ante-
cedey representado en los dibujos que se acompalian y A
con los fines que se han espgcificado.

Zgte Memoria consta de treinte y cinco hojas esori-

tas a mégquire por una sola de sus caras. i

Madrid, _ ﬁ AR‘ 19%'

P. L
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